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Anwendungsbereich

Hinweis

Besonderheiten

Fittingslotpaste

amasan Lotpaste LF Nr. 3

gemal DVGW-GW 7 Reg.-Nr.: DV-0101AP2021 (FI 002
und RAL-Gutezeichen

pastos

Dose mit 100 g Inhalt
Dose mit 250 g Inhalt

FluBmittel DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21)
Metall DIN EN 29453, S-Sn97Cu3 (L-SnCu3), Werkstoff-Nr. 2.3691
Arbeitstemperatur: ca. 270°C, Schmelzbereich: 230°C - 250°C

60 Gew.-%
Auf Basis von Zinkchlorid und Ammoniumchlorid mit Zuséatzen
Die FluBmittelriickstande sind 100 % wasserloslich.

Gebrauchsfertige Weichlotmetallpaste zum Vorverzinnen und Léten in
Verbindung mit amasan Fittingslot Nr. 3 und Kupferrohren. Geeignet
fur die Kaltwasser-, Warmwasser- und Heizungsinstallation bis 110°C
gemanl DVGW-Arbeitsblatt GW 2 und GW 7. Stark verschmutzte und
oxidierte Rohre sollten mit dem metallfreien amasan Reinigungsvlies
gesaubert werden.

amasan Lotpaste LF enthalt Weichlotpulver, ein wasserldsliches Flul3-
mittel und ein Bindemittel. amasan Lotpaste LF wird als FluBmittel in
Verbindung mit Weichlot eingesetzt. Es ist darauf zu achten, dal® der
in der Lotpaste LF enthaltene Lottyp der Legierung des Fittings-lotes
entspricht. amasan Lotpaste LF gibt es daher entsprechend den
Fittingsloten Nr. 1, Nr. 3 und Nr. 4. amasan Lotpasten LF entsprechen
den Anforderungen des neuen DVGW-Arbeitsblattes GW 7. In diesem
Arbeitsblatt GW 7 wird der Metallgehalt der Lotpasten, der maximale
Beizsalzgehalt des FluBmittels sowie die Entfernung der Riickstande
durch Spiilen gemaR DIN 1988 festgelegt.

- amasan Lotpaste LF Nr. 3 ist vollkommen homogen, daher keine
Trennung von FluBmittel und Metallpulver

- kein zeitraubendes Aufriihren der Lotpaste mit Pastenverlust am
Ruihrstab

- gute Haftung beim Auftragen der Lotpaste

- kein Uberhitzen der Lotstelle, da das Schmelzen des Weichlotes
und somit die richtige Lottemperatur sehr gut erkennbar ist

- hohe Festigkeit der Létung

- schnelles und griindliches Entfernen der geringen wasserldslichen
Ruckstande durch Spilen mit kaltem oder warmem Wasser

- zu jeder Dose wird ein Pinsel mitgeliefert

Arbeitsanweisung: Verbindungsstellen mit Reinigungsvlies blank
reiben. Lotpaste mit einem Pinsel nur auf das Rohrende diinn und
gleich-mafig auftragen. Rohrende bis zum Anschlag in den Fitting
schieben. Lotstelle mit geeigneter Warmequelle gleichmafiig
erwarmen. Lot am Fittingsrand abschmelzen lassen, bis geschlos-
sener Lotring sichtbar wird. Loétstelle aul3en mit feuchtem Lappen
reinigen. Rohrleitung vorschriftsmaRig spilen. Arbeitsplatz
ausreichend beluften.



