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17.19-17.20 Kautschuk- und Gummierzeugnisse




Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!



In unseren Werken in Deutschland und Ungarn produzieren wir fiir Industrie und Handwerk

Gummi-Formteile und Profile
Kunststoff-Formteile und Profile
Flachdichtungen aus weichdichtenden Materialien.

Unser Unternehmen ist nach DIN ISO 9001 : 2008 zertifiziert. Wir legen deshalb hohen Wert darauf,
Ihnen Produkte zu liefern, die qualitativ auf hohem Niveau und im Gebrauch sicher sind.

Auf den nachfolgenden Seiten informieren wir Sie Gber technische Daten und Eigenschaften
von Werkstoffen, die wir verarbeiten.

Unseren gliltigen Zertifikate finden Sie auf: www.haas.de/Qualitaetsmanagement

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!



Produkt-Toleranzen

Fir die Produktion unserer Produkte gelten als Grundlage die zum Zeitpunkt
der Drucklegung giiltigen Toleranzen bzw. Normen und gesetzlichen Vor-
schriften (auch ,technische Regeln” genannt)!

Diese Regeln kdnnen auf Abmessungen, Verarbeitung bzw. Verfahren, Passungen,
Prifungen, Dokumentationen, etc. angewandt werden.

Erlauben Sie uns einige Erkldrungen hinsichtlich oft verwendeter
Abkiirzungen:

DIN

Deutsches Institut fir Normung

- Haben ausschlieB8lich oder tiberwiegend nationale Bedeutung

DIN EN: Europaische Norm

- Deutsche Ubernahme einer europdischen Norm

DINENISO: International Standardisation Organisation

- Unter der Federfiihrung von ISO oder CEN entstandene Norm

VDE: Verband Der Elektrotechnik, Elektronik und
Informationstechnik

- Regelt Anforderungen an elektronische Sicherheit

HAAS )

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!



Fir die unterschiedlichsten Einsatzgebiete hat unser Labor
aus nachfolgenden Elastomeren eine umfangreiche Palette
von Mischungen entwickelt und erprobt. Das Zusammen-
wirken von Wertanalyse, optimaler Qualitdt und rationeller
Fertigung bietet Ihnen Produkte mit einem glinstigen Preis-/
Leistungsverhaltnis und immer die richtige Losung!

Die Auswahl der zweckmaBigen Qualitat erfolgt auf Grund

und Beanspruchung des Bestellobjektes im chemischen,
thermischen und mechanischen Bereich und unseren
Erfahrungen.

Die Bestandigkeitsgrade sagen nichts tiber eine bestimmte
Lebensdauer aus. Sie sind Hinweise, welches Basispolymer
die geringste Quellung und damit die relativ langste Ein-
satzfahigkeit gegenliber einem bestimmten Medium hat.

der detaillierten Angaben des Bestellers liber Einsatzzweck

Elastomere, Bezeichnungen, mech., chemische und therm. Eigenschaften und Anwendungen

1. | kaﬁ?:rr:uk NR gﬁgﬁ 3090 30 600  sehrgut -30460 -60+90 gering maRig maBig  ja  sehrgut
_ i ®
2. | k:jtpsr;”uk IR C'?\'{:l’:;‘r:R 40-90 30 600  sehrgut -30+61 -60+90 gering maBig  maBig  ja qut
Butadien Buna CB® — — (F .
3,| Kautschuk BR Cariflex BR® 45-80 11-20 300-600 sehrgut -40+75 -60+100 maBig maBig maBig ja gut
4. Butadien/ Buna®
Styrol- SBR Europrene® 40-90 25 450 sehrgut -25+75 -40+100 maBig maBig mafig ja gut
Kautschuk (Buna) P
Chloropren- Neoprene® befrie- .
5,| Kautschuk CR Baypren® 30-90 24 450 sehrgut -25+95 -40+110 gut S sehr gut ja gut
ity Perbunan®
6. | «autschuk NBR UM 4090 25 450  sehrgut -25+90 -40+120 sehrgut  gut miBig  ja  méBig
Krynac P
1 ®
V. Nit?i)lll?;ftrstcel:uk HNBR T;::Fl:g; 50-90 25 400 sehrgut -40+ 150 160 sehr gut gut sehr gut ja gut
Kai;‘:i’:"uk IR Butyl® 4090 21 600 gut  -15+110 -40+150 maBig  maBig sehrgut ja  sehrgut
8. | o
Ethylen- EPDM Bﬁ;agpﬁ
9 I Propylen- EPM Vistalon® 30-90 25-28 450 gut -30+130 -50+150 maBig maBig  sehrgut ja  sehrgut
| Kautschuk Dutral®
Chlorsul-
10 foniertes CSM Hypalon®  50-90 18 300 gut -20+120 -30+130 gut gut sehr gut ja gut
—il Polyathylen
Silicon- Elastosil®
. e MQ Silastic®  30-85 10 250 maRig  -90+200 -90+230 sehrgut gut sehrgut  ja  sehrgut
Silopren®
12 Fluor- Fluorel®
¥ Kautschuk FKM Viton® 60-90 20 450 gut -15+200 -20+260 sehrgut sehrgut sehrgut nein gut
Tecnoflon®
— @
13 K:\ljgituk ACM ;Iiy,::ﬂ%@ 50-90 15 250 gut  -25+150 -25+180 sehrgut  gut  sehrgut nein  maBig
14 Ethylen
o Acrylat- EAM Vamac® 50-90 15 250 gut -40+170 -40+ 180 sehrgut gut sehrgut  nein gut
Kautschuk
15 Epichlor co Hydrin®
. hydrin- ECO E ic)ll1lomer“’ 40-90 15 250 gut -30+ 130 -40+ 140 sehrgut gut sehrgut  nein gut
Kautschuk ~ ETER
Ethylen-
16. Vinylacetat EVM  Levapren®  65-95 10 500 gut -30+120 -30+170 maBig maBig  sehrgut ja gut
-Kautschuk
7.] Polyurethan Au Urepan® 65-95 35 450 sehrgut -25+80 -30+100 sehrgut qut maBig nein gut

Elastomere Eu

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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M hoch besténdig bedingt bestindig

BESTANDIGKEITSUNTERSUCHUNGEN (wenn nicht anders angegeben, bei Raumtemperatur) M bestindig M unbestindig
£58csF08 8 s§8ccf5at8s s§58c25088
Abwasser EEEEEEEER Butylalkohol E EEEEEEERN Fichtendl [ W | [
Acetaldehyd L] B E EE O Buttersiure [ ] [ T | Fluorbenzol EEEEEENE
Aceton EEEEN ] Chlor, naB | [ | | Fluorwasserstoff [ |
Acetylen HEEN EEE Chlor, trocken | | [ | | Fluorwasserstoffsaure [ ] LI |
Ahtan | [ | | | Chlorbenzol ] EEEEERN FluBs&ure, heifl <65% [ ] [ |
Athanolamin LI | [ ] L | Chloressigsaure HE | | FluBsaure, heil8 >65% [ | [ ] HE
Ather HE Chlor. Lésungsmittel | I | EEEEN FluBséure, kalt <65% | EEE [ W |
Atherische Ole EEEEE EN Chloroform EEEEEEEEN FluBséure, kalt >65% [ ] mE ER
Athylacetat HEE EEEN Chlorschwefel EEE ] Formaldehyd EEE EEEN
Athylalkohol H = EEEEEN Chlorsulfonsaure EEEEEERN | Frigen (Freon) Nr. 11 EEEN
Athylbenzol | | EEEEN Chrombéder HEEE [ | | Frigen (Freon) Nr. 12 EEER [ ] N
Athylchlorid N AEEEEEBN Chromsdure EEEENEN L | Frigen (Freon) Nr. 14 HEER [ ] [ |
Athylen EEEEEEER Clophen EEEEEEEN Frigen (Freon) Nr. 21 EEEEENR
Athylenchlorid H N EEEEN (yclohexanol EEEEEEEERN Frigen (Freon) Nr. 22 EEER [ ]
Athylendichlorid EE EEEEN Didthylther EEEEEEER Frigen (Freon) Nr. 113 [ | [
thylenglykol EEEEEEEN Diathylenglykol EEEEEEEENN Furan, (Furfuran) EEEEN
Atznatron EEEEER Dibenzyldther EEEEEEER Furfurol EEEENER [ |
Akkumulatorensaure EEEEEE" R Dibutylphthalat HEEN [ | Gelatine EEEEEEEER
Alkohol EEEEEEEER Dichlorbenzol EEENE [ Generatorgas ESEEEERN
Ameisensaure EEEREEERSEN Dichlorbutylen HEEN | Gerbséure EEEEENEENN
Ammoniak EEEEEEESR Dimethylather LI Getriebedl EEESTETEN
Ammoniak, wdssrig HEEEAEEENEEN Dimethylformamid HEEROEROE . Glykol HE EE
Arsen EEEEEEER Dioctylphtalat HEN [ | Glycerin EEEEEEEER
ASTM OI Nr. 1 HEEEEEENENEN Dioxan HEE HE BN Heizdl HEE | | [}
ASTM OI Nr. 2 H EEEENENBNBHE " Dln Ll Hexan EEEEEEER
ASTM OI Nr. 3 HEE " ®HE" ®BE jenten AEEREEEEE Isobuttylalkohol EEEEEEERN
Benzin Petroléther,Naphta H B W W W © = H =N Eis-Essig (konz), rein EEEEEEEN Isoprobylacetat EfEFEEEERN
Benzol HEEEEBEENBENBE " [gs EEREEE S . Isopropylather L
Benzylalkohol E EEEEEENER Erdal EEE ST EEIN Kalziumhydroxid EEEEEEEERN
Bier EEEEEEEER Essig EEEIEEN u Kalziumhypochlorit ] L
Bitumen HEN L u Essigsaure 10% [ I | EENE | Kalziumsalze EEEEEEEER
Borséure EEEEEERER Essigsaure 25% EEEEEEEN Karbolineum EEEEE EBN
Branntwein EEEEER L] Essigsaure 70% EEEEEEERN Kerosine EEE n N
Brom HEE [ ] [ ] Essigsaureanhydrid LI | HEE L} Konigswasser HEEENBN HE
Butanol EEEEETR Essigsaure, Dampfe EESEEN Kohlendioxid, na EEEEEEEERN
Butylacetat B E I EENBN N Fetsiuen L L UL Kohlendioxid,troken ~ ® W MW B M B B H ®

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!



M hoch bestandig
M bestindig

BESTANDIGKEITSUNTERSUCHUNGEN (wenn nicht anders angegeben, bei Raumtemperatur)

Kohlendioxid, heifl

Kokosnufl

Leim

Leindl

Leuchtgas

Maisol
Meerwasser 5 %ig
Methylétylketon
Methylenchlalkohol
Methylchlorid
Milch

Milchsdure, heif8
Milchsdure, kalt
Mineraldle
Monochlorbenzol
Motorendle
Naphta

Naphtalin
Natriumchlorid
Natriumhydroxid
Natriumhypochlorit
Natronlauge 10 %
Natronlauge 25 %
Natronlauge 50 %

Nitrobenzol (Mirbanal)

Olséure

Olivendl

Oxalsdure

0Ozon

Paraffine
Perchlordthylen 50°C
Petroleum
Pflanzliche Ole
Phenol (Karbolsaure)
Phenyldthyldther
Phenylbenzol

-4
-]
wv

[-4
v

IIR
cSM

Sl

FPD
EPDM

Phosphorsaure (Konz.)

Phosphorséure, heil3

Phosphorsure, kalt <45%

Phosphorsure, kalt >45 %

Phthalsdurehydrid
Propan

Propanol 50°C
Isoropylalkohol
Quecksilber
Quecksilberchlorid
Rauchgas

Rizinusol

Salpetersaure, verdiinnt

Salzsdure, konzentriert

Salzsdure <65°C
Salzsdure >65°C
Sauerstoff, kalt
Schmierdle
Schwefeldioxid
Schwefelige Saure
Schwefelkohlenstoff
Schwefelséure 10 %
Schwefelsdure 25 %
Schwefelséure 50 %
Schwefelsdure 75 %

Schwefelsaure 96 %

Schwefelsaure, rauchend

Schwefeltrioxid

Schwefelwasserstoff, heil3
Schwefelwasserstoff, kalt
Schwefelwasserstoffr. heild

Schwefelwasserstoff . kalt

Sojabohnendl
Spindedl

Stearinsaure

Steinkohlenteerdl

NIR

SBR

NBR
CR

IIR
cSM

H EH B ® s

FPD

EPDM

Teer

Terpentin
Terpentindl
Tetrachloréthylen
Tetrachlorkohlenstoff
Tetrahydrofuran
Thioglycolsaure
Toluol 20°C
Tridthanolamin
Trichloréthylen
Wasser, kalt

Wasser bis 80 °C
Wasser bis 100 °C
Wasserstoffgas, kalt
Wasserstoffgas, heill
Wasserstoffperoxid
Weinsaure
Weinsteinsaure
Xylol

Zinkchlorid
Zinksulfat
Zinnchlorid

Zitronensdure

NIR
SBR

bedingt bestidndig
| | unbestandig

NBR
CR
IIR

csm
H|

FPD
EPDM
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Bestimmung des Hartegrades

Geltende Priifbestimmungen sind fiir Deutschland DIN 53505, fiir Eng-
land Britisch Standard Hardness B. S. 903:19:1950, fir USA ASTM-Hard-
ness 314-39 sowie ASTM D 531-49.

Definition:

In der Kautschuk-Technologie bedeutet Harte den relativen Widerstand
einer Probeflache gegen das Eindringen einer unter einer bestimmten Be-
lastung stehenden, maBllich genau definierten Nadel. In der Regel wird sie
bei Weichgummi nach Shore-A-Graden gemessen. Die Skala erstreckt sich
von 0-100, wobei 0 extrem weich und 100 extrem hart ist. Diese Skala deckt
die im Weichgummibereich vorkommenden Anwendungsfalle nahezu ab.
Zum besseren Verstandnis der nachfolgenden Ausfiihrungen geben wir in
einer Tabelle einige libliche Hartewerte nach Shore A bekannt.

Durchfiihrung der Messungen

Die Norm sieht vor, dass die Priifung an mechanisch nicht vorbeanspruch-
ten Proben durchzufiihren ist, wobei die Prifflichen (von mindestens 30
mm Durchmesser) glatt und eben sein mussen. Die Starke der Probe soll
bei Weichgummi mindestens 6 mm, bei Hartgummi mindestens 3 mm
betragen. Ferner sollte eine Priifung bei etwa 23+3°C und frihestens 16
Stunden nach der Vulkanisation durchgefiihrt werden. Zu empfehlen ist,
dass am Priifkdrper mindestens 3 Messungen an unterschiedlichen Stellen
vorgenommen werden und das Ergebnis ermittelt wird. Die Ablesung des
Hartewertes hat 3 Sekunden nach Auflagekontakt zu erfolgen.

Ist der zu messende Gummiartikel auf Grund seiner Form oder seiner
Grof3e fir eine einwandfreie Shorehdrte-Messung ungeeignet (z.B. run-
de, profilierte bzw. sehr diinne Artikel), so empfiehlt es sich, dem Kunden
auf Wunsch in gewissen Zeitabstanden formgeheizte Platten aus gleicher
Mischungs-Charge mitzuliefern. An diesen Platten kann der Verbraucher
technisch einwandfreie Kontrollen vornehmen. Ferner ist von Bedeutung,
dass deutsche, amerikanische und englische Normen auf Grund langer
praktischer Erfahrungen eine fir Hersteller und Verbraucher verbindliche
Hérte-Toleranz von +5 Shore vorsehen. Das bedeutet, dass eine vom Ver-
braucher gewlinschte Shore-A-Harte 70 (mit kontrollierten Gerdten ge-
messen) min 65 und max. 75 betragen darf.

Aussagewert der Hartepriifung nach Shore

Das Bestechende an dem MeBverfahren mit Taschengerat liegt ohne
Zweifel darin, dass es nahezu an jedem Vulkanisat schnell vollziehbar
ist, dass man das Handgerét jederzeit mit sich fiihren kann und dass der
MeRgegenstand beim Messen nicht beschadigt wird. Aber eben die Sim-
plizitat und die jederzeitige Vollziehbarkeit des Hartemessens verfiihren
oft zu einer Uberbewertung und Uberschitzung des Hartewertes, wobei
die Bedingung der ebenen Auflageflache von 30 mm Durchmesser oft
Uibersehen wird.

Abgeleitete gesetzliche Einheiten
(Soweitsie durch die Einfiihrung der SI-Einheiten gedndert werden und fiir die Werkstoffcharakterisierung wichtig sind)

Hartegrad
nach Shore A

Anwendungsbereiche
Artikelgruppen

Druckwalzen (Druckereien)
Rollringe aus getriebenem Material

Kuponringe
Dichtringe

Einkochringe
Garkappen
Badekappen
Luftreifen-Schldauche

PKW-, LKW-Reifen-Laufflachen
Forderbander
Profile

Schlauch-Obergummi
Formsohlen
Vollgummi

Automatten
Turpuffer

Sohlen und Absatze
Vollgummi-Reifen

Gummihammer
Bodenbeldge
Schreibmaschinenwalzen

Es gibt Spritzprofile, Formartikel, Férderbanddecken, Reifen-Laufflachen, Ka-
belméntel, Gummi-Membranen, Luftfedern usw., die z. B. gemeinsam eine
Shore-Harte von 60 +5 aufweisen. Dieser gemeinsamen Harte stehen aber bei
Vergleich der sonstigen Eigenschaften viele Gegensétzlichkeiten gegentiber.
Abrieb, Elastizitat, Dampfung, Widerstand gegen Quellung, Weiterreil3festig-
keit usw. konnen oder mussen innerhalb dieser Artikel unterschiedlich sein.
Die Rezepturen der herangezogenen Gummi-Qualitdten haben wenig ge-
meinsam, weil die speziellen Anforderungen des Anwendungsfalles stark von-
einander abweichen. Allein die Kenntnis der Shore-Harte eines Artikels lasst
keine nur einigermal3en treffende Voraussage fiir das spatere Verhalten zu.

Hinweise fiir die tdgliche Praxis:

- Keine engere Tolerierung als £5 Shore-Hartepunkte. Die mit dem Messver-
fahren verbundenen Ungenauigkeiten und die Unerheblichkeit im Aussage-
wert raten dazu.

- Form- und freigeheizte Artikel aus gleicher Qualitat weisen normalerweise
unterschiedliche Hartewerte auf. Die in Formen geheizten Artikel liegen in
der Regel um einige Hartepunkte hoher.

« Gummi-Artikel mit stark un-
terschiedlichen Wandstarken
konnen ebenfalls in sich selbst
unterschiedliche Hartegrade

Kraft Newton N 1IN=1kg*m/s2  1kp=981N N aufweisen. Das Gleiche gilt fiir
. ) , , Artikel, die z. T. form-und z. T.

Mechanische  Pascal Pa 1Pa=1N/m 1 kp/m? =0,0981 Mpa 1Mpa=1N/mm freigeheizt sind.
Spannung - Die Shore-Hartemessung ge-
Energie Joule J 1J=1kg*m?/s2 1kWh=3,6 MJ J stattet Vergleichswerte, lasst
Arbeit 1J=1Nm Terg=10-7 J jedoch keine Riickschliisse
auf sonstige elastische Eigen-
Warmemenge 1J=1Ws 1 cal=4,1868) schaften der Qualitit zu. Sie
Leistung Watt W TW=1J/s 1PS=0,7355 kW kw sagt nichts oder wenig Uber
Dichte Kilogramm durch  kg/m? 1g*cm?{1000kg/m>  Mg/m?* oder g/cm? Fedetungs-Charakterlstlk
Kubikmeter 1 Mg/m? oder Uber dem Druckverfor-

mungsrest.

Normberg
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Gummi-Stahl-Dichtung - Profil WG

Die Gummi-Stahl-Dichtung, Profil WG besteht aus einem Stahlring, der all-
seitig von Gummi umschlossen ist. Der Stahlring ist dadurch korrosionsge-
schitzt. Die Dichtung ist sehr formstabil. Die Gummi-Stahl-Dichtung, Profil
WG stellt durch ihre weiche Oberflache keine allzu groBen Anforderungen
an die Flanschoberflichen und die Ausrichtung der Rohrleitung. Sie hat
sich bei erdverlegten Leitungen ohne grof3ere Querkrafte bewahrt. Auch
fur den Einsatz im Vakuum ist diese Dichtung geeignet.

Vorteile fiir den Anwender

NBR - Qualitat

Eine getrennte und doppelte Lagerhaltung fuir Dichtungen im Trinkwasser
- und Gasbereich ist nicht mehr notwendig. Eine mogliche Verwechslung
ist folglich ausgeschlossen.

Stahliflanschdichtungen

Produktiibersichten fiir

Stahlflanschdichtungen

finden Sie auf
den Seiten 09.07 und 09.18

HAAS

Gummi-O-Ringe

Bestandigkeitswerte von Gummi-O-Ringen:

Qualitat: CR (Cholropren Rubber)

Die chemischen und physikalischen Eigenschaften dhneln denen des Per-
bunans. Die Mineral6lbestandigkeit ist zwar etwas geringer, Alterungs-,
Sauren- und Alkalienbestandigkeit dafiir jedoch ausgezeichnet.

Qualitat: CSM = Hypalon®

Ausgezeichnete Ozonbestandigkeit, hohe Bestandigkeit gegentiber der
Einwirkung von Sauren und Laugen. Alterungsbestandig, gute mechani-
sche und physikalische Eigenschaften.

Qualitat: EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk)
Hohe Dampfbestandigkeit, sehr gute Alterungs- und Ozonbestandigkeit,
sehr gute elektrische Eigenschaften.

Qualitat: NBR (Nitrin Butadien Rubber)

Bestindig gegen die Einwirkung von Olen, insbesondere Hydraulikélen,
Schmierfetten, Benzin sowie sonstigen aliphatischen Kohlenwasserstoffen,
gute physikalische Werte, wie z.B. hohe Abrieb- und Standfestigkeit, Tem-
peraturbestandigkeit 248 K (=25 °C) bis 393 K (+120 °C), in Sonderfallen
bis 233 K (-40 °C).

Qualitat: NK = Naturkautschuk
Ausgezeichnete physikalische Eigenschaften.

Qualitat: SI = Silicon
Hervorragende Temperatur-, 213 K (=60 °C) bis 473 K (+200 °C), und Alte-
rungsbestandigkeit, sehr gute Tieftemperaturbestandigkeit.

Qualitat: FKM (Flurkautschuk)

AuBerordentlich bestéandig gegen die Einwirkung von Mineraldlen, ali-
phatischen, aromatischen und Chlorkohlenwasserstoffen, konzentrierten
und verdiinnten Sauren und Alkalien, Temperaturbestandigkeit bis zu 523
K (+250 °C), hohe mechanische Werte, sehr gute Alterungsbestandigkeit.

Gummi-0-Ringe

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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Fir die Herstellung unserer Produkte verwenden wir nur Kunststoff-Qualitdten der bekanntesten Hersteller. Wir ent-
wickeln, produzieren und vertreiben innovative Produkte in erstklassiger Qualitdt und bieten besten Lieferservice.

Kunststoffe, Bezeichnungen, mech. und therm. Eigenschaften und Anwendungen

Kurzzeichen Bezeichnung Handelsnamen p kg/dm3* RmN/mm3 al/K AW/ (m+K) ¢zul°C  Verwendung
Thermoplaste
Hart-PVC U Polyvinylchlorid, hart Hostalit®, Vestolit® 1,38 50 0,00008 0,16 +70 Dachrinne, Behilter,
Rohre
Weich PVC-P  Polyvinylchlorid, weich Tivolen®, Vestolit® 1,3 0,0002 0,17 +60 Abdichtungsbahn,
Rohr, Folie
PVDF Polyvinyldienfluorid Sygefiden® 1,78 0,00012 0,13 —40bis  Rohr, Folie
+ 140
PE-HD Polyethylen, high density Hostalen® 0,95 0,00016 0,42 -60 bis Gas-, Trink-,
+60 Abwasserrohre
PE-LD Polyethylen, low density ~ Lupolen®, 0,92 0,00022 0,35 -60 bis  Oltank, Folie
Vestolen® +61
PE-X Polyethylen, vernetzt Lupolen® 0,94 0,00018 0,43 +95 Heizung, TW und TWW

PS Polystyrol Hostyren® 1,05 0,00008 0,15 +70 Gehdause, Schauglas,
Verpackung
PS-E Polystyrol, Hartschaum Exporit®, bis 0,05 0,041 -200 bis  Schaumstoff,
expandiert Styropor® +71 Warmedammung
PA Polyamid, Ultramid Durethan® 1,13 0,0001 0,26 +100 Schlauch, Rohr,
Textilfaser
Polymethyl- Plexiglas® 0,00008 0,19 + 68 Verglasung,
methacrylat Resatglas® Formmasse
Polybutylen Draflex® 0,93 0,00015 0,21 +95 Heizungs-, WW-Rohr
Polyisobutylen Oppanol® 0,93 0,0001 0,28 —-30bis  Fugenmasse, Klebstoff,
Rhepanol® +71 Dichtungsband
PP Polypropylen Hostalen® 0,91 33 0,0001 0,28 +95 HT-Abwasserrohre,
Novolen® Siphons
PP-C PP-Copolymerisat Hostalen® 0,91 21 0,00018 0,24 +60 FuBBbodenheizung
ABS Acryl-Butadien-Styrol Novodur® 1,06 40...50 0,00008 0,15 +100 Sptlrohre
Tertluran®
P  Dichte in kg/dm? A Langenausdehnungszahlin 1/K (Pzul zuldssige Betriebstemperatur in °C
Rm  Zugfestigkeit in N/mm? N Wirmeleitzahl in W/(m « K)

Kurzzeichen der Kunststoffe

Kurzz. Bedeutung Kurzz. Bedeutung

ABS Acryl-Butadien-Styrol T PIB Polyisobutylen T

ASA Acryl-Styrol-Acrylester T PMMA Polymethylmethacrylat T

CA Celluloseacetat T PP Polypropylen T

EPE Epoxidharzester D PS Polystyrol T
D = DUROPLAST

PVAC Polyvinylacetat T EPS Expandierbares Polystyrol T
E = ELASTOMER

PVC Polyvinylchlorid T EPDM Ethylen-Propylen-Kautschuk E
T=THERMOPLAST

PTFE Polytetrafluorethylen T NBR Nitril-Butandiene-Rubber E

PUR Polyurethan D/T PVC-C Chloriertes Polyvinylchlorid T

PE-HD Polyethylen hohe Dichte T PVDF Polyvinylidenfluorid T

PE-LD Polyethylen geringe Dichte T SAN Styrol-Acrylnitril (-Polymer) T

PA Polyamid T SB Styrol-Butadien T

PAN Polyacrylnitril T S| Silicon (-Polymer) E

PB Polybuten T PE-X Vernetztes Polyethylen T

PC Polycarbonat T

PE Polyethylen T

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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Werkstoff

Fiber-Ringe oder auch Vulkanfiber genannt, sind als Ausgangsmaterial eine
Losung der Zellulosestruktur in einer Zinkchloridlésung mit einer anschlie3-
enden Verbindung einzelner Molekdile untereinander.

Eigenschaften

Fiber-Ringe zeichnen sich durch ihre hohe Flexibilitét, Elastizitat, Zahigkeit
sowie hervorragende elektrische Isolationswerte und ihr breites Spektrum
der unterschiedlichsten Anwendungsbereiche aus. Im technischen Bereich
werden Fiber-Ringe z.B. als Dichtungen fiir die industrielle Anwendung sowie
im Sanitarbereich genutzt. Aufgrund ihrer hervorragenden 6kologischen
Bilanz bieten Fiber-Ringe ein enomes Potential.

Einsatzbereiche

Der Werkstoff wird duch seine Eigenschaften in den unterschiedlichsten
Bereichen eingesetzt z.B. werden sie als Dichtungen im Sanitérbereich ver-
wendet. Durch die hervorragenden elektrischen Eigenschaften wird Vulkan-
fiber auch in der Elektroindustrie fiir Leistungsschalter verwendet.

Bitte beachten Sie

Das Fillwasser einer Heizungs- und Solaranlage beeinflusst die Lebens-
dauer entscheidend, zu beachten ist hier die Vermeidung von Korrision
sowie Kesselsteinbildung. Da der Handwerker das Fiillwasser der Anlage z.B.
mit einer Entsalzungsanlage oder sogar mit Chemikalien behandelt, kann
es hierbei zu unsachgemafer Dosierung bzw. Anwendung kommen. Aus
diesem Grund tibernehmen wir fiir die Anwendung in Heizungs- und Solar-
anlagen keine Haftung. Dichtungen aus Vulkanfiber sind fiir unbehandeltes,
kaltes und warmes Trinkwasser (bis max. 70°C) ohne jegliche chemische Zu-
sdtze und Wasseraufbereitungsmittel, mit giiltiger KTW-, W270, WRAS und
ACS-Zulassung geeignet, jedoch nicht fiir den Einsatz im Heizungsbereich
oder in mit Chemikalien behandeltem Wasser!

Freigaben (gepriift und zugelassen)

DVGW:
ST néhere Informationen finden Sie auf:

KTw/w270:  www.haas.de/Qualitaetsmanagement
BAM:

German Lloyd:

MEDIENBESTANDIGKEIT

Aceton Fettsaure

Technische Daten

Dichte
Zugfestigkeit (quer)
Zudfestigkeit (Iangs)
Zinkgehalt
Dehnung (Iangs)
Dehnung (quer)
Kugeldruckharte
Schlagzéhigkeit
Kerbschlagzahigkeit

Feuchte

Einsatztemperatur
(kurzeitig)

Einsatztemperatur
(dauernd)

Warmeleitfahigkeit

pH-Wertim
Auslieferungszustand

Leitfahigkeit im
Auslieferungszustand

Durchschlagfestigkeit

Fruchtsafte

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

DIN 7773

M bestindig

[g/cm?]
[N/mm?]
[N/mm2]

%ZnCI2/TS
%

%

bedingt bestandig

Phenole

12=15

> 44

> 68

0,1/0,04

>7

>8

>70

bis 120

30

<10

M nicht bestandig

Alkohol Flusssaure

Gerbséaure

Phosphorsaure, verdiinnt

Ammoniak Formaldehydldsung

Glyzerin

Teerdle

Ather Salinenlauge

Glycol

Tetrachlorkohlenstoff

Benzin Salpetersaure 10%

Kupfersulfatlosung

Toluol

Benzol Salzsdure 8%

Magnesiumchloridlésung

Wasser

Caliumchloridlésung Schwefelkohlenstoff

Methylalkohol

Wasserstoffperoxidlosung

Chlorbenzol Schwefelsdure, verdiinnt

Milchsaure

Weinsaureldsung

Chloroform Schwefelige Saure

Natriumchloridlésung

Zinkchloridlésung

Seewasser

Cyanidlosung

Natriumsulfid

Zinksulfatlésung

Erdol

Seifenlésung

Natronlauge 5%

Zuckerlosung

Essigsaure, verdlinnt Sodaldsung

Ole

Essigester Kresole

Olsaure

HAAS

Abbildungen, MaRRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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HAAS

Werkstoff

OHA-Press ist ein asbestfreies Dichtungsmaterial. Es enthalt Aramidfasern ) )
und weitere hochtemperaturbestidndige Asbestsubstitute, die unter er- Technische Daten (Nenndicke 2 mm)
héhtem Druck und erhdhter Temperatur mit hochwertigen Elastomeren

) Dichte [g/cm?] 1,9+0,1
verarbeitet werden.
Zugfestigkeit (quer) DIN 52910 [N/mm? =7
Eigenschaften Druckstandfestigkeit 16h,300°C  DIN52913  [N/mm? =20
OHA-Press zeigt ein hervorragendes Dichtverhalten bei Gasen und Fliissig- Zusammenpressung ASTMF36)  [%] 6-15

keiten bei einer gleichzeitig guten Anpassungsfahigkeit. Dieser preiswerte
Dichtungswerkstoff besitzt eine gute Druckstandfestigkeit. Ferner ist Rickfederung ASTMF36J  [%] >55
OHA-Press gegen viele Losungsmittel, 6le, Kraftstoffe, Wasser und viele

" Mindestflachenpressung (ow) DIN 28090-1 [N/mm? 25

andere Medien bestdndig. Technische Daten und Bestandigkeits-Ubersicht B
zu OHA-Press finden Sie auf der nachfolgende Seite. Max. Flachenpressung (ovo) DIN 28090-1  [N/mm?] 250

Kaltstauchwert g, DIN 28091-2  [%] 5-10
Einsatzbereiche Kaltriickverformungswert €., DIN 28091-2  [%] ca.5
Sanitdr- und Heizungsbereich, Maschinen-, Anlagen- und Rohrleitungs- .
bau. Gut geeignet bei niedrigen bis mittleren thermisch-mechanischen Warmsetzwert &, DIN28091-2  [%] <30
Beanspruchungen. Aufgrund seiner physiologischen Unbedenklichkeit ist Warmriickverformungswert e, ., - DIN28091-2  [%] ca.2
QHA-Press insbesondere auch im Trinkwasser- und Lebensmittelbereich Bl i G e S e DIN3535-6  [cm¥/min] <1
einsetzbar.

Quellung in Ol IRM 903 ASTM F 146
Oberflachen (ersetzt ASTM OI Nr.3), 5h 150°C
Dichtungen aus OHA-Press sind standardmaBig auf beiden Oberflachen Dickenzunahme [%] <20
mit einer Anti-Haftbeschichtung ausgerustet, die den Ausbau bzw. den Gewichtszunahme [%] <20

Einbau neuer Dichtungen wesentlich erleichtert.

Unseren gliltigen Zertifikate finden Sie auf: www.haas.de/Qualitaetsmanagement

Wasser, wassrige Losungen Ole, Fette Sauren, Laugen, Amine, Saurederivate !
100

- -
= 80 =
N 1
‘% 60 ‘% 3
3 3
B 40 B
Qo Qo
2 2
g 20 g
% %
© ©
£ £

Temperatur @ [oC] Temperatur @ [oC] Temperatur @ [oC]

Gase Kraftstoffe, Losungsmittel
MBei Flanschen mit Vor- und Riicksprung oder Nut und

T 80 T 80 Feder sind u.U. sehr viel hohere Driicke zuldssig.

T 60 =) @Der Einsatz bei Temperaturen unterhalb —50 °C ist

Q Q

= = méglich, wenn die Flachenpressung nicht unter ca. 15 N/

R ER mm2 bei Fliissigkeiten bzw. 30 N/mm2 bei Gasen absinkt

E E (Innendruck ist zu beriicksichtigen). AuBerdem muss die

% 2 % 20 Dichtung biege- oder biegewechselspannungsfrei sein.

o o

gﬁ é G)Bei starken Sauren oder Laugen, wie Salzsaure oder
0 0 - o )

100 100 50 0 50 100 150 200 250 Kalilauge, oberhalb 50 °C sollten Versuche unter Einsatz-
< < > bedingungen durchgefiihrt werden. Bei Salpetersdure
Temperatur @ [oC] Temperatur @ [oC] > 20% besteht keine Bestandigkeit.

OHA-Press ist fiir den Einsatz im Dampfbereich nur nach
schriftlicher Freigabe durch die Otto Haas KG verwendbar.
= Dicke 1,0mm Dicke 2,0 mm s Dicke 3,0mm

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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MEDIENBESTANDIGKEIT

WASSRIGE LOSUNGEN

LAUGEN

W besténdig

bedingt besténdig

Zitronensaure

M nicht besténdig

Alaun

Ammoniumhydroxid

GASFORMIGE MEDIEN

Aluminiumchlorat

Natronlauge 3%

Aceton 55°C

Aluminiumchlorid

WASSER

Ammoniak

Aluminiumsulfat

Meerwasser

Kohlendioxid

Ammoniumacetat

Seewasser

Luft

Ammoniumcarbonat

Ammoniumchlorid

LOSUNGSMITTEL UND

VERSCHIEDENE CHEMIKALIEN

Methan (Biogas)

Schwefeldioxid

Ammoniumphosphat

Aceton

Stickstoff

Ammoniumsulfat

Benzin

OLE

Ammoniumsulfid

Biodiesel

Altol

Bariumhydroxid

Butanol

Biodiesel

Bleiacetat

Cyclohexanol

Bohrol

Borax

Dieselkraftstoffe

Bremsfliissigkeit

Calciumchlorid

Ethylalkohol

Dieselol

Calciumnitrat

Ethylchlorid

Erdol

Calciumsulfat

Ethylglykol

Getriebedl

Kaliumacetat

Formaldehyd

Heizol

Kaliumbromat

Glycerin

Hydraulikol (auf Basis biolog. abbau. Esther)

Kaliumcarbonat

Isooktan

Hydraulikdl (auf Glykolbasis)

Kaliumchlorat

Isopropanol

Hydraulikdl (mineralisch)

Kaliumchlorid

Methylalkohol

Kokosnuf36l

Kaliumchromat

Petrolether

Leichtol

Kaliumdichromat

Petroleum

Leinol

Kaliumjodid

Spiritus

Maschinendl

Kaliumnitrat

Teer 100 °C

Mineralol 150 °C

Kaliumpermanganat

Tetrachlorkohlenstoff 100 °C

Mineral6l 250 °C

Kupferacetat

SAUREN

Mineraldl n. ASTM OI-Nr. 1

Kupferchlorid

Adipinsaure-Losung

Mineraldl n. ASTM OI-Nr. 3

Kupfersulfat

Ameisensaure

Paraffin

Natriumcarbonat

Apfelsaure

Paraffindl

Natriumchlorid

Borsaure

Rapsol

Natriumchlorit

Buttersdure

Sattdampfzylinderol

Natriumhydrogencarbonat

Essigsaure

Schalungsol

Natriumsilikat (wasserglas)

Fettsdauren

Schmierol

Natriumsulfat

Maleinsaure

Schneiddl

Natriumsulfid

Milchsaure

Silikonol

Seife

Oxalsaure

Sonnenblumendl

Sole

Phosphorsaure 5%

Speiseol

Waschmittel

Phthalsaure

Spindelol

Wasserstoff

Salicylsaure

Terpentinol

Wasserstoffperoxid 10%

Salzsdure

Transformatorenol

Zinkchlorid

schweflige Saure

Vaseline

Zinksulfat

Stearinsdure

Walzol

Zucker

Weinsaure

Warmetragerdl 100 °C

HAAS

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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Lieferform

Zuschnitte: siehe Seite 12.3

Dichtungen: Verschraubungs- und Flanschdichtungen nach
DIN 2631, 2632, DIN EN 1514-1 etc.

Starken: 1,8-50mm

Montagehinweise

Der korrekte Einbau ist Voraussetzung fiir das zuverlassige Funktionieren
einer Dichtung. Dichtflachen und Schrauben missen entsprechend der fiir
die Dichtung mindestens benétigten und der maximal zuldssigen Flachen-
pressung gewahlt werden.

Bitte beachten Sie:

- Vor dem Einbau einer neuen Dichtung entfernen Sie von den anliegenden
Flanschoberflachen Unreinheiten und Reste der alten Dichtungen.

- Bauen Sie immer Dichtungen aus hochwertigem Material ein. Ein wieder-
holter Einbau der alten (einmal schon eingebauten) Dichtung ist nicht zu
empfehlen, weil die Dichtung schon einen Teil ihrer Riickfederung verlo-
ren hat.

«Wenn Sie ausgeschnittene oder gestanzte Dichtungen benutzen, priifen
Sie, ob die Schraubenldcher und Rander glatt und ohne Auswolbungen
sind. Diese Unreinheiten kdnnen eine ungleichméafige Verteilung der Fl&-
chenpressung bzw. Leckage verursachen.

- Bei der Auswahl der Dichtung berticksichtigen Sie, dass die Dichtung
dinn ist, aber dick genug, um die unebene Flanschoberflaiche und un-
gleichméaBige Schraubenkraft wahrend des Zuziehens kompensieren zu
kénnen.

- Dichtungen zentrisch auflegen; keine Hilfsmittel (Fette, Trennmittel oder
Dichtmassen) auf Dichtungen oder Dichtstellen aufbringen.

- Keine korrodierten Schrauben, Muttern oder Unterlagscheiben verwen-
den; errechnete und tatsachliche Flachenpressung missen Ubereinstim-
men, deshalb Schrauben und Muttern mit Schmiermittel einstreichen.

- Zweite Dichtstelle planparallel montieren und Schrauben von Hand fest-
ziehen.

EINBAU-ANZIEHVERFAHREN

[oR

1. Kreuzweise 3 Schritte:
1,2,3,4-1,2,3,4-1,23,4

2. Spiegelbildlich kreuzweise 4 Schritte:
1,234-123,4-1234 1,23,4

« Alle Schrauben missen das gleiche erforderliche Drehmoment aufwei-
sen. Die Schrauben miissen vorher eingefettet werden.

« Wenn Sie den Drehmomentschliissel verwenden, tiberzeugen Sie sich, ob
er kalibriert ist.

«Wenn die Schrauben grof sind und die Rohrleitung extrem belastet ist, schla-
gen wir die Benutzung eines hydraulischen Drehmomentschlissels vor.

- Bei asbestfreien Dichtungsmaterialien sollten die Schrauben wahrend des
Betriebes nicht mehr nachgezogen werden. Der verlangte Drehmoment
muss wahrend des Einbaus erreicht werden. Einige Stunden nach dem
letzten Zuziehen der Schraubenmuttern priifen Sie das Drehmoment!

Hinweise zur Lagerung

Maximale Lagerdauer zwei bis drei Jahre unter folgenden
Bedingungen:

« Temperatur < + 20 °C

- Relative Luftfeuchtigkeit 30% bis 60%

- Keine direkte Sonneneinstrahlung

« Kein Kunstlicht mit hohem UV-Anteil

« Kein Ozon

« Spannungsfreie Lagerung

Grof3e Abweichungen verkiirzen die zuldssige Lagerzeit. Bei kritischen (z. B.
giftigen) Gasen Lagerzeit von einem Jahr nicht Gberschreiten. Gegebenen-
falls Dichtungen oder Dichtungsplatten in Spezialverpackungen (luft- und
lichtgeschitzt) lagern.

OHA-Press Radiatorendichtung

OHA-Press Verschraubungsdichtung

OHA-Press Dichtungen fiir Uberwurfmuttern

HAAS

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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Werkstoff
OHA-Graphit ist ein asbestfreies Dichtungsmaterial aus expandiertem
Graphit mit einem Edelstahl-SpieBblechtrager.

Eigenschaften

OHA-Graphit zeichnet sich durch eine auBBergewdhnlich gute chemische
und thermische Bestandigkeit, hohe Kompressibilitat, das heilt gute An-
passungsfahigkeit an unebene und rauhe Dichtflaichen aus. Eine geringe
Setzneigung, gute Gasdichtheit und gleichbleibende Materialeigenschaf-
ten auch bei wechselnden Betriebsbedingungen sind weitere Merkmale
des Materials. Der Spiel3blechtrager bewirkt eine sehr gute Bestandigkeit
gegen Ausblasen bei hohen Betriebsdriicken.

Einsatzbereiche

Fir die Abdichtung bei hohen Temperaturen sowie aggressiven Medien im
Rohrleitungs-, Maschinen-, Apparatebau, in Chemieanlagen, Kraftwerken
und im Energieversorgungsbereich, insbesondere auch in Dampfleitungen.

Herkunft der Angaben

Die Angaben beruhen auf Laboruntersuchungen, Erfahrungen und insbe-
sondere bei der Bestandigkeit der Einfassungs- und Tragermetalle auf Lite-
raturrecherchen. z. T. auch auf Analogieschlissen. Daher kann im Einzelfall
keine Garantie ibernommen werden, zumal die chemische Bestandigkeit
auch von den Einbaubedingungen abhéangt. Nut- und Federflansche und/
oder hohe Flachenpressung erhéhen die Betriebssicherheit. Geringe Fla-
chenpressung reduziert dagegen Betriebssicherheit und u.U. die max. Ein-
satztemperatur.

Temperaturgrenzen

Sofern keine Temperaturen genannt sind, gelten Schmelzpunkte der Me-
dien als Anhaltspunkte fir die max. Betriebstemperatur. Diese Grenzen
gewahrleisten auch bei weniger optimalen Einbauverhéltnissen noch ein
hohes MaB an Sicherheit.

Technische Daten (Nenndicke 2 mm)

Einsatztemperatur, max.: kurzzeitig
dauernd

Betriebsdruck, max. 450°C

Reinheit der Graphitauflage: Aschegehalt
Chloridgehalt

Ausgangsdichte der Graphitauflage

Trager: Ausfiihrung
Werkstoff
Dicke

Druckstandfestigkeit 16h, 300°C
Zusammenpressung

Riickfederung

Dichtwirkung gegen Stickstoff
Quellung in OI IRM 903, 5h 150°C: Dickenzunahme

(ersetzt ASTM OI Nr. 3) Gewichtszunahme
Min. Flachenpressung im Einbauzustand (ov)
Max. Fldchenpressung im Einbauzustand (ov)

Max. Fldchenpressung im Betriebszustand bei 300°C (os0)

Freigaben (gepriift und zugelassen)

DVGW:

VP401:

ndhere Informationen finden Sie auf:

KTW/W270: - www.haas.de/Qualitaetsmanagement

BAM:

German Lloyd:

Im Einzelfall konnen die Betriebstemperaturen wesentlich hoher sein und
bis an die maximale Einsatzgrenze von Graphit an Luft von ca. 450 °C rei-
chen.

Lieferform

Platten: 1000 mm x 1000 mm
Dichtungen: DINEN 1514-1

Dicke: 2,0 mm

Toleranzen:  nach DIN 28091-1
Montagehinweise

Empfehlungen fiir Flachdichtungen

Der korrekte Einbau ist Grundvorausetzung fiir das zuverlassige Funktio-
nieren einer Dichtung. Dichtflachen und Schrauben missen entsprechend
der fur die Dichtung mindestens benétigten und der maximal zuldssigen
Flachenpressung gewahlt werden. (Technische Daten hierzu entnehmen
Sie der Tabelle).

[°cl
[a

[bar]

[%]
[ppm]

550
450

100

<2
<50

1,0

SpieBblech
1,4401
0,1

=248
30-45

[g/cm?]

[mm]

DIN 52913
ASTM F136J
ASTM F136)
DIN 3535 Teil 6
ASTM F 146J

[N/mm?]
[%]

[%]
[cm3/min]

[%]
[%]

[N/mm?]

10-20
<0,8

<5
<20

DIN 2505E 30

DIN 2505E [N/mm?] 150

DIN 2505E [N/mm?] 140

HAAS

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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Bitte beachten Sie:

« Nur neue, unbeschadigte und trockene Dichtungen verwenden.

- Dichtstellen sorgfaltig reinigen, ohne sie zu verkratzen; Dichtstellen
trocknen.

« Dichtungen zentrisch auflegen; keine Hilfsmittel Fette, Trennmittel oder
Dichtmassen) auf Dichtungen oder Dichtstellen aufbringen.

- Keine korrodierten Schrauben, Muttern oder Unterlegscheiben verwen-
den; errechnete und tatséchliche Flachenpressung missen tUbereinstim-
men, deshalb Schrauben und Muttern mit Schmiermittel einstreichen.

- Zweite Dichtstelle planparallel montieren und Schrauben festziehen.

« Zum Erreichen einer gleichmaBigen Pressverteilung definierter Schrau-
benanzug ,Uber Kreuz” in mindestens 3 Stufen.

1. Stufe: 10 % des erforderlichen Drehmoments.
2. Stufe: 50 % des erforderlichen Drehmoments.
3. Stufe:100 % des erforderlichen Drehmoments.

Beispiel:

« Alle Schrauben missen das gleiche erforderliche Drehmoment aufweisen.

- Jede Dichtung setzt sich, besonders bei langerer Standzeit; vor erster
Inbetriebnahme Schrauben erneut auf 100% des Dehmoments nach-
ziehen.

| bestandig W nicht bestandig

MEDIENBESTANDIGKEIT

bedingt bestandig

Abluft, Abgas 16sungsmittelfrei Butylacetat

Ethylenoxid

Abwasser

Calciumhypochlorit, < 5%, siedend

Ethylether

Acetaldehyd

Calciumhypochlorit, < 20%, 23 °C

Ethylglykol

Aceton

Caprolactam

Farbflotte, neutral

Acetylen

Chlor, fiiissig, trocken

Farbflotte, alkalisch

Acrolein

Chloroform

Farbflotte, sauer

Acrylsdure

Chlorparaffine

Fluor

Adipinsaure

Chlorphenole

Flussiggas

Aldehyde

Chlorsilane

Flusssaure

Alkohole

Chromsaure, 50%, 23 °C

Formaldehyd, wassrige Losung

Ameisensdure 10%

Cyclohexan

Freone, Frigene (FCKw, BrFCKW, FKW)

Amine

Cyclopentanol

Getriebedl

Ammoniak, fliissig

Dampf

Glykole

Ammoniak, gasférmig

Dichlorbenzol

Glyzerin

Ammoniak, wissrige Losung

Dichlorethan

Halone (FCKW, BrFCKW, FKW)

Anilin

Dichlormethan

Halogenierte Kohlenwasserstoffe

Argon

Dieselkraftstoff

HeiBwasser

Athan

Diethylenglylol

Heizol

Ather

Diethylether

Hochofengas

Benzin

Dimethylamin

Hydraulikflissigkeiten, Glykolbasis

Benzoesaure

Dimethylformamid

Hydraulikflissigkeiten, Mineralslbasis

Benzol

Dimethylsiloxan

Hydraulikflissigk., Phosphorséureesterbas.

Benzolsulfonsaure

Entsalztes Wasser

Hydraulikflissigkeiten, Rapsslesterbasis

Benzychlorid

Epichlorhydrin

Hydrochinon

Bitumen

Erdgas

Isobutanol

Blausaure

Erdol

Isooctan

Bleichlauge, < 5% siedend

Essigsdure bis 100%

Isopropanol

Bleichlauge, <20%, 23°c

Ester

Jodwasserstoffsaure

Bremsfliissigkeiten, Glykolbasis

Ethan

Kalilauge

Bromwasserstoff, wassrige Losung

Ethanol

Kalium bis 350 °C

Butadien

Ether

Kaliumhydroxid, geschmolzen, bis 400 °C

Butan

Ethylacetat

Kaliumhypochlorit, < 5% siedend

Butanol

Ethylalkohol

Buttersaure

Ethylen, Ethylenglykol

Kaliumhypochlorit, < 20%, 23 °c

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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MEDIENBESTANDIGKEIT

Kaliumpermanganat

Oxalsdure, wassrige Losung

| bestandig

Schmierole

bedingt bestandig M nicht bestindig

Kaltemittel (Fckw, BrFCKw, FKwW)

Paraffin, -6l

Schwefel, < 115°C

Kaltemittel R 134a

Perchlorethylen

Schwefeldioxid, trocken oder feucht

Kesselspeisewasser

Petrolether

Schwefelkohlenstoff

Ketone

Petroleum

Schwefelsaure, < 7,5%, 23 °C

Kochsalz, wassrige Lsung

Pflanzendle und -fette

Schwefelsaure, > 7,5%

Kohlendioxid, Kohlensaure

Phenol

Schwefeltrioxid

Kohlenmonoxid

Phosphor

Schwefelwasserstoff, < 150 °C

Kohlenwasserst., aliphatisch od. aromat.

Phosphorsaure, < 45%, siedend

Schweflige Saure, <300°C

Kondensat

Phosphorsaure, konzentriert, siedend

Siliconol

Kresole

Phosphortrichlorid, trocken

Soda, wassrige Losungen

Kuhlwasser

Phthalsaure

Spindeldle

Kunstharzdispersion, waéssrig

Phthalsaureanhydrid

Spiritus

Luft

Polyacrylnitril

Stickstoff

Marlotherm

Polyamid

Styrol

Maschinendle

Propan

Superbenzin

Meerwasser

Propanole

Teer

Melamin

Propionaldehyd

Teerol

Mercaptane, -tide

Propionsaure

Terpentin

Methan

Propylenoxid

Tetrachlorethylen

Methanol

Pyridin

Tetrachlorkohlenstoff

Methylacetat

Pyrrolidin

Tetrahydrofuran

Mehtylchlorid

Rauchgas

Tetramethylsilan

Methylenchlorid

Salpeterséure, < 65% siedend

Thiophen

Methylethylketon

Salpetersaure, > 65%

Tierische Fette und Ole

Mineraldle

Salze, geschmolzen

Toluol

Motoréle

nicht oxidierend (Borate, Chloride) M bis

Transformatorendle (Basis Mineralsle)

Naphtha

oxidierend (Nitrate, Chloride)

Trichlorethylen

Natrium, geschmolzen

Salze, wéssrige Losungen

Vinylacetat

Natriumdichromat, < 20%

Bromide, Fluoride

Vinylchlorid

Natriumhypochlorit, < 5%, siedend

Chloride

Warmetragerdle

Natriumhypochlorit, < 20%, 23 °C

Natronlauge

nicht oxidierend (Carbonate, Nitrate,
Phosphate, Sulfate, usw.)

Wasser

Wasserdampf

Nitrobenzol

Nitrochlorbenzol

oxidierend M bis

(Chromate,Hypochlorite)

Wasserstoff

Wasserstoffperoxid, < 85%

Nitrose Gase, feucht

Salzsaure

Nitrose Gase, trocken

Sattdampf

Organische Sauren

Sauerstoff, gasf. od. fliissig(s.a. BAM-Freig.)

Weichmacher

2
:
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Nutzenoptimierung durch
einzigartiges Werkstoffprofil

Gute thermische Bestandigkeit bei hohen Temperaturen

bis 360 °C

OHA-Spezial verbindet die positiven Dichtungseigenschaften von Graphit
und Fasern. Ein sehr geringer Bindemittelanteil sorgt fiir die Zuverlassig-
keit bei hochster Einsatzsicherheit von OHA-Spezial und reduziert die
Wechsel- und Instandhaltungskosten auf ein Minimum - eine lohnende
Investition flr die Anlagensicherheit.

Enormes Anpassungsvermogen

OHA-Spezial palit sich aufgrund seiner Werkstoffstruktur hervorragend
an FlanschunregelméaBigkeiten an. Durch diese Flexibilitdt erlaubt OHA-
Spezial die Verwendung alter Flansche - ein Beitrag zur Kostenreduktion.

Sehr hohe Druckstandfestigkeit

OHA-Spezial bietet konstante Sicherheit tiber den gesamten Revisions-
Zyklus durch ausgezeichnete Langzeitbestandigkeit. Die hohe Stand-
festigkeit und die langere Lebenszeit von OHA-Spezial reduziert die
Revisionsintervalle - ein weiterer Beitrag zur Kostensenkung im Unter-
halt Ihrer Anlagen.

Sicheres Handling durch hohe Flexibilitat

OHA-Spezial ist durch die patentierte Verbindung von Graphit und Fasern
duflerst biegsam und bruchsicher. Einbauprobleme sind Vergangenheit.

GrofB3formatige Dichtungen aus einem Stiick

OHA-Spezial benétigt aufgrund der verfligbaren Formate keine aufwendi-
gen Verarbeitungsschritte bei Sonderdimensionen.

Werkzeugschonend beim Stanzen/Schneiden

OHA-Spezial 1aBt durch den ,Schmiereffekt” des Graphit-anteils und nicht
vorhandenen Metalleinlagen auch mit einfachsten Verfahren hervorra-
gend weiterverarbeiten.

Einbauhinweise

Vorbereitung der Dichtflachen

Die Dichtflachen sind vor dem Einbau einer neuen Dichtung griindlich von
alten Dichtungsresten oder anderen Verunreinigungen zu saubern. Ole, Fette
und Dichtpasten sind mit geeigneten Losungsmitteln zu entfernen. Zur Rei-
nigung nur Schaber oder Kratzer verwenden, die keine Beschadigungen an
den Dichtflachen verursachen. Bei runden Flanschfldachen ist in Umfangsrich-
tung zu arbeiten, bei eckigen Flachen in Langsrichtung. Es ist darauf zu ach-
ten, dass keine Rillen oder Riefen speichenférmig eingebracht werden. Die
Dichtflaichen missen frei von mechanischen Beschadigungen sein. Kerben,
Kratzer, Korrosionsschaden und Scharten usw. sind durch Nachbearbeitung
auf Planparallelitat und Welligkeit zu priifen und gegebenenfalls nachzurich-
ten. Es kdnnen keine Toleranzwerte empfohlen werden, da die konstruktiven
Bedingungen der Flanschverbindungen sehr unterschiedlich sind.

Einbau der Dichtung

Die kuihl und trocken gelagerten Dichtungen sind vor dem Einbau auf Ris -
se, Oberflachenbeschadigung und Mal3genauigkeit zu priifen. Dichtungen
sind nur in den vorgegebenen Abmessungen zu verwenden. Sie dirfen im
unbelasteten und belasteten Zustand nicht in den abzudichtenden Raum
Uberstehen. Bei gelochten Dichtungen muss das Lochbild mit dem des
Flansches Gbereinstimmen. Falls erforderlich, dirfen Locher der Dichtung
nur mit geeigneten Werkzeugen (Locheisen, Schneidewerkzeuge, usw.)
vergroRert werden.

Bitte keine zusatzlichen

Psychikalische Kennwerte Testmethode Daten 2,0 mm Einheit Dichthilfsmittel verwenden.
Diese konnen zum versagen
Dichte DIN 53105 ca. 1,0 g/cm3 der Dichtung fiihren.

Zusammendriickung ASTM F36J

<50 % Die Einsatzgrenzen unter

Riickfederung ASTM F36)J

Druck und Temperatur ent-

>5 % nehmen Sie bitte den ent-

Druckstandfestigkeit (50 N/mm; 16 h) 300°C DIN 52913

sprechenden Diagrammen.

Druckstandfestigkeit (50 N/mm; 16 h) 175°C DIN 52914

Kaltstauchwert DIN 28 090-2

Kaltriickverformungswerte DIN 28 090-2

Warmsetzwert DIN 28 090-2

Warmriickverformungswerte DIN 28 090-2

max. zul. Fldichenpressung DIN 28 090-1

DIN 28 090-2

Spez. Leckagerate

Gewichtszunahme STM Qil 3 5h/150°C ASTM F146

Gewichtszunahme Fuel B 3 5h/23°C ASTM F146

Dickenzunahme ASTM Qil 3 5h/150°C ASTM F147

Alle Angaben sind typische
Werte. Die Ubernahme in eine

Dickenzunahme Fuel B 5h/23°C ASTM F147

Spezifikation bedarf einer ge-
sonderten Vereinbarung.

Normberg
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Keinesfalls diirfen Schrauben in die Dichtung eingedreht oder mit Gewalt
durchgesteckt werden, da dabei Risse entstehen kénnen, die eine spatere
Dichtheit nicht mehr gewahrleisten.

Die Dichtung ist ohne mechanische Beanspruchung zentrisch einzulegen.
Bei Nut- und Federflanschen muss die ordentliche Einbaulage sicherge-
stellt sein. Gegebenenfalls Montagehilfe, z. B. Flanschspreizer verwenden.
Der Einbau der Dichtung muss trocken ohne zusitzliche Dichthilfsmittel

erfolgen. OI- oder fetthaltige Dichtungshilfsmittel schadigen die Dichtung.

Die Dichtung fliet unter Flachenpressung im Einbauzustand und kann
im Betriebszustand bei Temperaturbeaufschlagung zum Versagen fiihren.
Werden trotzdem Dicht-, Montage- oder Demontage-Hilfsmittel verwen-
det, so muss die Vertraglichkeit mit dem Dichtwerkstoff gegeben sein.

Die Schrauben sind vor Einbau auf leichte Gangigkeit zu tiberpriifen. Kei-
nesfalls sind trockene oder gar verrostete Schrauben zu verwenden, not-
falls sind neue Schrauben zu nehmen. Es wird empfohlen, die Gewinde mit
dem dafiir vorgesehenen Schmiermittel zu bestreichen, damit eine leichte
Gangigkeit und somit moglichst kleine Reibwerte erreicht werden. Nach
dem Einlegen der Dichtung sind die Schrauben zu montieren und leicht
anzuziehen, so dass ein spielfreier Kontakt der Verbindungselemente ge-
geben ist. Dichtungszentrierung nochmals tiberprifen und die Schrauben
weiter anziehen. Die Schrauben sind in zwei bis drei Durchgangen ,lber
Kreuz" gleichmaRig anzuziehen, um eine einheitliche Flachenpressung zu
erzielen.

In den ersten Stufe werden die Flanschschrauben mit ca. 50 %, danach mit
ca. 80 % und letztlich mit 100 % des empfohlenen Drehmoments angezo-
gen. Das Anziehen soll bis zum spuirbaren Erreichen der max. Anzugskraft
erfolgen. Damit ist eine sichere und dauerhafte Abdichtung zu erreichen.
Vereinfacht ausgedriickt, muss die Dichtung um ca. 50% komprimiert wer-
den, d.h. eine 2 mm starke Dichtung sollte auf ca. 1 mm Enddicke gepresst
werden. Dies kann sehr leicht tber den Spalt zwischen den Flanschen
kontrolliert werden. Samtliche Schrauben miissen die vorgeschriebene

EINSATZGRENZEN IN DEN WICHTIGSTEN MEDIENGRUPPEN
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Spannung aufweisen, daher ist das Anzugsdrehmoment mehrfach zu
Uberprufen. Als Mindestflachenpressung im Einbauzustand mussen ca. 30
N/mm2 ausgeiibt werden. Das Anziehen mit Drehmomentschliissel oder
noch genaueren Methoden wird empfohlen, kann sich aber auf Sonderfal-
le bei hohen Driicken und Temperaturen bzw. kritischen Einbaubedingun-
gen beschranken. Bei Einhaltung dieser Hinweise erlibrigt sich meist ein
,Nachziehen” der Dichtungen. Wenn Uberhaupt ein Nachziehen erfolgen
soll, dann nur wahrend der Anfahrphase der Rohrleitung bzw. Anlage.

Verhinderung von Schadensfillen

Die kompressible und riickfedernde Flachdichtung soll Unebenheiten der

Flansche ausgleichen, muss medienresistent und temperaturbestandig

sein und die auf sie wirkenden Belastungen durch Flanschschraubenkréfte

und inneren Druck aushalten. Die hdufigsten Griinde fiir das Versagen von

Dichtstellen sind:

- Verwendung von Dichthilfsmittel

- Einsatz von Montage- und Demontage-Hilfsstoffen mit funktionsbeein-
trachtigenden Eigenschaften

- Verwendung von Ubereinandergelegten Einzeldichtungen

» Wiederverwendung alter Dichtungen

« Wahl des falschen Dichtwerkstoffes

- Einsatz falscher Dichtungsabmessungen und fehlerhafter Sitz der Dichtung

- unebene, verschmutzte, beschddigte oder korrodierte Flanschoberflachen

- Flanschblattdeformationen, Flanschblattneigungen

« ungeniigende Einbauflachenpressung

- ungleichméaBige Belastung durch Schraubenkrafte

- beschadigte Gewinde bei Schrauben und Schraubenbolzen

« Nichtfetten der Schrauben

«Weglassen von Unterlegscheiben

- ungenugende Schraubenkréfte (zu geringe Dichtungspressung)

« schwache Flansche

IN ABHANGIGKEIT VON DRUCK UND TEMPERATUR:

Wassrige Losungen
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Die Einsatzgrenzen fiir Temperatur und Druck in den
Diagrammen gelten fiir eine Dichtungsdicke von 2 mm
und bei Verwendung glatter Flansche. Rauhtiefe 40 -
100 pm.

Bei Einsatz diinnerer Dichtungen sind hohere Bean-
spruchungen moglich.

Gewahrleistungsausschlul

Bei der Vielseitigkeit der Einbau- und Betriebsbedingungen so-
wie der Anwendungs- und Verfahrenstechnik kdnnen die Anga-
ben in diesem Prospekt nur als unverbindliche Richtlinien gelten.

»

<< > <«

Temperatur [°C] Temperatur [°C]

Alle friiheren Ausgaben verlieren hiermit ihre Giiltigkeit. Ein
Gewahrleistungsanspruch kann daher nicht abgeleitet werden.
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GUMMIPLATTEN

BEZEICHNUNG ELASTOMERE SHOREA  SPEZIF. GEWICHT

TEMPERATUR

HAAS

BESONDERE EIGENSCHAFTEN

179640 braun NR 35 ca.0,97

-40°bis +70°C

sehr elastische Para-Qualitat, gute mechanische Werte

171250 schwarz NR/SBR 50 ca. 1,30

-20°bis +70°C

weiche Dichtungsqualitédt

134065 schwarz SBR 70 ca. 1,50

-20°bis +70°C

Standardqualitat, ohne besondere Anforderungen

284065 hell NR/SBR 60 ca.

-20°bis +70°C

fuir Lebensmittel geeignet (nicht fetthaltig)

171943 schwarz NBR 50 ca.

-30°bis+100 °C

weiche, 6lbestandige Qualitat

172065 schwarz NBR 60 od. 65

-10°bis +70°C

6l- und benzinbestandig

124182 schwarz NBR 80

- 5°bis +50°C

DVGW-freigegebene Dichtungsqualitat

173450 schwarz CR/SBR 50

-20°bis +70°C

witterungs- und 6lbestandig

364160 schwarz CR/SBR 60

-10°bis +70°C

witterungs-, laugen- und saurebesténdig

361465 schwarz EPDM 70

-30°bis+100 °C

besonders alterungsbestandig

Viton® schwarz FKM/NBR 75

- 40° bis +140 °C

gute chemische Bestandigkeit

Polyurethan natur ~ AU/EU 70/80/90

ZELLGUMMI UND MOOSGUMMI

-30°bis +80°C

Moosgummi dunkelgrau oder hell, beidseitig mit Haut

besonders gute mechanische Eigenschaften, verschleif3fest

Moosgummi CR dunkelgrau oder hell, beidseitig mit Haut

Zellgummi NKG/EPDM schwarz oder grau, ohne Haut oder einseitig mit Haut

Zellgummi SKG CR/SBR schwarz oder grau, ohne Haut oder einseitig mit Haut

Zellgummi SKG CR schwarz oder grau, ohne Haut oder einseitig mit Haut frei von ungebundenem Schwefel/schwefelarm

SONSTIGE DICHTUNGSWERKSTOFFE

« Abil®-Faserdichtungswerkstoff
+ OHA-Plan

« Filz

» Gummikork

- Hartpapier
« Kork

- Makrolon®

- Pappe

« Polyamid®

- Hostaphan®

« PVC (hart und weich)

+ Schwammgummi
- PTFE
«Vulkanfiber

« Polyethylen

OHA-Press Dichtungen

Abbildungen, MaRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!
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Anforderungen an die Lagerung,
Reinigung und Wartung

1. Anwendungsbereich

Fir Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi in reiner und mit anderen Stof-
fen zusammengesetzter Form (also Elastomere aus Naturkautschuk und /
oder Synthesekautschuk) gelten die nachfolgenden Anforderungen. Diese
Anforderungen gelten ebenfalls fiir Erzeugnisse aus unvulkanisierten Kau-
tschuk-Mischungen, Klebstoffe und fiir Losungen mit Kautschuk .
Geltend sind diese Anforderungen hauptsachlich fiir langfristige Lagerun-
gen, die im allgemeinen langer als 6 Monate betragen .

Solange durch Aussehen und Funktion der Erzeugnisse keine nachteiligen
Veranderungen zu erfahren sind, sind die Vorschriften dieser Norm auch
fuir eine kurzfristige Lagerung (weniger als 6 Monate) bis auf die generellen
Anforderungen an einen Lagerraum — wie zum Beispiel in Produktions -
und Auslieferungsstatten mit laufendem Materialabflu} - sinngemaR an-
wendbar .

2. Allgemeines

Durch Einwirkung z.B. von Sauerstoff, Ozon, Warme, Licht, Feuchtigkeit, L6-
sungsmittel oder Lagerung unter Spannung ist im allgemeinen bekannt,
dass die meisten Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi dadurch ihre phy-
sikalischen Eigenschaften @ndern. Jedoch konnen diese Veranderungen
auch durch ungiinstige Lagerbedingungen sowie durch unsachgemafle
Behandlung der Erzeugnisse hervorgerufen werden.

3. Lagerraum

An einen Lagerraum fiir Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi werden
folgende Bedingungen gestellt: Er sollte kiihl, trocken, staubarm und ma-
Big gelliftet sein. Unzuldssig ist eine witterungsgeschiitzte Lagerung im
Freien.

3.1 Temperatur - Flr eine sachgeméafle Lagerung von Erzeugnissen
aus Kautschuk und Gummi ist die Temperatur abhangig von dem zu
lagernden Gut und den verwendeten Elastomeren. So sollten z.B. Gum-
mi-Erzeugnisse eine Temperatur von - 10 °C nicht unterschreiten und
+15 °C nicht Uberschreiten, wenn sie gelagert werden . Die obere Grenze
darf bis auf + 25 °C Uberschritten werden, wobei zu beachten ist, dass
dartiberliegende Temperaturen nur kurzfristig zulassig sind. Bei Gummi-
Erzeugnissen aus bestimmten Kautschuktypen (Chloroprenkautschuk)
kann eine Lagertemperatur von + 12°C erforderlich sein, die keinesfalls
unterschritten werden darf .

3.2 Heizung - Gegen Warmequellen in geheizten Lagerrdumen sind die
Gummi- und Kautschukerzeugnisse in einem Abstand von mindestens
1 m zwischen Warmequelle und Lagergut abzuschirmen.

3.3 Feuchtigkeit - Es sollte vermieden werden, dass Gummi — und Kaut-
schuk erzeugnisse in feuchten Lagerrdumen gelagert werden. Insbeson-
dere ist darauf zu achten, dass in diesen Raumen keine Kondensation
entstehen kann. Es wird die guinstigste relative Luftfeuchtigkeit von 65%
empfohlen.

3.4 Lichteinwirkung - Gummi- und Kautschukerzeugnisse sollten unbe-
dingt vor direkter Sonneneinstrahlung und starkem kiinstlichen Licht mit
einem hohen ultravioletten Anteil geschitzt werden.

3.5 Sauerstoff und Ozon - Besonders Erzeugnisse mit einer gro3en

Oberflache im Verhaltnis zum Volumen (gummierte Stoffe oder zellige
Artikel) sollten unbedingt vor Luftwechsel (Zugluft) geschiitzt werden.

Dies kann geschehen durch Einhiillen der Erzeugnisse oder durch Lage-
rung in luftdichten Behéltern. Lagerrdume diirfen keinesfalls Einrichtun-
gen wie z.B. Elektromotoren oder sonstige Gerate enthalten. Grund dafir
ist, dass diese Einrichtungen Ozon erzeugen und durch ihre Funktion
Funken oder andere elektrische Entladungen erzeugen kénnen. Besei-
tigt werden sollten auch unbedingt Verbrennungsgase und Dampfe, die
durch photochemische Vorgange zu Ozonbildung fiihren kénnen.

3.6 Sonstiges - Keinesfalls diirfen in Lagerraumen fiir Gummi- und Kau-
tschukerzeugnisse solche Erzeugnisse wie Losungsmittel, Kraftstoffe,
Schmierstoffe, Chemikalien, Séuren, Desinfektionsmittel u.&. aufbewahrt
werden! Unter Beachtung der behérdlichen Vorschriften tber die Lage-
rung und Beférderung brennbarer Flissigkeiten sind diese Losungsmit-
tel in einem gesonderten Raum zu lagern .

4. Lagerung und Handhabung

Da Spannungen eine bleibende Verformung als auch eine RiBbildung be-
glinstigen kénnen, ist insbesonders darauf zu achten, dass die Gummi -
und Kautschukerzeugnisse ohne Zug, Druck oder sonstige Verformungen,
also spannungsfrei, gelagert werden. Gummi- und Kautschukerzeugnisse
dirfen nicht in Berihrung mit Metallen wie z.B. Kupfer und Mangan kom-
men und gelagert werden, da diese Metalle auf die Gummi- und Kaut-
schukerzeugnisse schadigend wirken. Deshalb miissen die Erzeugnisse
geschitzt werden.

Dies kann geschehen durch Verpackung oder durch Abschluss mit einer
Schicht eines geeigneten Stoffes wie z.B. antistatische Folien oder Beutel
aus Papier, Polyethylen oder Polyamiden (Nylon).

Besonders bei Gummi-Erzeugnissen mit verschiedenen Farben oder bei
Erzeugnissen mit verschiedener Zusammensetzung ist eine gegenseitige
Berilihrung zu vermeiden. Sollten in ein Lager neue Erzeugnisse dazukom-
men, sollten diese von den schon vorhandenen getrennt gelagert werden.
Beglinstigend waére natirlich eine méglichst kurze Lagerzeit.

4.1 Lagerung sonstiger Gummiartikel - Werden Platten und Streifen
flach gelagert, missen sie mit ihrer ganzen Flache aufliegen. Sie konnen
aber auch gerollt gelagert werden. Gummierte Stoffe sind unbedingt in
Rollen aufgewickelt aufzuhdngen. Weiterhin ist darauf zu achten, dass
Kabel und Schniire in Rollenbunden (aber nicht aufeinandergeschichtet)
zu lagern oder auf Rollen oder Haspeln aufzuhdngen bzw. zu lagern sind.
Schlduche sind in Rollenbunden oder langgestreckt zu lagern. Die La-
gerung von Dichtungen, Puffer, Gummi-Metall-Verbindungen hat so zu
erfolgen, dass eine Verformung ausgeschlossen wird. Besonders zu be-
achten ist das bei zelligen Artikeln. Gummiwaren fiir Lebensmittel sind in
geruchsfreien Rdumen zu lagern.

4.2 Lagerung von Gummilésungen und Klebstoffen - Gummilosungen
und Klebstoffe missen in verschlossenen Behaltern und kiihl gelagert
werden. Die berufsgenossenschaftlichen Unfallverhiitungsvorschriften
und die feuerpolizeilichen Vorschriften sind unbedingt einzuhalten, da
Losungen meist feuergefahrlich und gesundheitsschadigend sind.

5. Reinigung und Wartung

Gummi-Erzeugnisse kdnnen mit warmen Wasser und Seife gereinigt und
anschlieBend bei Raumtemperatur getrocknet werden. Sollten die Er-
zeugnisse langere Zeit gelagert werden (6 bis 8 Monate), dann ist eine
Reinigung mit 1,5% iger Natriumbikarbonatlésung moglich. Die Reste der
Reinigungsflissigkeit sind mit Wasser abzusplen. Keinesfalls diirfen Lo-
sungsmittel wie Trichlorethylen, Tetrachlorkohlenstoff, Kohlenwasserstoff
und als Werkzeuge solche Gegenstdande wie Drahtbirste oder Schmirgel-
papier zur Reinigung der Erzeugnisse verwendet werden.

1. Die MaBangaben in diesem Katalog sind unverbindlich und verstehen sich unter Vorbehalt der Werk- bzw. Materialtoleranz, evtl. spaterer
technischer Anderungen/Verbesserungen sowie weiterer Montageméglichkeiten.

2. Der vorliegende Katalog ist geistiges Eigentum der OTTO HAAS KG und unterliegt somit dem Urheberrecht.
Die Weiterverarbeitung von Fotos, MaB3bildern und Texten ist somit nur mit ausdriicklicher Genehmigung der OTTO HAAS KG statthaft.
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... dass wir unser Lieferprogramm mit Schlauchen speziell fiir den
Sanitar- und Heizungsbedarf entwickelt haben?

d.h. wir haben bewusst davon abgesehen, Ihnen sog. ,Baumarkt-Qualitdaten” anzubieten. Trotzdem kdnnen Sie
natdirlich unsere Wasserschlauche auch fiir die Gartenbewdsserung einsetzen.

Richtlinien zum bestimmungsgemdiBen Schlaucheinsatz.

Um einen unproblematischen und jederzeit stérungsfreien Einsatz unseres Produkt-Spektrums Schldauche zu ge-
wahrleisten, bitten wir Sie die folgenden Hinweise zu beachten.

1. Schlauchverbindungen sind fiir den temporaren Einsatz ausgelegt und diirfen keine dauerhafte Installa-
tionsfunktion Gbernehmen.

2. Schlauche sind stets spannungsfrei zu verlegen, enge Biegeradien und Knickstellen sind unbedingt zu ver-
meiden, ebenso wie Zugbelastungen.

3. Schlauche sind nicht mechanisch zu belasten z. B. durch Beschweren mit Gegenstanden.
4. Schlduche sind so zu verlegen, dass ein Uberrollen mit Fahrzeugreifen nicht méglich ist.

5. Schlduche sind fiir statische Belastungen konzipiert, eine dynamische Beanspruchung wie z.B. hdufiges Be-
wegen muss vorab gepriift und freigegeben werden.

6. Schlauche sind regelmafBig auf duBere Beschadigungen zu priifen und unbeaufsichtigt immer drucklos zu
stellen. Zur Uberpriifung miissen Schlduche immer frei zugénglich sein.

7. Schlduche sind stets innerhalb der spezifischen,
physikalischen und chemischen Einsatzbedin-
gungen zu verwenden.

8. Zulaufschldauche fir Waschmaschinen und Spiil-
maschinen sowie gleichgelagerte Anwendungs-
falle sind spatestens nach 6 Jahren auszutau-
schen.

9. Im Zweifelsfall und bei besonderen Einbaube-
dingungen sind daher eigene Versuche des An-
wenders unumganglich.

10. Eine sachgemdfBe Lagerung und Handhabung
ist erforderlich, um eine groBtmaogliche Lebens-
dauer und lange Gebrauchsfahigkeit von Schldauchen zu
erreichen. Achten Sie bitte darauf, dass Schlduche nicht geknickt oder
gedriickt gelagert und vor Sonnen- bzw. UV-Strahlung geschiitzt sind.

11. Schlduche sind generell nach der vorgegebenen Spezifikation zu verwenden. Sollten Sie jedoch artfremd
eingesetzt werden, (ibernehmen wir keine Gewahrleistung z.B. Zulaufschlauch fiir Waschmaschinen an
andersartige Maschinen.

Wir bitten Sie diese Hinweise zu beachten, um einen jederzeit problemlosen Einsatz unserer Produkte zu
gewdbhrleisten.

Abbildungen, MaRRe und Beschreibungen sind unverbindlich. Technische Anderungen behalten wir uns vor!




