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                               (10 bar/145 psi)

m                              ( 1 bar/14,5 psi)

>      

                           
Befestigungen / Fixingset

Die Bohrung in der Spüle sollte einen Durchmesser von 35 mm haben. Bei Edelstahlspülen ist das Verstärkungsdreieck einzusetzen!
The bore of the sink should have a diameter of 35mm. On stainless steel wash you should use the plastic triangle.

     
    

                     

    
    

 

 

    
         max. 80 °C

l               
                               (10 bar/145 psi)

m                              ( 1 bar/14,5 psi)

>      

                           

Sockel 52 mm
Base 52 mm

nicht im 
Lieferumfang 

not included
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         max. 80 °C

l               
      1 mPa                        (10 bar/145 psi)

m                              ( 1 bar/14,5 psi)

> 0,5 mPa  (5 bar/72,5 psi)

                Fixing           

Kartusche/
cartridge (44 mm)
Art.-Nr. 00060 
+ 00070

Kartusche/
cartridge (35 mm)
Art.-Nr. 09200 
+ 09201

l/min

2 
m

m

Modell mit T-Stück
Type with T-piece

°C °C

     
  

    
    

  

  

  

        

      
   

           

           
     

          
        

       
 

                  WICHTIGE HINWEISE        

       

            
           

              
      

           
            

        

  IMPORTANT NOTICE

T   
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                  WICHTIGE HINWEISE        

       

            
           

              
      

           
            

        

  IMPORTANT NOTICE

T   

   

Modelle für Niederdruck
Die Armatur tropft beim Aufheizen des Elek -
tro-Überlaufspeichers. Dies ist technisch be -
dingt, da andernfalls der Heiß wasserbe reiter
beschädigt würde. Der Strahlregler am Aus-
lauf der Armatur darf auf keinen Fall gegen
einen Luft sprudler oder eine Schlauchver-
längerung getauscht werden, da sonst der
Heiß wasserbereiter be schädig wird.

Fittings for low pressure
The fitting drips when the electrical overflow
storage heater is heated up. This is for tech -
nical reasons because otherwise the thermal
storage water heater would be damaged.
The stream regulator at the outlet of the fit-
ting must not be re placed with an aerator or
a hose extension under any circumstances
whats oever. Otherwise the thermal storage
water heater will be damaged!
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heiß
hot

kalt
cold

Flow-rate limiter
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