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1.1  Allgemeine Hinweise.................. 1
1.2 Lieferumfang...........cceviiiiinnens 1
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1.4 Technische Daten...................... 1
1.5 Aufbau....cccvviiiii 1
1.6 Inbetriebnahme................coei . 1

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Bedienungsanleitung.

1.1 Allgemeine Hinweise
Sicherheitshinweise beachten!
Bedienungsanleitung lesen!

Achtung: Bedienungsanleitung Teil 2
lesen und beachten!

1.4 Technische Daten

FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8 (DD
Technische Anderungen vorbehalten. Abbil-
dungen kdnnen vom Original abweichen.

1.2 Lieferumfang
- Farbspritzpistole

- FlieBbecher

- Bedienungsanleitung

1.3 BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die druckluftbetriebene Farbspritzpistole

ist ein Gerat fur den handwerklichen Einsatz

und eignet sich zum:

Lackieren von groBeren Flachen.

Jede andere Verwendung ist zweckentfrem-
det.

Luftverbrauch 130 - 200(l/min
Maximal zulassiger Druck 2|bar
Arbeitsdruck (FlieBdruck) 1-2|bar
FlieBbecherinhalt 600|ml
Dusendurchmesser 1,3/1,5/1,8/mm
Auftragswirkungsgrad <93,8|%
Strahleinstellung rund / breit
Schalldruckpegel Ly, (in 1 m Abstand)

nach DIN 45 635, Teil 20 77,6|/dB(A)
Empfohlener Schlauchdurchmesser (innen) bei L= 10 m 9/mm
Arbeitstemperaturbereich 5-40(°C
Abmessungen: Breite x Tiefe x H6he 170 x 105 x 335|mm
Gewicht 0,54 kg

1.5 Aufbau

01 Stecknippel

02 Abzugshebel

03 Regulierung Farbmenge

04 Regulierung Rund- / Breitstrahl
05 FlieBbecher

06 Uberwurfmutter

09 Tropfsperre
11 Luftkappe

1.6 Inbetriebnahme
Achtung: Bedienungsanleitung Teil 2
lesen und beachten!

Achtung: Gerat drucklos machen!
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FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8
Table of contents - Part 1

1.1  General information .................. 2
1.2 Scope of delivery ....covovvviiiiinnnnns 2
1.3 Conventional use ............ccevvueee. 2
1.4 Technicaldata ...........ccovvvvnennnnn. 2
1.5 Components......c.covviuiiiieinnnnnns 2
1.6 Commissioning .......cooevuvininnnnnn. 2

The specified illustrations appear at the be-
ginning of the Operating Instructions.

1.1 General information

Observe the safety instructions!
Read the Instruction Manual!

1.4 Technical data

Note: Read and memorise part 2 of the
@instruction manual!

Subject to technical modifications. Illustra-
tions may deviate from the original.

1.2 Scope of delivery

- Paint spray gun
- Flowing cup
- Instruction manual

1.3 Conventional use

The compressed air paint spray gun

is an industrial tool designed for:
Painting large surfaces.

Any other type of use is considered contrary

to the intended use.

Air consumption 130 - 200(l/min
Max. permissible pressure 2|bar
Working pressure (flow pressure) 1-2|bar
Flow cup capacity 600 ml
Nozzle diameter 1,3/1,5/1,8mm
Application efficiency <93,8|%
Nozzle setting Narrow / Wide

Sound pressure level Ly, (at distance of 1 m)

as per DIN 45 635, part 20 77,6/dB(A)
Recommended hose diameter (inner) at L= 10 m 9/mm
Working temperature range 5-40(°C
Overall dimensions: width x depth x height 170 x 105 x 335|{mm
Weight 0,54 kg

1.5 Components

01
02

Plug nipple
Trigger lever

03 Paint quantity regulation

04 Narrow / Wide jet regulation
05 Flowing cup

06 Union nut

I/ 2

09 Drop stop
11 Aircap

1.6 Commissioning

@ Note: Read and memorise part 2 of the

instruction manual!

Caution: Depressurise the unit!



Table des matiéres - partie 1

1.1 Généralités ........oovvvvveiiiininennnns 3
1.2  Eléments fournis...........coovuvenenns 3
1.3 Consignes d'utilisation ............... 3
1.4 Caractéristiques techniques........ 3
1.5 Structure......coociiiiiiiiiii 3
1.6 Mise en serviCe.......ovvvvviiiinninnnn. 3

Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

1.1 Généralités
Tenir compte des consignes de sécurité!
Lire la notice d'utilisation!

Attention: consulter et respecter les
@consignes du mode d'emploi, partie 2!

FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8 (FD
Sous réserve de modifications techniques.
Les illustrations peuvent différer du produit
original.

1.2 Eléments fournis
- Pistolet pulvérisateur de peinture
- Godet a gravité

- Mode d'emploi

1.3 Consignes d'utilisation
Le pistolet pulvérisateur de peinture pneu-
matique

est un appareil a destination des artisans,
spécialement congu pour :

I'application de peinture sur de grandes sur-
faces.

Toute autre utilisation est détournée de sa
destination premiere.

1.4 Caractéristiques techniques

Consommation d'air 130 - 200(l/min
Pression maximale admissible 2|bars
Pression de service (pression d'écoulement) 1-2|bars
Capacité du godet a gravité 600|ml
Diametre de buse 1,3/1,5/1,8/mm
Taux de couverture <93,8(%
Réglage du jet rond / large

Niveau de pression sonore Ly, (a 1 m de distance)

selon DIN 45 635, partie 20 77,6|/dB(A)
Diameétre (intérieur) de tuyau souple recommandé pour 9/mm
L=10m

Plage de températures de service 5 -40|°C
Dimensions : largeur x profondeur x hauteur 170 x 105 x 335|mm
Poids 0,54 kg

1.5 Structure

01 Raccord a enficher

02 Gachette

03 Réglage de la quantité de peinture
04 Réglage jet rond/jet large

05 Godet a gravité

06 Ecrou chapeau

09 Systéeme anti-goutte

11 Capot ventilé

1.6 Mise en service

Attention: consulter et respecter les
@consignes du mode d'emploi, partie 2!
hors

Attention : Mettez

pression !.

I'appareil

I/3



CED FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8
Indice - Parte 1

1.1 Indicaciones generales............... 4
1.2 Suministro.....coovvviviiiniiiinennns 4
1.3 USO previsto.....ccoevveviniiiiieninnnnns 4
1.4 Datos técniCoS.......ovvuveurenrennnnns 4
1.5 ComposiCiOn.......coceeeviiiiniiiinennns 4
1.6 Puesta en serviCio...........cvvvvnenn. 4

Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

1.1 Indicaciones generales

Deben observarse las indicaciones de
seguridad.

Leer el manual de instrucciones.

Atencion: leer y observar el manual de
instrucciones, parte 2

1.4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modifica-
ciones técnicas. Las ilustraciones pueden va-
riar con respecto al original.

1.2 Suministro
- Pistola de pintura

- Depdsito superior

- Manual de instrucciones

1.3 Uso previsto

La pistola de pintura accionada por aire com-
primido

es una herramienta de uso profesional
disenada para:

Pintar superficies grandes.

Cualquier otro uso se considera inadecuado.

Consumo de aire 130 - 200/{l/min
Max. presion admisible 2|bar
Presién de trabajo (presién de flujo) 1-2|bar
Contenido del depésito superior 600/ml
Didmetro de tobera 1,3/1,5/1,8/mm
Eficacia de aplicacion <93,8|%
Ajuste del chorro redondo / ancho

Nivel de intensidad sonora Ly, (@ 1 m de distancia)

segln DIN 45 635, parte 20 77,6/dB (A)
Didmetro (interior) de manguera recomendado para L= 10 m 9/mm
Rango de temperatura de trabajo 5 - 40|°C
Dimensiones: ancho x profundidad x alto 170 x 105 x 335|mm
Peso 0,54 kg

1.5 Composicion

01 Bogquilla insertable

02 Gatillo

03 Ajuste de la cantidad de pintura
04 Ajuste de chorro redondo/ancho
05 Depdsito superior

06 Tuerca de racor

I/ 4

09 Parada de goteo
11 Caperuza para el aire

1.6 Puesta en servicio

Atencion: leer y observar el manual de
instrucciones, parte 2

Atencion: idespresurizar el aparato!




Inhoudsopgave - deel 1

1.1 Algemene aanwijzingen ............. 5
1.2 Leveringsomvang...........cccveeenenns 5
1.3 Toepassing conform de bepalin-

(0] o 5
1.4 Technische gegevens................. 5
1.5 OpboUW...ccovviiiiiiiii e 5
1.6 Inbedrijffname .........ccoevieiinenens 5

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

1.1 Algemene aanwijzingen
Veiligheidsaanwijzingen in acht nemen!
Gebruiksaanwijzing doorlezen!

Let op: gebruiksaanwijzing deel 2 lezen
@en in acht nemen!

1.4 Technische gegevens

FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8 (ND
Technische wijzigingen voorbehouden. Af-
beeldingen kunnen van het origineel afwij-
ken.

1.2 Leveringsomvang
- Verfspuitpistool

- Vloeibeker

- Gebruiksaanwijzing

1.3 Toepassing conform de
bepalingen

Het verfspuitpistool op perslucht

is een apparaat voor vaklieden

en is geschikt voor het:

lakken van grotere oppervlakken.

Ieder ander gebruik is oneigelijk.

Luchtverbruik 130 - 200(l/min
Max. toelaatbare druk 2|bar
Werkdruk (continudruk)) 1-2|bar
Inhoud vloeibeker 600 /ml
Sproeierdiameter 1,3/1,5/1,8mm
Coatingsrendement <93,8|%

Straalinstelling

rond- / breed

Geluidsniveau Ly, (op 1 m afstand)

conform DIN 45 635, deel 20 77,6|/dB(A)
Aanbevolen slangdoorsnede (binnen) bij L= 10 m 9/mm
Werktemperatuurbereik 5-40(°C
Afmetingen: breedte x diepte x hoogte 170 x 105 x 335|mm
Gewicht 0,54 kg

1.5 Opbouw

01 Steeknippel

02 Aftaphendel

03 Regeling verfhoeveelheid
04 Regeling rond-/breedstraal
05 Vloeibeker

06 Wartelmoer

09 Druppelstop
11 Luchtkap

1.6 Inbedrijfname

@ Let op: gebruiksaanwijzing deel 2 lezen

en in acht nemen!

Let op: apparaat drukloos maken!
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FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8
Spis tresci - czesci 1

1.1 Wskazowki ogdlne............ceeuvnes 6
1.2 Zakres dostawy ........ccoeeviiiinnnnn, 6
1.3 Uzytkowanie zgodne z
PrzeznaczenieM . ...cveevievinernnnnnns 6
1.4 Dane techniczne ...........coooeenen. 6
1.5 Konstrukcja.......ooovviiiiiiiniinnnnn. 6
1.6 Uruchamianie.........ccooviiiiiinnnns 6

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku
instrukcji obstugi.

1.1 Wskazowki ogdlne

Nalezy przestrzegac wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwal!

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi!

Uwaga: Nalezy przeczytac¢ i stosowac
@sie do czesci 2 instrukcji obstugi!

1.4 Dane techniczne

Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona.
Ilustracje moga roznic sie od oryginatu.

1.2 Zakres dostawy
- Pistolet lakierniczy

- Pojemnik cieczy

- Instrukcja obstugi

1.3 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem
Pneumatyczny pistolet lakierniczy

jest urzadzeniem  przeznaczonym do
zastosowan rzemiesIniczych

i nadaje sie do:
lakierowania duzych powierzchni.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem.

Zuzycie powietrza 130 - 200{l/min
Maks. dopuszczalne ci$nienie: 2|bar
Cisnienie robocze (cisnienie przeptywu): 1-2|bar
Pojemnos$¢ pojemnika cieczy 600/ ml
Srednica dyszy 1,3/1,5/1,8/mm
Stopien skutecznosci nanoszenia <93,8|%

Ustawienie strumienia

okragtego / szerokiego

Poziom cisnienia akustycznego Ly, (w odlegtosci 1 m)

wg DIN 45 635, czesc 20 77,6/dB(A)
Zalecana $rednica przewodu (wewnetrzna) przy L= 10 m 9/mm
Zakres temperatury roboczej 5-40(°C
Wymiary: szer. x gteb. x wys. 170 x 105 x 335|mm
Ciezar 0,54 kg

1.5 Konstrukcja

01 Ztaczka wtykowa
02 Dzwignia spustowa
03 Regulacja ilosci farby

04 Regulacja strumienia
szerokiego

05 Pojemnik cieczy
06 Nakretka kotpakowa

okragtego /

I/ 6

09 Blokada kropli
11 Pokrywa powietrza

1.6 Uruchamianie

Uwaga: Nalezy przeczytac¢ i stosowac
@sie do czesci 2 instrukcji obstugi!

Uwaga: Urzadzenie pozbawione ci$nienia!



OrnasneHume Yactn 1

1.1  Obwme YKa3aHMUS c.ovvveeieneinennns, 7
1.2 KOMMAEeKT MNOCTaBKM ..vvvvvvvininnnnss 7
1.3 Wcnonb3oBaHMe MO Ha3HA4YeHuw . 7
1.4 TexHWyeckme XapakTepuctukn.... 7
1.5 KOHCTPYKUMSA..cvvieiiiiiiiiieiaeaens 7
1.6 BBOA B 3KCMAYaTALMIO ..ovvvrnnannn. 7
Nnnoctpauunm HaxoaaTcs B Havane
PYKOBOACTBA MO 3KCnayaTauunu.
1.1 O6uwme ykaszaHus
Cobnropanrte npasuia TeXHUKMH
6e3onacHocTu!
MpouuTtanTe PYKOBOACTBO no
akcnayarayuum!
BHuMaHue: npounTante n cobnopanTte
YKa3aHus PYKOBOACTBA no

aKcnnyaTtauum, 4yactb 2!

KomnaHus octaBnsier 3a cobon npaBo Ha
BHeCeHue TEXHNYECKNX N3MEHEHWN.

FSP-FP-HTE 1,3; 1,5; 1,8 RUS

MnntoctpaumMm  MoOryT  OoTAM4YaTbCs  OT

opuUrnHana.

1.2 KoMnaekT noctaBKu

- KpackopacnblnuTenbHbIM NUCTONET
- KpackoHanueHoOM cTakaH
- PykoBoacTBO No 3KcnayaTauum

1.3 WMcnonb3oBaHue no

Ha3HAYE€HUo
MHeBMaTUUYECKMIA nucToneT-
KpackopacnblMTesNb
SIBNSIETC  MHCTPYMEHTOM  PEMEC/IEHHOMO
NPUMEHEHUS

M NOAXOAUT ANs:
ANS OKpallMBaHUSA MOBEPXHOCTEN CpeAHMUX
pa3MepoB S1TaKOKPACOYHbIMM MaTepManamu.

Mcrnonb3oBaHne B /t06bIX APYrUX LEensx
SIBNSIeTCS MCNONb30BaHUEM He no
Ha3HayeHuo.

1.4 TexHUUYeCKUe XapaKTEepPUCTUKHU

Pacxoa Bo3sayxa

130 - 200|n/MnH

MakcuManbHO gonyctumo [aBnexHune 2|6ap
Pabouee naBneHme (CKOPOCTHOM Hanop) 1-2|6ap
EMKOCTb KpacKOHaNMBHOMO CTaKaHa 600(mn
OnameTp conna 1,3/1,5/1,8/Mm
YKPbIBUCTOCTb <93,8|%

PerynupoBka cdakena

Kpyrnoro / nnockoro

YpoBeHb 3BYKOBOro AaBneHus Ly, (Ha pacctosiHum 1 M)

cornacHo DIN 45 635, u. 20 77,6|ab (A)
PekoMeHayeMbI AnaMeTp wnaHra (BHyTpeHHun) npy L = 10 M 9\MM
[dvana3oH pabounx Temnepartyp 5-40/°C
Pa3smepsl: LnpuHa x FTnybuHa x BeicoTa 170 x 105 x 335|mm
Macca 0,54 |kr

1.5 KoHcTpykuusa

01 BcraBHOM HUMNNEnNb
02 CnyckoBon pblyar
03 PerynupoBka o6bé&Ma Kpacku

04 PerynupoBka Kpyrnoro / naockoro
dakena

05 KpackoHanmeHOW CTakaH
06 HakuaHas ramka
09 3awwuTta OT KannenageHus

11 Bo3aywHbIM KONAYoK

1.6 BsBopa B 3kcnayaTtayuio

BHuMaHue: npounTante n cobnogante
yKasaHusl pyKOBOACTBaA no
aKcnayaTtauum, 4yactb 2!

BHuMaHue:
ycTponcrae!

CbpocbTe  paBneHue B
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DE EG-Konformitaitserkldarung

GB EC Declaration of Conformity NL EG-conformiteitsverklaring
F Déclaration de conformité CE PL Deklaracja zgodnosci WE
E Declaracion de conformidad CE RUS [Oeknapauusa o coorBetrctBun EC

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit folgenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt: 98/37/EG (bis 28.12.2009); 2006/42/EG (ab 29.12.2009);
DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500.

We declare under our sole responsibility that this product complies with the following
guidelines and standards: 98/37/EC (before 28.12.2009); 2006/42/EC (after
29.12.2009); DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500.

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est conforme aux
directives et normes suivantes : 98/37/CE (jusqu'au 28.12.2009); 2006/42/CE (a partir
du 29.12.2009); DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500.

Por |la presente declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes directivas y normas: 98/37/CE (hasta 28.12.2009);
2006/42/CE (desde 29.12.2009); DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500.

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit product overeenkomt met de
volgende richtlijnen en normen: 98/37/EG (tot 28.12.2009); 2006/42/EG
(vanaf 29.12.2009); DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500.

Niniejszym os$wiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢, iz produkt ten jest zgodny z
nastepujacymi wyty cznymi oraz normami: 98/37/WE (do 28.12.2009); 2006/42/WE
(od 29.12.2009); DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500.

Mbl 3asBN1IEM CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO AaHHOE nU3aesine COoTBETCTBYET

cneaywwmm ctaHgaptam n gupektmeam: 98/37/EC (ao 28.12.2009); t4
2006/42/EC (c 29.12.2009); DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; BGR 500. ME77
Farbspritzpsitole Serien-Nr. Jahr der CE-Kennzeichnung
Paint spray gun Serial no. Year of CE mark
Pistolet pulvérisateur de | N° de série Année du marquage CE
peinture
Pistola de pintura N.© serie Ano del marcado "CE" de conformidad
Verfspuitpistool Serienr. Jaar van de CE-markering
Pistolet lakierniczy Nr seryjny Rok oznakowania CE
KpackopacnbiimtenbHbin | CepuitHbii N2 | Fog mapkupoBku CE
nucronert
FSP-FP-HTE2-1,3; 1,5; 1,8 | GO06072 2008
L
08.2008 Jogeo &Bd&&
Schneider Druckluft GmbH i.V. /pp/ p.p./ bij volmacht/ z up./ Bo ncnonHeHue,

Ferdinand-Lassalle-Str. 43

72770 Reutlingen Marco Lodni

Leiter Entwicklung/Versuch e Head of Development/Testing e
Responsable Développement/Essais e Director de desarollo y
ensayo e Leider Ontwikkeling/ Proefneming e Kierownik Dziatu
Rozwoju i Badan e PykoBoauTenb KOHCTPYKTOPCKO-
ncnblTaTeNbHOrO OTAENA




Inhaltsverzeichnis - Teil 2

2.1 Allgemeine Hinweise.................. 1
2.2 Symbole....oviiiiiiiiiii 1
2.3 Sicherheitshinweise................... 2
2.4 Inbetriebnahme...........cccovneni. 3
2.5 Wartung .....cooiiiiiiiii 4
2.6 AuBerbetriebnahme................... 4
2.7  Ersatzteilservice .........ccovvinenenn. 4
2.8 Gewahrleistungsbedingungen ..... 4
2.9 Stérungsbehebung.................... 5

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Bedienungsanleitung.

2.1 Alilgemeine Hinweise
Sicherheitshinweise beachten!
Bedienungsanleitung lesen!

2.2 Symbole

Fsp (DD

Prifungen, Einstellungen, Wartungsarbeiten
in einem Wartungsbuch dokumentieren.

Bei Fragen Bezeichnung und Art.-Nr. des Ge-
rates angeben. AuBerhalb von Deutschland
kdnnen andere gesetzliche oder sonstige
Vorschriften gelten als hier beschrieben.

Die Bedienungsanleitung muss vor Anwen-
dung des Gerates gelesen, beachtet und der
Anwender jahrlich unterwiesen werden!
Achtung: Bedienungsanleitung Teil 1
lesen und beachten!
Alle Bilder, auf die im Text mit (Bild ...) ver-
wiesen wird, finden Sie in Teil 1.
Technische Anderungen vorbehalten. Abbil-
dungen kdnnen vom Original abweichen.
Verwendbare Energie: AusschlieBlich gerei-
nigte, kondensat- und 6lfreie Druckluft.
LeistungsgréBe Kompressor: maBgebend ist
der Luftverbrauch des Gerates / Werkzeu-
ges.

Achtung: Schenken Sie diesen Symbolen héchste Aufmerksamkeit!

Bedienungsanleitung lesen

Korperverletzung oder Tod des Bedieners

Sachschaden

Symbol |Signalwort Gefahrenstufe Folgen bei Nichtbeachtung
GEFAHR unmittelbar drohende Gefahr  |Tod, schwere Kdrperverletzung
WARNUNG |mdgliche drohende Gefahr Tod, schwere Kérperverletzung
VORSICHT |mdgliche gefahrliche Situation |Leichte Kérperverletzung
HINWEIS |mdgliche gefahrliche Situation |Sachschaden

Symbol |Bedeutung Folgen bei Nichtbeachtung

falsche Bedienung

Symbol |Bedeutung

Symbol |Bedeutung

Augenschutz tragen!

Atemschutzmaske tragen!

Gehorschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Elektrostatische Entladung!

»> Q) @

Erdung vornehmen!

I/ 1



DD Fsp

Symbol |Bedeutung Symbol |Bedeutung
A Temperaturbereich beachten! Verbrennungsgefahr!
Explosionsgefahr! é Stolperfalle!

2.3 Sicherheitshinweise

AL

GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Arbeiten in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Zonen 0 und 20 verboten!

» Maximalen Druck beachten (siehe Bedie-
nungsanleitung Teil 1, Kapitel: "Techni-
sche Daten")!

» AusschlieBlich Energie Druckluft verwen-
den!

A\

WARNUNG

Peitschender Druckluftschlauch beim
Offnen der Schnellkupplung!

» Druckluftschlauch festhalten!

N

WARNUNG

Bei Wartungs-, Reparaturarbeiten, Dii-
senwechsel, Farbe auf-/ nachfiillen
gilt:

» Druckluftanschluss trennen!

» Gerat drucklos machen!

AAN

WARNUNG

Gerat kann verschieden Temperaturen

annehmen!.

» Typspezifischen Temperaturbereich des
Arbeitsmaterials, sowie des Gerates im
Kapitel: "Technische Daten" beachten!

I1/ 2

MNO

WARNUNG

Larm wahrend des Betriebes.
» Gehorschutz tragen!

.
AN,
WARNUNG

Aufwirbeln von Staub, Fliissigkeiten,
Schmutzpartikeln wahrend des Betrie-
bes.

» Schutzbrille tragen!

/N #

WARNUNG

Farbnebelbildung und LOsungsmittel-
ausdiinstungen!

» Raume gut beluften!
» Arbeits- und Atemschutz verwenden!

» Farben und Lésungsmittel nicht in Kontakt
mit Haut oder Augen bringen!

ARD)

WARNUNG

Elektrostatische Aufladung moglich!

» Antistatischen Druckluftschlauch verwen-
den!

» Druckluftschlauch erden!




JAVAN

VORSICHT

Stolperfalle!
Druckluftschlduche, die liber den Boden
gefiihrt werden

» vermeiden bzw. beachten!

AD

HINWEIS

Bei Verwendung von
Materialdruckbehaltern

» zusatzlich Druckbehalterbedienungsanlei-
tung beachten!

®

e Schltzen Sie sich, andere Personen, Tiere,
Sachgegenstande und Ihre Umwelt durch
jeweils notwendige SchutzmaBnahmen,
Einweisung in die Gerate und Vorkehrun-
gen um Gesundheits-, Sach-, Wert-, Um-
weltschaden oder Unfallgefahren zu
vermeiden.

e Ausgeruht, konzentriert, den sachgerech-
ten Betrieb sicherstellen.

e Reparaturen ddrfen nur von Schneider
Druckluft GmbH, oder deren zuldssigen
Servicepartnern durchgefihrt werden.

e Verboten: Manipulationen; Zweckent-
fremdungen; Notreparaturen; andere En-
ergiequellen; Sicherheitseinrichtungen
entfernen oder beschadigen; Verwenden
bei Undichtigkeiten oder Betriebsstérun-
gen; keine Originalersatzteile; angegebe-
nen zulassigen Arbeitsdruck (max. + 10%)
Uberschreiten; ohne Schutzausrtstung ar-
beiten; Gerat unter Druck transportieren,
warten, reparieren, unbeaufsichtigt las-
sen; andere / falsche Schmierstoffe ver-
wenden; rauchen; offenes  Feuer;
Aufkleber entfernen.

e Verboten: explosions-, feuergefahrliche
Reinigungsmittel verwenden; falsche Ent-
sorgung von Restmaterialien / Reinigungs-
mitteln.

e Verboten: Verwendung im Arznei- / Le-

bensmittelbereich; falsche Verarbeitungs-
mittel; Funkenbildung.

Fsp (DD
2.4 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme:

1. Technische Daten, Bilder, Positionsnum-
mern, bestimmungsgemaBe Verwen-
dung und Sicherheitshinweise beachten

(siehe auch  Bedienungsanleitung
Teil 1 Kapitel ,Technische Daten™ und
Kapitel ,BestimmungsgemdaBe Ver-
wendung").
2. Sichtprifung vornehmen.
Nicht unter 5° C anwenden.
4. Entsprechenden Disensatz verwenden
(Bild 3c).
5. Herstelleranweisungen zur Farbaufberei-
tung beachten.

6. Material in Farbbehalter einfillen (siehe
auch Bedienungssanleitung Teil 1).

w

Druckluftanschluss:

1. Filterdruckminderer vorschalten.

2. Schnellkupplung des Druckluftschlau-
ches auf den Stecknippel (Pos. 01) dri-
cken (Bild 1a).

3. Einen Kaltetrockner, Vor-, Feinst- und
ggf. einen Aktivkohlefilter verwenden.

Betrieb:

1. Arbeitsdruckeinstellung am Filterdruck-
minderer vornehmen.

2. Abzugshebel (Pos. 02) betatigen.

3. Bei Verwendung von Materialdruckbe-
halter Material- / Luftdruckeinstellung
und die Bedienungsanleitung Teil 1
(Technische Daten) beachten.

4. Gleichen Abstand zum Spritzobjekt hal-
ten, ca. 15-25 cm.

5. Nicht schaukeln, parallel zum Spritzob-
jekt spritzen.

Einstellungen:

1. Rundstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Regulierung Rund-/Breitstrahl
(Pos. 04) geschlossen (Bild 2a).

2. Breitstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Regulierung Rund-/Breitstrahl
(Pos. 04) nach links drehen. Strahlbreite
kann stufenlos eingestellt werden
(Bild 2a).

3. Breitstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Luftkappe (Pos. 11) verdrehen, um
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horizontalen oder vertikalen Strahl ein-
zustellen (Bild 2b).

® Bei Farbspritzpistolen mit Schlitzdiise ent-
fallt diese Einstellung.

4. Farbmenge wird an der Regulierung
Farbmenge (Pos. 03) (wenn vorhanden)
eingestellt.

5. Regulierung Luftmenge (Pos. 08) (wenn
vorhanden): Rechtsdrehung weniger
Luft (Bild 2a).

Nach dem Einsatz:

1. Schnellkupplung vom
(Pos. 01) trennen (Bild 1b).

2. Gehduse mit entsprechenden
gungsmitteln sofort reinigen.

3. Keine kohlenstoffhaltigen Halogenlése-
mittel, Trichlormethyl, Athylchlor u.s.w.
verwenden.

4. Nicht komplett in Reinigungsbad /
-maschinen legen.

Diisensatzwechsel:

1. Farbspritzpistole drucklos und gereinigt.

2. Farbmengenregulierung (Pos. 03) ab-
schrauben und Dusennadel nach Betati-
gung des Abzugshebels (Pos. 02)
herausziehen (Bild 3a)

3. Je nach Typ der Farbspritzpistole.

Luftkappe (Pos. 11),
Schlitzdlise (Pos. 13),

oder Uberwurfmutter (Pos. 06)
demontieren (siehe Bild 3a).

4. Materialkappe mit geeignetem Schlissel
demontieren (Bild 3b).
5. Neuen Ddusensatz in umgekehrter Rei-
henfolge montieren.
® Dusensatze sind VerschleiBteile, halten
Sie Ersatz bereit. Grundsatzlich den ge-
samten Disensatz auswechseln (Bild 3c).

Stecknippel

Reini-
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2.5 Wartung
@ Ventilstift leicht dlen.

» Zum Reinigen oder Schmieren keine sili-
konhaltigen Materialien verwenden.

2.6 AuBerbetriebnahme

Lagerung: Gereinigt, trocken, staubfrei,
nicht unter 5° C.

Farben / Losungsmittel nach den geltenden
gesetzlichen Bestimmungen lagern.

Entsorgung: Verpackung / Gerat / verwen-
dete Materialien nach den geltenden gesetz-
lichen Vorschriften entsorgen.

2.7 Ersatzteilservice

Die aktuellen Explosionszeichnungen und Er-
satzteillisten zu unseren Produkten stehen
Ihnen auf unserer Website www.schneider-
airsystems.com/td/ zur Verfigung. Mit spe-
ziellen Fragen wenden Sie sich bitte an den
Schneider Druckluft Service Ihres Landes
(Adressen im Service-Anhang) oder an Ihren
Handler.

2.8 Gewahrleistungsbedin-
gungen
Grundlage fiir Gewadhrleistungsansprii-

che: komplettes Gerat im Originalzustand /
Kaufbeleg.

Nach den gesetzlichen Bestimmungen
erhalten Sie auf Material- und Ferti-
gungsfehler:

nur privater Gebrauch 2 Jahre;
gewerblicher Gebrauch 1 Jahr

Ausgeschlossene Gewahrleistungsan-
spriiche: VerschleiB3- / Verbrauchsteile; un-
sachgemaBer Gebrauch; Uberlastung /
falscher Druck; Manipulation / Zweckent-
fremdung; mangelnde / falsche / keine War-
tung oder Schmierung; StoB / Schlag;
Staub- / Schmutzanfall; nicht zulassige / fal-
sche Arbeitsweise; falsche Energie; nicht /
ungenlgend aufbereitete Druckluft; Nichtbe-
achten der Bedienungsanleitungen; falsche
Verarbeitungs- / Arbeitsmittel.



2.9 Storungsbehebung
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Sicherheitshinweise und Wartungshinweise beachten!

Storung

Ursache

Behebung

Der Farbstrahl wird
unterbrochen oder

Schraghalten der Pistole

» Pistole derart fihren, dass Behal-
ter senkrecht steht

spritzt stoBweise

Lockere oder beschadigte
Materialkappe

» Materialkappe festschrauben
oder Dusensatz komelf*tt tau-
schen (siehe Bild 3a-c)

Zu hohe Viskositat

» Viskositat senken, Disensatz mit
gréBerem Durchmesser verwen-
den Korrektur vornehmen

BelUftung im Deckel oder
Tropfsperre (Pos. 09 bzw. 14)
verstopft

» Reinigen***x*

Spritzbild nur teil-
weise vorhanden

Luftkappe (Pos. 11) ver-
schmutzt oder beschadigt

» Reinigen” ~ oder kompletten
DUsensati**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Farbe klebt an der Dise oder
Teile sind beschadigt

» Reinigen” ~ oder kompletten
DUsensaté**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Disennadel beschadigt

» Kompletten D'L'lsensatz**gustau—
schen (siehe Bild 3a-c)

UnregelmaBiges
Farbbild mit Trop-
fenbildung

Dulse verschmutzt oder
beschadigt

» Reinigen” . oder kompletten
D'L'lsensatz***austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu
gering

» Arbeitsdruck (FlieBdruck) erho-
hen. foimalen Arbeitsdruck be-
achten

Zu hohe Viskositat

» Viskositat senken oder Material-
druck erhéhen (Pos. 18)

Luftkappe (Pos. 11) ver-
schmutzt

» Reinigen™

UngleichmaBige
Materialanhaufung

Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu
hoch

» Arbeitsdruck™ senken

Lockere oder beschadigte
Schlitzdise

» Schlitzdiise (Pos. 13) festschrau-
ben oder Disensatz austauschen

Luftkappe und Dise sind mit
Farbe verstopft

» Reinigen” . oder kompletten
DUsensaté**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Zu niedrige Viskositat

» Viskositat erhdhen, Dlsensatz
mit kleinerem Durchmesser ver-
wenden

Kompressorleistung zu klein

» Andere LeistungsgroBe
verwenden”

Strahlbreite zu groB

» Strahlbreite verringern (Pos. 4)
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nes Spritzbild

mierte Bohrungen an den Hor-
nern der Luftkappe

Storung Ursache Behebung
E |Konzentrierte Mate- |Zu viel Materialauftrag » Kleineren Dilisensatz verwenden.
rialanhaufung in der Farbmenge reduzieren (Pos. 03)
Mitte Materialdruck senken (Pos. 18)
Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck (FlieBdruck) erho-
gering hen. ngimalen Arbeitsdruck be-
achten
Zu hohe Viskositat » Viskositat senken oder Material-
druck erhéhen (Pos. 18)
F |Einseitig verschobe-|Verschmutzte oder defor- » Reinigen™ ~  oder kompletten

Dusensaté**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

*Zur Fehlerbehebung: Informationen aus Kapitel "Technische Daten" Bedienungsanleitung Teil 1 entnehmen!

**siehe Kapitel: "BestimmungsgemaBe Verwendung" Bedienungsanleitung Tei 1!

***Zur Fehlerbehebung: Kapitel: "Inbetriebnahme" lesen!

**x*xZur Fehlerbehebung: Kapitel: "Wartung" lesen!

Wenden Sie sich im Bedarfsfall an unsere Service-Mitarbeiter, siehe letzte Seite.
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The specified illustrations appear at the be-
ginning of the Operating Instructions.

2.1 General information

Observe the safety instructions!
Read the Instruction Manual!

2.2 Symbols

FSP

Document inspections, adjustments and
maintenance work in a maintenance log
book. Specify the name and article number
of the unit when making inquiries. Outside of
Germany, different legal or other require-
ments than those listed here may apply.
Before the unit is used, the Instruction Man-
ual must be read and understood and the
user must receive annual instruction.
Note:Read and memorise part 1 of the
@instruction manual!
All figures referred to in the text with (Fig-
ure...) are in Part 1.
Subject to technical modifications. Illustra-
tions may deviate from the original.
Usable energy: only cleaned compressed air
that is free of condensate and oil.
Powerful compressor: the air consumption of
the machine / tool is decisive.

Important: Pay particular attention to these symbols!

Symbol |Signal Hazard level Consequences if not avoided
word
DANGER Immediately hazardous Death or serious injury
situation
A WARNING |Potentially hazardous situation |Death or serious injury
CAUTION |Potentially dangerous situation |Minor to moderate injury
NOTICE Potentially dangerous situation |Property damage
Symbol |Meaning Consequences if not observed
Injury or death of the operator
Read the Instruction Manual Property damage
Incorrect operation

Symbol |Meaning

Symbol |Meaning

Wear eye protection!

Wear a respirator mask!

Wear ear protection!

Wear safety gloves!

Electrostatic discharge!

»> Q) @

Ensure proper earthing!

I/ 7



FSP

Symbol |Meaning

Symbol |Meaning

Observe the temperature range!

Burn hazard!

Explosion hazard!

Tripping hazard!

VAN

2.3 Safety instructions

AL

DANGER

Explosion hazard!

» Work in potentially explosive areas of
zones 0 and 20 prohibited!

» Observe maximum pressure (see Instruc-
tion manual, Part 1, Chapter: "Technical
data")!

» Use compressed air energy exclusively!

N

WARNING

Uncontrolled movement of compressed
air hose when quick-action coupling is
opened!

» Hold the compressed air hose tightly!

N

WARNING

The following applies for maintenance
and repair tasks, changing nozzles, fill-
ing/refilling paint:
» Disconnect the compressed

air connection!

» Depressurise the unit!

AA/N

WARNING

The device can take on different tem-
peratures!

» Observe the type-specific temperature
range of the working material and the de-
vice in the "Technical data" chapter!

11/ 8

MNO

WARNING

Noise during operation.
» Wear ear protection!

m
AN,
WARNING

Dispersion of dust, fluids, dirt particles
during operation.

» Wear safety glasses!

/N #

WARNING

Paint mist formation and solvent evap-
oration!

» VVentilate rooms well!

» Use workplace safety equipment and
breathing protection!

» Do not bring paints or solvents into con-
tact with skin or eyes!

AL

WARNING

Electrostatic charge possible!
» Use antistatic air hose!
» Earth the air hose!

AV

CAUTION

Dangerous obstacle!
Air hoses laid on the ground.

» Avoid or pay close attention.
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4. Use corresponding nozzle set
A@ (Figure 3c).
NOTE 5. Observe manufacturer's instructions for
: paint processing.
R 6. Add material to paint vessel (refer to

material pressure vessels

» also observe the operating manual for the
pressure vessel!

part 1 of the operating manual).

Compressed air connection:

® 1. Connect a filter pressure reducer up-
i stream of the filter.

e Protect yourself and other persons, ani- . . . ¢ .
mals, property, and the environment by 2. Press the quick-action cquplmgq the air
taking the necessary protective measures ?gisir:qgo) the plug nipple (item 01)
and being trained in use of the devices to 9 ' _ o

damage, financial loss, environmental

harm or risk of accident.

e Be calm and focused and ensure proper
operation.

e Repairs may be carried out only by
Schneider Druckluft GmbH or its approved

2.4 Commissioning

Before start-up:

1. Observe technical data, figures, item
numbers, intended use and safety in-

and, if necessary, an activated carbon fil-
ter.

Operation:

1.

Adjust the working pressure on the filter
pressure reducer.

service partners. 2. Press the trigger lever (item 02).
 Prohibited: manipulation, inappropriate 3, When using material pressure vessels,

use, temporary repairs, use of other ener- observe the material / air pressure set-

gy sources, removal or use of damaged ting and Part 1 of the Instruction manual

safety equipment, operating a leaking or (Technical data).

malfunctioning system, use of non-original 4 Maintain the same distance to the

spare parts, exceeding the permitted sprayed object, approx. 15-25 cm.

working pressure specified (max. + 10%), 5 Do not move from side to side. spra

working without protective equipment, ' llel to th d obiect , Spray

transporting / maintaining / repairing or parallel 1o the sprayed object.

leaving a pressurised machine unattended,

using other / unsuitable lubricants, smok-  Settings:

ing, naked flames, removing stickers. 1. Round jet setting (if available): regula-
¢ Prohibited: Using explosive or flammable tion device of round/wide jet (item 04)

cleaning agents; disposing of leftover ma- closed (Fig. 2a).

terials / cleaning agents incorrectly. 2. Wide jet setting (if available): turn regu-
e Prohibited: Use in medical / food indus- lation device of round/wide jet (item 04)

try; incorrect processing equipment; spark counterclockwise. The jet width can be

formation. adjusted steplessly (Fig. 2a).

3. Wide jet setting (if available): Turn air

cap (item 11) to adjust horizontal or ver-
tical jet (Fig. 2b).

® For paint spray guns with slotted nozzle,

this adjustment is unnecessary.

structions 4. The paint quantity is adjusted at the
(see Instruction manual, Part 1, Chap- (plat'g::] 03;4[gﬁtné;c\|/tay"ab|$gulatlon device
ter: "Technical data" and the "Intend- _ i o .
ed use" chapter). 5. Air volume regulation device (item 08) (if

available): clockwise rotation - less air

2. Carry out a visual inspection.

(Fig. 2a).
3. Do not use below 5° C.
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After use:

1. Disconnect the quick-action coupling
from the plug nipple (item 01)
(Figure 1b).

2. Clean the housing immediately using
suitable cleaning agents.

3. Do not use any organic halogen solvents,
tricholoromethyl, ethylene chloride etc.

4. Do not immerse completely in cleaning
bath /

machines.

Replacing the nozzle set:

1. Paint spray gun without pressure and
cleaned.

2. Unscrew the paint quantity regulation
(item 03) and pull out the nozzle needle
after actuating the trigger lever
(item 02) (Figure 3a)

3. Depending on the type of the paint spray
gun.

Remove the air cap (item 11), slotted
nozzle (item 13),

or union nut (item 06)

(see Figure 3a).

4. Remove the material cap using a suitable
key (Figure 3b).

5. Install the new nozzle set in reverse se-
quence.

® Nozzle sets are wear parts; keep a spare

ready. When replacing, always replace the
entire nozzle set (Figure 3c¢).

2.5 Maintenance

<

Apply a light coat of oil to the
valve pin.
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» Do not use any materials containing silicon
for cleaning or lubrication.

2.6 Decommissioning

Storage: Clean, dry, dust-free, not below
5° C.

Store paints / solvents according to applica-
ble legal provisions.

Disposal: Dispose of the packaging / device
/ materials used according to applicable legal
regulations.

2.7 Spare parts service

Visit our website www.schneider-airsys-
tems.com/td/ for the latest version of all ex-
ploded drawings and spare parts lists for our
products. If you have any special questions,
please consult the Schneider Airsystems Ser-
vice centre in your country (addresses in the
service appendix) or your local dealer.

2.8 Warranty conditions

Basis for warranty claims: complete unit
in original condition/proof of purchase.

According to legal provisions, you re-
ceive the following warranty against
material and manufacturing defects:

private use only: 2 years,
commercial use: 1 year.

Excluded from warranty claims: Wear or
expendable parts, improper use, overloading
/ incorrect pressure, manipulation / inappro-
priate use, inadequate / incorrect / lack of
maintenance or lubrication, bumps / im-
pacts, dust / dirt accumulation, unauthorised
/ incorrect working procedures, incorrect
power supply, impure / insufficiently filtered
compressed air, failure to read the instruc-
tion manual, incorrect operating resources /
materials.
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2.9 Troubleshooting

Observe the safety instructions and maintenance instructions!

Problem

Cause

Remedy

The paint spray is
interrupted or pulses

Hold the gun at an incline

» Guide the gun such that the ves-
sel is vertical

Material cap is loose or dam-
aged

» Screw the material cap tight or
replace the entlre nozzle set (see
Figure 3a- c)

Viscosity is too high

» Decrease viscosity, use nozzle
set with larger diameter, correct
viscosity

EEE 33

Ventilation in cover or drip » Clean
guard (item 09 or 14) is
clogged
Spray pattern is Air cap (item 11) dirty or dam- |» Clean™  or replace complete

incomplete

aged

nozzle set (see Figure 3a-c) ="

Paint sticks to the nozzle or
parts are damaged

» Clean”  or replace entire noz-
Zle set (see Figure 3a- c)

Nozzle needle is damaged

» Replace the complete nozzle set
(see Figure 3a- c)

Irregular paint appli-
cation with drip for-
mation

Nozzle dirty or damaged

» Clean” or replace complete
nozzle set (see Figure 3a- c)

Working pressure (flow pres-
sure) too low

» Increase working pressure (flow
pressure) Observe maximum
working pressure

Viscosity is too high

» Decrease viscosity or increase
material pressure (item 18)

Air cap (item 11) dirty

» Cleaning™

Uneven material
accumulation

Working pressure (flow pres-
sure) too high

» Decrease working pressure”

Slotted nozzle is loose or dam-
aged

» Screw slotted nozzle (item 13)
on tightly or replace nozzle set

Air cap and nozzle are clogged
with paint

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

Viscosity is too low

» Increase viscosity, use nozzle set
with smaller diameter

Compressor output too small

» Use different output
rating*

Spray width too great

» Reduce spray width (item 4)

I1/ 11
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Problem Cause

Remedy

E |Material accumula- [Too much material application
tion concentrated in
the middle

» Use smaller nozzle set Reduce
paint quantity (item 03):
Decrease  material  pressure
(item 18):

Working pressure (flow pres-
sure) too low

» Increase working pressure (flow
pressure) Obse;ve maximum
working pressure

Viscosity is too high

» Decrease Vviscosity or increase
material pressure (item 18)

F |Spray pattern Dirty or deformed holes on the
moved to one side |flanges of the air cap

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

*For troubleshooting: refer to the information in the "Technical data" chapter in part 1 of the instruction manual!

**See Chapter: "Intended use" in Instruction manual part 1!
***For troubleshooting: read chapter: "Commissioning"!
****For troubleshooting: read chapter: "Maintenance"!

If necessary, contact our service staff, see last page.
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Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

2.1 Geénéralités
Tenir compte des consignes de sécurité!
Lire la notice d'utilisation!

Documenter les contréles, les réglages, les
travaux d'entretien dans un livret d'entre-
tien. En cas de questions, indiquer la dési-

2.2 Pictogrammes

Fsp CFD

gnation et le n° d'art. de l'appareil. Hors
d'Allemagne des prescriptions légales ou
autres différentes de celle décrites ici peu-
vent étre en vigueur.

La notice d'utilisation doit étre lue avant I'uti-
lisation de I'appareil, respectée et I'opérateur
doit en étre instruit tous les ans !

Attention : consulter et respecter les
@consignes du mode d'emploi, partie 1!
Toutes les illustrations évoquées dans les
renvois (fig. ...) se trouvent dans la section 1.

Sous réserve de modifications techniques.
Les illustrations peuvent différer du produit
original.

Energie compatible : air comprimé propre,
exempt d'huile et de condensats unique-
ment.

Puissance du compresseur : la consomma-
tion d'air de I'appareil/l'outil est déterminan-
te

Attention : en présence de ces symboles, soyez particulierement attentifs !

Picto- Mot indica- Niveau de danger Conséquences en cas de non
gramme |teur respect
DANGER Danger imminent Mort, blessure grave
AVERTIS- |Danger éventuel menacgant Mort, blessure grave
SEMENT
ATTENTION Situation éventuellement dan- |Blessure légére
gereuse
REMARQUE [Situation éventuellement dan-|Dommages matériels
gereuse
Picto- Signification Conséquences en cas de non respect
gramme
Blessure ou mort de I'opérateur
Lire la notice d'utilisation Dommages matériels
Mauvaise manipulation
Picto- Signification Picto- Signification
gramme gramme
@@7 Porter des lunettes de protection ! Porter un masque de protection !
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Picto-
gramme

Signification

Picto-
gramme

Signification

Porter une protection auditive !

Porter des gants de protection !

Décharges électrostatiques !

Prévoir une mise a la terre !

Respecter la plage de
températures !

Risques de brilures !

Risque d'explosion !

Risque de trébuchement !

W
0
AN

2.3 Consignes de sécurité

AL

DANGER

Risque d'explosion !
» Toute utilisation dans des zones explosi-
bles (0 et 20) est proscrite !

» Respecter la pression maximale (cf. mode
d'emploi, partie 1, chapitre :
« Caractéristiques techniques ») !

» Utiliser exclusivement de I'air comprimé !

N

AVERTISSEMENT

Le tuyau a air comprimé fouette lors de
I'ouverture du raccord pompier !

» Maintenir le tuyau a air comprimé !

A\

AVERTISSEMENT

En cas d'intervention de maintenance
ou de réparation, de changement de bu-
se, de remplissage ou d'appoint de
peinture, respecter les consignes
suivantes :

» Débrancher le raccord d'air comprimé !

» Dépressuriser I'appareil !
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AAN

AVERTISSEMENT
L'appareil
températures !

» Se conformer aux plages de températures
spécifiques du produit et de I'appareil qui
figurent dans le chapitre :
« Caractéristiques techniques » !

A

AVERTISSEMENT

Fonctionnement bruyant.
» Porter une protection auditive !

m
A&
AVERTISSEMENT

Risque de tourbillonnement de poussie-
res, liquides et impuretés en cours d'in-
tervention.

» Porter des lunettes de protection !

est sensible aux




/AN #

AVERTISSEMENT

Risques de formation de brouillard de
peinture et d'émanation de solvant !

» Veiller a une bonne ventilation !

» Porter des vétements et un masque de
protection !

» Veiller a ce que les peintures et solvants
n'entrent pas en contact avec la peau ou
les yeux !

ARD

AVERTISSEMENT

Risques de décharges électrostatiques !

» Utiliser un tuyau a air comprimé
antistatique !

» Relier le tuyau a air comprimé a la terre !

AL

ATTENTION

Risque de trébuchement !
Les tuyaux a air comprimé qui jonchent
le sol sont dangereux.

» Eviter de les laisser par terre ou faire at-
tention.

AD

AVIS

En cas d'utilisation de
réservoirs sous pression

» Se conformer également au mode d'em-
ploi des réservoirs sous pression !

®

e Protégez-vous ainsi que les autres person-
nes, les animaux, les objets et votre envi-
ronnement en prenant des mesures de
protection, en vous faisant expliquer le
fonctionnement des appareils et en pre-
nant les dispositions nécessaires pour évi-
ter les atteintes a la santé, les dommages
matériels, les pertes de valeur, les domma-
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ges causés a l'environnement ou les ris-
ques d'accident.

e Reposé et concentré, assurer le fonction-
nement en bonne et due forme.

e Les réparations peuvent seulement étre ef-
fectuées par Schneider Druckluft GmbH ou
ses partenaires fiables homologués.

e Sont interdits : les manipulations ; les
usages détournés ; les réparations de
fortune ; les autres sources d'énergie ; le
retrait ou la détérioration des dispositifs de
sécurité ; toute utilisation en présence
d'une fuite ou d'un dysfonctionnement ;
I'emploi de piéces de rechange autres que
celles d'origine ; le dépassement de la
pression de service admissible prescrite (+
10 % max.) ; le travail sans équipement
de protection ; le transport, la maintenan-
ce, la réparation, le fonctionnement sans
surveillance de I'appareil lorsqu'il est sous
pression ; l'utilisation d'autres lubrifiants
non adaptés ; les cigarettes ; les flammes
nues ; le retrait des adhésifs.

¢ Sont interdits : |'utilisation de détergents
inflammables ou explosifs ; I'élimination
non conforme des résidus/détergents.

e Sont interdits : les utilisations en milieu
médical/agro-alimentaire ; I'utilisation de
produits inadéquats ; les formations
d'étincelles.

2.4 Mise en service
Avant la mise en service :

1. Se conformer aux caractéristiques tech-
niques, figures et repéres, instructions
d'utilisation et consignes de sécurité

@ (cf. également le mode d'emploi,
partie 1, chapitres « Caractéristiques
techniques » et « Instructions

d'utilisation »).

2. Procéder a un controle visuel.

3. Ne pas utiliser I'appareil en dessous de
5 °C.

4, Utiliser le jeu de buses adapté (fig. 3c).

5. Se conformer aux instructions du fabri-
cant pour la préparation de la peinture.

6. Verser le produit dans le réservoir de
peinture (cf. également le mode d'em-
ploi, partie 1).
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Raccordement en air comprimé :

1. Prévoir un manodétendeur de filtre en
amont.

2. Presser le raccord rapide du tuyau a air
comprimé sur le raccord a enficher
(rep. 01) (fig. 1a).

3. Utiliser un sécheur frigorifique, un préfil-
tre, un microfiltre et un filtre a charbon
actif le cas échéant.

Utilisation :

1. Régler la pression de service au niveau
du filtre réducteur de pression.

2. Actionner la gachette (rep. 02).

3. En cas d'utilisation d'un réservoir sous
pression, respecter les spécifications re-
latives au produit, au réglage de l'air
comprimé et les consignes du mode
d'emploi, partie 1 (Caractéristiques
techniques).

4. Maintenir une distance constante par
rapport au subjectile, de I'ordre de 15 a
25 cm.

5. Ne pas aller d'avant en arriere, mais res-
ter bien paralléle au subjectile.

Réglages :

1. Jetrond (siinclus) : fermer le réglage jet
rond/jet large (rep. 04) (fig. 2a).

2. Jet large (si inclus) : tourner le réglage
jet rond/jet large (rep. 04) vers la gau-
che. La largeur du jet peut étre ajustée
en continu (fig. 2a).

3. Jetlarge (siinclus) : tourner le capuchon
d'air (rep. 11) pour régler le jet a I'hori-
zontale ou a la verticale (fig. 2b).

® Ce réglage n'est pas nécessaire pour les
pistolets a peinture avec tuyére a fente.

4. Le réglage de la quantité de peinture
s'effectue, le cas échéant, a 'aide de la
régulation de débit de peinture (rep. 03
si inclus).

5. Régulation du débit d'air (rep. 08) (si
inclus) : tourner dans le sens horaire
pour réduire la quantité d'air (fig. 2a).

Apres utilisation :

1. Débrancher le raccord rapide du raccord
a enficher (rep. 01) (fig. 1b).

2. Nettoyer immédiatement le corps du pis-
tolet avec un détergent adapté.
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3. Proscrire les solvants contenant des hy-
drocarbures halogénés, le trichloromé-
thane, le choréthyléne etc.

4. Ne pas immerger le pistolet dans un
bain/ une machine de nettoyage.

Changement de jeu de buses :
1. Dépressuriser et nettoyer le pistolet.

2. Dévisser la régulation du débit de pein-
ture (rep. 03), actionner la gachette
(rep. 02), puis retirer l'aiguille d'injec-
teur (fig. 3a).

3. En fonction du type de pistolet a peintu-
re.

Démonter le capuchon d'air (rep. 11), la
tuyere a fente (rep. 13),
ou I'écrou-chapeau (rep. 06)
(cf. fig. 3a).

4. Démonter le capuchon de peinture a
I'aide d'une clé adaptée (fig. 3b).

5. Monter un autre jeu de buses dans |'or-
dre inverse.

® Les jeux de buse sont des pieces d'usure.
Il convient de prévoir des pieces de re-
change. Il faut en principe remplacer le
jeu de buses dans son ensemble (fig. 3¢).

2.5 Entretien

Lubrifier légerement la tige de sou-

@ pepe

» Proscrire les produit siliconés pour le net-
toyage ou la lubrification de I'appareil.

2.6 Mise hors service

Stockage : aprés nettoyage, dans un en-
droit sec et non poussiéreux, de température
supérieure a 5 °C.

Se conformer a la législation en vigueur pour
le stockage des peintures et solvants.
Elimination : éliminer I'emballage/I'appa-
reil/les produits utilisés conformément aux
directives en vigueur.

2.7 Pieces de rechange

Les vues éclatées ainsi que les listes des pie-
ces détachées de nos produits se trouvent
sur notre site Internet, a I'adresse www.sch-
neider-airsystems.com/td/. N'hésitez pas a
vous adresser a votre distributeur ou au ser-
vice aprés-vente Schneider Druckluft de vo-



tre pays (coordonnées dans I'annexe
Service) pour toute question spécifique.

2.8 Conditions de garantie

Condition de base pour les droits de
garantie : appareil complet dans son état
d'origine/preuve d'achat.

Conformément aux dispositions légales,
vous bénéficiez, pour tout défaut mateé-
riel et vice de fabrication :

de 2 ans de garantie pour un usage privé ;
de 1 an de garantie pour un usage profes-
sionnel.
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Ne sont pas garantis : les pieces d'usure et
autres consommables ; les utilisations non
conformes ; les surcharges/erreurs de
pression ; les manipulations/usages
détournés ; les dommages dus a une main-
tenance/une lubrification insuffisante/
incorrecte ; les chocs/impacts ; les domma-
ges dus a la poussiéere/l'encrassement ; les
procédures non conformes ; les énergies non
conformes ; les défauts/I'absence de condi-
tionnement de I'air comprimé ; le non-res-
pect des modes d'emploi ; les outils/produits
inadéquats.

2.9 Elimination des dérangements
Se conformer aux consignes de sécurité et de maintenance !

Dysfonctionne- |Cause

ment

Correction

A |Le jet de peinture
est saccadé ou

Le pistolet n'est pas tenu droit.

» Tenir le pistolet de sorte que le
réservoir soit bien a la verticale.

s'arréte.
ou endommagé

Capuchon de peinture desserré|» Visser le capuchon de peinture a

fond ou remplacer le jeu de bu-
ses dg*rls son ensemble (cf. fig.
3a-c)

Viscosité trop élevée

» Réduire la viscosité, rectifier les
réglages ou utiliser un jeu de bu-
ses de plus gros diametre.

obstrué

Reniflard du couvercle ou sys-
teme antigoutte (rep. 09 ou 14)

» Nettoyer

B |Jet incomplet

Capuchon d'air (rep. 11)
encrassé ou endommagé

» Nettoyer'  ou changer le jeu
de buseag*ans son ensemble (cf.
fig. 3a-c

Peinture qui adhere a la buse
ou pieéces endommagées

» Nettoyer'  ou changer le jeu
de buses *qukns son ensemble (cf.
fig. 3a-c)

gée

Aiguille d'injecteur endomma-

» Remplacer le jeu de buses*g*ans
son ensemble(cf. fig. 3a-c)

C |Jet irrégulier et for-
mation de gouttes |gée

Buse encrassée ou endomma-

» Nettoyer  ou remplacer le jeu
de buses *ggkns son ensemble (cf.
fig. 3a-c)

Pression de service (pression
d'écoulement) trop faible

» Augmenter la pression de service
(pression d'écoulement). Se con-
former a la pression de service
maximale™.

Viscosité trop élevée

» Réduire la viscosité ou augmen-
ter la pression du produit
(rep. 18).

encrassé

Capuchon d'air (rep. 11)

KXKEXK

» Nettoyer
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Dysfonctionne-
ment

Cause

Correction

D |Répartition irrégu-
liere du produit

Pression de service (pression
d'écoulement) trop élevée

» Réduire la pression de service™.

Tuyere a fente desserrée ou
endommagée

» Visser la tuyére a fente (rep. 13)
a fond ou remplacer le jeu de bu-
ses.

Capuchon d'air et buses bou-
chés par la peinture

» Nettoyer  ou remplacer le jeu
de buses *qka*ns son ensemble (cf.
fig. 3a-c) .

Viscosité trop faible

» Augmenter la viscosité, utiliser
un jeu de buses de plus petit dia-
metre.

Performances du compresseur
insuffisantes

» Sélectionner une
. s X
puissance adaptée .

Jet trop large

» Réduire la largeur du jet (rep. 4).

E |Quantité de produit
plus importante au
centre

Application d'une trop grosse
quantité de produit

» Utiliser un jeu de buses plus pe-
tit. Réduire la quantité de peintu-
re (rep. 03).

Diminuer la pression du produit
(rep. 18).

Pression de service (pression
d'écoulement) trop faible

» Augmenter la pression de service
(pression d'écoulement). Se con-
former a la pression de service
maximale™.

Viscosité trop élevée

» Réduire la viscosité ou augmen-
ter la pression du produit
(rep. 18).

Orifices encrassés ou déformés
au niveau des cones du capu-
chon d'air.

» Nettoyer  ou remplacer le jeu
de buses *qukns son ensemble (cf.
fig. 3a-c)

*En présence d'un dysfonctionnement : se reporter aux informations du chapitre « Caractéristiques techniques » du

mode d'emploi, partie 1!

**Cf. chapitre : « Instructions d'utilisation » dans le mode d'emploi, partie 1!

***Pour remédier au défaut :

lire le chapitre « Mise en service » !

****pour remédier au défaut : lire le chapitre « Entretien » !

Contacter le cas échéant nos techniciens SAV, dont les coordonnées figurenta la derniere

page.

11/ 18




Indice - Parte 2

2.1 Indicaciones generales............... 19
2.2  SImboloS ..viiiiiii, 19
2.3 Indicaciones de seguridad .......... 20
2.4 Puesta en serviCio.........ccvevvnenns 21
2.5 Mantenimiento ..........ccoiiiiinnnns 22
2.6 Puesta fuera de servicio............. 22
2.7 Servicio de piezas de recambio... 22
2.8 Condiciones de garantia............. 23
2.9 Solucién de fallos........coceevvneenen. 23

Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

2.1 Indicaciones generales

Deben observarse las indicaciones de
seguridad.
Leer el manual de instrucciones.

Documentar las inspecciones, los ajustes y
los trabajos de mantenimiento en un cuader-
no de mantenimiento. En caso de preguntas,

2.2 Simbolos

Fsp CED

indicar la denominacion y el n.° de art. del
aparato. Fuera de Alemania, pueden regir
otras prescripciones legales distintas a las
aqui expuestas.

Antes de utilizar el aparato, el manual de ins-
trucciones debe leerse y tenerse en cuenta,
asimismo hay que instruir al usuario anual-
mente sobre el manual.

@Atencién: leer y observar el manual de
instrucciones, parte 1.

Todas las figuras a las que se hace referencia
en el texto con (figura ...) se encuentran en
la parte 1.

Reservado el derecho a introducir modifica-
ciones técnicas. Las ilustraciones pueden va-
riar con respecto al original.

Energia utilizable: Unicamente aire compri-
mido limpio, sin condensacion ni aceite.
Capacidad del compresor: el consumo de

aire del aparato / de la herramienta es deter-
minante.

Atencion: preste la maxima atencidn a los siguientes simbolos.

Simbolo |Llamada Nivel de peligro Consecuencias en caso
de inde inobservancia
PELIGRO Peligro inminente Muerte, lesiones corporales
graves
ADVERTENCIA |Posible peligro inminente Muerte, lesiones corporales
graves
ATENCION Posible situacién de peligro |Lesiones corporales leves
AVISO Posible situacidn de peligro |Dafos materiales
Simbolo |Significado Consecuencias

en caso de inobservancia

Leer el manual de instrucciones

©

Dafios corporales o muerte del usuario

Dafos materiales

Manejo incorrecto

Simbolo |Significado

Simbolo [Significado

iUtilizar proteccion para los ojos!

iUtilizar mascarilla!

iUtilizar proteccién para los oidos!

Q @

iUtilizar guantes de proteccion!
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Simbolo |Significado

Simbolo [Significado

iDescarga electrostatical!

@_) iConectar a tierral

A Respetar el rango de temperatura!

Riesgo de quemaduras!

iPeligro de explosidn!

& iPeligro de tropiezo!

2.3 Indicaciones de
seguridad

AL

PELIGRO

iPeligro de explosion!

» Prohibido trabajar en zonas con riesgo de
explosién (zonas 0 y 20).

» Respetar la presion maxima (véase el ma-
nual de instrucciones, parte 1, capitulo:
"Datos técnicos").

» Utilizar solo la energia del aire comprimi-
do.

/N

ADVERTENCIA

La manguera puede salir disparada al
abrir el acoplamiento rapido.

» Sujetar con firmeza la manguera de aire
comprimido.

/N

ADVERTENCIA

En los trabajos de
mantenimiento, reparacion, cambio de
boquilla, llenado de pintura:

» Desconectar la conexion neumatica!
» Despresurizar el aparato!
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AAN
ADVERTENCIA

iEl aparato puede soportar diferentes
temperaturas!

» Observar el rango de temperatura del ma-
terial de trabajo asi como del aparato de
acuerdo con el modelo, capitulo: "Datos
técnicos".

MNO

ADVERTENCIA

Ruido durante el funcionamiento.
» iUtilizar proteccion para los oidos!

m
A S
ADVERTENCIA

Durante el funcionamiento puede haber
polvo, fluidos o particulas de suciedad
en movimiento por el aire.

» iUtilizar gafas protectoras!

/N #

ADVERTENCIA

iFormacion de niebla de pintura y eva-
poracion de disolventes!

» iVentilar bien la zona!
» iUtilizar proteccién y mascarilla!

» iLa pintura y los disolventes no deben en-
trar en contacto con la piel ni con los ojos!




ARD

ADVERTENCIA

iPosibilidad de descarga electrostatica!

» iUtilizar una manguera de aire comprimi-
do antiestatica!

» iConectar la manguera de aire comprimido
a tierral

AR

ATENCION

iPeligro de tropiezo!
Mangueras de aire comprimido que es-
tan tendidas sobre el suelo.

» Evitarlas o proceder con cuidado.

AD

ADVERTENCIA

Si se usan

depositos de aire comprimido para ma-
terial,

» observar también el manual de instruccio-
nes de dichos depdsitos.

®

e Proteja su propia integridad asi como al
resto de personas, los animales, los mate-
riales y al medio ambiente adoptando las
medidas de proteccién y precaucion nece-
sarias, la instruccion sobre los aparatos y
la prevencion sanitaria con objeto de evitar
dafos a la salud, danos materiales, danos
medioambientales y posibles accidentes.

e Trabajar descansado y concentrado para
asegurar un funcionamiento correcto.

e Las reparaciones solo pueden ser realiza-
das por Schneider Druckluft GmbH o em-
presas colaboradoras.

e Prohibido: manipulaciones; finalidades
distintas; reparaciones de emergencia;
otras fuentes de energia; eliminar disposi-
tivos de seguridad o dafiarlos; uso en caso
de falta de estanqueidad o anomalias en el
funcionamiento; usar piezas no originales;
sobrepasar la presién de trabajo (max.
+10 %) admisible indicada; trabajar sin
equipo de proteccion; transportar, mante-
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ner, reparar o dejar sin vigilancia el apara-
to bajo presidn; utilizar otros lubricantes
no permitidos; fumar; fuego abierto; reti-
rar las etiquetas adhesivas.

¢ Prohibido: utilizar productos de limpieza
explosivos o inflamables; eliminar inco-
rrectamente los restos de material/produc-
tos de limpieza.

¢ Prohibido: aplicacion en el sector farma-
coldgico/alimenticio; medios de aplicacion
erréneos; formacion de chispas.

2.4 Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio:

1. Observar los datos técnicos, las figuras,
los nimeros de posicion, el uso previsto
y las indicaciones de seguridad

(véase también el manual de instruc-
ciones, parte 1, capitulo "Datos técni-
cos" y capitulo "Uso previsto").
2. Efectuar un examen visual.
No utilizar por debajo de los 5 °C.
4. Utilizar el juego de boquillas correspon-
diente (fig. 3c).
5. Observar las indicaciones del fabricante
sobre la preparacién de la pintura.

6. Introducir el material en el depdsito de
pintura (véase también el manual de ins-
trucciones, parte 1).

w

Conexion neumatica:

1. Instalar un reductor de la presidén del fil-
tro.

2. Presionar el acoplamiento rapido de la
manguera de aire comprimido sobre la
boquilla insertable (pos. 01) (fig. 1a).

3. Utilizar un secador frigorifico, un filtro
previo, un filtro finisimo y, en caso nece-
sario, un filtro de carbon activo.

Funcionamiento:

1. Ajustar la presidn de trabajo en el reduc-
tor de la presién del filtro.

2. Accionar el gatillo (pos. 02).

3. En caso de utilizar un depdsito de aire
comprimido para material, observar el
ajuste de material/aire comprimido y el
manual de instrucciones, parte 1 (Datos
técnicos).
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4. Mantener la misma distancia respecto al
objeto pulverizado, aprox. 15-25 cm.

5. No inclinar, pulverizar en paralelo al ob-
jeto pulverizado.

Ajustes:

1. Ajuste del chorro redondo (si esta dispo-
nible): regulaciéon del chorro redondo/
ancho (pos. 04) cerrada (figura 2a).

2. Ajuste del chorro ancho (si esta disponi-
ble): girar la regulacién del chorro re-
dondo/ancho (pos. 04) hacia la
izquierda. El ancho de chorro se puede
regular gradualmente (figura 2a).

3. Ajuste del chorro ancho (si esta disponi-
ble): girar la caperuza para el aire (pos.
11) para ajustar el chorro horizontal o
vertical (figura 2b).

® Este ajuste no es necesario en las pistolas

de pintura con boquilla de ranura.

4. La cantidad de pintura se ajusta en la re-
gulacion de la cantidad de pintura (pos.
03) (si esta disponible).

5. Regulacidn del volumen de aire (pos. 08)
(si esta disponible): giro a la derecha
para menos aire (figura 2a).

Después del uso:

1. Desconectar el acoplamiento rapido de la
boquilla insertable (pos. 01) (fig. 1b).

2. Limpiar inmediatamente la carcasa con
los productos de limpieza adecuados.

3. No utilizar disolventes halogenados que
contengan carbono, tricloroetileno, clo-
ruro de etilo o similares.

4. No introducir completamente en un
bafio / una maquina
de limpieza.

Cambio del juego de boquillas:

1. La pistola de pintura debe estar exenta
de presion y limpia.

2. Desenroscar la regulacion de la cantidad
de pintura (pos. 03) y extraer la aguja de
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boquilla accionando el gatillo (pos. 02)
(fig. 3a)
3. En funcion del modelo de pistola de pin-

tura.
Desmontar la caperuza para el
aire (pos. 11), la boquilla de

ranura (pos. 13),
o la tuerca de racor (pos. 06)
(véase la fig. 3a).

4. Desmontar la caperuza para el material
con la llave adecuada (figura 3b).

5. Montar el juego de boquillas nuevo pro-
cediendo a la inversa.

® Los juegos de boquillas son piezas de des-
gaste, tener preparado un repuesto. Sus-
tituir todo el juego de boquillas (fig. 3c).

2.5 Mantenimiento

Lubricar ligeramente la clavija de
@ valvula con aceite.

» No utilizar materiales que contengan silico-
na para la limpieza o la lubricacién.

2.6 Puesta fuera de servicio

Almacenamiento: limpio, seco, sin polvo,
nunca por debajo de 5 °C.

Guardar la pintura / los disolventes de acuer-
do con la normativa legal vigente.
Eliminacion: eliminar el embalaje / el apa-
rato / los materiales empleados de acuerdo
con las prescripciones legales vigentes.

2.7 Servicio de piezas de re-
cambio

Los despieces y listados de recambios actua-
lizados para nuestros productos se pueden
consultar en nuestra pagina web www.sch-
neider-airsystems.com/td/. Si desea formu-
lar preguntas concretas, pongase en
contacto con el centro de servicio Schneider
Druckluft de su pais (las direcciones se espe-
cifican en el anexo) o con su distribuidor.



2.8 Condiciones de garantia

Fundamentos de los derechos de garan-
tia: aparato completo en el estado original/
recibo de compra.

Seglin las disposiciones legales, en
cuanto a errores de material y de fabri-
cacion:

sélo uso privado 2 afios;

uso industrial 1 afio

2.9 Solucion de fallos
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Derechos de garantia excluidos: piezas
de desgaste y consumibles; uso inadecuado;
sobrecarga / presion inadecuada; manipula-
cion / uso distinto a la finalidad; manteni-
miento o lubricacion deficientes / erréneos /
inexistentes; impacto / golpe; acumulacién
de polvo / suciedad; modo de trabajar no
permitido/erréneo; energia inadecuada; aire
comprimido no tratado / no suficientemente
tratado; no respetar el manual de instruccio-
nes; medios de aplicacion / trabajo erréneos.

Tener en cuenta las indicaciones de seguridad y mantenimiento.

Fallo Causa

Solucion

A |El chorro de pintura
se interrumpe o la
aplicacion es pul-

cion inclinada

La pistola se utiliza en posi-

» Mantener la pistola en una posi-
cién en la que el depdsito esté
vertical

sante

La caperuza para el material
estd suelta o dafiada

» Atornillar**** la caperuza para
el material o sustituir todo el jue-
go de boquillas (véase la figura
3a-c)***

Viscosidad demasiado elevada

» Reducir la viscosidad, utilizar un
juego de boquillas de mayor dia-
metro, efectuar la correccion

0 14) esta obturada

La ventilacion de la tapa o de
la parada de goteo (pos. 09

» Limpiark***

B |La figura aplicada
del chorro de pro-

yeccion es parcial  |rada

La caperuza para el aire
(pos. 11) esta sucia o deterio-

» Limpiar**** o sustituir todo el
juego de boquillas (véase la
fig. 3a-c)***

La pintura se adhiere a la
tobera o hay piezas danadas

» Limpiar**** o sustituir todo el
juego de boquillas (véase Ia
fig. 3a-c)***

danada

La aguja de tobera esta

» Sustituir todo el juego de boqui-
llas (véase la fig. 3a-c)***

C |La imagen proyec-
tada del chorro es
irregular y presenta

La tobera esta sucia o danada

» Limpiar**** o sustituir todo el
juego de boquillas (véase Ia
fig. 3a-c)***

formacion de gotas

Presién de trabajo (presion de
flujo) demasiado baja

» Aumentar la presion de trabajo
(presion de flujo) Obser\iar la
presion de trabajo maxima

Viscosidad demasiado elevada

» Reducir la viscosidad o aumentar
la presion (pos. 18).

La caperuza para el aire
(pos. 11) esta sucia

» Limpiark***
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Fallo

Causa

Solucion

Acumulacién irregu-
lar del material

Presién de trabajo (presion de
flujo) demasiado alta

» Reducir la presidn de trabajo™

La boquilla de ranura esta
floja o dahada.

» Enroscar la boquilla de ranura
(pos. 13) o sustituir el juego de
boquillas

La caperuza para el aire y la
boquilla estan obturadas con
pintura

» Limpiar**** o sustituir todo el
juego de boquillas (véase la
fig. 3a-c)***

Viscosidad insuficiente

» Aumentar la viscosidad, utilizar
un juego de tobera de menor dia-
metro

Potencia del compresor insufi- [» Aumentar

ciente la potencia”

Ancho de chorro excesivo » Reducir el ancho de chorro
(pos. 4)

El material se acu-
mula de forma con-
centrada en el
centro

La cantidad de material apli-
cado es excesiva

» Utilizar una boquilla mas peque-
Aa. Reducir la cantidad de pintu-
ra (pos. 03)

Reducir la presion (pos. 18)

Presién de trabajo (presion de
flujo) demasiado baja

» Aumentar la presidon de trabajo
(presién de flujo) Observar la
presidn de trabajo maxima

Viscosidad demasiado elevada

» Reducir la viscosidad o aumentar
la presion (pos. 18).

La imagen proyec-
tada del chorro esta
desplazada a un
lado

Los orificios de los cuernos de
la caperuza para el aire estan
sucios o deformados

» Limpiar**** o sustituir todo el
juego de boquillas (véase la
fig. 3a-c)***

*Para solucionar averias: consultar el capitulo "Datos técnicos" del manual de instrucciones, parte 1.
**\/éase el capitulo: "Uso previsto" del manual de instrucciones, parte 1.

***Para solucionar averias: leer el capitulo "Puesta en servicio".

****Para solucionar averias: leer el capitulo "Mantenimiento".

En caso necesario, pdngase en contacto con nuestro servicio de atencién al cliente.
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

2.1 Algemene aanwijzingen
Veiligheidsaanwijzingen in acht nemen!
Gebruiksaanwijzing doorlezen!

Controles, instellingen, onderhoudswerk-
zaamheden in een onderhoudsboek docu-
menteren. Bij vragen naam en art.-nr. van

2.2 Symbolen

Fsp (ND

het apparaat aangeven. Buiten Duitsland
kunnen andere wettelijke of overige voor-
schriften gelden dan hier beschreven.

De gebruiksaanwijzing moet vAo6r gebruik
van het apparaat doorgelezen, in acht geno-
men en jaarlijks aan de gebruiker geinstru-
eerd worden!

Let op: Gebruiksaanwijzing deel 1 lezen
@en opvolgen!

Alle afbeeldingen waarnaar in de tekst met
(afbeelding ...) wordt verwezen, vindt u in
deel 1.

Technische wijzigingen voorbehouden. Af-
beeldingen kunnen van het origineel afwij-
ken.

Bruikbare energie: uitsluitend gereinigde
condensaat- en olievrije perslucht.

Vermogen compressor: beslissend is het
luchtverbruik van het apparaat / gereed-
schap.

Let op: Schenk de hoogste oplettendheid aan deze symbolen!

Symbool Signaalwoord |Risiconiveau Gevolgen bij niet-nale-
ving
GEVAAR rechtstreeks dreigend gevaar |Dood, zwaar lichamelijk letsel
WAARSCHU- mogelijk dreigend gevaar Dood, zwaar lichamelijk letsel
A\ e

VOORZICHTIG |mogelijke gevaarlijke situatie |Licht lichamelijk letsel
AANWIIZING mogelijke gevaarlijke situatie |Property damage

Symbool Betekenis Gevolgen bij niet-naleving

©

Gebruiksaanwijzing doorlezen

Lichamelijk letsel of dood van de bediener

Materiéle schade

verkeerde bediening

Symbool

Betekenis

Symbool

Betekenis

Oogbescherming dragen!

Stofmasker dragen!

Gehoorbescherming dragen!

Q @

Beschermingshandschoenen dra-
gen!
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Symbool Betekenis

Symbool Betekenis

Elektrostatische ontlading!

Aarding uitvoeren!

0

Temperatuurbereik in acht
nemen!

.
A\

Verbrandingsgevaar!

Explosiegevaar!

Risico van struikelen!

A

2.3 Veiligheidsaanwijzin-
gen

AL

GEVAAR

Explosiegevaar!

» Werken in explosiegevaarlijke gebieden
van zones 0 en 20 verboden!

» Maximale druk in acht nemen (zie ge-
bruiksaanwijzing deel 1, hoofdstuk:
"Technische gegevens")!

» Uitsluitend energie perslucht gebruiken!

N

WAARSCHUWING

Zwiepende persluchtslang bij het ope-
nen van de snelkoppeling!

» Persluchtslang vasthouden!

N

WAARSCHUWING

Bij onderhouds-en reparatiewerkzaam-
heden, sproeierwisseling en (bij)vullen
van verf geldt:

» Persluchtaansluiting losmaken!
» Apparaat drukloos maken!
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ANAN
WAARSCHUWING

Apparaat kan verschillende temperatu-
ren aannemen!

» Typespecifiek temperatuurbereik van het
werkmateriaal en het apparaat in het
hoofdstuk: "Technische gegevens" in acht
nemen!

MNO

WAARSCHUWING

Lawaai tijdens het bedrijf.
» Gehoorbescherming dragen!

m
A S
WAARSCHUWING

Opstuiven van stof, vloeistof en vuil-
deeltjes tijdens het bedrijf.

» Veiligheidsbril dragen!

/AN #

WAARSCHUWING

Verfnevelvorming en oplosmiddel-uit-
wasemingen!

» Ruimte goed ventileren!

» Werkbescherming en zuurstofmasker ge-
bruiken!

» Verven en oplosmiddelen niet in contact
met huid of ogen brengen!




ARD

WAARSCHUWING

Elektrostatische oplading mogelijk!
» Antistatische persluchtslang gebruiken!
» Persluchtslang aarden!

JAVAN

VOORZICHTIG

Risico van struikelen!
Persluchtslangen die over de bodem
geleid worden.

» Voorkomen resp. in acht nemen.

AD

AANWIIZING

Bij gebruik van
materiaaldrukvaten

» Ook de drukvat-gebruiksaanwijzing in
acht nemen!

®

e Bescherm uzelf, andere personen, dieren,
objecten en uw omgeving door de noodza-
kelijke beschermende maatregelen te ne-
men en instructie te geven over de
apparaten en voorzorgsmaatregelen, ten-
einde gezondheisschade, materiéle scha-
de. waardeschade, schade aan het milieu
of ongevallen te vermijden.

e Uitgerust, geconcentreerd, vakkundig ge-
bruik garanderen.

e Reparaties mogen alleen door Schneider
Druckluft GmbH of diens toegelaten ser-
vicepartners worden uitgevoerd.

e Verboden: manipulaties; oneigenlijk ge-
bruik; noodreparaties; andere energie-
bronnen; veiligheidsinrichtingen
vewijderen of beschadigen; gebruiken bij
lekken of bedrijfsstoringen; geen originele
onderdelen; opgegeven toelaatbare werk-
druk (max. + 10%) overschrijden; werken
zonder beschermende uitrusting; apparaat
onder druk transporteren, onderhouds-
werkzaamheden, reparaties uitvoeren,
zonder toezicht laten; andere / verkeerde
smeermiddelen gebruiken; roken; open
vuur; stickers verwijderen.

Fsp (ND

e Verboden: het gebruik van explosie- en
vuurgevaarlijke reinigingsmiddelen; on-
juiste afvalverwerking van restmateriaal /
reinigingsmiddelen.

e Verboden: gebruik in het geneesmidde-
len- / levensmiddelenbereik; verkeerde
verwerkingsmiddelen; vonkvorming.

2.4 Inbedrijfname

Voor inbedrijfstelling:

1. Technische gegevens, afbeeldingen, po-
sitienummers, gebruik conform de bepa-
lingen en veiligheidsinstructies in acht
nemen

(zie ook gebruiksaanwijzing deel 1
hoofdstuk ,Technische gegevens" en
hoofdstuk ,Gebruik conform de bepa-
lingen").
2. Visuele controle uitvoeren.
Niet onder 5° C gebruiken.
4. Passende sproeierset
(afbeelding 3c).
5. Aanwijzingen fabrikant voor de verfbe-
reiding in acht nemen.

6. Verfreservoir met materiaal vullen (zie
ook gebruiksaanwijzing deel 1).

w

gebruiken

Persluchtaansluiting:
1. Filterdrukvermindering voorschakelen.

2. Snelkoppeling van de persluchtslang op
de steeknippel (pos. 01) drukken
(afbeelding 1a).

3. Een koeldroger, voor-, fijn- en eventueel
een actief koolstoffilter gebruiken.

Werking:

1. Werkdrukinstelling bij filterdrukvermin-
dering uitvoeren.

2. Aftaphendel (pos. 02) indrukken.

3. Bij gebruik van een materiaaldrukvat de
materiaal- / luchtdrukinstelling en de ge-
bruiksaanwijzing deel 1 (Technische ge-
gevens) in acht nemen.

4. Dezelfde afstand tot het te bespuiten ob-
ject aanhouden, ca. 15-25 cm.

5. Niet heen en weer bewegen, parallel aan
het te bespuiten object spuiten.
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Instellingen:

1. Rondstraalinstelling (indien aanwezig):
regeling rond-/breedstraal (pos. 04) ge-
sloten (afbeelding 2a).

2. Breedstraalinstelling (indien aanwezig):
regeling rond-/breedstraal (pos. 04)
naar links draaien. Straalbreedte kan
traploos ingesteld worden
(afbeelding 2a).

3. Breedstraalinstelling (indien aanwezig):
luchtkap (pos. 11) draaien, om horizon-
tale of verticale straal in te stellen
(afbeelding 2b).

® Bij verfspuitpistolen met sleufsproeier

vervalt deze instelling.

4. De verfhoeveelheid wordt met de regel-
klep van de verfhoeveelheid (pos. 03)
(indien aanwezig) ingesteld.

5. Regeling luchthoeveelheid (pos. 08) (in-
dien aanwezig): naar rechts draaien =
minder lucht (afbeelding 2a).

Na gebruik:

1. Snelkoppeling van de steeknippel
(pos. 01) halen (afbeelding 1b).

2. Behuizing direct met gepaste reinigings-
middelen reinigen.

3. Geen koolstofhoudende halogeenoplos-
middelen, trichloormethyl, ethyleen-
chloor, etc. gebruiken.

4. Niet geheel in reinigingsbad /
-machines leggen.

Wissel sproeierset:

1. Verfspuitpistool drukloos en gereinigd.

2. Regeling verfhoeveelheid (pos. 03) af-
schroeven en sproeiernaald na het in-
drukken van de aftaphendel (pos. 02)
uittrekken (afbeelding 3a)

3. Afhankelijk van het type verfspuitpistool.

Luchtkap (pos. 11),
sleufsproeier (pos. 13),

of wartelmoer (pos. 06)
demonteren (zie afbeelding 3a).

4. Materiaalkap met passende sleutel de-
monteren (afbeelding 3b).

5. Nieuwe sproeierset in omgekeerde volg-
orde monteren.
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® Sproeiersets zijn slijtdelen, houd reserve
paraat. In principe de gehele sproeierset
vervangen (afbeelding 3c).

2.5 Onderhoud
@ Ventielstift licht olién.

» Voor het reinigen of smeren geen silicone-
houdend materiaal gebruiken.

2.6 Buitenbedrijfstelling
Opslag: gereinigd, droog, stofvrij, niet on-
der 5° C.

Verf / oplosmiddelen volgens de geldende
wettelijke voorschriften opslaan.

Afvalverwerking: verpakking / apparaat /
gebruikt materiaal volgens de geldende wet-
telijke voorschriften afvoeren.

2.7 Reservedelenservice

De actuele exploded view tekeningen en re-
servedelenlijsten van onze producten kunt u
vinden op onze website www.schneider-air-
systems.com/td/. Neem voor speciale vra-
gen contact op met de Schneider perslucht
servicedienst in uw land (zie voor adressen
de servicebijlage) of uw leverancier.

2.8 Garantievoorwaarden

Basis voor garantieclaims: compleet ap-
paraat in orginele toestand/ aankoopbewijs.

Volgens de wettelijke bepalingen krijgt
u op materiaal- en fabricagefouten:
uitsluitend privé-gebruik 2 jaar;
commercieel gebruik 1 jaar

Uitgesloten garantieaanspraken: slijt- /
verbruiksdelen; ondeskundig gebruik; over-
belasting / verkeerde druk; manipulaties /
oneigenlijk gebruik; gebrekkig / verkeerd /
geen onderhoud of gebrekkige / verkeerde /
geen smering; stoot / slag; stof- / vuilaan-
slag; niet toelaatbare / verkeerde werkwijze;
verkeerde energie; niet / onvoldoende gezui-
verde perslucht; het niet nakomen van de
gebruiksaanwijzingen; verkeerde verwer-
kings- / werkmiddelen.
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2.9 Verhelpen van een storing
Veiligheidsinstructies en onderhoudsvoorschriften in acht nemen!

Storing

Oorzaak

Verhelpen

De verfstraal wordt
onderbroken of
spuit schoksgewijs

Schuin houden van het pistool

» Pistool zo geleiden dat de contai-
ner verticaal staat

Losse of beschadigde materiaal-
kap

» Materiaalkap vastschroeven of
sproeierset compleet vervangen
(zie afbeelding 3a-c)***

. |Te hoge viscositeit

» Viscositeit verlagen, sproeierset
met grotere diameter gebruiken,
correctie uitvoeren

Ventilatie in deksel of druppel-
stop (pos. 09 resp. 14) verstopt

» Reinigen****

Spuitbeeld slechts
gedeeltelijk aanwe-

zig

Luchtkap (pos. 11) vuil of » Reinigen**** of complete

beschadigd sproeierset  vervangen (zie
afbeelding 3a-c)***

Verf kleeft aan de sproeier of » Reinigen**** of complete

onderdelen zijn beschadigd sproeierset  vervangen (zie

afbeelding 3a-c)***

Sproeiernaald beschadigd

» Complete sproeiersetvervangen
(zie afbeelding 3a-c)***

Onregelmatig
kleurbeeld met
druppelvorming

Sproeier vuil of beschadigd

» Reinigen**** of complete
sproeierset vervangen (zie
afbeelding 3a-c)***

Werkdruk (continudruk) te
gering

» Werkdruk (continudruk) verho-
gen. ngimale werkdruk in acht
nemen

Te hoge viscositeit

» Viscositeit verlagen of materiaal-
druk verhogen (pos. 18)

Luchtkap (pos. 11) vuil

» Reinigen****

Ongelijkmatige
materiaalophoping

Werkdruk (continudruk) te hoog

» Werkdruk™ verlagen

Losse of beschadigde sleuf-
sproeier

» Sleufsproeier (pos. 13) vast-
schroeven of sproeierset vervan-
gen

Luchtkap en sproeier zijn met
verf verstopt

» Reinigen**** of complete
sproeierset  vervangen (zie
afbeelding 3a-c)***

Te lage viscositeit

» Viscositeit verhogen, sproeierset
met kleinere diameter gebruiken

Compressorvermogen te klein

» Groter vermogen
gebruiken™

Straalbreedte te groot

» Straalbreedte verminderen

(pos. 4)
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Storing

Oorzaak

E |Geconcentreerde
materiaalophoping
in het midden

Te veel materiaal aangebracht

Verhelpen

» Kleinere sproeierset gebruiken.
Verfhoeveelheid beperken
(pos. 03)

Materiaaldruk verlagen (pos. 18)

Werkdruk (continudruk) te
gering

» Werkdruk (continudruk) verho-
gen. ngimale werkdruk in acht
nemen

Te hoge viscositeit

» Viscositeit verlagen of materiaal-
druk verhogen (pos. 18)

F |Eenzijdig verscho-
ven spuitbeeld

Vuile of vervormde boorgaten
aan de hoornen van de luchtkap

» Reinigen**** of complete
sproeierset  vervangen (zie
afbeelding 3a-c)***

*Voor foutoplossing: zie de informatie in het hoofdstuk "Technische gegevens" gebruiksaanwijzing deel 1!

**zie hoofdstuk: "Gebruik conform de bepalingen" gebruiksaanwijzing dee 1!

***\oor de foutoplossing: hoofdstuk: "Inbedrijfstelling" lezen!

****Voor de foutoplossing: hoofdstuk: "Onderhoud" lezen!

Neem indien nodig contact op met onze service-medewerkers, zie laatste pagina.
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Podane rysunki znajdujg sie w zatgczniku
instrukcji obstugi.

2.1 Wskazowki ogodlne

Nalezy przestrzegac wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa!

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi!

Kontrole, ustawienia i prace konserwacyjne
nalezy udokumentowad W ksigzce

2.2 Symbole

FSP

konserwacji. W razie pytan nalezy podad
nazwe oraz nr art. urzadzenia. Poza
obszarem Niemiec mogg obowigzywaé inne
uregulowania prawne i inne przepisy, niz
opisane w niniejszej instrukcji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia
instrukcje  obstugi  nalezy  przeczytac,
nastepnie przestrzega¢ jej i co roku
instruowac uzytkownikow!

Uwaga: Nalezy przeczytac¢ i stosowac
@sie do czesci 1 instrukcji obstugi!
Wszystkie rysunki, o ktorych mowa w tekscie
(rys. ...), znajdujg sie w czesci 1.

Mozliwo$¢ zmian technicznych zastrzezona.
Ilustracje mogg roznic sie od oryginatu.

Stosowana energia: Wytacznie oczyszczone
sprezone powietrze, ktoére nie zawiera
kondensatu ani oleju.

Wydajnosé sprezarki: okreslana w oparciu o
pobdr powietrza przez urzadzenie /
narzedzie.

Uwaga: Symbole te nalezy traktowac z najwyzsza uwagga!

Symbol Haslo

Stopien zagrozenia

Skutki w razie
nieprzestrzegania

NIEBEZPIECZ
ENSRTWO

zagrozenie bezposrednie

$mier¢, ciezkie obrazenia ciata

OSTRZEZENIE

mozliwe zagrozenie

$mier¢, ciezkie obrazenia ciata

PRZESTROGA

mozliwa sytuacja niebezpieczna

lekkie obrazenia ciata

NOTYFIKACIA

mozliwa sytuacja niebezpieczna

szkody materialne

Znaczenie

Skutki w razie nieprzestrzegania

Nalezy przeczytac instrukcje
obstugi

01 >

obrazenia ciata lub $mier¢ uzytkownika

szkody materialne

btedna obstuga

Symbol |Znaczenie

Symbol |[Znaczenie

Nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ maske
przeciwgazowaq!

Stosowac nauszniki!

Q @

Nosi¢ rekawice ochronne!
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Symbol [Znaczenie

Symbol |[Znaczenie

Wytadowanie elektrostatyczne!

Nalezy wykonac¢ uziemienie!

Nalezy przestrzegaé zakresu
temperatur!

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Potkniecie!

A

2.3 Wskazowki
bezpieczenstwa

AA

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Zabroniona jest praca w strefach
zagrozonych wybuchem oznaczonych O i
20!

» Nalezy  przestrzega¢  maksymalnego
cisnienia (patrz Instrukcja obstugi czes¢ 1,
rozdziat: "Dane techniczne")!

» Stosowac wytacznie sprezone powietrze!

N

OSTRZEZENIE

Mozliwo$¢ uderzenia przez waz
sprezonego powietrza w przypadku
otwarcia szybkoztacza!

» Przytrzymac waz sprezonego powietrza!

N

OSTRZEZENIE

Przy pracach
konserwacyjnych, naprawczych,
wymianie dyszy, napeinianiu /

uzupeinianiu farby
nastepujace zasady:

» Odtaczyd przytacze sprezonego powietrza!
» Urzadzenie pozbawione ci$nienia!

obowiazuja
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V-V
OSTRZEZENIE

Urzadzenie moze przybierac
temperatury!.

» Nalezy przestrzega¢ typowych zakresow
temperatury materiatlu roboczego, jak
rébwniez  urzadzenia podanych w
rozdziale: "Dane techniczne"!

MNO

OSTRZEZENIE

Hatas podczas eksploatacji.
» Stosowac nauszniki!

m
A&
OSTRZEZENIE

Wzbijanie sie pytu, cieczy,
zanieczyszczen podczas pracy.
» Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

/AN #

OSTRZEZENIE

Powstawanie mgty farbowej i

parowanie rozpuszczalnika!

» Pomieszczenia nalezy dobrze wentylowad!

» Nalezy stosowac s$rodki ochrony pracy i
drég oddechowych!

» Nie wolno dopuszcza¢ do przedostania sie
farb i rozpuszczalnikdw na skére lub do
oczu!

rézne

czastek




ARD

OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystepowania

elektrostatycznych!

» Nalezy stosowac antystatyczny przewdd
sprezonego powietrza!

» Uziemi¢ przewdd sprezonego powietrza!

AL

tadunkow

OSTROZNIE
Potkniecie!
Przewody sprezonego powietrza,

przeprowadzane nad podioga.
» Unikac lub zwracac uwage.

AD

ZALECENIE

Przy zastosowaniu
zbiornikow cisnieniowych materiatu

» dodatkowo nalezy przestrzegac instrukcji
uzytkowania zbiornika cisnieniowego!

®

e Chroni¢ siebie, inne osoby, zwierzeta,
przedmioty oraz otoczenie za pomoca
wymaganych Srodkow ochronnych,
instrukcji dotyczacych urzadzen, sposobow
postepowania, majacych na celu unikniecie
zagrozen dla zdrowia, szkdd rzeczowych,
wartosciowych, degradacji Srodowiska
naturalnego oraz wypadkow.

e Aby zapewni¢ prawidlowg eksploatacje,
nalezy by¢ wypoczetym i
skoncentrowanym.

e Naprawy mogg wykonywa¢ wytacznie
pracownicy firmy Schneider Druckluft
GmbH lub jej partnerzy serwisowi.

e Zabronione sa: manipulacje;
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem;
awaryjne naprawy; stosowanie innych
zrodet energii; usuwanie lub uszkadzanie
urzadzen zabezpieczajacych; praca w
przypadku stwierdzenia nieszczelnosci lub
usterek dziatania; stosowanie
nieoryginalnych czesci zamiennych;
przekraczanie  dozwolonego  cisnienia
roboczego (maks. + 10%); praca bez

FSP

wyposazenia ochronnego;
transportowanie, konserwacja, naprawa
urzgdzenia pod cisnieniem, pozostawianie
bez nadzoru; stosowanie innych/
nieprawidtowych smarow; palenie; otwarty
ogien; usuwanie naklejek.

e Zakaz: stosowania substancji
wybuchowych, tatwopalnych  $rodkow
czyszczacych; nieprawidtowego usuwania
resztek materiatow / srodkow
czyszczacych.

e Zakaz: stosowania do lekow / sSrodkow

spozywczych; nieprawidtowe $rodki
przetwarzania; iskrzenie.

2.4 Uruchamianie

Przed uruchomieniem:

1. Nalezy przestrzegac danych
technicznych,  rysunkéw, numeréw
pozycji, uzytkowania zgodnego =z
przeznaczeniem i zalecen dot.
bezpieczenstwa

(patrz réwniez Instrukcja obstugi
czes¢ 1 rozdziat ,Dane techniczne"

oraz rozdziat ,Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem").

2. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

3. Nie stosowa¢ w temperaturze ponizej
5° C.

4. Nalezy stosowac¢ odpowiedni zestaw dysz
(rys. 3c).

5. Nalezy przestrzegac instrukcji
producenta odnosnie przygotowania
farby.

6. Napetni¢ zbiornik farby materiatem

(patrz instrukcja obstugi czes¢ 1).

Przycze spronego powietrza
1. Podczy reduktor cinienia z filtrem.

2. Nasungé szybkoztaczke przewodu
sprezonego powietrza na zlaczke
wtykowg (poz. 01) (rys. 1a).

3. Nalezy uzyc osuszacza chlodniczego,
filtra wstepnego, ultradrobnego Iub, w
zaleznosci od potrzeby, filtra z weglem
aktywnym.

Praca:

1. Ustawic cisnienie robocze na reduktorze
cisnienia z filtrem.

2. Pociggnac¢ dzwignie spustowg (poz. 02).
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3. W przypadku zastosowania zbiornika
cisnieniowego materiatu nalezy
uwzglednic ustawienie ci$nienia
materiatu / sprezonego powietrza i
instrukcje  obstugi cze$s¢ 1  (Dane
techniczne).

4. Nalezy zachowywacd jednakowg odlegtosc
do obiektu natryskiwanego, ok. 15-25
cm.

5. Nie buja¢ pistoletem, natryskiwac
réwnolegle do obiektu natryskiwanego.

Ustawienia:

1. Ustawienie strumienia okragtego (jesli
obecne): regulacja strumienia okragtego
/ strumienia szerokiego (poz. 04)
zamknieta (rys. 2a).

2. Ustawienie strumienia szerokiego (jesli

obecne): przekreci¢ w lewo pokretto
regulacji  strumienia  okragtego /
strumienia  szerokiego (poz. 04).

Szerokos$¢ strumienia ustawiana jest w
sposob ptynny (rys. 2a).

3. Ustawienie strumienia szerokiego (jesli
obecne): przekreci¢ pokrywe powietrza
(poz. 11), aby ustawi¢ poziomy Iub
pionowy strumien (rys. 2b).

® W przypadku pistoletow lakierniczych z
dyszg szczelinowg ustawienie to nie
wystepuje.

4. llo$¢ farby ustawiana jest za pomocq
pokretta regulacyjnego (poz. 03) (jesli
obecne).

5. Regulacja ilosci powietrza (poz. 08) (jesli
jest obecna) :obrét w prawo - mniej
powietrza (rys. 2a).

Po uzyciu:
1. Odtaczy¢é szybkoztaczke od
wtykowej (poz. 01) (rys. 1b).

2. Obudowe nalezy bezzwiocznie oczyscic
za pomocy odpowiednich Srodkéw
czyszczacych.

3. Nie wolno stosowaé zadnych sSrodkow
zawierajacych wegiel, rozpuszczalnikow
halogenowych, trichlorometylu, chlorku
etylu itp.

4. Nie wktada¢é w catosci
czyszczacej /
maszyn czyszczacych.

ztgczki

do kapieli
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Wymiana zestawu dysz:

1. Pistolet lakierniczy pozbawiony cisnienia
i oczyszczony.

2. Odkrecic regulacje ilosci farby (poz. 03) i
wyciggna¢ igte dyszy po przesunieciu
dzwigni spustowej (poz. 02) (rys. 3a)

3. W zaleznosci od typu pistoletu
lakierniczego.
Zdemontowac pokrywe powietrza

(poz. 11), dysze szczelinowg (poz. 13),
lub nakretke kotpakowa (poz. 06) (patrz
rys. 3a).

4. Zdemontowac¢ pokrywe materiatowg za
pomocg odpowiedniego klucza (rys. 3b).

5. Zamontowa¢ nowy zestaw dysz w
odwrotnej kolejnosci.

® Zestawy dysz sg czesciami podlegajacymi
zuzyciu i nalezy przechowywaé je w
gotowosci. Zasadniczo nalezy wymieniac
caty zestaw dysz (rys. 3c).

2.5 Konserwacja
@ Lekko naoliwi¢ kotek zaworu.

» Do czyszczenia lub smarowania nie wolno
stosowac zadnych materiatow
zawierajacych silikon.

2.6 Wylaczanie z
eksploatacji
Przechowywanie: W stanie oczyszczonym,
suchym, bezpytowym, nie ponizej 5° C.
Farby / rozpuszczalniki nalezy przechowywac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Usuwanie: Opakowanie / urzadzenie /

zastosowane materiaty nalezy usuwac
wedtug obowigzujacych przepisow.

2.7 Serwis czesci
zamiennych
Aktualne rysunki aksonometryczne oraz listy

czesci zamiennych do  oferowanych
produktéw, dostepne sg na stronie
internetowej www.schneider-
airsystems.com/td/. W przypadku

specjalistycznych pytan prosimy o kontakt z
serwisem marki Schneider Airsystems w
Panstwa kraju zamieszkania (wykaz adresow
w zaftaczniku) lub z przedstawicielem
handlowym.



2.8 Warunki gwarancji

Podstawa roszczen gwarancyjnych:
kompletne urzadzenie w stanie oryginalnym/
dowod zakupu.
Zgodnie z przepisami uzytkownik
otrzymuje na wady materialowe oraz
produkcyjne:

2-letnia gwarancje tylko w przypadku
uzytkowania prywatnego;

1-roczng gwarancje W przypadku
uzytkowania przemystowego
Gwarancj nie s objte nastpujce

elementy i dziaania: czci cierajce si i
zuywajce si; nieprawidowe uytkowanie;

2.9 Usuwanie usterek

FSP

uszkodzenia wskutek przecienia /
nieprawidowego cinienia; modyfikacje /
uytkowanie niezgodne z przeznaczeniem;
niedostateczna / nieprawidowa / zaniechana
konserwacja lub smarowanie; uszkodzenia
spowodowane pyem / uderzeniami /
zanieczyszczeniem; niedopuszczalny  /
nieprawidowy sposob pracy; zastosowanie

nieprawidowego réda zasilania;
nieprzygotowanie / niedostateczne
przygotowanie powietrza spronego;

nieprzestrzeganie informacji zawartych w
instrukcji obsugi; zastosowanie
nieprawidowych rodkdéw eksploatacyjnych.

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych bezpieczenstwa oraz konserwacji!

Usterka Przyczyna

Sposob usuwania

przerywany lub
natryskiwanie

A |Strumien farby jest |Uchwyt skosny pistoletu

» Pistolet nalezy prowadzi¢ w taki
sposdb, aby zbiornik byt
ustawiony pionowo

odbywa sie

Luzna lub uszkodzona pokrywa

» Przykreci¢ pokrywe materiatowg
lub wymieni¢ caly zestaw dysz
(patrz rys. 3a-c)***

g |Zbyt duza lepkosc

» Obnizy¢ lepkos¢, zastosowacd
zestaw dysz o wiekszej Srednicy,
przeprowadzi¢ korekte

Zatkanie napowietrzania w
pokrywie lub blokada skraplania
(poz. 09 wzglednie 14)

» Czyszczenie****

(ciSnienie przeptywu)

B |Obraz Zanieczyszczenie lub » Czyszczenie**** |ub wymiana
natryskiwania jest |uszkodzenie pokrywy powietrza | catego zestawu dysz (patrz
obecny tylko (poz. 11) rys. 3a-c)

CzesCiowo Farba klei sie do dyszy lub » Czyszczenie**** |ub wymiana
. |czesci sq uszkodzone catego zestawu dysz (patrz
rys. 3a-c)***
Uszkodzenie igty dyszy » Wymiana catego zestawu
dysz ***

C |Nieregularny obraz |Zanieczyszczenie lub » Czyszczenie****  |ub wymiana
farby z tworzeniem |uszkodzenie dyszy catego zestawu dysz (patrz
kropli rys. 3a-c)**x*

Za niskie cisnienie robocze » Zwiekszy¢  ciSnienie  robocze

(ci$nienie hydrauliczne). Nalezy
przestrzegac maksymalnego
ciSnienia roboczego

Zbyt duza lepkos¢

» Obnizy¢ lepkos¢ lub zwiekszyc
ci$nienie materiatu (poz. 18)

powietrza (poz. 11)

Zanieczyszczenie pokrywy

» Czyszczenie****
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Usterka Przyczyna Sposob usuwania
D [Nieréwnomierne |Za wysokie ciSnienie robocze » Obnizy¢ ciénienie robocze *
nakfadanie (ciSnienie hydrauliczne)
materiatu Pokrywa powietrza i dysza sq  |» Czyszczenie**** |ub wymiana
zatkane farbg catego zestawu dysz  (patrz
rys. 3a-c)***
Luzna lub uszkodzona dysza » Przykreci¢ dysze szczelinowg
szczelinowa (poz. 13) lub wymieni¢ zestaw
dysz
Zbyt mata lepkos¢ » Zwiekszy¢ lepkosc, nalezy uzyc
zestawu dysz 0 mniejszej
$rednicy

Zbyt mata wydajnoé¢ sprezarki |» Zastosowaé inng wydajnos¢
Zbyt duza szerokosc strumienia | Zmniejszy¢ szerokosc¢ strumienia

(poz. 4)

E [Skoncentrowane Zbyt duzo nanoszonego » Zastosowaé mniejszy zestaw
nagromadzenie materiatu dysz. Zredukowaé ilos¢ farby
materiatu w Srodku (poz. 03)

Obnizy¢  cisnienie  materiatu
(poz. 18)

Za niskie cisnienie robocze » Zwiekszy¢  cisSnienie  robocze

(cis$nienie przeptywu) (ci$nienie hydrauliczne). Nalezy
przestrzegac maksymalnego
ciSnienia roboczego

Zbyt duza lepkosc » Obnizy¢ lepkos¢ lub zwiekszyé
ciSnienie materiatu (poz. 18)

F |Jednostronnie Zanieczyszczone lub » Czyszczenie**** |ub wymiana
przesuniety obraz |zdeformowane otwory przy catego zestawu dysz*** (patrz

natryskiwania rogach pokrywy powietrza rys. 3a-c).

2\

*W celu usuniecia usterki: Informacje w rozdziale "Dane techniczne" instrukcji obstugi czesc 1!
**patrz rozdziat: "Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem" Instrukcja obstugi czesc 1!
***Jsuwanie userek: Prosze przeczytac rozdziat: "Rozruch"!

*%%k%|Jsuwanie userek: Prosze przeczytac rozdziat: "Konserwacja"!

W razie potrzeby mozna zwrdci¢ sie do pracownikdw serwisu producenta, patrz ostatnia
strona.
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WnniocTpaumm  Haxoasitcs B Hadane
PYKOBOACTBA NO 3KCMyaTauuu.

2.1 0O6uwue ykaszaHus

Cob6nropanrte npasuna TEXHUKH
6e3onacHocTu!
MpouunTanre PYKOBOACTBO no
akcnnyartauum!

Peructpupymnte  BbIMOJSIHEHWE  MPOBEPOK,
HaCTpoeK, TEeXHUYecKoro o6CNyXuBaHUA B
XYpHane TeEXHUYECKOro obcnyxmnsanus. Mpu
BO3HMKHOBEHUW  BOMPOCOB  YyKa3blBalTe
HauMeHOBaHMe W HOMep Mo KaTanory

Fsp (RUS

MHCTPpYyMeHTa. 3a npegenamn [epMaHun
MOryT UMETb CWUJly MHble 3aKOHOAATEsIbHbIE
npeanucaHua  (HanpuMmep, N0  TEXHUKE
6e30MacHOCTM), YEM OMNMUCaHHble B AAHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCnayaTtauum.

MpouunTanTe pyKoBOACTBO MO 3KCMayaTauumm
nepen paboton C yctponcrsa, cobniogante
N3N0XEHHbIE B HEM TpeboBaHMS U exXerogHo
WHCTPYKTUPYWTE onepaTopos, paboTarowmx C
yCcTponcTaom!

BHuMaHue: npouuTanTte n cobnogante
yKa3aHus pyKOBOACTBa no
aKcnayaTtauum, Yyactb 1!

Bce puCyHKM, Ha KOTOpble B TEKCTe AaéTcA
CCblika B BMAe (PUCYHOK ...), HaxoasaTcs B
yactu 1.

KomnaHus octaBnser 3a cobon npaBO Ha
BHeECeHue TEXHUYECKNX N3MEHEeHWN.
Mnnioctpaumm  MOryT  OTAMyaTbCs  OT
opurmvHana.

Ncnonb3yemasi 3Heprus: TOIbKO OYULLEHHbIN
CcKaTbIn BO34YX, He coaepxaliunm
KOHZEHCcaTa uan macna.

Knacc MOLLHOCTH KoMnpeccopa:
onpeaensoWwmM SBMASETCS pacxoh BO34yxa
npnbopa/uUHCTpyMeHTa.

2.2 [lpepynpexparoume 3HaKun
BHuMaHue! Ob6palante ocoboe BHMMaHUE Ha 3TU 3HaKW!

3Hak CurHanbHoe |CteneHb ONMacHOCTU Mocnepncreunna
cNnoBo HecobnoaeHnn
OMNACHO HenocpeactBeHHO yrpoxatowasa |CMepTb, TAXEnble TpaBMbl
OrMacHoCTb
NMPEAYNPEX [[MoTeHunanbHas yrposa CmepTb, TAXEnble TpaBMbl
AEHUE

OCTOPOXXHO |Bo3MoXxHas onacHas cuTtyaums |TpaBMbl CpeaHein n nérkom

TAXECTU

YKA3AHME Bo3MoxHaa onacHasa cutyaums |OnacHOCTb MOBpEXAeHUS

0bopynoBaHus

3Hak 3HauyeHue

MocneacrBmna HecobnroaeHmna

MpounTanTe pyKoBOACTBO MO
aKcnyaTaumm

Lichamelijk letsel of dood van de bediener

OnacHocTb nospexaeHns obopynosaHus

HEeMNpaBuWibHasa aKCnayaTauunsa
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3HakK 3HauyeHune

3HakK 3HauyeHue

HapeBawnTe 3alWuUTHbIE 04YKM!

HapesanTe pecnupaTtop!

HageBanTe 3alUMTHbIE HAYLHUKN!

HapesanTte 3awWmMTHbIE NepyaTku!

dnekTpocTaTnyeckui paspsaa!

BbinonHuTe 3a3emMneHune!

CobntoganTte TeMnepaTypHbIn
pexum!

OnacHocTb oxoral

W
D

OnacHocTb B3pbiBa!l

OnacHoCTb crnoTbikaHus!

AN

2.3 [MpaBuna TeXHUKU
6e3onacHOCTH

AA

OnacHo

OnacHocTb B3pbiBal

» BoinosnHeHne paboT BO B3pbIBOOMACHbLIX
30Hax 0-20 3anpeweHo!

» Cobnogante MakKCcMManbHO AOMNYCTUMOE
fAaBneHune (cm™. PYKOBOACTBO no
aKcnayaTtauumn, 4. 1, rmaBa «TexHu4yeckume
XapaKTepUCTUKN>»)!

» B KauecTse MCTOYHMKA SHeprum
NCNONb3YNTE TONbKO CXaTbln BO3AYX!

N

MpepynpexaeHuve

Pe3koe HenpeaBuaeHHOE ABUMKEHUe
NHEeBMaTUUYECKOoro wiaHra npm
OTKpbIBaHUM 6bicTpOoaencTByIOLLEN
My Tbl OnacHo.

» Kpenko yaepxuBamte MHEBMAaTUYECKUM
wnaHr!
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N

NMpeapynpexxaeHue

Mpwu BbINMOJIHEHUM
TEeXHUYEeCKoMy o6cnyxxuBaHuio,
pPEeMOHTY, 3aMeHe cones, 3aiMBe WU
AOJZINBE KPaCKu:

» OTKAOYMTE noaady oxaToro so3ayxa!
» CbpocbTe aaBneHue B ycTponcree.!

AAN

NMpeaynpe>xaeHue

pa6ort no

MHCTpYMEHT MOXXEeT MMEeTb Pas/INYyHYyIo

TeMmnepartypy!

» Cobntogante npeanuCaHHbIN
TEMMEpPATYPHbIA PEXUM AN KOHKPETHbIX

paboumnx MaTepuanos n camoro
WHCTPYMEHTa, CM. rnaBy ,TexHu4eckue
XapakTepuctmkm™!
MpeaynpexxaeHue

LlyM BO BpeMsi paboTbl.
» HapgesainTe 3aiMTHbIE HAYLLHWKN!




A&

NMpeaynpexaeHune

B npouecce pa6oTbl MOXXET BO3HUKHYTb
3aBUXpEeHUE Mbl/IM, IXUAKOCTEA W
yacTuy rpasm.

» HageBanTe 3alMTHbIE OYKM!

/AN #

NMpeaynpexaeHune
O6pa3zoBaHMe KPaACOYHOro TyMaHa M
ncnapeHue pacrsopurenen!

» ObecneubTe XOpOLUYH0
nomeyeHms!

» Hapesante pecnunpaTtop!

» He ponyckaliTe nonagaHus Kpacku w
pacTBopuTenelt Ha KOXy U B rnasa!

ARD

NMpeaynpe>xaeHue

BEHTUALUIO

BepoAaTHOCTb cpopMupoBaHusa
aNneKTpocraTMyecKkoro 3apsiaa!l

» icnonb3ynTe NHEBMATUYECKUM LUNAHT U3
aHTUCTaTMYeCcKoro matepuanal

» 3asemMnmTe NHEBMATUYECKUN LNaHr!

AV

OCTOpOXKHO

OnacHOCTb CNOTbiKaHuA!
MHeBMaTHMYECKMeE LWNaHru,
NPOJsIOXKEHHbIE MO nony.

» N3b6eranTe nnun cobnoganTe.

AD

YkKa3saHue

Mpu ncnonb3oBaHUMU

éMKocTeH, HaxoAsLWMXcs noa
AaBJieHNeM

» JOMNOJSIHUTENbHO Ccob6nt0aanTe UHCTPYKUMK
no aKcnayaTaymm aTux émMKocten!

®

¢ [lpeanpuvHuManTe HeobxoanMble Mepbl MO
npeaoTBpPaLLEHNIO ywepba ans

Fsp (RUS

OKpY>XaloWel Cpeabl, >XXMBOTHbIX, CBOEro
3[0pOBbsi WU 340POBbSA APYrUX ntoaen, a
Takxe no npeaoTBpaLLeHNio
MaTepuanbHOro yuwepba W HecuyacTHbIX
cnyyvaes.

e OTOOXHYB, CKOHLIEHTPMPOBABLUUCH,
obecneybTe Haaexallyto dKCnyaTaumio.

e PeMOHT [JoBepsiuTe TONbKO MepcoHany
Schneider Druckluft GmbH wnu ero
aBTOPU30BaHHbIM NApTHEPAM Mo CEPBUCY.

e 3anpewaeTca: BHOCUTb W3MEHEHUS B
KOHCTPYKUMIO,  MCMNONb30BaTb He Mo
Ha3Ha4YeHWO, BbIMOJIHATL  PEMOHT B
aBapuMMHOM pexuMme, UCMONb30BaTb Apyrue
MCTOYHWUKW  SHEpruuv;  yaansatb WU
noepexaatb YCTpOMCTBa 6e30MnacHoCTH,
MCNoNb30BaTb yCTPOMNCTBO B
HerepMeTMyHOM nnu HencnpaBHOM
COCTOSIHUMU, o HEeOpUrMHanbHbIMU
3anacHbIMn yacTamu; npeBbIWaTb
yKasaHHoe gonyctnumoe paboyee gaBneHue
(Makc. + 10 %), paboTaTb 6e3 3aWMTHOrO
CHapsiXXeHus; TpaHCNoOpTMpOBaTh,
obcnyxxmBaTb, PEMOHTUPOBATb, OCTABAATb
npubop noa pasneHveMm 6e3 nNpucMoTpa;
ncnonb3oBaTb  Apyrue/HenpeanucaHHble
CMa304yHble MaTepuasnbl; KypuTb; paboTaTb
C OTKPbITbIM OFHEM; yAansiTb HaKNENKN.

e 3anpelwaeTca 1Crnosib30BaTb B3pPbIBO- U
OrHeonacHble yucTsLmne CpeAacTBa;
HenpaBWU/IbHO YTUIN3UPOBATb OCTATOUHbIE
MaTepuanbl/YnCTaWME CpeacTBa.

e 3anpewjaerca: Mcnonb3oBaTb npu
NpOM3BOACTBE MEANKAMEHTOB U NMPOAYKTOB

NUTaHWS, WCMOMb30BaTb HeHaanexawue
MaTepuanbl, aonyckaTtb
nckpoobpasosaHue.

2.4 Bsopa B a3KkcnnyaTaumio
rlepen BBOAOM B 3KCNiyaTauuio.

1. O3HakoMbTeCb C TeXHUYECKNUMMN
XapaKTepucTnkamu, yepTexamu,
HOMepaMu no3uuni, npasunamu
NCNOAb30BaHMSA WM NpaBuiaMu TEXHUKMU
6e3onacHoCTU.

(cm. Takxe PykoBoacTBoO no
3Kcnnyatauum, y. 1, rnaBbl
»TEXHUYECKME  XapaKTepUCTUKN" n

LVICNoNb30BaHWe No Ha3zHavYeHuo").

2. OCMOTpUTE MHCTPYMEHT.

3. He wuvcnonb3ymte WHCTPYMEHT Npwu
TeMmnepaTtype Huxe 5 °C.
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4.

5.

6.

Ncnonb3yiTe COOTBETCTBYHOWEE COMo
(puc. 3c).

CobnopanTte NHCTPYKLMMN
Npou3BOAMTENS NO NOArOTOBKE KPaCKMU.
3anente Kpacky B 6a4oK Ana Kpacku
(cm™. Takxe PykoBoAaCTBO no
3KCnayaTtauuu, 4. 1).

NoacoeanHeHue cxaToro Bo3ayxa:

1.

2.

MNpenBapuTenbHO BK/TIOUNTb
peayKUMOHHbIN KnanaH gunbTpa.

MpmxMuTe 6bICTPOAENCTBYHOLLYID MYDTY
lwsiaHra K BCTaBHOMy Hunnesnto (no3. 01)
(puc. 1a).

Ncnonb3ynTte oCyLuUTEND, pvnbTp
npeaBapuUTenbHOMN n CBEPXTOHKOWM
OYMCTKM WU, NpN HeobxoammMocTn, PUNbTp
C aKTUBMPOBAHHbLIM YINEM.

Pa6ouuni pexum:

1.

2.
3.

YcTaHoBUTE paboyee [JaBneHvMe Ha
pefyKLUMOHHOM KnanaHe duabTpa.

Haxmute Ha cnyckoBon pbiyar (no3. 02).

Mpwn NCMONb30BaHNK EMKOCTEWN,
HaXxoAsLLMXCS noa AaB/IEHNEM,
cobniogante npeanucaHHoe JAaBfieHue
MaTepuana v Bo3ayxa, a TakXe yKasaHus
B PykoBoacTeBe no akcniyaTtauuu, 4. 1,
rnaBa ,TeXHMYECKNE XapaKTepPUCTUKK".

[epxute nucTtoner Ha OAMHAKOBOM
paccTosiHMM OT obbekTa, npum. 15-25
CM.

Oepxute nucToneTt Kpenko [
pacnbiNanTe Kpacky HenocpeacTBEHHO
Ha 06BbeKT.

YcTaHOBKM:

1.

YctaHoBka Kpyrnoro akena (npwu
HanMunmn); perynsatop Kpyrnoro/
nnockoro dakena (no3. 04) HaxoaouTcs B
3aKpbITOM MOAOXeHUN (puc. 2a).

YctaHoBka nfaockoro ¢akena (npwu
Hann4un): noBepHuUTe perynsatop
Kpyrnoro/nnockoro dakena (nos. 04)
BneBo. Bo3MoxxHa nnaBHas peryampoBka
WKpUHbI dhakena (puc. 2a).

YcTaHoBKa nockoro dakena (npu
Hannuun): NOBEPHUTE  BO3AYLUHbIN
Konnayok (no3. 11) Aana ycCTaHOBKMU
FOPU30HTANbHOINO WX  BEPTUKANbHOIO
dakena (puc. 2b).
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4.

WenesbiM  COMJIOM  3Ta  YyCTaHOBKa
OTCYTCTBYET.
O6béEM Kpackm ycTaHaBnuBaeTcs C

MOMOLLbIO perynartopa (Npu HaamMuum,
nos. 03).

PerynupoBka o6bémMa BoO3ayxa (npu
Hannuuum, no3. 08): BpalleHMe BNpaBo —
MeHbLle Bo3ayxa (puc. 2a).

Mo okoH4YaHuM paborTbl:

1.

OTcoeanHuTe 6bICTPOAENCTBYIOLLYIO
MydTy OT BCTaBHOro Hunnens (nos. 01)
(puc. 1b).

HeMmegneHHo  ouuctute  Kopnyc C
MOMOLLbIO  MOAXOASLIEr0  YMUCTALLETO
cpeacTsa.

He NCnonb3ynTe ans OYUCTKM

copepxalme yrneBoaopos rasoreHHble
pacTBOpPUTENWN, TPUXIOPMETUA, STUIXIIOP
nT.0.

He norpyxanTe WHCTPYMEHT LEeNKOM B
BaHHY/

annapat And o4ncrTku.

CMeHa conna:

1.

2.

® Conna

nMCTOHET-KpaCKOpaCI'IbU'IMTEJ'Ib oyunieH
M HaxoamTCa HE NoA AaBJIEHUEM.

OTBepHUTE perynsTop nogaudnm Kpacku
(no3. 03), HaXXMMTe Ha CNYCKOBOW pblyar
(no3. 02) u BbITAHUTE Uray conna (pvc.
3a).

B 3aBMcMMOCTM OT TuNa nUCTONETa-
KpackopacnblinTens:

CHMMMTE BO3AYLWHbIA KOANavok (Nos3.
11), wenesoe conno (no3. 13)

W HakngHyto ranky (nos. 06)
(cM. puc. 3a).

CHumMuTE KpbILWKY C MOMOLLbIO
noaxoasuiero knwya (puc. 3b).

MoOHTa>X HOBOIro KOMMJeKTa conna
ocylecTenseTcs B obpaTHoM
rnocneaoBaTesIbHOCTU.

ABJIAOTCA
6bICTPOM3HALLMBAOLLMMUCS Aetanamuy,
nosTOMYy BCerga AepXuTe o4 pyKou
3anacHble conna. Kak npasuno,
OAHOBPEMEHHO 3aMeHseTca BECb
KoMmnnaekT conna (puc. 3c).



2.5 TexHun4yeckoe
obcnyxuBaHue

@ Cnerka cMaxxbTe WTMdT KnanaHa.

» He wvcnonb3yinte AN OYUCTKM UMK
CMa3blBaHuMS CUNIMKOHCOAEepXKalume
MaTepuansl.

2.6 BbiBOA M3 3KCNJ/1yaTaLum
XpaHeHue: B 4MCTOM, CyxoM MecTe 6e3
nblnn, Npu Temnepartype He Huxe 5 °C.

XpaHuTe Kpacku/pacTBopuTenm B
COOTBETCTBUU C JIeNCTBY LMY
3aKOHOAATENbHLIMU TPEGOBAHMAMU.

YTunmsauums: yTUAM3UPYUTE  YNakoskKy/
WHCTPYMEHT/MCNONb30BaHHblE MaTepuanbl B
COOTBETCTBUM C AENCTBYOLWNMN
3aKoHoAaTeNbHbIMU Tpe6OBaHUAMMU.

2.7 TMpuHaaNeXHoCTU n
3anacHble 4acTu

[leTanbHble 4yepTexum U CNUCKM 3anacHbIX

yacte ONsS  Hawux  M34eUM MOXHO
nocMoTpeTb Ha cante www.schneider-
airsystems.com/td/. C BOMpOCamu

obpawantecb B 6AMXanwy CepBUCHYIO
cnyx6y Schneider Druckluft B Bawewn ctpaHe
(CNMCOK agpecoB HaxoAuTCS B CEPBUCHOM
NPUNOXEHNN) NN Y BaLLEro gunepa.

Fsp (RUS
2.8 YcnoBus
npeaocTaBNeHUsA
rapaHTum

YcnoBua npeabsiBIEHUS peK/laMauum:
NCXOAHOE COCTOssHMEe BCero YycTponcrea/
KBUTAHLUMSA O MOKYMKe.

B cooTBeTcTBMM C 3aKOHOAATe/IbHbIMMU
TpeboBaHMsAMM BaM npepocraBNsieTcA
rapaHTus Ha NPoOM3BOACTBEHHbIE
aedekTtbl n aedeKkTbl MaTepuana:

TOJIbKO YacCTHOe MCMOoJSib30BaHue 2 roaa;
KOMMepYecKoe 1Ucrnonb3oBaHue 1 roa

UcknroueHun us3 rapaHTum:
6bICTpOM3HaLLIMBaOLWMECS/pacXoaHble
AeTann;  HenpaswibHas  3KCNayaTauus;
neperpyska/HenpasuibHoOe [aBlieHne;
BHECEHWE  WU3MEHEHWA B  YCTPOMCTBO/
MCMONb30BaHME HE N0  Ha3HAYeHMuIo;
HeJOoCTaTO4YHOe/HenpaBuibHoe
obcnyxunsaHne/obcnyxumBaHue He
npoBOAWSIOCE  WAM  CMa3Ka;  YyAapHble
HarpysKku; CKOM/IEHUS] Nblnn/rpasu;
HeaonyCTUMbIA/HENPaBUIIbHbIN peXuM
paboTbl; HenpasBuibHbIM BbIGOPp 3HEpruu;
HeobpaboTaHHbIN/HEQOCTATOYHO
NOArOTOB/IEHHbIN oKaTbln BO34YX;
HecobntoaeHune PYKOBOACTB no
aKCnnyaTauuu; HenpaBUbHbIN
obpabaTbiBaeMbIN/3KCMIyaTaUMOHHbIN
MaTtepuan.

2.9 YcrpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
Cob6nropante npaBuia TeXHUKM 6€30MaCHOCTM M yKas3aHUA NO TEeXHUYECKOMY

obcny>kmBaHuio!

HeuncnpaBHocTb |[IpyumHa

YcTpaHeHue

A |CTtpysa Kpacku
npepbIBUCTasa nu
BbIXOAUT TONUYKaAMMU

NMNCTONETA

Hak/noHHOE nonoXxeHue

» [Mepeseante nucroneTt B
NnosioXXeHne, B KOTOpoM 6ayok
6yaeT pacnonoXxeH BepTUKaNbHO

OcnabneHue nnu

MaTepuana

noBpexXxageHme KpbILKHN

» 3aTSHUTE KPbIWKY WU 3aMEHUTE
BECb KOMMIEKT conna (CM. puc.
3a_c)***

CnnwkoM BbiCOKas BA3KOCTb

» YMeHbLlunTe BA3KOCTb,
NCNONb3ynUTe KOMMJEKT conna
6onbLiero avaMeTpa,
OTKOPPEKTUPYNTE YCTAaHOBKM

(no3. 09 nnun 14)

3acopeHune BEHTUNALUMOHHOIO
OTBEPCTUA B KPbILWLWKE UJTN
3auunTe OT KannenageHnd

» OuncTuTeX***x*
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HeuncnpasHoctb |[IpyumHa YcTpaHeHue
PucyHok 3arpsisHeHne unm » OuncTuTe****  yau 3ameHuTe
pacnpeneneHus noBpexaeHne Bo34yLHOro BeCb KoMnnekTt conna (CM. pwuc.

KpacKun NposiBAsiETCS
TOJIbKO YaCTMYHO

Konnauka (nos. 11)

3a_c)***

Kpacka npununaet K conny
WIW AeTann NoBpeXAeHbI

p QuucTuTe****  pynu 3ameHuTe
BeCb KoMnnaekT conna (CM. puc.
3a-c)***

Nrna gopcyHkn nospexaeHa

» 3amMeHuTe BeCb KOMMNNEKT
conna (CM. puc. 3a-c)***

HepaBHOMepHbIN
KpaCO4YHbIN PUCYHOK
c obpasoBaHueM
Kanenb

3arps3HeHne uam
noepexaeHue conna

» OuyncTuTe***x*
BECb KOMMNEKT
(cM. puc. 3a-c)**x*

nin  3aMeHuTe

HepocTtaTtouHoe pabouee

» YBenuubTe pabouyee pgasneHue

AasneHne (CKOpoCcTHoM Hanop)| (CKOpOCTHOM Hanop).
CobnopanTe MaKcuMabHoe
pabouee gaBneHmne

CnuwKOM BbICOKasi BA3KOCTb | YMEHbLUMTE BSA3KOCTb nnu

yBennubTe AaBfIeHMEe MaTepuana
(no3. 18)

3arpsA3HeHne BO34YyLLHOro
Konnayka (nos. 11)

» OQuucTUTE X **

HepaBHOMepHoOe
pacnpeaeneHuve
MaTepuana

CnuwkoM Bbicokoe pabouee
AasneHne (CKOpOCTHOM Hanop)

» YMeHbLUTe paboyee aaBneHve

OcnabneHue nnu
NnoBpeXAeHne LeneBoro
conna

» 3aTsHUTe Wwenesoe consao (nos.
13) WIn  3aMeHuTe BECb
KOMMJEKT consia

Bo34yLWHbIA KONMa4yokK 1 Cono
3aCOpeHbl Kpackou

» Ounctute****  ynnm 3ameHuTe
BeCb KOMMNeKT consa (CM. puc.
3a_c)***

CNnWKOM HU3Kas BA3KOCTb

» YBenuubTe BA3KOCTb,
NCNONb3yNTEe KOMMAEKT consa C
MEHbLLUNUM ANAMETPOM

CNULIKOM HM3Kas MOLLHOCTb
KoMnpeccopa

» YcTaHOBUTE Apyroe
3HayeHMe MOLHOCTU

Cnuwwkom 6onblias WupUHa
cTpym

» YMeHbLlunTe LWNPUHY
(nos. 4)

CTpym
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HeuncnpaBHOCTb

MpuuuHa

YcTpaHeHue

E |KoHueHTpauus
MaTepuana B UeHTpe

N36biTOUHOE HaHeceHUe
mMaTepuana

» icnonb3ynTe KOMMAEKT conna
MeHbllero pa3sMepa. YMeHbluTe
KOM4YecTBO Kpacku (nos. 03).

YMeHbLwuTe JaBneHne
matepuana (nos. 18).

HepocTtaTtouyHoe pabouee
AasneHne (CKOpOCTHOM Hanop)

» YBennybTe pabouee pfaBneHue
(ckopocTHOM Hanop).
Cobniopante MaKCMManbHoe
pabouee faBneHue”

CnnwkoM BbICOKas BA3KOCTb

» YMeHbLnTe BSA3KOCTb nnm
yBenMuybTe AaBfieHMe MaTepuana
(nos. 18)

F |PncyHok
pacrnpeneneHuns
KpaCKn CMeLLEH B
CTOPOHY

3arpsiaHeHne unm
Aedopmaumns oTBEPCTUIN Ha
BbICTYNax BO34YLUHOIO
Konnauyka

» OQuyucTutTe**** pnu 3ameHuTe
BeCb KoMmniekT connaa (CM. puc.
3a-c)***

*VCTpaHeHme HeMCﬂpaBHOCTeﬁ: CM. yKasaHus B PykoBoACTBe MO 3Kcnjayatauumu, 4. 1, rnaesa ,TexHuuyeckue

XapaKTepuctmkm™!

**CM. PykoBOACTBO MO aKcnayaTauuu, 4. 1, rnasa ,Micnonb3oBaHMe MO Ha3HayeHuto"!

***ycTpaHeHne HencrnpaBHOCTeN: cM. rnasy ,Beoa B akcnnyaTtaumio™!

**X*ycTpaHeHWe HeMCNpaBHOCTEN: CM. rnasy ,TexHnyeckoe obcnyxmnsaHme"!

B cnyyae HeobxoamMmocTu obpallanTtecb K crnieunanucrtam Hawen CepBUCHOM Cyx6bl (CM.
MHOpPMaLMIO Ha NocneaHen CTpaHuue).
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Service

Service

Deutschland

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
D-72770 Reutlingen

@ +49 (0) 71 21 9 59-2 44
+49 (0) 71 21 9 59-2 69
E-Mail: service@tts-schneider.com

Schweiz

Tooltechnic Systems (Schweiz) AG
Moosmattstrasse 24

8953 Dietikon

@ +41 - 44 744 27 27
+41 - 44 744 27 28
E-Mail: info-ch@tts-schneider.com

Osterreich

Tooltechnic Systems GmbH
Lutzowgasse 14

A-1140 Wien

® +49 (0) 7121 959-156
+49 (0) 7121 959-151
E-Mail: austria@tts-schneider.com

Slowakei / Slovensko
Schneider Slovensko
Novozamocka 165
SK-94905 Nitra

® 00421/ 37 /6522775
00421/ 37/ 6522776
E-Mail: schneider@schneider-nr.sk

Tschechien/ Cesko
Schneider Bohemia, spol. s.r.o.
Sulkow 555

CZ-33021 Line

® 00420/ 3779/ 11 214
00420/ 3779/ 11 005
E-Mail: info@schneider-bohemia.cz

Ungarn / Magyaroszag
Schneider Légtechnika Kft.
Rakoéczi u. 138

HU-7100 Szekszard

®0036/74/412162
0036/74 /3192 14
E-Mail: info@schneider-legtechnika.hu

Frankreich / France

Tooltechnic Systems E.U.R.L
Marque Festool

47 Grande Allée du 12 Février 1934
Noisiel

77448 Marne La vallée Cedex 2

@ (+33) -1- 60 06 64 30

(+33) -1- 60 06 62 26
E-Mail: bkru@tts-festool.com

Niederlande / Nederland

Tooltechnic Systems BV
Coenecoop 715

2741 PW Waddinxveen

Postbus 39

2740 AA Waddinxveen

® (0031) 182 -621 9 40
(0031) 182 -621 9 49
E-Mail: info-nl@tts-festool.com

Polen / Polska
Tooltechnic Systems (Polska) Sp.z.0.0.

ul. Mszczonowska 7
05-090 RASZYN, Janki k. W-wy

® +48 - 227114161
+48 - 22 720 11 00
E-Mail: info-pl@tooltechnicsystems.com

Spanien / Espaia

TTS Tooltechnic Systems, S.L.U.
Paseo de la Zona Franca 69-73
E-08038 Barcelona

@ +34 93 264 3032
+34 93 264 3033

E-Mail: info-es@tts-schneider.com

Poccusa / Rossija
Tooltechnic Systems

yn. KpacHokasapMeHHas, 13
111250, MockBa

@ (007) -495- 72195 85
(007) -495- 361 22 09
E-Mail: info@tooltechnic.ru

http://www.schneider-airsystems.com




