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1.

Muffenmontage - Sleeve mounting - Montage sur manchon
Montaggio in manicotto - Montaje en manguito

Montaz za pomoca mufy - Montaz na natrubek - MoHTax
C MOMOLLbIO MYDTbI

1.1 Einbauskizze (schematische Darstellung) * Installation drawing (schematic)

Croquis de montage (schéma) * Schema di montaggio (rappresentazione
schematica) * Dibujo de montaje (representacion esquematica)

Szkic montazowy (przedstawienie schematyczne) * Montazni naértek
(schematické znazornéni) * Dcku3 MOHTaxa (cxemMaTuyeckoe usobpaxeHue)
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1.2

Lieferumfang * Scope of supply ° Fourniture * Fornitura * Volumen de
suministro ¢ Zakres dostawy* Rozsah dodavky * O6bem nocraBku

(1) Titananode ¢ Titanium anode * Anode en titane ¢ Anodo di titanio
Anodo de titanio * Anoda tytanowa * Titanové anoda
TWUTaHOBLIN aHOA,

(2) Steckerpotenziostat ¢ Plug-in potentiostat * Potentiostat enfichable
Potenziostato a spina * Potenciostato de enchufe
Potencjostat zasilajgcy * Zastrékovy potenciostat
Perynvpyembiii No npepbiBaHWI0 NOTEHLMOCTAT B WITEKKEPHOM
kopnyce

(3) Anschlussleitung « Connecting cable « Cable de liaison
Cavo di collegamento di collegamento * Cable de conexién
Przewdd przytaczeniowy ¢ Pfipojné vedeni
CoeanHUTENbHBIN NPOBOA,

(4) Bedienungsanleitung * Operating Instructions * Notice d’utilisation

Istruzioni per 'uso * Instrucciones de uso ° Instrukcja obstugi
Navod k obsluze * MHCTpyKuua no 3kcnayataumm
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2.4

Hinweise zum Verstandnis dieser Anleitung
Diese Hinweise sind vor der weiteren Lektiire dieser Anleitung zu beachten!

Gililtigkeitsbereich

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung hat Giiltigkeit fur das Fremdstrom-
system CORREX® UP 1.9-924 mit den im Anhang abgebildeten
Komponenten.

Sie betrifft die Montagearten:

o Muffenmontage
mit G 3/4"-Verschlussschraube Messing
e Isolierte Lochmontage
mit M8-Gewindebolzen fiir 10,5 mm Montagelochbohrung

Zu verwendende Anoden

Das Fremdstromsystem CORREX® UP 1.9-924 ist mit verschiedenen
Anodentypen erhéltlich. Auskunft dariiber, welcher Typ fir welchen Speicher-
wassererwarmer geeignet ist, geben die Hersteller der Speicherwasserer-
warmer. Die Hersteller geben auch Auskunft iber die Lange der Anode, mit
welcher der Speicher bestlickt werden muss. Dies gilt insbesondere fiir die
Nachriistung von Anoden in Altbehaltern. Die Bestlickungsempfehlungen des
Speicherherstellers missen beachtet werden.

Darstellung des Einbauprinzips

Samtliche Einbauanweisungen und Skizzen stellen ausschlieBlich das Ein-
bauprinzip in schematischer Form dar. Bauen Sie CORREX® UP 1.9-924 nur
dann ein, wenn die konkreten Einbaubedingungen mit den schematisch darge-
stellten Umsténden Ubereinstimmen oder aus ihnen eindeutig erschlieBbar sind.

Bauen Sie andernfalls CORREX® UP 1.9-924 nicht ein.

Technische Anderungen

Die Ausfiihrungsformen der einzelnen Komponenten kdnnen jederzeit ohne
vorherige Ankiindigung geéndert werden, sofern dies der technischen
Optimierung dient oder kundenseitig gewiinscht ist.



Bedienungsanleitung CORREX® UP 1.9-924

Sicherheitshinweise
Diese Hinweise sind dringend vor weiterer Lektiire zu beachten!

Einbau nur durch Fachpersonal

Einbau und eventuelle Reparaturen des Fremdstromsystems
CORREX® UP 1.9-924 durfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal
vorgenommen werden!

Bevor das Fremdstromsystem CORREX® UP 1.9-924 montiert wird, ist sicher-
zustellen, dass:

1. das Fremdstromsystem in einem geschlossenen und trockenen Raum
betrieben wird,

2. die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen Spannung entspricht,

3. die Netzspannung permanent anliegt.

Sicherheitshinweis zur Funktion
Damit die einwandfreie Funktion von CORREX® UP 1.9-924 gewaéhrleistet ist,
muissen nachfolgende Sicherheitshinweise unbedingt beachtet werden:

1. Der Speicherwassererwarmer darf nicht Ianger als 2 Monate ohne jegliche
Wasserentnahme betrieben werden. Andernfalls kénnen stérende
Gasansammlungen auftreten, die sich oftmals durch Blubbern im
Behaélter- und Rohrleitungssystem zu erkennen geben.

2. Der Steckerpotenziostat darf bei geflilltem Speicherwassererwarmer nicht
von der Netzversorgung getrennt werden! Andernfalls besteht kein
Korrosionsschutz mehr.

3. Die Anschlussleitungen zwischen Steckerpotenziostat und Behalter dirfen
bei gefllltem Speicherwassererwarmer nicht geldst werden. Andernfalls
besteht kein Korrosionschutz mehr.

4. CORREX® UP 1.9-924 darf auch wéhrend langerer Stillstandszeiten (z. B.
Urlaub) nicht auBer Betrieb genommen werden. Andernfalls besteht kein
Korrosionsschutz mehr.
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4  BestimmungsgeméiBe Verwendung

Das Fremdstromsystem CORREX® UP 1.9-924 dient zum dauerhaften
kathodischen Korrosionsschutz von Speicherwassererwérmern aus nicht rosten-
dem Stahl. CORREX® UP 1.9-924 darf ausschlieBlich fur diesen Verwendungs-
zweck und unter Beachtung dieser Einbau- und Bedienungsanleitung eingesetzt
werden.

Der nicht rostende Stahl muss einen Chromgehalt von mindestens 16%
besitzen.

Fur Schaden, die durch missbréauchliche Verwendung oder Nichtbeachtung
dieser Anleitung entstehen, Gbernimmt Magontec keine Haftung!

5 Funktionsweise

CORREX® UP 1.9-924 besteht aus einem Unterbrecherpotenziostaten und
einer Titananode, die Uber eine Anschlussleitung miteinander verbunden
werden. Die Fremdstromerzeugung geschieht mit Hilfe des Unterbrecher-
potenziostaten, die Schutzstromeinspeisung in den Behalter erfolgt Gber die
nahezu verschleiBfreie Titananode. Dabei laufen an der Titananode (Pluspol)
und der als Kathode (Minuspol) geschalteten, inneren Oberflache der
Behélterkonstruktion elektrochemische Reaktionen ab, die einen Ladungs-
transport (Elektronen) hin zur wasserberiihrten inneren Oberflache des Speichers
zur Folge haben. Dadurch wird das elektrochemische Oberflachenpotenzial im
Bereich der wasserberihrten Behalteroberflache soweit erniedrigt, dass die
Korrosionsgeschwindigkeit der stéhlernen Behéalterwandung quasi zum
Stillstand kommt. Je nach Wasserqualitdt kdnnen sich zusétzlich kalkartige
Ablagerungen bilden.

Das System arbeitet als sog. Unterbrecherpotenziostat, d. h. die Schutzstrom-
einspeisung Uber die Titananode wird periodisch mit kurzzeitigen Intervallen
unterbrochen. Wahrend diesen Unterbrechungen wird das Potenzial zwischen
der Titananode und der Behélterinnenwand des Speicherwassererwarmers
gemessen und als Ist-Spannung dem Potenziostaten zugefiihrt. Dort wird die
Ist-Spannung mit der gerateintern vorgegebenen Soll-Spannung verglichen.
Der gelieferte Schutzstrom wird dann automatisch so eingestellt, dass das
tatsachliche Behalterpotenzial dem Sollwert entspricht.
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Lieferumfang

Lieferumfang CORREX® UP 1.9-924 fiir die Muffenmontage
Bitte den Lieferumfang vor dem Einbau anhand nachfolgender Tabelle sowie
der Abbildung Kapitel 1.2 auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit Gberpriifen!

Pos. Anzahl Beschreibung

1 1 Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchte

2 1 Titananode mit isoliert montierter Verschlussschraubeneinheit
3 1 Anschlussleitung mit Steckverbindungen

4 1 Bedienungsanleitung

Lieferumfang CORREX® UP 1.9-924 fiir die isolierte Lochmontage
Bitte den Lieferumfang vor dem Einbau anhand nachfolgender Tabelle sowie
der Abbildung Kapitel 11.2 auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit tGberpriifen!

Pos. Anzahl Beschreibung

Titananode mit Gewindebolzen und Dichtscheibe
Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchte
Anschlussleitung mit Steckverbindungen
Kleinbeutel mit:

Dichtung

Isolierhllse mit Bund

Unterlegscheibe M8, verzinkt

Zahnscheibe M8 verzinkt
Sechskantmuttern M8, verzinkt
Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm
Bedienungsanleitung

1
2
3
4

_ N =
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71.2

Einbau und Inbetriebnahme

CORREX® UP 1.9-924 fiir die Muffenmontage
Hinweis: Dringend Kapitel 2.3 (s.o.) beachten!

Sicherheitshinweise fiir die Montage:
1. Eine eventuell vorhandene Magnesium-Schutzanode vor dem Einbau von
CORREX® UP 1.9-924 ausbauen (Nachrustfall).
2. Den Steckerpotenziostaten niemals an Magnesiumschutzanoden anschlieBen!
3. Die Titananode darf keine direkte Berlihrung mit Einbauten im Speicher
oder der Speicherwand haben. Die einwandfreie Isolation muss mittels
eines geeigneten Messgeréts (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500)
Uberpriift werden! Bei Durchflihrung dieser Messung darf die Titananode
nicht ins Wasser eintauchen.
4. Die Funktion von CORREX® UP 1.9-924 ist nur bei einwandfreier, metallisch
leitender Verbindung aller elektrischen Anschliisse gewéahrleistet. Die ein-
wandfreie, metallisch leitende Verbindung muss mittels eines geeigneten
Messgeriéts (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) tberprift werden!
. Nur Originalanschlussleitungen verwenden!
. Die Anschlussleitungen unter keinen Umstanden verlangern, ansonsten
besteht Verpolungsmadglichkeit und somit die Gefahr forcierter Korrosion!
7. Vor der Inbetriebnahme Uberpriifen, dass die Kabelanschliisse nicht ver-
tauscht sind. Bei Vertauschen der Kabelanschliisse besteht forcierte
Korrosionsgefahr.
8. Fiir das optimale Einlaufen des Dichtrings ist eine 60°-Fase an der Muffe
erforderlich.

o,

Hinweis: Bei nachtraglichem Einbau der Fremdstromanode kénnen vorhande-
ne Gewindemuffen genutzt werden, ggf. unter Verwendung von Reduzier-
stlicken (nicht rostender Stahl, bzw. Messing, Rotguss). Die Manipulation von
Bauteilen, beispielsweise Anschlussleitungen, flihrt zum Erléschen der gesetz-
lich geregelten Gewahrleistungsanspriiche.

Skizze: Einbau und Inbetriebnahme

Die Grafik auf der Ausklappseite (Kapitel 1.1) dieser Anleitung zeigt beispielhaft
den Einbau von CORREX® UP 1.9-924 mittels Verschlussschraube. Die tat-
sdchliche Situation héngt von Speichertyp, SpeichergroBe, Anodentyp sowie
verwendeter Anschlussleitung ab.

Hinweis: Die Ausklappseite (Kapitel 1.1) beim Einbau aufgeschlagen lassen.
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Far den Einbau wird benétigt:

1. Titananode mit G 3/4"-Verschlussschraube (siehe Kapitel 1.2 Lieferumfang (1))
2. Anschlussleitung (3) (siehe Kapitel 1.2 Lieferumfang (3) )
3. Steckerpotenziostat (2)

Einbauprinzip von CORREX® UP 1.9-924 fiir die Muffenmontage:

1. Den Speicherwassererwérmer, falls erforderlich, entleeren.

2. Im Nachrustfall die alte (Mg-) Schutzanode, falls vorhanden, ausbauen.

3. Die Titananode mit montierter Verschlussschraube (1) druckdicht bis zum
Bund in die Gewindemuffe des Speichers einschrauben.

Um einen optimalen Einlauf des PTFE-Dichtrings zu gewéhrleisten, sollte
die Muffe eine 60°-Einlaufphase besitzen.

Hinweis: Die Verschlussschraube G 3/4" kann je nach Ausfiihrungsform
mit einem PTFE-Dichtring ausgeristet sein. Bei Beschadigung dieses
Dichtringes, z. B. nach mehrmaligem Einschrauben, muss mit Gewinde
dichtenden Mitteln wie Hanf oder PTFE-Dichtband nachgedichtet werden.

4. Das Kabelanschlagteil (7) der mit der Hinweisfahne ,Masseanschluss

Behalter” gekennzeichneten Leitung an der Erdungsschraube (8) des
Behélters befestigen. Ist keine Erdungsschraube vorhanden, muss ein
anderer zuverlassiger elektrischer Kontakt der Masseleitung zum
Speicher hergestellt werden. Ohne einwandfrei metallisch leitende
Verbindung ist die Funktion von CORREX® UP 1.9-924 nicht gewéhrleistet.

5. Das andere behélterseitige Anschlagteil (4) auf den Flachstecker (5) der

Anodenzahnscheibe (6) aufstecken.

6. Die beiden unterschiedlichen Flachstecker (9 und 12) am anderen Ende der
Anschlussleitung in die dafiir vorgesehene Anschlusséffnung (10) des
Steckerpotenziostaten stecken. Den groBeren Flachstecker (6,3 x 0,8 mm)
auf den breiteren Stift des Steckerpotenziostaten, den kleineren Flachstecker
(4,8 x 0,8 mm) auf den schmaleren Stift des Steckerpotenziostaten stecken.

. Den Speicher mit Wasser fillen und auf Dichtigkeit priifen.

. Die Kontrollleuchten am Steckergehduse kontrollieren.

. Erforderliche Funktionspriifung: Mit Hilfe eines Gleichspannungsmessgerats
(z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) muss die richtige Polung
durch Messen von Betrag und Vorzeichen der anliegenden Treibspannung
messtechnisch Uberpriift werden. Dazu ist das Messgerét in den Messbereich
20 V Gleichspannung zu bringen, der Minus-Eingang des Messgeréats mit
dem Behadlter und der Plus-Eingang des Messgeréats mit der Titananode zu
verbinden. Der Wert der anliegenden Treibspannung muss U > +1,9 V DC
betragen. Vorzeichen ,+' beachten! Zur Ausfiihrung dieser Messung muss
der Speicher wassergefillt und der Steckerpotenziostat eingesteckt sein.

© 00~
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7.2

7.21

Hinweis: CORREX® UP 1.9-924 tritt erst bei wassergefilltem Speicher in
Funktion.

Die Kontrollleuchte (11) leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX® UP ist funktionsbereit.

Leuchtet die Kontrollleuchte (11) nicht, liegt vermutlich keine
Netzspannung an.

Blinkt die Kontrollleuchte (11), liegt eine Fehlfunktion vor. In diesem

Fall sind die unter Kapitel 9 beschriebenen Uberpriifungen durchzufiihren.

Hinweis: Leuchtet die rote Kontrollleuchte gleich nach erfolgter Neuinstallation
rot, so is@l zu vermuten, dass es sich um eine installationsbedingte Stérung
handelt. Uberpriifen und beseitigen Sie diese gemaB den Hinweisen in Kapitel 9.

CORREX® UP 1.9-924 fiir die isolierte Lochmontage
Hinweis: Dringend Kapitel 2.3 beachten!

Sicherheitshinweise fiir die Montage:
1. Eine eventuell vorhandene Magnesium-Schutzanode vor dem Einbau von
CORREX® UP 1.9-924 ausbauen (Nachrustfall).
2. Den Steckerpotenziostaten niemals an Magnesium-Schutzanoden anschlieBen.
3. Die Titananode darf keine direkte Berlihrung mit Einbauten im Speicher
oder der Speicherwand haben. Die einwandfreie Isolation muss mittels
eines geeigneten Messgerats (z.B. Digitalmultimeter mit Widerstandsmess-
bereich oder CorroScout® 500) Uberprift werden! Bei Durchfiihrung dieser
Messung darf die Titananode nicht ins Wasser eintauchen.
4. Die Funktion von CORREX® UP 1.9-924 ist nur bei einwandfreier, metallisch-
leitender Verbindung aller elektrischen Anschliisse gewahrleistet.
Die einwandfreie Leitféhigkeit der Verbindungen mittels eines geeigneten
Messgerats (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) tberprifen.
. Nur Original-Anschlussleitungen verwenden.
. Die Anschlussleitung unter keinen Umstanden verlangern, ansonsten
besteht Verpolungs- und somit Gefahr forcierter Korrosion!
7. Vor Inbetriebnahme Uberprifen, dass die Kabelanschllsse nicht vertauscht
sind. Bei Vertauschen der Kabelanschliisse besteht forcierte Korrosionsgefahr.
8. AusschlieBlich Original-Dichtungsmaterial verwenden.

o o

Hinweis: Bei nachtréglichem Einbau der Fremdstromanode kénnen vorhan-
dene Durchfiihrungen von vormals isoliert, in Lochmontage montierten
Magnesium-Anoden genutzt werden.
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Skizze: Einbau und Inbetriebnahme

Die Grafik auf der Ausklappseite (Kapitel 11.1) dieser Anleitung zeigt beispielhaft
den Einbau von CORREX® UP 1.9-924, in der Abbildung wird speziell die
Montage in einem Flanschdeckel gezeigt. Die tatséchliche Situation hangt von
Speichertyp, SpeichergroBe, Anodentyp sowie verwendeter Anschlussleitung ab.
Hinweis: Die Ausklappseite (Kapitel 11.1) beim Einbau aufgeschlagen lassen.

Fur den Einbau wird benétigt:

. Titananode (1)

Anschlussleitung (siehe Kapitel 11.2 Lieferumfang (3) )
Steckerpotenziostat (sieche Kapitel 1.2 Lieferumfang (2) )
1 Dichtung (4)

1 Isolierhiilse mit Bund (5)

1 Unterlegscheibe (6)

1 Zahnscheibe M8 verzinkt (7)

2 Sechskantmuttern M8 (8 und 10)

1 Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm (9)

-

©INDO AWM

Einbauprinzip von CORREX® UP 1.9-924 fiir die isolierte Lochmontage

1. Den Speicherwassererwarmer entleeren, falls erforderlich.

2. Im Nachrustfall die alte (Mg-) Schutzanode, falls vorhanden, ausbauen.

3. Sofern nicht vorhanden, ein Loch mit @ 10,5 mm in den Flanschdeckel des
Speicherwassererwarmers bohren.

4. Die Dichtung (4) auf den Gewindebolzen der Titananode (1) stecken und
diese von der Innenseite her durch die fir den Einbau vorgesehene
Bohrung fiihren.

5. Die Isolierhiilse M8 mit Bund (5) zur Zentrierung des M8-Bolzens in der
10,5mm Bohrung des Flanschdeckels benutzen.

6. Unterlegscheibe (6) und Zahnscheibe (7) aufstecken und diese Anordnung
mit einer Mutter M8 (8) fixieren

Hinweis: Die Verschraubung muss druckdicht sein, Anzugsmoment: 8 Nm.
Drehmomentschlissel verwenden!

7. Die Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm (9) montieren und diese
mit der Sechskantmutter (10) verschrauben.

Den Flansch mit Titananode wieder auf den Speicher montieren.

Den Anschlag (11) des mit ,Masseanschluss Behalter* gekennzeichneten
Leitungsendes an einer Erdungsschraube des Speichers montieren.

Ist keine Erdungsschraube vorhanden, muss ein anderer zuverléssiger
elektrischer Kontakt des Massekabels zum Speicher hergestellt
werden. Ohne einwandfrei metallisch leitende Verbindung ist die Funktion
von CORREX® UP 1.9-924 nicht gewahrleistet.

© ®
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10.

1

—_

15.

Den anderen behalterseitigen Anschlag (12) - hier: Flachsteckhdilse 6,3 x
0,8 mm - auf die Flachstecker der Anodenzahnscheibe stecken.

. Die beiden anderen, potenziostatseitigen, unterschiedlich groBen Flach-

stecker (13) und (14) am anderen Ende der Anschlussleitung in die dafir
vorgesehene Anschlusséffnung (15) des Steckerpotenziostaten stecken.
Den gréBeren Flachstecker (6,3 x 0,8 mm) auf den breiteren Stift des
Steckerpotenziostaten, den kleineren Flachstecker (4,8 x 0,8 mm) auf den
schmaleren Stift des Steckerpotenziostaten stecken.

. Den Steckerpotenziostaten in eine 230 V Netzsteckdose einstecken.
. Den Speicher mit Wasser fillen und auf Dichtigkeit priifen.
. Erforderliche Funktionspriifung: Mit Hilfe eines Gleichspannungsmessgerates

(z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) muss an der funktionsttichtigen
Anlage (siehe unten) die richtige Polung durch Messen von Betrag und
Vorzeichen der anliegenden Treibspannung von auBen messtechnisch
Uberpriift werden. Der Wert der anliegenden Treibspannung muss

U > +1,9 V betragen, wenn der Behélter mit dem Minus-Eingang und die
Titananode mit dem Plus-Eingang des Messgeréts verbunden sind.

Die Kontrollleuchte am Steckergehduse kontrollieren.

Hinweis: CORREX® UP 1.9-924 tritt erst bei wassergeflilltem Speicher in
Funktion.

e Die Kontrollleuchte (16) leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX® UP ist funktionsbereit.

e Leuchtet die Kontrollleuchte (16) nicht, liegt vermutlich keine
Netzspannung an.

o Blinkt die Kontrollleuchte (16) rot, liegt eine Fehlfunktion vor. In diesem
Fall sind die unter Kapitel 9 beschriebenen Uberpriifungen durchzufiihren.

Hinweis: Leuchtet die Stérungsfunktionskontrollleuchte nach erfolgter
Neuinstallation rot, so handelt es sich vermutlich um eine installations-
bedingte Stérung. Uberpriifen und beseitigen Sie diese gemaB den
Hinweisen unter Kapitel 9.
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Bedienung und Wartung fiir den Betreiber

Die Beschichtung der Titananode unterliegt quasi keinem Verschlei3.
Die Kontrollleuchten miissen einmal monatlich kontrolliert werden:

o Die Kontrollleuchte leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX® UP ist funktionsbereit.

e Leuchtet die Kontrollleuchte nicht, rufen Sie lhren Installateur oder
Kundendienst.

o Blinkt die Kontrollleuchte rot zwecks Stérungsbeseitigung Ihren
Installateur oder Kundendienst rufen.

Damit die einwandfreie Funktion von CORREX® UP 1.9-924 gewahrleistet
ist, missen nachfolgende Sicherheitshinweise beachtet werden:

1. Den Speicherwassererwarmer nicht langer als 2 Monate ohne jegliche
Wasserentnahme betreiben. Andernfalls kénnen stérende
Gasansammlungen auftreten.

2. Das Steckergehduse bei gefilltem Speicherwassererwarmer nicht von der
Netzversorgung trennen. Andernfalls besteht kein Korrosionsschutz mehr.

3. Bei gefiilltem Speicherwassererwarmer unter keinen Umstanden die
Anschlussleitungen I6sen. Andernfalls besteht kein Korrosionschutz mehr.

4. CORREX® UP 1.9-924 auch wéhrend langerer Stillstandszeiten ohne
Wasserentnahme, z. B. Urlaub, nicht auBer Betrieb nehmen. Andernfalls
besteht kein Korrosionsschutz mehr.

5. Steckergehduse oder Anschlussleitung nur bei entleertem Speicher abziehen.

15
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9.1

Stérungen beim Betrieb von CORREX® UP 1.9-924

Betriebsstdérungen am Fremdstromsystem CORREX® UP 1.9-924
werden normalerweise durch eine rote LED am Steckergehduse des
Potenziostaten angezeigt.

Hinweis: Viele Stérungsursachen lassen sich mit Hilfe von Gleichspannungs-,
Gleichstrom-, Polaritats- sowie Isolations- und Widerstandsmessungen

direkt an der Anlage auffinden und beheben. Die erforderlichen messtechnischen
Verfahren sind unter Kapitel 9.2 beschrieben. Mdgliche eingebaute elektrische
Rohrheizkérper spannungsfrei schalten. Die beschrieben Untersuchungen
durfen nur durch den Installateur oder fachkundigen Kundendienst durch-
geflhrt werden.

Im Folgenden werden Stérungsmeldungen, deren mdégliche Ursachen und
entsprechende MaBnahmen zur Stérungsbeseitigung beschrieben.

Storungsmeldungen, mogliche Ursachen und MaBnahmen zur
Storungsbeseitigung

Stérungsmeldung: Kontrollleuchte leuchtet nicht

Mégliche Ursache: es liegt keine Netzspannung an.
Stérungsbeseitigung: Dauerhafte Netzversorgung sicherstellen.

Stérungsmeldung: Kontrollleuchte blinkt rot

Vorsorgliche MaBnahme vor Ausfiihrung weiterer Untersuchungen:
Potenziostat zuriickstellen, indem das Geréat zwecks Einstellung einer definier-
ten Ausgangssituation ca. 30 Sekunden lang vom Netz getrennt wird. Danach
das Geréat wieder mit Netzspannung versorgen.

Blinkt die LED immer noch rot, sind die nachfolgend beschriebenen, mdglichen
Stoérungsursachen zu lberpriifen und die genannten MaBnahmen zur Stérungs-
beseitigung ausfihren.

1. Der Speicherwassererwdrmer ist nicht mit Wasser gefuillt.

Uberpriifung: Feststellen, ob der Speicherwassererwarmer vollstandig mit
Wasser gefllt ist.

Stérungsbeseitigung: Speicherwassererwarmer ggf. vollstdndig mit Wasser
fullen.
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2. Der elektrische Durchgang zwischen Steckerpotenziostat und Anode- /
Speicheranschluss Uber die Anschlussleitung hinweg ist nicht gewéhrleistet.

Uberpriifung: Alle Anschliisse und Kontakte auf einwandfreien, metallisch
leitenden, elektrischen Kontakt tberpriifen.

Stdrungsbeseitigung: Elektrischen Kontakt, sofern nicht vorhanden,
herstellen, ggf. neue Anschlussleitung installieren.

3. Neben dem Fremdstromsystem ist noch eine Magnesiumanode montiert.

Uberpriifung: Feststellen, ob eine oder mehrere zusatzliche Magnesium-
anoden montiert sind.

Stérungsbeseitigung: Magnesiumanode, sofern vorhanden, ausbauen.

4. Eine einwandfreie Isolation der Elektrode gegen Behalterwand oder
Speichereinbauten ist nicht gegeben.

Uberpriifung: Isolation der Elektrode bei wasserentleertem Speicher priifen;
messtechnische MaBnahme s. 9.2.4.

Stérungsbeseitigung: Die Position der Einbauten sowie der Anode, falls
erforderlich, korrigieren.

Hinweis: Bei trockenem Behélter muss der elektrische Widerstand zwischen
Titananode und Behéltermasse sehr hochohmig sein, ideal: unendlich.

5. Uberlastung des Steckerpotenziostaten
Uberpriifung: Priifung des tatsachlich abgegebenen Schutzstromes, s. 9.2.2

Stérungsbeseitigung: Einsatz eines zweiten Potenziostaten
fur den Schutz von Speichern aus nichtrostendem Stahl priifen

Hintergrund: Der Steckerpotenziostat wird bei Abforderung von Schutzstromen
im Bereich von ca. 200 mA und groBer Uberlastet, wobei der tatsachliche
Uberlastungswert abhangig von der jeweiligen Treibspannung ist.

Als sicherer Wert flr Trinkwasseranwendungen gelten 50 mA Schutzstrom
fir jeden Quadratmeter zu schitzender Oberfldche eines Speicherwasser-
erwarmers aus nicht rostendem Stahl. Mit CORREX® UP 1.9-924 lassen
sich somit gut 4 m2 Oberflache sicher kathodisch schitzen, je nach
Wasserverhdltnissen auch etwas mehr.

6. Mangelhafte Isolation der Titananode als Folge eines eingetretenen
Dichtungsschadens
Uberpriifung: Isolation messtechnisch priifen, s. 9.2.4.
Stérungsbeseitigung: Ausreichende Isolierung herstellen.
17
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9.2

Hintergrund: Die Titananode ist z.B. als Folge fehlerhaft montierten
Dichtungsmaterials (nur die Originaldichtung montieren!) oder gealterten
Materials nicht mehr ausreichend elektrisch isoliert montiert. Damit kommt
es zu einem Kurzschluss zwischen Anode und Behéltermasse, Schutzstrom
geht gegen Null.

7. Unterbrochene Anschlussleitung

Uberpriifung: Anschlussleitung untersuchen; messtechnische MaBnahmen
s.9.2.1und 9.2.2.

Stérungsbeseitigung: Anschlussleitung austauschen, dabei nur Original-
Anschlussleitungen fiir CORREX® UP 1.9-924 verwenden!

Hinweis: Lasst sich die Stérung mit diesen MaBnahmen nicht beheben,
umgehend Kontakt mit dem Speicherlieferanten oder Handler aufnehmen!

Messtechnische MaBnahmen
Die Analyse von Stérungen wird durch die nachfolgend beschriebenen,
messtechnischen MaBnahmen erleichtert.

Abweichungen von den angegebenen Sollwerten sind Hinweise auf nicht funk-
tionsgerechte Einbauverhéltnisse.

Hinweis: Zur Durchfiihrung der Messungen wird ein Digitalmultimeter oder
das Anodenpriifgerat CorroScout® 500 benétigt!

1. Treibspannung messen
Verfahren: Das Messgerat in den Messbereich ,Gleichspannung 20 V’
schalten. Den Pluspol des Messgerates mit der Anode und den Minuspol
des Messgeréats mit dem Speicher verbinden.

Sollwert: minimal + 1,9 V Gleichspannung. Je nach Leitfahigkeit des Wassers
sind Treibspannungen im Bereich zwischen 1,9 und etwa 3 V Ublich - diese
Angabe dient als Orientierung. Héhere Treibspannungen sind mdglich, wenn
das Wasser eine sehr geringe Leitfahigkeit besitzt.

Abweichung vom Sollwert: Ist die Treibspannung nahe Null, ist der kathodi-
sche Korrosionsschutz auBer Funktion. Dies kann u. A. eintreten, wenn
Titananode und Behélter kurzgeschlossen sind, z.B. als Folge eines
Dichtungsschadens oder Berlihrung der Anode mit Einbauten.

2. Schutzstrom messen
Verfahren: Das Messgerat in den Bereich 200 mA bzw. 20 mA bringen und
in Reihe in den Stromkreis zwischen Steckerpotenziostat und Behalter oder
wahlweise zwischen Steckerpotenziostat und Anode schalten.
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Sollwert: Je nach Trinkwasserverhaltnissen, Behélterstahl und Verarbeitung
sind bei Speichern aus nicht rostendem Stahl Schutzstromdichten zwischen
einigen wenigen mA und bis zu 50 mA je Quadratmeter wasserberiihrte
innere Behélteroberflaiche moglich.

Abweichung vom Sollwert: Ist der Schutzstrom absolut gleich Null (mA), so
ist der kathodische Korrosionsschutz auBer Funktion. Anschlussleitung und
Kontakte prifen.

. Polaritat priifen
Verfahren: Den Pluspol des Messgeréts mit der Anode und den Minuspol
des Messgeréats mit dem Speicher verbinden.

Sollwert: Treibspannung >/= +1,9 V = (plus!). Das Vorzeichen im Display
muss positiv (plus) sein.

Abweichung vom Sollwert: Bei negativen Werten (z.B.: -2,5 V) liegt
Verpolung vor. Gefahr forcierter Behélterkorrosion, CORREX® UP 1.9-924
umgehend abstellen und Behalter-Kundendienst anfordern.

. Isolation Titananode prifen

Verfahren: Messgerat in den Widerstandsmessbereich schalten. Das Wasser
ablassen, um indirekten elektrischen Kontakt Uber die wassrige Phase auszu-
schlieBen. Prufleitungen des Messgerates mit Titananode und nicht rosten-
dem Behdlter kontaktieren. Elektrische Widerstandmessung ausfiihren.

Sollwert: hochohmig; k- bis teilweise M- Q) -Bereich

Abweichung vom Sollwert: Eine kurzgeschlossene Titananode lasst
Widerstand nahe 0 Q) erwarten.
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10 Technische Daten CORREX® UP 1.9-924

10.1 Unterbrecherpotenziostat fiir nicht rostende Speicherwassererwarmer

20

Funktion

Steckerpotenziostat zum Einsatz in nicht rostenden Speicherwassererwarmern
(Unterbrecherpotenziostat mit potenzialgesteuerter Schutzstromregulierung)
mit integrierter LED-Funktionsanzeige rot/grin.

Netzversorgung

Spannung: 230 V + 10 %
Frequenz: 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: < 4 VA

Kennwerte

Sollpotential: 1,9 V

Nennstrom (sekundér): 200 mA

Treibspannung (sekundér): max. 10 V bei 100 mA

Anzeigen

eine Leuchtdiode im Geh&usedeckel

griin: Netzversorgung anliegend, Funktionsbereitschaft
rot blinkend: Stérung

Betrieb
Temperaturbereich (Steckerpotenziostat): 0 bis.40 °C
Schutzklasse: Il (Betrieb in geschlossenen Raumen)

Gehause
MaBe (ohne Eurostecker): L 100 x B 50 x H 40 mm
Gewicht (ohne Anodenkabel): ca. 200 g
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10.2 CORREX® Titananoden
Funktion
Einspeisungs- und Bezugselektrode mit Edelmetallmischoxidbeschichtung;
quasi verschleiBfreie Stromeinspeisung wéhrend der Stromeinspeisungsphase,
Wirkung als Referenzelektrode zur Messung des Ist-Potentials im Speicher bei
Stromunterbrechung

Gewindebolzen M8 x 30

Elektrodenabmessungen

Durchmesser: 3 mm

Langen: ca. 400 mm, 800 mm oder Sonderldngen

Lange der Beschichtung: variabel, dem Einsatzfall entsprechend

Montagemd&glichkeiten:

Muffenmontage
Isolierte Lochmontage
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2.2

2.3

2.4

Operating Instructions CORREX® UP 1.9-924

Important information concerning the use of the present

operating Instructions
Read this information before reading the Operating Instructions.

Scope of application

The present fitting and operating Instructions is applicable to the impressed-
current anode system CORREX® UP 1.9-924 including the components
shown in the Annex.

The manual covers the following mountings:
e Sleeve mounting
with screw G 3/4" brass
e Insulated-hole mounting
with M8 thread bolt for 10.5 mm mounting hole

Anode types to be used

The impressed-current anode system CORREX® UP 1.9-924 is available with
different types of anodes. Information about which type of anode is suited to
which type of hot-water tank can be obtained from the storage tank manufac-
turers who will also provide information on the length of anodes that can be
installed in the storage tank. This is particularly important if older storage tanks
are to be retrofitted with anodes. The corresponding specifications of the stor-
age tank manufacturer must be respected.

Fitting principle

All fitting instructions and sketches only show the fitting principle in schematic
form. Install CORREX® UP 1.9-924 only if the actual fitting conditions corre-
spond to what is shown on the schematic drawings or to what can be unam-
biguously inferred from them.

Do not install CORREX® UP 1.9-924 anodes if this is not the case.

Technical changes

The shapes and forms of the individual components can be changed at any
time without prior notice, especially if such changes are owed to technical
improvement or if so requested by the customer.
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3.1

3.2
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Safety instructions
Read these safety instructions before reading the following chapters.

Installation only by qualified personnel
Installation and repair of the impressed-current anode system CORREX® UP
1.9-924 may only be performed by qualified personnel.

Before installing CORREX® UP 1.9-924 make sure:

1. the impressed-current anode system is operated in a closed and dry room,
2. the mains voltage corresponds to the voltage indicated on the rating plate,
3. the mains voltage is permanently available.

Safety instructions concerning the operation
To ensure proper functioning of the CORREX® UP 1.9-924 system, the follo-
wing safety instructions must be observed:

1. The hot-water tank is not suitable for remaining in operation over more than
2 months without tapping water from it. There is otherwise the risk of gas
formation which often manifests itself by a gurgling noise in the tank and in
the pipe system.

2. The plug-in potentiostat must not be disconnected from the mains supply
while the storage tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

3. The connecting cable between plug-in potentiostat and tank must not be
detached when the tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

4. The CORREX® UP 1.9-924 system must remain in operation even during
prolonged downtimes (e.g. holidays), or else the corrosion protection is no
longer ensured.



Operating Instructions CORREX® UP 1.9-924

Designated use

The impressed-current anode system CORREX® UP 1.9-924 is a permanent
cathodic corrosion protection system for stainless steel hot-water tanks.

The CORREX® UP 1.9-924 system must therefore not be used for any other
purpose and only in compliance with the present fitting and operating instructions.

The stainless steel must have a chromium content of at least 16 %.

Magontec assumes no liability whatsoever for any damage caused by use
other than the designated use or by a failure to observe the present
instructions.

Functional principle

The CORREX® UP 1.9-924 system is composed of an interrupter potentiostat
and one titanium anode connected with one another by means of a connect-
ing cable. The impressed current is supplied by the interrupter potentiostat
and the protective current is fed into the tank via the virtually wear-free tita-
nium anode. In the process electrochemical reactions take place at the tita-
nium anode (positive pole) and the inner wall of the cathodic tank (negative
pole) resulting in a charge transfer (electrons) to the water-swept inner wall of
the storage tank. Thus the electrochemical surface potential in the area of the
water-swept tank wall is brought down to the point where the corrosion rate
of the steel container wall dies down. Depending on water quality, calcareous
deposits may build up in addition.

The system works as a so-called interrupter potentiostat, i.e. the protective
current flow through the titanium anode is interrupted periodically in short inter-
vals. During these interruptions, the potential existing between the titanium
anode and the inner wall of the hot-water tank is measured and transmitted as
actual voltage to the potentiostat where the actual voltage is compared to the
reference voltage defined by the potentiostat. The protective current supplied
is then adjusted in such a way that the actual tank potential corresponds to the
reference potential.
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6.1

6.2
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Scope of supply

CORREX® UP 1.9-924 scope of supply for sleeve mounting

Check by comparison with the table below and the illustration in chapter
1.2 that the parts and components supplied are complete and intact before
installing them.

Item Number  Description

1 1 Plug-in potentiostat with pilot lamp

2 1 Titanium anode with insulated screw fitting set
3 1 Connecting cable with connectors

4 1 Operating Instructions

CORREX® UP 1.9-924 scope of supply for insulated hole mounting
Check by comparison with the table below and the illustration in chapter
11.2 that the parts and components supplied are complete and intact before
installing them.

Item Number  Description

Titanium anode with thread bolt and sealing disc
Plug-in potentiostat with pilot lamp

Connecting cable with connectors

Small bag containing:

Seal

Insulation sleeve M8 wiht collar

Hex nuts M8, galvanized

Plain washer M8, galvanized

Tooth lock washer M8, galvanized

Tooth lock washer with tab connector 6.3 x 0.8 mm
Operating Instructions

1
2
3
4

- N =
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Fitting and commissioning

CORREX® UP 1.9-924 for sleeve mounting
Note: Observe the instructions set out in chapter 2.3 above

Safety instructions for fitting:

1. Remove any existing magnesium protection anode before installing the
CORREX® UP 1.9-924 system (in case of retrofitting).

2. Never connect the plug-in potentiostat to magnesium protection anodes.

3. The titanium anode must not be in direct contact with internal tank
components or with the tank wall. The quality of the insulation must be
checked with a suitable measuring instrument (e.g digital multimeter or
CorroScout® 500). During this measurement, the titanium anode must not
be immersed in water.

4. The function of the CORREX® UP 1.9-924 system is only ensured if all electrical
parts are safely connected by metallic conductors. The quality of the galvanic
connections must be checked with a suitable measuring instrument (e.g
digital multimeter or CorroScout® 500).

. Use only the original connecting cables

. Never extend the connecting cables: otherwise risk of connection with
wrong polarity and thus of increased corrosion.

7. Check before commissioning that the cables are not interchanged.

Interchanging the cables results in increased corrosion.
8. For optimal results, the sealing ring needs a 60° chamfer at the sleeve.

Note: If the CORREX® UP 1.9-924 system is installed by way of retrofitting,
any existing threaded sleeves can be used, if necessary with reducers (stain-
less steel or brass, red bronze). Any tampering with system components such
as the connecting cable results in the expiration of the legal warranty.

o,

Drawing: Fitting and commissioning

The illustration on the fold-out page (chapter 1.1) of this manual shows an
example of the installation procedure for a CORREX® UP 1.9-924 system with
screw fitting set. The actual situation depends on tank type, tank size, type of
anode and connecting cable used.

Note: Leave the fold-out page (chapter 1.1) open when installing the system.
The following parts are needed for installation:
1. Titanium anode with screw fitting G 3/4"(chapter 1.2, scope of supply (1))

2. Connecting cable (chapter 1.2, scope of supply (3))
3. Plug-in potentiostat (2)

27
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7.1.3 Installation of the CORREX® UP 1.9-924 system for sleeve mounting:

28

1

© 00~

. Empty the storage tank, if necessary.
2.
3.

For retrofitting, remove the old protective (Mg) anode, if any.
Screw the titanium anode with preassembled screw fitting (1) down into the
threaded sleeve of the storage tank until it is pressure-tight.

For an optimal fit of the PTFE sealing ring, the sleeve should have a 60°
chamfer.

Note: Depending on the design, the G 3/4" screw fitting is equipped with a
PTFE sealing. When this sealing is damaged, for instance, after having been
screwed down repeatedly, the joint must be resealed with sealing material
for threads like hemp or PTFE ribbon.

. Push the spade terminal (7) at the end of the cable labelled 'connection

ground tank' under the earthing screw (8) of the tank. If the tank has no
earthing screw, the ground contact must be established by other reliable
means. Without a perfectly conducting galvanic connection, the CORREX®
UP system cannot perform its function.

. Push the receptacle at the tank end of the connecting cable (4) on the tab

(5) at the toothed disk of the anode (6).

. Push the two different flat connectors (9) and (12) at the other end of the

connecting cable on the connectors in the opening (10) of the plug-in
potentiostat. Push the larger connector (6.3 x 0.8 mm) on the larger tab and
the smaller one (4.8 x 0.8 mm) on the smaller tab of the plug-in potentiostat.

. Fill the storage tank with water and check for leaks.
. Observe the pilot lamp in the plug-in housing.
. Required function check: The correct polarity must be checked by

measuring magnitude and sign of the drive potential applied with a
DC-voltmeter (e.g. digital multimeter or CorroScout® 500). For measuring,
the instrument must be set to the 20 V DC range, the negative probe of the
instrument connected to the tank and the positive probe to the titanium
anode. The drive potential applied must be U > +1.9 V DC. Observe the '+'
sign. For this measurement, the tank must be filled with water and the
plug-in potentiostat connected.

Note: The CORREX® UP 1.9-924 system becomes functional only after the
tank has been filled with water.

o Pilot lamp (11) green: mains supply established and CORREX® UP ready
to operate.

o Pilot lamp (11) off: probably no mains voltage.

e Pilot lamp (11) flashing red: malfunction of the system. In this case, the
checks described in chapter 9 must be performed.
Note: If the pilot lamp shines right away after the first installation, it can be
assumed that the malfunction is due to inappropriate installation. Check and
eliminate the fault in accordance with the instructions set out in chapter 9.
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CORREX® UP 1.9-924 for insulated-hole mounting
Note: Observe the instructions set out in chapter 2.3 above.

Safety instructions for fitting:

1

2.
3.

o o

. Remove any existing magnesium protection anode before installing the

CORREX® UP 1.9-924 system (in case of retrofitting).

Never connect the plug-in potentiostat to magnesium protection anodes.

The titanium anode must not be in direct contact with internal tank components

or with the tank wall. The quality of the insulation must be checked with a

suitable measuring instrument (e.g digital multimeter or CorroScout® 500).

During this measurement, the titanium anode must not be immersed in water.

. The function of the CORREX® UP 1.9-924 system is only ensured if all electrical
parts are safely connected by metallic conductors. The quality of the galvanic
connections must be checked with a suitable measuring instrument (e.g
digital multimeter or CorroScout® 500).

. Use only the original connecting cables.

. Never extend the connecting cables: otherwise risk of connection with
wrong polarity and thus of increased corrosion.

. Check before commissioning that the cables are not interchanged.
Interchanging the cables results in increased corrosion.

. Use only the original sealing material.

Note: If the CORREX® UP 1.9-924 system is installed by way of retrofitting, any
existing holes of former insulated-hole mounted magnesium anodes can be
used.

Sketch: Fitting and commissioning

T

he illustration on the fold-out page (chapter 11.1) of this manual shows an

example of the installation procedure for a CORREX® UP 1.9-924 system. The

ill
d

ustration shows the installation in a flange-type cover. The actual situation
epends on tank type, tank size, type of anode and connecting cables used.

Note: Leave the fold-out page (chapter 11.1) open when installing the system.

T
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he following parts are need for fitting:

. Titanium anode (1)

. Connecting cables (chapter 1.2, scope of supply (3))

. Plug-in potentiostat (chapter 1.2, scope of supply (2))

. 1 Seal (4)

. 1 Insulation sleeve with collar (5)

. 1 Washer (6)

. 1 Tooth lock washer M8, galvanized (7)

. 2 Hex nuts M8 (8) and (10)

. 1 Tooth lock washer with tab connector 6.3 x 0.8 mm (9)
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7.2.3 Installation of the CORREX® UP 1.9-924 system for insulated-hole mounting

1.
2.
3.

4,

©

1

1
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12.
13.
14.

15.

30

©

Empty the storage tank, if necessary.

For retrofitting, remove the old protective (Mg) anode, if any.

If not yet existing, drill a hole with a diameter of 10.5 mm into the flange-type
cover of the hot-water strorage tank.

Slide the seal (4) over the thread bolt of the titanium anode (1) and pass
the anode from the inside of the tank through the fitting bore.

. Use the insulation sleeve with collar (5) for centering the M8 stud in

the 10.5 mm bore of the flange-type cover.

. Place washer (6) and the thoth lock washer (7) and fix this set-up using a

M8 (8) nut.

Note: The screw fitting must be pressure-tight. The tightening torque is
8 Nm. Use a torque wrench!

. Fit the Tooth lock washer with tab connector 6.3 x 0,8 mm (9) and fasten

with the hex nut (10).

. Refit the flange-type cover on the tank.
. Fasten the spade terminal (11) at the end of the cable labelled "ground

connection tank" under the earthing screw of the tank. If the tank has no
earthing screw, the ground contact must be established by other reliable
means. Without a perfectly conducting galvanic connection, the
CORREX® UP 1.9-924 system cannot perform its function.

Push the other connector at the tank end of the cable (12) - in this case
the receptacle 6.3x0.8 mm - on the tab terminal of the Tooth lock washer
of the anode.

.Push the two different flat connectors (13) and (14) at the other end of the

connecting cable on tyhe connectors in the opening (15) of the plug-in
potentiostat. Push the larger connector (6.3 x 0.8 mm) on the larger tab
and the smaller one (4.8 x 0.8 mm) on the smaller tab of the plug-in
potentiostat.

Plug the potentiostat (2) into a 230 V mains socket.

Fill the storage tank with water and check for leaks.

Required function check: The correct polarity must be checked by
measuring magnitude and sign of the drive potential applied with a DC-
voltmeter (e.g. digital multimeter or CorroScout® 500); cf. chapter 9.2 (1).
The drive potential applied must be U > +1,9 V DC, when the tank is
connected with the negative input and the titanium anode with the positive
input of the measuring instrument.

Check the pilot lamp in the potentiostat housing.

Note: The CORREX® UP 1.9-924 system becomes functional only after the
tank has been filled with water.
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o Pilot lamp (16) green: mains supply established and CORREX® UP ready
to operate.

o Pilot lamp (16) off: probably no mains voltage.

o Pilot lamp flashing red: malfunction of the system. In this case, the
checks described in chapter 9 must be performed.

Note: If the pilot lamp begins flashing right away after the first installation,
it can be assumed that the malfunction is due to inappropriate installation.
Check and eliminate the fault in accordance with the instructions in chapter 9.

Operation and maintenance by the user

The coating of the titanium anode is virtually unaffected by wear. The pilot
lamps must be checked once every month:

e Pilot lamp green: mains voltage is present and the CORREX® UP system is
ready for operation.
e Pilot lamp off: contact your electrical fitter or the after-sales service.
o Pilot lamp flashing red: contact your electrical fitter or the after-sales
service for rectification of the fault.

To ensure proper functioning of the CORREX® UP 1.9-924 system,
the following safety instructions must be observed:

1. Never operate the hot-water tank for more than 2 months without tapping
water from it: Risk of gas formation.

2. The plug-in potentiostat must not be disconnected from the mains supply
while the storage tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

3. The connecting cable between plug-in potentiostat and tank must not be
detached when the tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

4. The CORREX® UP 1.9-924 system must remain in operation even during
prolonged downtimes (e.g. holidays), or else the corrosion protection is no
longer ensured.

5. Detach the connecting cable or withdraw the potentiostat from the socket
only after the tank has been emptied.
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Malfunctions during operation of the
CORREX® UP 1.9-924 system

Malfunctions in operation of the impressed-current anode system CORREX®
UP 1.9-924 are normally indicated by a red LED in the potentiostat housing.

Note: Many faults can be located and rectified directly on the system by mea-
suring DC voltage and current, polarity, insulation and resistance. The necessary
measuring techniques are described in chapter 9.2. Disconnect any installed
electrical tubular heating elements from the mains supply. The checks described
may only be performed by an electrical fitter or by qualified after-sales
service personnel.

The text below describes fault messages, possible fault causes and the cor-
responding remedial action.

Fault messages, possible causes and measures to be taken as remedial
action

Fault message: pilot lamp off

Possible cause: absence of mains voltage.

Remedial action: ensure continued supply of mains voltage.

Fault message: pilot lamp flashing red

Preventive action before performing any other checks: reset the potentiostat
by separating the device for about 30 seconds from the mains supply in order
to create well-defined starting conditions. Reconnect the mains supply.

If the LED is still flashing red thereafter, check the following possible fault
causes and perform the measures required as remedial action.
1. The hot-water tank is not filled with water.
Inspection: Check that the hot-water tank is filled completely with water.
Remedial action: if necessary, fill the hot-water tank completely with water.
2. The electrical contact between plug-in potentiostat and anode / tank
connection by means of the connecting cable is not ensured.
Inspection: Check all connections and contacts for perfect electrical continuity.

Remedial action: establish the electrical contact and install a new
connecting cable, if needed.
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3. Besides the CORREX® UP 1.9-924 system, another magnesium anode is still
in place.

Inspection: Check whether one or several other additional magnesium
anodes are installed.

Remedial action: Remove the magnesium anode, if any.

4. The insulation between electrode and tank wall or between electrode and
tank fittings is inadequate.

Inspection: Check the insulation of the electrode when the tank is empty;
measurements to be made, see chapter 9.2.4.

Remedial action: If necessary, correct the position of the tank components
and of the anode.

Note: When the tank is dry, the electrical resistance between titanium
anode and tank must be high; ideal condition: infinitely high resistance.

5. Overloading of the plug-in potentiostat

Inspection: Checking of the actually supplied protective current, see chap-
ter 9.2.2;

Remedial action: Check the possibility of using a second potentiostat for
the protection of stainless steel storage tanks

Reason: The plug-in potentiostat is overloaded when protective currents of
200 mA and more are drawn, with the actual degree of overloading depend-
ing on the respective drive potential. A protective current of 50mA for each
square meter of a stainless steel storage water heater that is to be protected
is considered a reliable value for the use of drinking water. Thus the Correx®
UP 1.9-924 is able to provide a reliable cathodic protection for a surface
area of some 4 sqm, depending on the water conditions even some more.
The Correx® UP 1.9-924 design can produce a protective current about
twice as large.

6. Defective insulation of the titanium anode as a result of sealing failure.

Inspection: Check the insulation by making the measurements described in
chapter 9.2.4.

Remedial action: Ensure sufficient electrical insulation.

Reason: The electrical insulation of the titanium anode is no longer sufficient,
e.g. as a result of incorrectly installed or worn-out sealing material (use the
original seal only). In this case, the anode is shorted to the tank ground: the
protective current becomes practically zero.
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7. Connecting cable open circuit

Inspection: Check the connecting cable; measurements to be made see
chapter 9.2.1 and 9.2.2.

Remedial action: Replace the connecting cable, using only the original con-
necting cable for CORREX® UP 1.9-924 systems

Note: If the fault cannot be rectified with these measures, contact immediately
the tank manufacturer or the distributor.

Measurements

The analysis of faults is facilitated by the measurements described below.
Any deviations from the specified nominal values are a sign that the system
has been installed in a way that is incompatible with proper functioning of the
system.

Note: For checking, a digital multimeter or the anode tester CorroScout® 500
are needed.

1. Measuring the drive potential
Procedure: Set the instrument switch to the 20 V DC range. Connect the
positive probe of the instrument to the anode and the negative one to the
storage tank.

Nominal value: Minimum + 1,9 V DC. Depending on the conductivity of the
water, drive potentials in the range between 1,9 and about 3 V are normal -
these figures are approximate values. Higher drive potentials are possible
when the water has a very low conductivity.

Deviations from nominal value: When the drive voltage is practically zero,
the cathodic corrosion protection is not operational. This can be the case
when the titanium anode and the storage tank are short-circuited, e.g. as a
result of sealing failure or of the anode being in contact with fittings inside
the tank.

2. Measuring the protective current
Procedure: Set the measuring instrument to the 200 mA or 20 mA range
and connect in series with the circuit between plug-in potentiostat and tank
or alternatively between plug-in potentiostat and anode.

Nominal value: Depending on the drinking water conditions, the steel of the
tank and the design it is possible to achieve current densities between a
few mA and up to 50 mA per square meter of water-swept inner tank wall
for stainless steel storage tanks. If the protective current is, equal to zero
(mA), the cathodic corrosion protection is out of order. Check the connect-
ing cable and the contacts.
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3. Checking the polarity
Procedure: Connect the positive probe of the instrument with the anode
and the negative one with the tank.

Nominal value: Drive potential >/= + 1,9 V = (plus!). The sign indicated by
the instrument must be positive (plus).

Deviations from nominal value: When the value is negative (e.g.: -2.5 V),
the polarity is incorrect. Risk of increased tank corrosion. Switch off the
CORREX® UP 1.9-924 system immediately and contact the storage tank
after-sales service.

4. Checking the insulation of the titanium anode

Procedure: Set the measuring instrument to the resistance range. Drain off
the water to prevent indirect electrical contact via the water. Connect the
probe leads of the instrument with the titanium anode and the stainless
steel tank. Measure the electrical resistance.

Nominal value: High resistance; value in the kilohm and partly also in the
megohm range.

Deviations from nominal value: resistance close to 0 Q can be expected for
a short-circuited titanium anode.
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10 Technical specifications CORREX® UP 1.9-924

10.1 Interrupter potentiostat for stainless steel hot-water tanks
Function
Plug-in potentiostat with integrated LED function indicator red/green for use
in stainless steel hot-water tanks (interrupter potentiostat with potential-
dependent protective current regulation).

Mains supply

Voltage: 230 V + 10 %
Frequency: 50/60 Hz
Power rating: < 4 VA

Technical parameters

Nominal potential: 1.9 V

Nominal current (secondary): 200 mA

Drive potential (secondary): max. 10 V at 100 mA

Indicators

Light-emitting diode in housing cover

green: mains supply available; ready for operation
flashing red: malfunction

Operation
Temperature range (plug-in potentiostat): 0 ...40 °C
Safety class: Il (operation in enclosed spaces)

Housing

Dimensions (without Euro plug): L 100 x B 50 x H 40 mm
Weight (without anode cable): approx. 200 g
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10.2 CORREX® titanium anodes
Function
Feeding and reference electrode with noble-metal mixed-oxide coating; virtu-
ally wear-free current feed during the current feed-in phase, acting as referen-
ce electrode for the measurement of the actually existing potential in the sto-
rage tank in the event of current interruption

Thread bolt M8 x 30

Electrode dimensions

Diameter: 3 mm

Lengths: approx. 400 mm, 800 mm or special lengths
Length of coating: variable, adapted to the application

Fitting options:

Sleeve mounting
Insulated-hole mounting
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2.2

2.3

2.4

Notice d’utilisation CORREX® UP 1.9-924

Informations importantes pour la lecture de la notice
d’utilisation

Lisez ces informations avant de lire les autres chapitres de cette notice
d’utilisation.

Champ d'application

Les notices d'utilisation et de service sont applicables au systéme d'anode a
courant imposé CORREX® UP 1.9-924 avec les composants montrés dans
I’Annexe.

La notice couvre les types de montage suivants:
e Montage sur manchon
avec vis de fermeture G 3/4" laiton
e Montage au boulon isolé
avec boulon fileté M8 pour trou de montage de 10,5 mm

Types d’anodes a utiliser

Le systeme d’anode a courant imposé CORREX® UP 1.9-924 est disponible
avec différents types d’anodes. Les fabricants des préparateurs chauffe-eau
fournissent des renseignements concernant le type d’anode a utiliser avec les
différents types de préparateur d’eau chaude sanitaire en inox et aussi des
renseignements concernant la longueur d’anode qui peut étre installées dans
le réservoir. Ceci est particulierement important s’il est question d’équiper
des préparateurs chauffe-eau plus vieux d’anodes par voie de rattrapage. Les
recommandations des fabricants de préparateurs concernant I'anode a utiliser
doivent étre observées.

Représentation du principe de montage

Tous les croquis et toutes les notice d’utilisation ne font que représenter le
principe de montage sous forme de schéma. Installez le systtme CORREX®
UP 1.9-924 uniquement si les conditions de montage réelles correspondent a
ce qui est représenté sur les schémas ou a ce qui peut en étre déduit de toute
évidence.

Ne pas installer le systeme CORREX® UP 1.9-924 si ce n’est pas le cas.

Modifications techniques
Les formes des composants individuels peuvent étre modifiées sans préavis
dans l'intérét de I'optimisation technique ou si désiré par le client.
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3 Consignes de sécurité

Lisez ces consignes de sécurité avant de lire les chapitres suivants.

3.1 Montage uniquement par du personnel qualifié
L’installation et la remise en état du systéme d’anode a courant imposé
CORREX® UP 1.9-924 ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.

S’assurer avant d’installer le systtme CORREX® UP 1.9-924 que:

1. le systéme d’anode a courant imposé est utilisé dans un lieu fermé et sec,
2. la tension secteur est identique a la tension indiquée sur la plaque signalétique,
3. la tension est disponible sans interruption.

3.2 Consignes de sécurité relatives a I'utilisation

Pour assurer le bon fonctionnement du systeme CORREX® UP 1.9-924 il est

absolument indispensable d’observer les consignes de sécurité suivantes:

1. Ne pas laisser le préparateur d’eau chaude sanitaire en inox en service pour
plus de 2 mois sans en emprunter de I'eau. Risque de formation de gaz qui
se fait remarquer souvent par des gargouillements dans le réservoir et la
tuyauterie.

2. Ne pas débrancher le potentiostat enfichable du secteur lorsque le réservoir
est plein, la protection contre la corrosion n’étant sinon plus assurée.

3. Ne pas débrancher le cable de raccordement entre le potentiostat enfichable
et le réservoir lorsque le réservoir est plein, la protection contre la corrosion
n’étant sinon plus assurée.

4. Ne pas couper le systtme CORREX® UP 1.9-924 pendant des arréts
prolongés (p.ex. vacances), la protection contre la corrosion n’étant sinon
plus assurée.
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Usage prévu

Le systeme d’anode a courant imposé CORREX® UP 1.9-924 est un systéme
de protection cathodique contre la corrosion pour des préparateurs d’eau
sanitaire en inox. Le systéme CORREX® UP 1.9-924 ne doit donc pas étre uti-
lisé dans d’autres applications et uniquement en conformité avec le manuel
d’installation et d’utilisation.

L’acier inoxydable doit avoir une teneur en chrome d’au moins 16 %.

Magontec décline toute responsabilité pour des dommages causés par une
utilisation qui ne serait pas conforme a I'usage prévu ou par la non-observation
des instructions présentes.

Principe de fonctionnement

Le systeme CORREX® UP 1.9-924 comprend un potentiostat interrupteur et
une anode en titane reliée entre elles par un cable de raccordement. Le courant
imposé est fourni par le potentiostat interrupteur et injecté dans le réservoir par
une anode en titane pratiquement inusable. Des réactions électrochimiques se
produisent sur I'anode de titane (pdle positif) et sur la surface intérieure de la
construction du réservoir qui fait office de cathode (pdle négatif) ce qui entraine un
transfert de charge (électrons) vers la surface intérieure du réservoir.

Le potentiel de surface électrochimique est ainsi réduit au niveau de la surface
du réservoir en contact avec I'eau de matiere telle que la vitesse de corrosion
des parois en acier du réservoir est pratiquement nulle. Selon la qualité de
I’eau dans le réservoir, la des dépdts calcaires peuvent se former en plus.

Le systéme fonctionne selon le principe du soi-disant potentiostat interrupteur,
c.-a-d. que le passage de courant dans I'anode en titane est interrompu pério-
diquement a brefs intervalles. Pendant ces interruptions, le potentiel existant
entre I'anode en titane et la paroi intérieure du préparateur d’eau chaude sani-
taire en inox est mesuré et transmis comme valeur de tension actuelle au
potentiostat ou la tension actuelle est comparée avec la tension de consigne
définie par le potentiostat. Le courant de protection fourni est alors ajusté de
sorte que le potentiel actuel du réservoir corresponde au potentiel de consigne.
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6 Fourniture

6.1  Fourniture CORREX® UP 1.9-924 pour montage sur manchon
S’assurer a I'aide du tableau ci-dessous et de l'illustration au chapitre 1.2 que
les piéces et les composants fournis sont complets et intacts avant de les

installer.

Pos. Nombre
1 1

2 1
3 1
4 1

Désignation

Potentiostat enfichable avec témoin de contréle
Anode en titane avec vis de fermeture isolée
Cable de raccordement avec connecteurs
Manuel d’installation et d’utilisation

6.2 Fourniture CORREX® UP 1.9-924 pour montage au boulon isolé
S’assurer a I'aide du tableau ci-dessous et de l'illustration au chapitre 11.2
que les piéces et les composants fournis sont complets et intacts avant de les

installer.
o0s. Nombre

P
1

2
3
4

- N

42

Désignation

Anode en titane avec boulon fileté et et garniture
Potentiostat enfichable avec témoin de contréle
Cable de raccordement avec connecteurs
Sachet contenant:

Bague d’étanchéité

Manchon isolant avec collet

Ecrous hexagonaux M8, zingués

Rondelle plate M8, zingué

Rondelle a dents M8, zingué

Rondelle a dents avec cosse male 6,3 x 0,8 mm
Manuel d’installation et d’utilisation
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Montage et mise en service

CORREX® UP 1.9-924 pour montage sur manchon
Note: Observer les consignes du chapitre 2.3.

Consignes de sécurité pour le montage:

1. Avant d’installer le systéme CORREX® UP 1.9-924, déposer des anodes de
protection au magnésium éventuellement existantes avant d’installer le
systeme CORREX® UP 1.9-924 (p.ex. en cas de rattrapage).

2. Ne jamais raccorder le potentiostat enfichable a des anodes de protection
au magnésium.

3. L’anode en titane ne doit pas entrer en contact direct avec des composant
internes ou avec la paroi du réservoir. La qualité de I'isolation doit étre
vérifiée a I'aide d’un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou testeur CorroScout® 500). Pendant ce mesurage, I'anode en titane
ne doit pas plonger dans I'eau.

4. Pour le fonctionnement du systeme CORREX® UP 1.9-924 il est indispensable
que tous le composants électriques soient reliés entre eux par des

conducteurs métalliques. La qualité des connexions électriques doit étre
vérifiée a I'aide d’un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimétre
digital ou le testeur CorroScout® 500).

. Utiliser uniquement les cables de raccordement originaux.

. Ne jamais rallonger les cables de raccordement: Risque de connexion avec la

fausse polarité et donc risque de corrosion accélérée.

7. S’assurer avant la mise en service que les cables ne sont pas invertis.
Toute inversion des cables résulte en corrosion accélérée.

8. Une assise optimale de la garniture exige un chanfrein de 60° du manchon.

o,

Note: Si le systtme CORREX® UP 1.9-924 est installé au cours d’une action
de rattrapage, il est possible d’utiliser d’éventuels manchons existants, le
cas échéant avec des piéces de réduction (en inox ou laiton, laiton rouge).
Toute manipulation des composants du systéme, comme p.ex. des cables
de raccordement, entraine la déchéance de la garantie légale.

Croquis: Montage et mise en service

La graphique sur la page depliante (chapitre 1.1) de cet manuel d’installation
et d’utilisation est un exemple pour le montage d’un systéme CORREX® UP
1.9-924 avec vis de fermeture. La situation réelle dépend de facteurs tels que
type et volume de réservoir, type d’anode et cable de raccordement utilisé.
Note: Laissez la page dépliante ouverte (chapitre 1.1) lorsque vous installez le
systeme.
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Les pieces suivantes sont nécessaires au montage:

1. Anode en titane avec vis de fermeture avec filet G 3/4" (voir chapitre 1.2
fourniture (1))

2. Céable de raccordement (voir chapitre 1.2 fourniture (3))

3. Potentiostat enfichable (2)

Installation de CORREX® UP 1.9-924 en cas de montage sur manchon:

1. Vider le préparateur d’eau chaude sanitaire en inox, si nécessaire.

2. Pour le rattrapage, déposer la vieille anode de protection (Mg) si le réservoir
en est équipé.

3. Visser I'anode en titane avec vis de fermeture préassemblée (1) dans le
manchon taraudé jusqu’a ce que I'assemblage vissé complet est étanche.

Pour un ajustement optimal de la garniture en PTFE, le manchon doit étre
pourvu d’un chanfrein de 60°.

Note: Suivant sa forme d’exécution, la vis de fermeture G 3/4" peut étre
dotée d’une bague d’étanchéité PTFE. Si cette bague est endommagée, p.
ex. apres avoir été serré et desserré a plusieurs reprises, I'assemblage doit
étre étanchéisé en plus avec du matériel d’étanchéisation pour filets comme
le chanvre ou le ruban PTFE.

4. Glisser la cosse a fourche (7) au bout du cable portant I'étiquette
"connexion a la masse du réservoir" sous la vis de mise a la terre (8) du
réservoir. Si le réservoir n’a pas de vis de mise a la terre, le contact
électrique entre le réservoir et la terre doit étre assuré par d’autres moyens
fiables. Sans connexion parfaite a I’aide de conducteurs métalliques, la
fonction du systeme CORREX® UP 1.9-924 n’est pas assurée.

5. Glisser la cosse femelle coté réservoir du cable de raccordement (4) sur la cosse
male (5) de la rondelle a dents de I’anode (6).

6. Glisser les deux cosses de largeur différente (9) et (12) de 'autre c6té du
céble de liaison sur les cosses dans I'ouverture (10) du potentiostat
enfichable. La cosse femelle plus large (6,3 x 0,8 mm) va sur la cosse male
plus large et la cosse femelle plus étroite (4,8 x 0,8 mm) sur la cosse male
plus étroite du potentiostat enfichable.

7. Remplir le réservoir d’eau et s’assurer qu'’il n’y a pas de fuites.

8. Observer le témoin de contrdle dans le boitier du potentiostat.

9. Test de fonctionnement a effectuer: La polarité correcte doit étre contrélée
par mesurage de la valeur et du signe de la tension d’injection a I'aide d’un
voltmetre pour tension continue (p.ex. multimétre digital ou CorroScout®
500). Pour le mesurage, I'instrument doit étre réglé sur la gamme de 20 V
C.C, la pointe de touche négative connectée avec le réservoir et la pointe
positive avec I'anode en titane. La tension d’injection doit étre de U > +1,9
V C.C. Faire attention au signe ,+’. Pour ce mesurage, le réservoir doit étre
rempli d’eau et le potentiostat enfiché dans une prise de courant.
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Note: Le systéme CORREX® UP 1.9-924 ne peut entrer en fonction que
lorsque le réservoir a été rempli d’eau.

e Témoin de contrdle (11) allumé vert: tension secteur présente et
CORREX® UP prét a fonctionner.

e Témoin de contrdle (11) éteint: éventuellement pas de tension secteur.

e Témoin de contrdle (11) clignotant rouge: malfonction du systéme.
Dans ce cas, les contréles décrits au chapitre 9 doivent étre effectués.

Note: Si le témoin de contréle se met clignoter rouge immédiatement
apres la premiére installation, la malfonction est vraisemblabement due a
une installation inappropriée du systéme. Contrdler et éliminer le défaut
en conformité avec les instructions du chapitre 9.

CORREX® UP 1.9-924 pour montage au boulon isolé
Note: Observer les consignes données au chapitre 2.3 ci-avant.

Consignes de sécurité pour le montage:

1. Avant d’installer le systeme CORREX® UP 1.9-924, déposer des anodes de
protection au magnésium éventuellement existantes avant d’installer le
systeme CORREX® UP 1.9-924 (p.ex. en cas de rattrapage).

2. Ne jamais raccorder le potentiostat enfichable a des anodes de protection
au magnésium.

3. L’anode en titane ne doit pas entrer en contact direct avec des composant
internes ou avec la paroi du réservoir. La qualité de I'isolation doit étre
vérifiée a I'aide d’un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou testeur CorroScout® 500). Pendant ce mesurage, ’anode en
titane ne doit pas plonger dans I'eau.

4. Pour le fonctionnement du systeme CORREX® UP 1.9-924 il est indispensable
que tous le composants électriques soient reliés entre eux par des
conducteurs métalliques. La qualité des connexions électriques doit étre
vérifiée a I'aide d’un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou le testeur CorroScout® 500).

. Utiliser uniquement les cables de raccordement originaux.

. Ne jamais rallonger les cables de raccordement: Risque de connexion avec la
fausse polarité et donc risque de corrosion accélérée!

7. S’assurer avant la mise en service que les cables ne sont pas invertis.

Toute inversion des céables résulte en corrosion accélérée.

8. Utiliser uniqguement le matériel d’étanchéisation original.

Note: Si le systeme CORREX® UP 1.9-924 est installé au cours d’une
action de rattrapage, il est possible d’utiliser les anciens trous de montage
isolés des anodes en magnésium.

o o
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7.2.2 Croquis: Montage et mise en service

7.23
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La graphique sur la page depliante (chapitre 11.1) de cet Imanuel d’installation
et d’utilisation donne un exemple pour le montage d’un systéme CORREX®
UP 1.9-924. L’illustration montre I'installation de I’'anode dans un couvercle
bridé. La situation réelle dépend du type et du volume de réservoir, du type
d’anode et du cable de raccordement utilisé.

Note: Laissez la page dépliante ouverte (chapitre 11.1) lorsque vous installez
le systéme.

Les pieces suivantes sont nécessaires au montage:

1. Anode en titane (1)

2. Céable de raccordement (voir chapitre 1.2 fourniture) (3)
3. Potentiostat enfichable (voir chapitre 1.2 fourniture) (2)
4. 1 bague d’étanchéité (4)

5. 1 manchon isolant avec collet (5)

6. 1 rondelle (6)

7. 1 rondelle a dents chevauchantes M8 galvanisé (7)

8. 2 écrous hexagonaux M8 (8) et (10)

9. 1 rondelle a dents avec cosse male 6,3 x 0,8 mm (9)

Installation de CORREX® UP 1.9-924 en cas de montage au boulon isolé

1. Vider le préparateur d’eau chaude sanitaire en inox, si nécessaire.

2. Pour le rattrapage, déposer la vieille anode de protection (Mg) si le réservoir
en est équipé.

3. Si nécessaire, percer un trou d’un diameétre de 10,5 mm dans le couvercle
bride du préparateur d’eau chaude sanitaire en inox.

4. Glisser la bague d’étanchéité (4) sur le boulon fileté de I’anode en titane (1)
et glisser I'anode de l'intérieur par le trou de montage.

5. Utiliser le manchon isolant avec collet (5) pour centrer le boulon fileté M8 a
Iintérieur du pergage de 10,5 mm dans le couvercle bridé.

6. Placer la rondelle (6) et la rondelle a dents chevauchantes (7) et fixer
I’'assemblage a I'aide d’un écrou M8 (8).

Note: L’assemblage doit étre étanche. Le couple de serrage est de 8 Nm.
Utiliser une clé dynamomeétrique.

7. Mettre la rondelle a dents avec la cosse méle 6,3 x 0,8 mm (9) en place et
la serrer avec I’écrou hexagonal (10).
8. Remonter le couvercle bridé sur le réservoir.
9. Glisser la cosse a fourche (11) au bout du céable portant I'étiquette "connexion
a la masse du réservoir" sous la vis de mise a la terre du réservoir. Si le
réservoir n’a pas de vis de mise a la terre, le contact électrique entre le
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réservoir et la terre doit étre assuré par d’autres moyens fiables.
Sans connexion parfaite a I'aide de conducteurs métalliques, la
fonction du systeme CORREX® UP 1.9-924 n’est pas assurée.

10. Glisser I'autre cosse coté réservoir du cable de liaison (12) - dans ce cas

1

—_

la cosse femelle 6,3 x 0,8 mm - sur la cosse méle de la rondelle a dents
de I'anode.

. Glisser les deux cosses de largeur différente (13) et (14) de I'autre c6té du
cable de liaison sur les cosses dans I'ouverture (15) du potentiostat enfi-
chable. La cosse femelle plus large (6,3 x 0,8 mm) va sur la cosse male
plus large et la cosse femelle plus étroite (4,8 x 0,8 mm) sur la cosse male
plus étroite du potentiostat enfichable.

12. Enficher le potentiostat (2) dans une prise secteur 230 V.
13. Remplir le réservoir d’eau et s’assurer qu’il n’y a pas de fuites.

15

. Test de fonctionnement a effectuer: La polarité correcte doit étre contrélée
par mesurage de la valeur et du signe de la tension d’injection a I'aide d’un
voltmetre pour tension continue (p.ex. multimetre digital ou CorroScout®
500); v. chapitre 9.2 (1). La tension d’injection doit étre de U > +1,9 V C.C.,
la pointe de touche négative de I'instrument étant connectée avec le
réservoir et la pointe positive avec I’anode en titane.

. Observer le témoin de contréle dans le boitier du potentiostat.

Note: Le systeme CORREX® UP 1.9-924 ne peut entrer en fonction que
lorsque le réservoir a été rempli d’eau.

e Témoin de controle (16) allumé vert: tension secteur présente et
CORREX® UP prét a fonctionner.

e Témoin de controle (16) éteint: éventuellement pas de tension secteur.

e Témoin de contrdle clignotant rouge: malfonction du systéme. Dans ce
cas, les contrbles décrits au chapitre 9 doivent étre effectués.

Note: Si le témoin de controle se met a clignoter rouge immédiatement
aprés la premiére installation, la malfonction est vraisemblabement due a
une installation inappropriée du systéme. Controler et éliminer le défaut en
conformité avec les instructions du chapitre 9.

47



Notice d’utilisation CORREX® UP 1.9-924

48

Opération et entretien par I’exploitant

Le revétement de I'anode en titane est pratiquement inusable. L’état des
témoins de contrdles doit étre contrélé une fois par mois:

e Témoin de contrdle allumé vert: tension secteur présente et CORREX® UP
prét a fonctionner.

e Témoin de contrdle éteint: contacter le plombier ou le service aprés-vente.

e Témoin de contrdle clignotant rouge: contacter le plombier ou le service
aprés-vente pour remédier au défaut.

Pour assurer le bon fonctionnement du systéme CORREX® UP 1.9-924, les
consignes de sécurité suivantes doivent étre observées:

1. Ne pas laisser le préparateur d’eau chaude sanitaire en inox en service pour
plus de 2 mois sans en emprunter de I’eau. Risque de formation de gaz.

2. Ne pas débrancher le potentiostat enfichable du secteur lorsque le réservoir
est plein, la protection contre la corrosion n’étant sinon plus assurée.

3. Ne pas débrancher la cable de raccordement entre le potentiostat enfichable
et le réservoir lorsque le réservoir est plein, la protection contre la corrosion
n’étant sinon plus assurée.

4. Ne pas couper le systéme CORREX® UP 1.9-924 pendant des arréts prolongés
(p.ex. vacances), la protection contre la corrosion n’étant sinon plus assurée.

5. Ne pas retirer le potentiostat de la prise de courant et ne pas détacher le
céable de raccordement que lorsque le réservoir a été vidé auparavant.
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Malfonctions du systéeme CORREX® UP 1.9-924 en service

Toute malfonction du systéme d’anode a courant imposé CORREX® UP 1.9-
924 en service est normalement indiquée par une DEL rouge dans le boitier
du potentiostat.

Note: Beaucoup de défauts peuvent étre localisés et éliminés sur le systeme
méme par mesurage de la tension et du courant continu, de la polarité, de
l'isolation et de la résistance. Les méthodes de mesurage nécessaires sont
décrites au chapitre 9.2. Débrancher tous les élements de chauffage électriques
du secteur, si le réservoir en est équipé. Les controles décrits ne doivent étre
effectués que par le plombier ou le service apres-vente.

Le texte ci-dessous décrit la signalisation de défauts, les cause possibles et
les mesures prendre pour remédier aux défauts.

Signalisation de défauts, causes possible et mesures a prendre pour
remédier aux défauts

Signalisation de défaut: témoin de contréle éteint

Cause possible: absence de la tension secteur.

Remeéde: assurer une alimentation secteur permanente.

Signalisation de défaut: témoin de contréle clignotant rouge

Mesure préventive a prendre avant d’effectuer d’autres controles: Réarmer le
potentiostat en le déconnectant pour environ 30 secondes de I'alimentation
secteur pour créer des conditions de départ bien définies. Rebrancher
I’alimentation ensuite.

Si la DEL continue a clignoter, vérifier les causes de défaut possibles ci-apres
et prendre les mesures indiquées pour remédier au défaut.
1. 1l n'y a pas d’eau dans le préparateur d’eau chaude sanitaire en inox.

Controle: S’assurer que le préparateur d’eau chaude sanitaire en inox est
rempli complétement d’eau.

Remeéde: Le cas échéant, remplir le préparateur d’eau chaude sanitaire
en inox complétement d’eau.
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2. Pas de connexion électrique entre le potentiostat enfichable et I'anode

dans le réservoir par le cable de raccordement.
Contréle: S’assurer que tous les contacts sont en bon état et qu’il existe
une raccordement électrique parfaite entre les composants.

Remeéde: Etablir le contact électrique et installer un nouveau céble de
raccordement, si nécessaire.

. A part le systéme CORREX® UP 1.9-924, il existe encore une autre anode de

magnésium dans le réservoir.

Controéle: S’assurer qu’il n’y a pas d’autres anodes de magnésium dans le
réservoir.

Remeéde: Déposer I'anode de magnésium si le réservoir en est équipé.

. L’isolation entre I'électrode et la paroi du réservoir ou entre I’électrode et

les composants internes du réservoir est inappropriée.

Contréle: Controler I'isolation de I’électrode lorsque le réservoir est vide;
mesurages a effectuer, voir le chapitre 9.2.4.

Remeéde: Si nécessaire, corriger la position des composants internes du
réservoir par rapport a I’'anode.

Note: Lorsque le réservoir est sec, la résistance électrique entre I’'anode en
titane et le réservoir doit étre tres haute (1) et idéalement infinie.

. Surchargement du potentiostat enfichable

Contréle: Mesurage du courant de protection effectivement fourni, v.
chapitre 9.2.2;

Remeéde: Contrdler I'utilisation d’un deuxiéme potentiostat pour la protec-
tion de réservoirs en inox.

Explication: Le potentiostat enfichable est surchargé si le courant de pro-
tection fourni dépasse 200 mA, le degré de surcharge effectif étant fonction
du potentiel existant. Un courant de protection de 50 mA est considéré
comme valeur slre pour I'eau potable pour chague métre carré de surface
a protéger d’un réservoir chauffe-eau en inox. CORREX® UP 1.9-924 per-
met ainsi une protection cathodique fiable d’au moins 4 m? de surface, et
méme plus dans certaines conditions. Le modéle CORREX® UP 1.9-924
permet de soutirer un courant de protection deux fois plus élevé.

. Isolation défectueuse de I’'anode en titane par suite d’'une défaillance des

éléments d’étanchéité.
Controle: Controler I'isolation en effectuant les mesurages décrits au
chapitre 9.2.4.
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Remeéde: Prévoir une isolation électrique suffisante.

Explication: L’isolation électrique de I’'anode en titane n’est plus suffisante,
p.ex., par suite de matériel d’étanchéité inapproprié (utiliser uniquement le
matériel d’étanchéité original) ou usé. Dans ce cas, I’'anode est court-
circuitée a la masse du réservoir et le courant de protection devient prati-
quement zéro.

7. Interruption du cable de raccordement

Controle: Contréler le cable de raccordement; mesurages a effectuer voir
les chapitres 9.2.1 et 9.2.2.

Remeéde: Remplacer le cable de raccordement en utilisant uniquement le
céable de raccordement original pour systémes CORREX® UP 1.9-924!

Note: S’il n’est pas possible de remédier au défaut avec ces mesures, con-
tacter immédiatement le fabricant du réservoir ou son concessionnaire.

Mesurages

L’analyse des défauts est facilitée par les mesurages décrits ci-aprés.

Toute déviation des valeurs nominales spécifiées montre que le systéme a été
installé d’une maniére incompatible avec le bon fonctionnement du systéme.

Note: Pour effectuer les contrdles, un multimétre digital ou le testeur d’anodes
CorroScout® 500 sont nécessaires.

1. Mesurage du tension motrice
Méthode: Sélectionner la gamme de 20 V C.C. sur I'instrument. Connecter
la pointe positive de I'instrument a I’anode et la pointe négative au prépara-
teur d’eau chaude sanitaire en inox.

Valeur nominale: Minimum + 1,9 V C.C. En fonction de la conductibilité de
I’eau, des tensions d’injection entre 1,9 et environ 3 V sont normaux, ces
chiffres étant des valeurs approximatives. Des tension d’injection plus éle-
vées sont possibles lorsque la conductivité de I'eau est tres basse.

Déviation de la valeur nominale: Si la tension d’injection est pratiquement
zéro, la protection cathodique n’est pas opérationnelle. Cela peut étre le
cas lorsque I'anode en titane et le réservoir sont court-circuités, p.e.x. par
suite d’une défaillance des éléments d’etanchéité ou parce I'anode est en
contact avec des composants internes du réservoir.
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2.

&

Mesurage du courant de protection

Méthode: Sélectionner la gamme de 200 mA ou de 20 mA sur 'instrument
et le connecter en série entre le potentiostat enfichable et le réservoir ou
alternativement entre le potentiostat et I’anode.

Valeur nominale: Suivant les caractéristiques de I'eau potable, I'acier du
réservoir et I'usinage, la densité du courant de protection pour les réser-
voirs en inox peut se situer entre seulement quelques mA et 50 mA par m?
de surface de réservoir intérieure en contact avec I'eau.

Déviation de la valeur nominale: Si le courant de protection est toutefois
absolument égal a zéro (mA), la protection cathodique contre la corrosion
est hors fonction. Contréler le cable de raccordement et les contacts.

. Contrble de la polarité

Méthode: Connecter la pointe de touche positive de I'instrument avec
I'anode et la pointe négative avec le réservoir.

Valeur nominale: Tension d’injection >/= + 1,9 V = (plus!). Le signe indiqué
par I'instrument doit étre positif (plus).

Déviation de la valeur nominale: Si la valeur indiquée est négative, (p.ex.:
-2,5 V), la polarité est fausse. Risque de corrosion accélérée du réservoir.
Coupez immédiatement le systeme CORREX® UP 1.9-924 et contactez le
service aprés-vente du fabricant de réservoir.

Controle de I'isolation de I'anode en titane

Méthode: Sélectionner le calibre de résistance sur 'instrument. Faire
s’écouler I'eau pour empécher tout contact électrique indirect par I'eau.
Connecter les cordons de I'instrument avec I'anode en titane et le réservoir
en inox pour mesurer la résistance électrique.

Valeur nominale: Résistance élevée; valeur dans la gamme kQ et méme MQ).

Déviation de la valeur nominale: Une anode en titane court-circuitée a des
résistances de pratiquement 0Q).
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Spécifications techniques CORREX® UP 1.9-924

Potentiostat interrupteur pour préparateurs d’eau sanitaire en inox
Fonction

Potentiostat enfichable avec DEL rouge/verte comme indicateur de fonction-
nement intégré pour I'utilisation avec des Préparateur d’eau sanitaire en inox
(potentiostat interrupteur avec réglage du courant de protection dépendant du
potentiel).

Alimentation secteur
Tension: 230 V + 10 %
Fréquence: 50/60 Hz
Puissance absorbée: < 4 VA

Parameétres techniques

Potentiel nominal: 1,9 V

Courant nominal (secondaire): 200 mA
Potentiel (secondaire): max. 10 V a 100 mA

Indicateurs

Diode électroluminiscente dans boitier du potentiostat

allumée verte: alimentation secteur disponible; prét a fonctionner
clignotant rouge: malfonction

Service
Plage de température (potentiostat enfichable): 0 ...40 °C
Classe: Il (utilisation dans des espaces clos)

Boitier

Dimensions (sans fiche Euro): Lo 100 x La 50 x Ha 40 mm
Poids (sans céble d’anode): environ 200 g
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Fonction

Electrode d’alimentation et de référence avec revétement d’oxydes mixtes de
métal noble; fourniture de courant pratiquement sans usure au cours de la
phase d’alimentation de courant; agissant comme électrode de référence pour
le mesurage du tension motrice actuel existant dans le préparateur d’eau
chaude sanitaire en inox en cas d’interruption du courant

Boulon fileté M8 x 30

Dimensions électrode

Diamétre: 3 mm

Longueurs: environ 400 mm, 800 mm ou longueurs spéciales
Longueur du revétement: variable, adaptée a I'applicatio

Options de montage:
Montage sur manchon
Montage au boulon isolé
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Avvertenze per la lettura delle presenti istruzioni

Prima di procedere con la lettura delle presenti istruzioni, osservare queste
avvertenze!

Sfera di validita
Le presenti istruzioni per il montaggio e I'uso riguardano il sistema di corrente
impressa CORREX® UP 1.9-924 con i componenti illustrati in appendice.

Esse si riferiscono ai seguenti tipi di montaggio:

e Montaggio in manicotto
con tappo G 3/4" di ottone
e Montaggio isolato in foro
con barra filettata M8 per foro di montaggio da 10,5 mm

Anodi da utilizzare

Il sistema a corrente impressa CORREX® UP 1.9-924 ¢ disponibile con diversi
tipi di anodi. Per sapere qual ¢ il tipo adatto per i vari bollitori di acqua calda,
rivolgersi ai fabbricanti dei serbatoi, che sapranno inoltre fornire informazioni
sulla lunghezza di anodi necessari per il bollitore di acqua calda. Quanto
sopra & importante soprattutto per I’'aggiunta di anodi in serbatoi usati.
Rispettare le raccomandazioni del produttore del bollitore di acqua calda.

lllustrazione del principio di montaggio

Tutte le istruzioni di montaggio e gli schemi rappresentano esclusivamente il
principio di montaggio in forma schematica. Montare CORREX® UP 1.9-
924 solo se le condizioni di montaggio effettive corrispondono a quelle illustrate
negli schemi e comunque se non ci sono rischi di confusione.

In caso contrario non montare il sistema CORREX® UP 1.9-924.

Modifiche tecniche

Le forme d’esecuzione dei singoli componenti possono essere modificata
senza preavviso, in particolare se le modifiche servono ai fini di un’ottimizza-
zione tecnica o se sono richieste dal cliente.
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Avvertenze di sicurezza
Rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze, prima di procedere con la
lettural

Il montaggio deve essere eseguito solo da personale tecnico

Montaggio ed eventuali riparazioni dell sistema a corrente impressa CORREX®

UP 1.9-924 devono essere effettuati solo da personale tecnico qualificato.

Prima di montare CORREX® UP 1.9-924, accertarsi che:

1. il sistema a corrente impressa sia fatto funzionare in un ambiente chiuso e
asciutto,

2. la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta dati,

3. la tensione di rete sia sempre presente.

Avvertenza di sicurezza relative al funzionamento

Per garantire il funzionamento perfetto del CORREX® UP 1.9-924, & necessario

rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze di sicurezza:

1. il bollitore di acqua calda per il riscaldamento dell’acqua non deve
funzionare per pit di due mesi senza alcun prelievo di acqua. Diversamente
si possono verificare accumuli di gas pericolosi, spesso riconoscibili dalla
presenza di gorgogliamenti nel bollitore di acqua calda o nelle tubazioni.

2. A bollitori di acqua calda pieni, il potenziostato a spina non deve essere
staccato dall’alimentazione di rete. Cosi facendo si interrompe la protezione
contro la corrosione.

3. | cavi di collegamento tra potenziostato a spina e bollitore di acqua calda
non devono essere staccati quando il bollitore di acqua calda & pieno.

Cosi facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

4. L’anodo per corrente impressa CORREX® UP 1.9-924 non deve essere
disattivato nemmeno in caso di periodi di inattivita prolungati (ad es.
quando si va in vacanza). Cosi facendo si interrompe la protezione contro
la corrosione.
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Uso conforme a destinazione

Il sistema a corrente impressa CORREX® UP 1.9-924 serve per la protezione
catodica contro la corrosione durevola di bollitori inossidabili per la produzio-
ne di acqua calda. Il sistema CORREX® UP 1.9-924 pu0 essere utilizzato solo
per questo scopo, nel rispetto di queste istruzioni per il montaggio e I'uso.

L’acciaio inossidabile deve avere un tenore minimo di cromo del 16%.

La Magontec non risponde dei danni dovuti a impiego improprio o0 mancata
osservanza di queste istruzioni!

Funzionamento

Il sistema CORREX® UP 1.9-924 é costituito da un potenziostato elettronico di
interruzione e da un anodo di titanio, tra loro collegati tramite un cavo di colle-
gamento. La generazione della corrente impressa avviene con I'ausilio del
potenziostato elettronico di interruzione, I'erogazione della corrente protettiva
nel serbatoio avviene attraverso I’'anodo di titanio, che & praticamente esente
da usura. Sull’anodo di titanio (polo positivo) e sulla superficie interna della
struttura del serbatoio, attivata come catodo (polo negativo), si svolgono rea-
zioni elettrochimiche che comportano un trasporto di cariche (elettroni) fino
alla superficie interna del serbatoio a contatto con I'acqua. Il potenziale super-
ficiale elettrochimico presente nella zona della superficie del serbatoio a con-
tatto con I'acqua si abbassa tanto che la velocita di corrosione della parete di
acciaio del serbatoio rallenta quasi completamente. A seconda della qualita
dell’acqua si possono poi formare depositi calcarei.

Il sistema funziona come un cosiddetto potenziostato elettronico di interruzio-
ne; cio significa che I'alimentazione della corrente protettiva tramite I’'anodo di
titanio viene interrotta regolarmente con intervalli di breve durata. Durante que-
ste interruzioni il potenziale tra anodo di titanio e parete interna del bollitore di
acqua calda per il riscaldamento dell’acqua viene misurato e inviato al poten-
ziostato come tensione effettiva. Qui la tensione effettiva viene confrontata con
una tensione nominale predefinita all'interno del dispositivo. La corrente protet-
tiva erogata viene impostata automaticamente in modo tale che il potenziale
effettivo del bollitore di acqua calda corrisponda al valore nominale.
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Fornitura CORREX® UP 1.9-924 per il montaggio in manicotto
Prima di procedere al montaggio, controllare la completezza e I'integrita della
fornitura consultando la tabella seguente e l'illustrazione nel capitolo 1.2!

Pos. Numero Descrizione

1 1

2 1
3 1
4 1

Potenziostato a spina con spia di controllo

Anodo di titanio con unita con tappo montata isolata
Cavo di collegamento con connessioni a spina
Istruzioni per I'uso

Fornitura CORREX® UP 1.9-924 per il montaggio isolato in foro
Prima di procedere al montaggio, controllare la completezza e l'integrita della
fornitura consultando la tabella seguente e l'illustrazione nel capitolo 11.2!

Pos. Numero Descrizione

1

1
1
1

Gl = N = = 4 2 DNWN =

Anodo di titanio con barra filettata e rosetta di tenuta
Potenziostato a spina con spia di controllo

Cavo di collegamento di collegamento con connessioni a spina
Sacchetto con:

Guarnizione

Guaina isolante con giunzione

Rondella M8 zincata

Rosetta dentata zincata

Dadi esagonali M8, zincati

Rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm
Istruzioni per I'uso
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Montaggio e messa in funzione

CORREX® UP 1.9-924 per il montaggio in manicotto
Avvertenza: Rispettare assolutamente il capitolo 2.3!

Avvertenze di sicurezza per il montaggio:

1. Prima di montare il sistema CORREX® UP 1.9-924 (caso di montaggio
successivo), smontare I'anodo protettivo in magnesio eventualmente presente.

2. Non collegare mai i potenziostati a spina ad anodi protettivi in magnesio.

3. L’anodo di titanio non deve mai venire a contatto diretto con elementi
presenti nel bollitore di acqua calda o con la parete del bollitore di acqua
calda. Controllare che I'isolamento sia perfetto utilizzando un misuratore
apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500). Durante la misu
razione non immergere I'anodo di titanio in acqua.

4. Il funzionamento del sistema CORREX® UP 1.9-924 ¢ garantito solo in
presenza di un collegamento perfetto e conduttivo di tutti gli attacchi elettrici.

Controllare che il collegamento conduttivo sia perfetto utilizzando un
misuratore apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500).

5. Utilizzare solo cavi di collegamento originali.

6. Non allungare mai i cavi di collegamento per evitare possibili inversione di

polarita e, quindi, il rischio di una corrosione forzata.

7. Prima della messa in funzione controllare che i cavi di collegamento non
siano invertiti. In caso di inversione dei cavi di collegamento esiste pericolo
di corrosione forzata.

8. Per I'inserimento perfetto dell’anello di tenuta & necessario smussare il
manicotto a 60°.

Avvertenza: se il sistema CORREX® UP 1.9-924 viene aggiunto successiva-
mente, & possibile utilizzare i manicotti filettati gia presenti, eventualmente con
riduttori (in acciaio inox, risp. ottone, bronzo). L’intervento su componenti, ad
esempio i cavi di collegamento, comporta 'invalidamento dei diritti di garanzia
previsti per legge.

Schema: montaggio e messa in funzione

L’immagine sulla pagina apribile (capitolo 1.1) di questo libretto mostra un
esempio di montaggio di CORREX® UP 1.9-924 tramite tappo. La condizione
effettiva dipende dal tipo di bollitore di acqua calda e dalle sue dimensioni, dal
tipo di anodo e dal cavo di collegamento utilizzato.

Avvertenza: durante il montaggio lasciare aperta la pagina apribile (capitolo 1.1).
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Occorrente per il montaggio:

1. Anodo di titanio con tappo G 3/4" (vedi capitolo 1.2 fornitura (1))
2. Cavo di collegamento (vedi capitolo 1.2 fornitura (3))
3. Potenziostato a spina (2)

Principio di montaggio di CORREX® UP 1.9-924 per il montaggio in

manicotto:

1. Se necessario, vuotare il bollitore di acqua calda per il riscaldamento

dell’acqua.

2. In caso di montaggio successivo, smontare il vecchio anodo protettivo (di
magnesio), se presente.

. Inserire "'anodo di titanio con il tappo (1) montato, avvitandolo a tenuta di
pressione fino a filo del manicotto filettato del bollitore di acqua calda.

w

Per garantire la regolazione ottimale dell’anello di tenuta in PTFE, il
manicotto deve avere uno smusso di 60°.

Avvertenza: |l tappo G 3/4" puo essere provvisto di un anello di tenuta in
PTFE, a seconda della forma esecutiva. In caso di danneggiamento di

questo anello di tenuta, ad esempio dopo il ripetuto avvitamento, ripristinare la
tenuta del filetto utilizzando canapa o nastro di tenuta in PTFE.

IN

. Fissare la forcella (7) del filo contrassegnato con la dicitura "Conduttore
della massa deposito" alla vite di messa a terra (8) del bollitore di acqua
calda. Se la vite di messa a terra non c’é, creare un altro contatto elettrico
affidabile tra il cavo di collegamento di massa e il bollitore di acqua calda.
Se il collegamento non ¢ perfettamente conduttivo, il funzionamento del
CORREX® UP 1.9-924 non €& garantito.

5. Infilare I'altra forcella lato bollitore di acqua calda (4) sul connettore piatto

maschio (5) della rosetta dentata dell’anodo (6).

6. Infilare i due connettori piatti diversi (9 e 12) posti sull’altra estremita del
cavo di collegamento nell’apertura appositamente prevista (10) del
potenziostato a spina. Collocare il connettore piatto maschio piu grande
(6,3 x 0,8 mm) sulla spina piu larga del potenziostato a spina e il connettore
piatto maschio piu piccolo (4,8 x 0,8 mm) sulla spina piu stretta.

. Riempire il bollitore di acqua calda con acqua e controllarne la tenuta.

. Controllare la spia sull’involucro del connettore.

. Controllo funzionale necessario: utilizzando un misuratore di tensione
continua (ad esempio multimetro digitale o CorroScout® 500) effettuare un
controllo tecnico della polaritd misurando intensita e segno della tensione
di eccitazione presente. A tal fine portare il dispositivo di misurazione nel
campo di misura "tensione continua 20 V" e collegare I'ingresso negativo
del dispositivo con il bollitore di acqua calda e I'ingresso positivo con
I’'anodo di titanio. Il valore della tensione di eccitazione applicata deve
essere U > +1,9 V DC. Attenzione al segno positivo! Per eseguire questa
misurazione € necessario riempire il bollitore di acqua calda di acqua e
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inserire il potenziostato a spina.

Avvertenza: il sistema CORREX® UP 1.9-924 entra in funzione solo quando il
bollitore di acqua calda € pieno.

La spia (11) € verde: e presente I'alimentazione di rete e CORREX® UP &
pronto per il funzionamento.

e Se la spia (11) non si accende, probabilmente non c’e tensione nella rete.
e Se la spia & rossa (11), significa che c’é€ un malfunzionamento. In tal caso

eseguire i controlli descritti nel capitolo 9.

Avvertenza: se, subito dopo I'installazione a nuovo, la spia lampeggia in
rosso, probabilmente c’é un difetto dovuto all’installazione. Controllare ed
eliminare il difetto seguendo le istruzioni descritte nel capitolo 9.

CORREX® UP 1.9-924 per il montaggio isolato in foro
Avvertenza: rispettare assolutamente il capitolo 2.3!

Avvertenze di sicurezza per il montaggio:

1.

2.
3.

o o

Prima di montare il sistema CORREX® UP 1.9-924 (caso di montaggio
successivo), smontare I'anodo protettivo di magnesio eventualmente presente.
Non collegare mai il potenziostato a spina ad anodi protettivi di magnesio.
L’anodo di titanio non deve mai venire a contatto diretto con elementi presenti
nel bollitore di acqua calda o con la parete del bollitore di acqua calda.
Controllare che I'isolamento sia perfetto utilizzando un misuratore apposito
(es. multimetro digitale o CorroScout® 500). Durante la misurazione non
immergere I'anodo di titanio in acqua.

. Il funzionamento del sistema CORREX® UP 1.9-924 & garantito solo in

presenza di un collegamento perfetto e conduttivo di tutti gli attacchi
elettrici. Controllare la perfetta conducibilita dei collegamenti utilizzando
uno strumento di misura apposito (ad es. multimetro digitale oppure
CorroScout® 500).

. Utilizzare solo cavi di collegamento originali.
. Non allungare mai i cavi di collegamento per evitare possibilita di inversione

di polarita e, quindi, il rischio di una corrosione forzatal!

. Prima della messa in funzione controllare che i cavi di collegamento non

siano invertiti. In caso di inversione dei cavi di collegamento esiste pericolo
di corrosione forzata.

. Utilizzare solo guarnizioni originali.

Avvertenza: nel caso di montaggio successivo dell’anodo a corrente
impressa & possibile utilizzare i passaggi dei fili degli anodi di magnesio
precedentemente fissati in foro.
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7.2.2 Schema: montaggio e messa in funzione

7.23

L’immagine sulla pagina apribile (capitolo 11.1) di questo libretto mostra un
esempio di montaggio di CORREX® UP 1.9-924. Nella figura viene illustrato
in modo specifico il montaggio in un piastra flangiata. La condizione effettiva
dipende dal tipo di bollitore di acqua calda e dalle sue dimensioni, dal tipo di
anodo e dal cavo di collegamento utilizzato.

Avvertenza: durante il montaggio lasciare aperta la pagina apribile (capitolo 11.1).

Occorrente per il montaggio:
1. Anodo di titanio (1)

2. Cavo di collegamento (vedi capitolo 11.2 fornitura (3))

3. Potenziostato a spina (vedi capitolo 11.2 fornitura (2))

4. 1 Guarnizione (4)

5. 1 Guaina isolante con giunzione (5)

6. 1 Rondella (6)

7 1 Rosetta dentata M8, zincato (7)

8. 2 Dadi esagonali M8 (8) e (10)

9. 1 Rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm (9)

Principio di montaggio di CORREX® UP 1.9-924 per il montaggio isolato

in foro

1. Se necessario, svuotare il bollitore di acqua calda per il riscaldamento
dell’acqua.

2. In caso di montaggio successivo, smontare il vecchio anodo protettivo (di
magnesio), se presente.

3. Se non c’e gia, eseguire un foro @ 10,5 mm nella piastra flangiata del
bollitore di acqua calda per il riscaldamento dell’acqua.

4. Infilare la guarnizione (4) sulla barra filettata dell’anodo di titanio (1) e farla
passare dall’interno verso I'esterno attraverso il foro appositamente
previsto.

5. Utilizzare la guaina isolante con giunzione (5) per il centraggio dell’asta M8
nel foro 10,5mm della piastra flangiata.

6. Appuntare la rondella (6) e la rosetta dentata (7) e fissare questa
disposizione con una dada M8 (8).

Avvertenza: il raccordo a tubo deve essere a tenuta di pressione, coppia
di serraggio: 8 Nm. Utilizzare una chiave dinamometrica.

7. Montare la rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm (9)
e avvitarla con il dado esagonale (10).

. Rimontare la flangia con I"'anodo di titanio sul bollitore di acqua calda.

. Montare il terminale (11) dell’estremita del cavo di collegamento
contrassegnata con "collegamento a massa bollitore di acqua calda" su
un tappo di messa a terra del bollitore di acqua calda. Se il tappo di
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12.
13.
14.

15.

messa a terra non c’e, creare un altro contatto elettrico affidabile tra il
cavo di collegamento di massa e il bollitore di acqua calda.

Se il collegamento non & perfettamente conduttivo, il funzionamento
dell’anodo a corrente impressa CORREX® UP 1.9-924 non ¢ garantito.

. Infilare Ialtro terminale lato serbatoio di acqua calda (12) - qui connettore

piatto femmina 6,3 x0,8 mm - sul connettore piatto maschio della rosetta
dentata dell’anodo.

. Infilare i due connettori piatti (13 e 14) (lato pontenziostato - con due

dimensione diverse sull’altra estremita del cavo di collegamento)
nell’apertura appositamente prevista (15) del potenziostato a spina.
Collocare il connettore piatto maschio piu grande (6,3 x 0,8 mm) sulla
spina pil larga del potenziostato e quello piu piccolo (4,8 x 0,8 mm) sulla
spina pil stretta.

Infilare il potenziostato a spina in una presa di rete da 230 V.

Riempire il bollitore di acqua calda con acqua e controllarne la tenuta.
Controllo funzionale necessario: con un misuratore di corrente continua
(ad es. multimetro digitale oppure CorroScout® 500) eseguire un controllo
tecnico esterno della polarita dell'impianto pronto per il funzionamento,
misurando intensita e segno della tensione di eccitazione applicata.

Il valore della tensione di eccitazione applicata deve essere maggiore di
+1,9 V se il bollitore di acqua calda é collegato con I'ingresso negativo e
I’'anodo di titanio con I'ingresso positivo del misuratore.

Controllare la spia sull’involucro della spina.

Avvertenza: il sistema CORREX® UP 1.9-924 entra in funzione solo quando il
bollitore di acqua calda € pieno.

La spia (16) & verde: e presente I'alimentazione di rete e CORREX® UP &
pronto per il funzionamento.

Se la spia (16) non si accende, probabilmente non c’e tensione nella rete.
Se la spia ¢ rossa (16), significa che c¢’é un malfunzionamento. In tal caso
eseguire i controlli descritti nel capitolo 9.

Avvertenza: se, subito dopo I'installazione a nuovo, la spia lampeggia in
rosso, probabilmente c’é un difetto dovuto all’installazione. Controllare ed
eliminare il difetto seguendo le istruzioni descritte nel capitolo 9.
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Uso e manutenzione da parte dell’operatore

Il rivestimento dell’anodo di titanio non & praticamente soggetto a usura.
Controllare le spie almeno una volta al mese:

La spia & verde: & presente alimentazione di rete e CORREX® UP & pronto
per il funzionamento.

Se la spia non si accende, contattare I'installatore o il servizio clienti.

Se la spia lampeggia in rosso, chiamare l'installatore o il servizio clienti per
far eliminare I'anomalia.

Per garantire il funzionamento perfetto del CORREX® UP 1.9-924,
€ necessario rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze di sicurezza:

1.

N

w

&

o

Non far funzionare il bollitore di acqua calda per il riscaldamento dell’acqua
per pit di due mesi senza alcun prelievo di acqua. In caso contrario si
potrebbero verificare accumuli di gas nocivi.

. Non staccare il connettore dalla rete al bollitore di acqua calda pieno.

Cosi facendo si interrompe la protezione catodica contro la corrosione.

. Non staccare i cavi di collegamento al bollitore di acqua calda pieno.

Cosi facendo si interrompe la protezione catodica contro la corrosione.
Non disattivare CORREX® UP 1.9-924 nemmeno durante periodi di inattivita
prolungati senza prelievo di acqua, ad esempio durante le vacanze. Cosi
facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

Staccare il connettore o il cavo di collegamento solo a bollitore di acqua
calda vuoto.
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Anomalie durante il funzionamento del sistema
CORREX® UP 1.9-924

Le anomalie di funzionamento del sistema a corrente impressa CORREX® UP
1.9-924 vengono di norma segnalate da un LED rosso lampeggiante presente
sul corpo del potenziostato.

Avvertenza: molte cause di anomalie possono essere individuate ed eliminate
effettuando misurazioni della tensione continua, della corrente continua, della
polarita, dell’isolamento e della resistenza direttamente sull’impianto. | proce-
dimenti tecnici necessari sono descritti nel capitolo 9.2. Eliminare la tensione
dai elementi riscaldante tubulari elettrici eventualmente presenti. | controlli
descritti devono essere eseguiti solo dall’installatore o dal servizio clienti spe-
cializzato.

Vengono di seguito descritti i messaggi di guasto, le loro possibili cause e gli
interventi necessari per la risoluzione dei problemi.

Messaggi di guasto, possibili cause e interventi per la risoluzione dei
problemi

Messaggio di guasto: la spia non si accende

Possibile causa: non c’é tensione di rete.

Eliminazione del guasto: assicurare la continuita dell’alimentazione.

Messaggio di guasto: la spia lampeggia in rosso

Misura preventiva prima di eseguire altri interventi: azzerare il potenziostato
staccando il dispositivo dalla rete per 30 secondi circa al fine di ripristinare
una situazione iniziale predefinita. Quindi ricollegare il dispositivo alla rete.

Se il LED continua a lampeggiare in rosso, controllare le possibili cause di
seguito descritte ed eseguire gli interventi proposti per la risoluzione dei pro-
blemi.

1. Il bollitore di acqua calda non & colmo d’acqua.

Verifica: controllare se il bollitore di acqua calda & completamente colmo
d’acqua.

Eliminazione del guasto: se necessario, riempire il bollitore di acqua calda
d’acqua.

2. Il passaggio elettrico tra potenziostato a spina e collegamento anodo/bollitore
di acqua calda attraverso il cavo di collegamento e oltre non & garantito.
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Verifica: controllare che tutti i contatti e i raccordi presentino un contatto
elettrico perfetto con passaggio di corrente.

Eliminazione del guasto: realizzare il contatto elettrico, se mancante, ed
eventualmente installare un nuovo cavo di collegamento.

. Oltre al CORREX® UP 1.9-924 ¢ montato ancora un anodo di magnesio.
Verifica: controllare se sono montati uno o pit anodi di magnesio.
Eliminazione del guasto: smontare I’'anodo di magnesio, se presente.

. L’isolamento tra elettrodo e parete del bollitore di acqua calda o accessori
presenti nel bollitore di acqua calda non € perfetto.

Verifica: controllare Iisolamento dell’elettrodo con il bollitore di acqua calda
vuoto; per la misurazione tecnica vedere il capitolo 9.2.4. Eliminazione del
guasto: correggere la posizione degli accessori e dell’anodo, se necessario.

Avvertenza: a bollitore di acqua calda la resistenza elettrica tra anodo di
titanio e massa del bollitore di acqua calda deve essere alta, I'ideale é&: infinita.

. Sovraccarico del potenziostato a spina
Verifica: per il controllo della corrente protettiva effettivamente emessa
vedere il capitolo 9.2.2;
Eliminazione del guasto: Controllare I'impiego di un secondo potenziostato
efficiente per la protezione di serbatoi in acciaio inossidabile.
Motivo: in caso di richiesta di corrente protettive di circa 200 mA e oltre, il
potenziostato a spina verrebbe sovraccaricato, con un valore di sovraccari-
co in funzione della tensione di eccitazione applicata. Come valore sicuro
per le applicazioni per acqua potabile si considera una corrente di protezio-
ne di 50mA per ogni metro quadrato di superficie da proteggere di un ser-
batoio per il riscaldamento dell’acqua in acciaio inossidabile. Con CORREX®
UP 1.9-924 & quindi possibile dare protezione catodica sicura a ben 4 mq
di superficie, o anche a una superficie leggermente maggiore, in base alla
condizione dell’acqua. L’esecuzione CORREX® UP 1.9-924 consente di rila-
sciare una corrente di protezione di ben il doppio.

. Isolamento difettoso dell’anodo di titanio a causa di un danno alle guarnizioni
Verifica: eseguire un controllo tecnico dell'isolamento, vedere il capitolo 9.2.4.
Eliminazione del guasto: realizzare un isolamento sufficiente.

Motivo: a causa della presenza di materiale di tenuta non montato corretta-
mente (utilizzare solo materiali originali!) o di materiali invecchiati, ’'anodo di
titanio non presenta pit un isolamento elettrico sufficiente. Si pud quindi

verificare un cortocircuito tra anodo e massa del bollitore di acqua calda,
con conseguente calo della corrente protettiva a zero.
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7. Rottura del cavo di collegamento

Verifica: esaminare il cavo di collegamento; per gli interventi tecnici di misu-
razione, vedere i capitoli 9.2.1 € 9.2.2.

Eliminazione del guasto: sostituire il cavo di collegamento utilizzando solo
cavi di collegamento originali per CORREX® UP 1.9-924!

Avvertenza: se, nonostante gli interventi, non si riesce a eliminare I'lanomalia,
mettersi immediatamente in contatto con il fornitore del bollitore di acqua
calda o con il rivenditore!

Interventi tecnici di misurazione
Gli interventi tecnici di misurazione di seguito descritti semplificano I’analisi
delle anomalie.

Lo scostamento dai valori nominali indicati denota la presenza di condizioni
non idonee per il funzionamento.

Avvertenza: per eseguire le misurazioni serve un multimetro digitale o il
dispositivo di controllo per anodi CorroScout® 500.

1. Misurare la tensione di eccitazione
Procedimento: impostare il dispositivo di misurazione sul campo di misura
"Tensione continua 20 V". Collegare il polo positivo del dispositivo di misu-
razione all’anodo e il polo negativo al bollitore di acqua calda.

Valore nominale: tensione continua minima + 1,9 V. A seconda della condu-
cibilita dell’acqua, sono di norma presenti tensioni di eccitazione comprese
tra 1,9 e circa 3 V; questo valore ¢ a titolo indicativo. Sono possibili tensioni
di eccitazione maggiori se I'acqua ha una conducibilita molto bassa.

Differenza rispetto al valore nominale: Se la tensione di eccitazione & quasi
nulla, la protezione catodica contro la corrosione non funziona. Cio si pud
verificare, ad esempio, quando I’anodo di titanio e il bollitore di acqua calda
entrano in cortocircuito, ad esempio a causa di un danno alla guarnizione o
del contatto tra anodo e accessori presenti nel bollitore di acqua calda.

2. Misurare la corrente protettiva
Procedimento: portare il dispositivo di misurazione nel campo di 200 mA o
20 mA e collegarlo in serie nel circuito elettrico tra potenziostato a spina e
bollitore di acqua calda oppure, in alternativa, tra potenziostato a spina e
anodo.
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Valore nominale: A seconda delle condizioni dell’acqua potabile, dell’acci-
aio del serbatoio e della lavorazione, per i serbatoi in acciaio inossidabile si
possono raggiungere correnti protettive con una densita compresa tra
pochi mA e 50 mA per metro quadrato di superficie interna del serbatoio a
contatto con I'acqua.

Differenza rispetto al valore nominale: Se la corrente protettiva € uguale a
zero (mA), la protezione catodica contro la corrosione non funziona.
Controllare cavo di collegamento e contatti.

w

. Controllare la polarita
Procedimento: collegare il polo positivo del dispositivo di misurazione all’
anodo e il polo negativo al bollitore di acqua calda.

Valore nominale: tensione di eccitazione >/= + 1,9 V = (positivol). Il segno
sul display deve essere positivo (piu).

Differenza rispetto al valore nominale: In presenza di valori negativi (ad es.:
-2,5 V) significa che i poli sono invertiti. Pericolo di corrosione forzata,
disattivare subito il CORREX® UP 1.9-924 e contattare il servizio clienti del
bollitore di acqua calda.

4. Controllare I'isolamento anodo di titanio

Procedimento: impostare il dispositivo di misurazione sul campo di misura
della resistenza. Scaricare I’'acqua per escludere un contatto elettrico indi-
retto attraverso la fase acquosa. Mettere a contatto i cavi di collegamento
di controllo del dispositivo con I’'anodo di titanio e il bollitore di acqua calda
inossidabile. Misurare la resistenza elettrica.

Valore nominale: resistenza elevata; da k) fino anche a MQ

Differenza rispetto al valore nominale: Con un anodo di titanio in cortocircu-
ito si prevede una resistenza vicinaa 0 .
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Dati tecnici CORREX® UP 1.9-924

Potenziostato elettronico di interruzione per bollitori di acqua calda
inossidabile

Funzionamento

Potenziostato a spina con visualizzazione integrata del funzionamento tramite
LED, da utilizzare in bollitori di acqua calda inossidabile (potenziostato
elettronico di interruzione con regolazione della corrente protettiva regolata in
base al potenziale).

Alimentazione di rete
Tensione: 230 V + 10 %
Frequenza: 50/60 Hz
Potenza assorbita: < 4 VA

Valori caratteristici

Potenziale nominale: 1,9 V

Corrente nominale (secondaria): 200 mA

Tensione di eccitazione (secondaria): max. 10 V a 100 mA

Indicatori

un diodo luminoso sul coperchio

verde: alimentazione di rete presente; pronto per il funzionamento
rosso lampeggiante: guasto

Funzionamento
Intervallo di temperatura (potenziostato a spina): da 0° a 40°C
Protezione: Il, (in ambienti chiusi)

Involucro
Dimensioni (senza connettore Euro): L 100 x P 50 x H 40 mm
Peso (senza cavo di collegamento anodo): ca. 200 g
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10.2 Anodi di titanio CORREX®
Funzionamento
Elettrodo di alimentazione e riferimento con rivestimento in ossidi misti di
metalli nobili; alimentazione elettrica quasi senza usura durante la fase di ali-
mentazione, funzione di elettrodo di riferimento per la misurazione del potenzi-
ale effettivo presente nel bollitore di acqua calda in caso di interruzione di
corrente.

Barra filettata M8 x 30

Dimensioni elettrodo

Diametro: 3 mm

Lunghezze: ca. 400 mm, 800 mm oppure lunghezze speciali
Lunghezza del rivestimento: variabile, secondo il caso concreto

Possibilita di montaggio:

Montaggio in manicotto
Montaggio isolato in foro
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Indicaciones para comprender las instrucciones presentes
Observe las indicaciones antes de proceder a leer las instrucciones presentes.

Aplicacion y validez

Las presentes instrucciones de instalacion y de uso estan validas para el
sistema de corriente impresa CORREX® UP 1.9-924 en combinacién con los
componentes representados en el anexo:

Se aplican a los modos de montaje siguientes:

e Montaje en manguito
con tornillo de cierre G 3/4" de latén
e Montaje aislado en agujero
con perno roscado M8 para orificio de montaje de 10,5 mm

Anodos a emplear

El sistema de corriente impresa CORREX® UP 1.9-924 puede suministrarse
con varios tipos de anodos. Consulte los fabricantes de calentadores-acumu-
ladores de agua para informaciones acerca del tipo de anodo apropiado. Los
fabricantes también le informan sobre la longitud del &nodo con lo que se ha
de equipar el depésito. Eso tiene importancia especial para el montaje SAT en
recipientes viejos. Deben observarse las recomendaciones de equipamiento
del fabricante del depédsito ACS.

Representacion del principio de instalacion

Todas las figuras e instrucciones de instalacion representan solamente el
principio de instalaciéon en forma esquematica. Instale el sistema CORREX®
UP 1.9-924 solamente si coinciden las condiciones de instalacién concretas
con las circunstancias representadas esquematicamente o si se pueden deri-
varlas de ellas inequivocamente.

En caso contrario, no instale el sistema CORREX® UP 1.9-924.

Modificaciones técnicas

Las diferentes formas de ejecucion de los componentes individuales pueden
modificarse sin previo aviso, especialmente si las modificaciones sirven al
desarrollo técnico o si el cliente lo desea.

73



Instrucciones de uso CORREX® UP 1.9-924

3.1

3.2

74

Indicaciones de seguridad
Observe las indicaciones antes de proceder a leer las instrucciones presentes.

Instalacion solamente por personal especializado
Reparaciones eventuales y la instalacion del sistema de corriente impresa
CORREX® UP 1.9-924 solamente puede realizar personal especializado y formado.

Antes de montar el CORREX® UP 1.9-924 se ha de cuidar de que:

1. se use el sistema de corriente impresa en un local cerrado y seco,

2. la tension de la red coincida con la tensién indicada en la placa de
caracteristicas,

3. esté aplicada permanentemente la tension de la red.

Indicaciones de seguridad referentes al funcionamiento
Para que quede garantizado el funcionamiento correcto del CORREX® UP 1.9-
924 deben observarse sin falta las indicaciones de seguridad siguientes:

1. El calentador-acumulador de agua no debe emplearse durante un intervalo
mas largo que 2 meses sin toma de agua alguna. En caso contrario pueden
formarse acumulaciones de gas inagradables que pueden reconocerse por
sonidos de gorgoteo en el sistema del depdsito y de las tuberias.

2. El potenciostato de enchufe no debe separarse de la alimentacién de red
estando lleno el calentador-acumulador de agua. En caso contrario ya no
existe proteccién anticorrosiva.

3. No deben separarse las lineas de conexién entre el potenciostato de
enchufe y el depdsito estando el calentador-acumulador de agua lleno.

En caso contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.

4. CORREX® UP 1.9-924 no puede ponerse fuera de funcionamiento incluso
durante intervalos de parada prolongados (por ejemplo, vacaciones).
En caso contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.
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Uso conforme a lo previsto

El sistema de corriente impresa CORREX® UP 1.9-924 sirve para la proteccion
catédica duradera de calentadores-acumuladores de agua inoxidable.

El sistema CORREX® UP 1.9-924 exclusivamente debe emplearse para dicho fin
de aplicacién y observando las presentes instrucciones de instalaciéon y uso.

El acero inoxidable debe tener un contenido de cromo de por lo menos 16 %.

Para danos resultantes del uso incorrecto o del abuso de las instrucciones
presentes, Magontec no aceptard ninguna responsabilidad.

Funcionamiento

El sistema CORREX® UP 1.9-924 se compone de un potenciostato interruptor
y de un anodo de titanio que va conectado entre si por un cable de conexién.
La generacion de la corriente impresa se efectiia por medio del potenciostato
interruptor, la alimentacion de la corriente de proteccion al recipiente se
efectlia por el anodo de titanio casi sin desgaste. Durante dicho proceso
tienen lugar reacciones electroquimicas en el anodo de titanio (polo positivo)
y en la superficie interior de la construccién del depésito ACS conectada
como catodo (polo negativo), cuya consecuencia es un transporte de cargas
(electrones) hacia la superficie interior en contacto con el agua del acumula-
dor. De dicha manera se reduce el potencial de superficie electroquimico en
la zona de la superficie del depdsito en contacto con el agua hasta tal punto
que la velocidad de corrosion de la pared de acero del depdsito casi es cero.
En funcién de la calidad del agua pueden formarse, ademas, depdsitos calcicos.

El sistema trabaja como un llamado potenciostato interruptor, es decir, la ali-
mentacion de la corriente de proteccion por el electrodo de titanio se interrum-
pe periédicamente con intervalos cortos. Durante dichas interrupciones se mide
el potencial entre el &nodo de titanio y la pared interior del depdsito del calenta-
dor-acumulador de agua y se lo alimenta como tensién real al potenciostato.
Alli, la tensién real se compara con la tension nominal predeterminada en el
interior del aparato. La corriente de proteccion alimentada entonces se regula
automaticamente de tal manera que el potencial corresponda al valor nominal.
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Volumen de suministro

Volumen de suministro CORREX® UP 1.9-924 para el montaje en manguito
Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro antes de proce-
der con la instalacion valiéndose de la tabla debajo de estas lineas asi como
de la figura del capitulo 1.2.

Pos. Cantidad Descripcién

1 1 Potenciostato de enchufe con testigo

2 1 Anodo de titanio con unidad de tornillo de cierre montado de
manera aislada

3 1 Cable de conexién con terminales

4 1 Instrucciones de uso

Volumen de suministro CORREX® UP 1.9-924 para el montaje aislado en
agujero

Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro antes de proce-
der con la instalacion valiéndose de la tabla debajo de estas lineas asi como
de la figura del capitulo 11.2.

Pos. Cantidad Descripcion

Anodo de titanio con perno roscado y disco de obturacién
Potenciostato de enchufe con lampara testigo
Cable de conexién con terminales

Bolsillo con:

Junta

Manguito aislante con collar

Arandela galvanizada M8

Arandela dentada galvanizada M8

Tuerca hexagonal M8, galvanizada

Arandela dentada con enchufe plano 6,3 x 0,8 mm
Instrucciones de uso

1
2
3
4

_, N =
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7 Instalacién y puesta en funcionamiento

7.1 CORREX°® UP 1.9-924 para el montaje en manguito
Nota: jObserve de todo modo el capitulo 2.3!

7.1.1 Indicaciones de seguridad para el montaje:

1. Desmonte un anodo protector de magnesio eventualmente existente antes

de instalar el sistema CORREX® UP 1.9-924 (caso de equipamiento posterior).

2. No conectar nunca el potenciostato de enchufe a danodos protectores de

magnesio.

3. El anodo de titanio no debe tener contacto directo con piezas instaladas en
el depésito ni con la pared del depésito. El aislamiento correcto debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicién (por
ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500). Al efectuar la medicién, el
anodo de titanio no debe estar metido en el agua.

. El funcionamiento del sistema CORREX® UP 1.9-924 solamente puede
garantizarse con una correcta conexién metalica conductiva de todos los
contactos y conexiones. La correcta conexion metalica conductiva debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicion (por
ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500).

. Utilice solamente cables de conexion originales.

. Esta estrictamente prohibido prolongar los cables de conexién, en caso
contrario existe peligro de polarizacién inversa y con eso el riesgo de
corrosién mas rapida.

7. Compruebe antes de la puesta en funcionamiento que las conexiones de
cables tienen la polarizacién correcta. Si se confunden las conexiones de
los cables hay riesgo de corrosiéon mas rapida.

8. Para la entrada 6ptima del anillo obturador se precisa un bisel de 60° en el
manguito.

o~

o,

Nota: en caso de la instalacion posterior del sistema CORREX® UP 1.9-924
pueden usarse manguitos roscados ya existentes utilizando, en caso dado,
piezas de reduccion (acero inoxidable, latén, fundicién roja). La modificacion
de componentes, por ejemplo, cables de conexién, tiene por consecuencia la
anulacién inmediata de los derechos legales de garantia.

7.1.2 llustracion: Instalacion y puesta en funcionamiento
El grafico en la pagina desplegable (capitulo 1.1) en el comienzo de estas
instrucciones muestra de manera ejemplar la instalacion del sistema CORREX®
UP 1.9-924 por medio del tornillo de cierre. La situacion real depende del tipo
de deposito, del tamafio del depdsito, del tipo del &nodo asi como del cable
de conexion.
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Nota: rogamos deje abierta la pagina desplegable (capitulo 1.1) al efectuar la
instalacion.

Para la instalacion se precisa los componentes siguientes:

1. @nodo de titanio con tornillo de cierre G 3/4" (véase capitulo 1.2 volumen
de suministro (1))

2. cable de conexion (véase capitulo 1.2 volumen de suministro (3))

3. potenciostato de enchufe (2)

Principio de instalacién del sistema CORREX® UP 1.9-924 para el montaje

en manguito:

1. En caso necesario, vaciar el calentador-acumulador de agua.

2. En caso del montaje SAT, desmonte el anodo protector (de magnesio) viejo

(si esta instalado).

3. Enroscar el anodo de titanio con tornillo de cierre montado (1) de manera
que quede hermético (hasta el collar) en el manguito roscado del
calentador-acumulador de agua.

Para garantizar una asiento éptimo del anillo obturador de PTFE, se precisa
un bisel de 60° en el manguito

Nota: El tornillo de cierre G 3/4" puede contar, en funcion de la forma de
ejecucion, con un anillo obturador de PTFE. En caso de dafos en este anillo
obturador, por ejemplo, después de varias operaciones de enroscar y desenro-
scar, se ha de hermetizar adicionalmente con medios de obturacion de roscas,
tales como céfiamo o cinta de obturacién de PTFE.

4. Fije el terminal (7) del cable marcado con "conexién masa depdsito" en el
tornillo de puesta a tierra (8) del depdsito ACS. Si no hay ningun tornillo de
puesta a tierra, se ha de establecer otro contacto eléctrico fiable del cable
de puesta a tierra con el depdsito ACS. Si no se establece ninguna conexi-
6n conductiva metalica de los cables de conexién, no se puede garantizar
el funcionamiento correcto del sistema CORREX® UP 1.9-924.

. Enchufe el otro terminal (4) del depdsito ACS en el enchufe plano (5) de la
arandela dentada del anodo (6).

. Enchufe los dos enchufes planos diferentes (9) y (12) en el otro extremo del

cable de conexion en la abertura de conexion (10) del potenciostato de

enchufe prevista para tal fin. El enchufe plano mas grande (6,3 x 0,8 mm)

se enchufa en la clavija mas ancha del potenciostato de enchufe, el enchu-

fe plano mas pequefo (4,8 x 0,8 mm) en la clavija mas estrecha del poten-
ciostato de enchufe.

Llenar de agua el depdsito ACS y controlar la estanqueidad.

. Controlar el testigo en la caja del enchufe.

. Prueba de funcionamiento necesaria: por medio de un aparato de medicion
de tensién continua (por ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500) se

(&)

o
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puede comprobar por técnica de medicién la polarizacion correcta midien-
do el valor y el signo de la tensién de excitacién aplicada. Para tal fin se ha
de conmutar el aparato de medicién al campo de medicién de 20 V, la ent-
rada negativa del aparato de medicién se ha conectar con el depésito ACS,
la entrada positiva con el anodo de titanio. El valor de la tensién de excita-
cion aplicada debe ascender a U > +1,9 V DC. jObserve de todo modo el
signo "+"! Para poder llevar a cabo la medicién descrita, el depdsito debe
estar lleno de agua y el potenciostato de enchufe debe estar enchufado.

Nota: el sistema CORREX® UP 1.9-924 solamente entra en funcién estan
do el deposito lleno de agua.

El testigo (11) brilla con luz verde: hay tensién de la red y CORREX® UP
esta listo para el funcionamiento.

Si no esta encendido el testigo (11), probablemente no esta aplicada
tensién de la red.

Si esta parpadeando el testigo (11) con luz roja, se trata de una funcién
errénea. En dicho caso se ha de llevar a cabo las comprobaciones
descritas en el capitulo 9.

Nota: si el testigo empieza a brillar con luz roja inmediatamente después
de haber instalado de nuevo el dnodo se ha de suponer que se trata de
un fallo debido a una instalacion incorrecta. Localice la averia y eliminela
segun las indicaciones en el capitulo 9.

7.2 CORREX°® UP 1.9-924 para el montaje aislado en agujero
Nota: jObserve de todo modo el capitulo 2.3!

7.2.1 Indicaciones de seguridad para el montaje:

1.

2.

3.

Desmonte un dnodo protector de magnesio eventualmente existente antes
de instalar el sistema CORREX® UP 1.9-924 (caso de montaje SAT).

No conectar nunca el potenciostato de enchufe a dnodos protectores de
magnesio.

El anodo de titanio no debe tener contacto directo con piezas instaladas en
el depdsito ACS ni con la pared del deposito. El aislamiento correcto debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicién (por ejemplo,
multimetro digital con campo de medicién de resistencia o CorroScout® 500).
Al efectuar la medicion, el &nodo de titanio no debe estar metido en el agua.

. El funcionamiento del CORREX® UP 1.9-924 solamente puede garantizarse

con una correcta conexion metdlica conductiva de todos los contactos y
conexiones. La perfecta conductividad de las conexiones debe comprobarse
por medio de un adecuado aparato de medicion (por ejemplo, multimetro
digital o CorroScout® 500).
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. Usar exclusivamente cables de conexién originales.

. Esta estrictamente prohibido prolongar el cable de conexién, en caso
contrario existe peligro de polarizacién inversa y con eso el riesgo de
corrosién mas rapidal

7. Compruebe antes de la puesta en funcionamiento que las conexiones de

cables tienen la polarizacién correcta. Si se confunden las conexiones de
los cables hay riesgo de corrosién mas rapida.

8. Usar exclusivamente juntas y material de hermetizacién originales.

o o

Nota: en caso del montaje SAT del anodo de corriente impresa se pueden uti-
lizar los pasos de anodos de magnesio antes montados de manera aislada
por montaje en agujero.

llustracion: Instalacion y puesta en funcionamiento

El grafico en la pagina desplegable (capitulo 11.1) en el comienzo de las
instrucciones presentes indica de manera ejemplar la instalacién del sistema
CORREX® UP 1.9-924. En dicha ilustracion esta representado especialmente
el montaje en una tapa abridada. La situacion real depende del tipo de depo6-
sito ACS, del tamafio del depésito ACS, del tipo del anodo asi como del cable
de conexion.

Nota: recomendamos dejar abierta la pagina desplegable (capitulo 11.1) al
efectuar la instalacion.

Para la instalacion se precisa:

1. anodo de titanio (1)

2. cable de conexion (véase capitulo 1.2 volumen de suministro (3))

3. potenciostato de enchufe (véase capitulo 1.2 volumen de suministro (2))

4. 1 junta (4)

5. 1 manguito aislante con collar (5)

6. 1 arandela (6)

7. 1 arandela dentada (7)

8. 2 tuercas hexagonales M8 (8) y (10)

9. 1 arandela dentada con enchufe plano 6,3 x 0,8 mm (9)

Principio de instalacion del sistema CORREX® UP 1.9-924 para el

montaje aislado en agujero

1. En caso necesario, vaciar el calentador-acumulador de agua.

2. En caso de equipamiento posterior, desmonte el &nodo protector
(de magnesio) viejo (si esta instalado).

3. Sino existe, taladre un agujero de @ 10,5 mm en la tapa abridada del
calentador-acumulador de agua.

4. Cale la junta (4) en el perno roscado del anodo de titanio (1) y pase el
anodo de titanio desde el interior por el agujero previsto para la
instalacion.



©

10.

1

—

12.

13.
14.

15.
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Usar el manguito aislante M8 con collar (5) para centrar el perno M8 en el
agujero de 10,5 mm de la tapa abridada.

Calar la arandela (6) y la arandela dentada (7) y fijar dichos elementos con
una tuerca M8 (8).

Nota: la union atornillada debe estar hermética, par de apriete: 8 Nm. Usar
una llave dinamomeétrica.

Monte la arandela dentada con el enchufe plano 6,3 x 0,8 mm (9) y atornille
los dos con la tuerca hexagonal (10).

Montar la brida con el anodo de titanio en el depdsito ACS.

Fije el terminal (11) del extremo del cable marcado con "conexién a tierra
depdsito" en un tornillo de puesta a tierra del depésito ACS. Si no hay ningin
tornillo de puesta a tierra, se ha de establecer otro contacto eléctrico fiable
del cable de puesta a tierra con el depésito ACS. Si no se establece ninguna
conexion conductiva metdlica de los cables de conexion, no se puede
garantizar el funcionamiento correcto del sistema CORREX® UP 1.9-924.
Cale el otro terminal del depésito (12), en nuestro caso el casquillo de
enchufe plano 6,3x0,8 mm, en la lenglieta de enchufe plano de la arandela
dentada del anodo.

. Enchufe los dos enchufes planos de tamafio diferente del potenciostato

(13) y (14) en el otro extremo del cable de conexion en la abertura de
conexion (15) del potenciostato de enchufe prevista para tal fin. El enchufe
plano mas grande (6,3 x 0,8 mm) se enchufa en la clavija mas ancha del
potenciostato de enchufe, el enchufe plano mas pequefo (4,8 x 0,8 mm)
en la clavija mas estrecha del potenciostato de enchufe.

Enchufar el potenciostato de enchufe en una base de enchufe de red

de 230 V.

Llenar de agua el depodsito ACS y controlar la estanqueidad.

Prueba de funcionamiento necesaria: por medio de un aparato de
medicion de tension continua (por ejemplo, multimetro digital o CorroScout®
500) se ha de comprobar en la instalacion operativa por técnica de medicién
la polarizacion correcta midiendo desde el exterior el valor y el signo de la
tensién de excitacion aplicada, véase el capitulo 9.2 (1). El valor de la
tensién de excitacion aplicada debe ascender a U > +1,9 V cuando el
depdsito estd conectado con la entrada negativa y el &nodo de titanio con
la entrada positiva del aparato de medicioén.

Controlar los testigos en la caja del enchufe.
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Nota: el sistema CORREX® UP 1.9-924 solamente entra en funciéon estando el

dep6sito lleno de agua.

e El testigo (16) brilla con luz verde: hay tensién de red y el sistema
CORREX® UP esta listo para el funcionamiento.

e Sino esta encendido el testigo (16), probablemente no esta aplicada
tensién de red.

e Si esta parpadeando el testigo (16) con luz roja, se trata de una funcion
errénea. En dicho caso se ha de llevar a cabo las comprobaciones
descritas en el capitulo 9.

Nota: si el testigo empieza a brillar con luz roja inmediatamente después de

haber instalado nuevamente el anodo, se ha de suponer que se trata de un

fallo debido a una instalacion incorrecta. Localice la averia y eliminela segun

las indicaciones en el capitulo 9.

8 Mando y mantenimiento por el usuario

El revestimiento del anodo de titanio sufre casi ningun desgaste. El testigo
debe controlarse una vez al mes:
e El testigo brilla con luz verde: hay tension de red y el sistema
CORREX® UP esta listo para el funcionamiento.
e Sino esta encendido el testigo, llame al instalador o al Servicio Postventa.
e Si el testigo parpadea con luz roja, llame al instalador o al Servicio
Postventa para eliminar la averia.

Para que quede garantizado el funcionamiento correcto del CORREX® UP 1.9-
924 deben observarse las indicaciones de seguridad siguientes:

1. El calentador-acumulador de agua no debe emplearse durante un intervalo
mas largo que 2 meses sin toma de agua alguna. En caso contrario pueden
formarse acumulaciones de gas molestas.

2. La caja del enchufe no debe separarse de la alimentacion de red estando
lleno el calentador-acumulador de agua. En caso contrario ya no existe
proteccién anticorrosiva.

3. No soltar de modo alguno los cables de conexién estando lleno el
calentador-acumulador de agua. En caso contrario ya no existe proteccion
anticorrosiva.

4. No poner fuera de funcionamiento el sistema CORREX® UP 1.9-924 incluso
durante intervalos de parada prolongados (por ejemplo, vacaciones).

En caso contrario ya no existe proteccién anticorrosiva.

5. Retire la caja del enchufe o bien el cable de conexidon solamente estando el

depdsito vacio.
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Fallos durante el funcionamiento del sistema
CORREX® UP 1.9-924

Fallos de funcionamiento del sistema de anodo de corriente impresa CORREX®
UP 1.9-924, por regla general, se visualizan por medio de un LED roja y que
estd instalado en la caja del enchufe del potenciostato.

Nota: muchas de las causas para una averia pueden localizarse y eliminarse
directamente en el sistema por medio de mediciones de la tensién continua,
de la corriente continua, de la polaridad, del aislamiento y de la resistencia.
Los procedimientos de medicion necesarios estan descritos en el capitulo 9.2.
Desconectar resistencias tubulares eléctricos instalados en el depdsito ACS.
Las operaciones descritas solamente debe efectuar el instalador o el Servicio
Postventa bien formado.

Avisos de averia, causas posibles y medidas de la eliminacién de averias
En lo siguiente se describen los avisos de averia, las causas posibles de los
mismos y las respectivas medidas de la eliminacién de averias.

Aviso de averia: el testigo no esté encendido

Causa posible: no hay tensién de red

Eliminacion de averia: garantizar una alimentacién de red duradera.

Aviso de averia: testigo esta parpadeando con luz roja

Medida preventiva antes de efectuar otras comprobaciones: reponer el poten-
ciostato desconectando el aparato para un intervalo de aprox. 30 segundos
de la red para ajustar una situacion inicial definida. A continuacién conectar el
aparato de nuevo a la tension de red.

Si el LED sigue parpadeando con luz roja, se ha de comprobar las posibles
causas de averia alistadas en lo siguiente y llevar a cabo las medidas de eli-
minacion de averias mencionadas.

1. El calentador-acumulador de agua no esta lleno de agua.
Comprobacioén: controlar si el calentador-acumulador esta lleno de agua.

Eliminacion de averia: llenar, en caso dado, el calentador-acumulador
completamente de agua.

2. No estd garantizada la continuidad eléctrica entre el potenciostato de
enchufe y la conexion anodo/acumulador a lo largo del cable de conexion.

Comprobacién: compruebe todas las conexiones y todos los contactos
con respecto a un contacto eléctrico correcto de conductividad en metal.

Eliminacién de averia: realizar el contacto eléctrico, si no hay, instalar un
cable de conexién nuevo en caso de necesidad.
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3. Ademas del sistema CORREX® UP 1.9-924 estd montado un anodo de

magnesio.
Comprobacion: controlar si estan instalados uno o mas anodos de magnesio.

Eliminacién de averia: desmontar el &nodo de magnesio, si estéa instalado.

4. No existe un aislamiento perfecto del electrodo con respecto a la pared del

depdsito o a dispositivos instalados en el deposito.

Comprobacioén: controlar el aislamiento del electrodo estando vacio el
calentador-acumulador de agua; para la medida de medicion véase el
capitulo 9.2.4.

Eliminacion de averia: corregir, en caso necesario, la posicion de los
dispositivos instalados asi como del anodo.

Nota: estando el depésito seco, la resistencia eléctrica entre el anodo de
titanio y la masa del depdsito debe estar muy alta. En caso ideal es infinita.

5. Sobrecarga del potenciostato de enchufe

Comprobacion: comprobar la corriente de proteccion realmente suministra-
da, véase el capitulo 9.2.2

Eliminacién de averia: Comprobar el empleo de un segundo potenziostato
efficiente per la protezione di serbatoi in acciaio inossidabil.

Explicacion: se sobrecarga el potenciostato de enchufe al consumir
corriente de proteccion de aprox. 200 mA y mas dependiendo el valor de
sobrecarga real de la respectiva tension de excitacion. Como valor seguro
para aplicaciones de agua potable se considera una corriente protectora

de 50 mA para cada centimetro cuadrado de superficie a proteger de un
acumulador-calentador de agua de acero no oxidable. Por consiguiente, por
medio de Correx® UP 1.9-924 puede protegerse catédicamente una superfi-
cie de aprox. 4 metros cuadrados, en funcién de las condiciones de agua la
superficie puede ser ain un poco mas grande. La ejecucion Correx® UP 1.9-
924 puede suministrar aproximadamente el doble de la corriente de proteccion.

6. Aislamiento deficiente del anodo de titanio como consecuencia de un dafo

del material de hermetizaciéon
Comprobacion: controlar midiendo el aislamiento, véase el capitulo 9.2.4.
Eliminacién de averia: establecer un aislamiento suficiente.

Explicacion: el anodo de titanio ya no cuenta con aislamiento eléctrico
suficiente, por ejemplo, como consecuencia de material de hermetizacion
incorrectamente montado (montar exclusivamente juntas originales) o material
envejecido. Asi, se produce un cortocircuito entre el anodo y la masa del
deposito ACS, la corriente de proteccién tiende a cero.
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7. Cable de conexion interrumpido

Comprobacion: controlar el cable de conexién, para las medidas de medi-
cion véase los capitulos 9.2.1y 9.2.2.

Eliminacién de averia: sustituir el cable de conexioén. jUsar exclusivamente
cables de conexiodn originales para CORREX® UP 1.9-924!

Nota: si no se puede eliminar la averia por medio de las medidas menciona-
das, pdngase sin demora en contacto con el suministrador del depdsito ACS
o con el vendedor.

Medidas de medicién

El andlisis de averias se facilita por las medidas de medicion descritas en lo
siguiente. Desviaciones de los valores nominales mencionados son indicios para
condiciones de instalacion no adecuados en lo que se refiere al funcionamiento.

Nota: para la realizacion de las mediciones se precisa un multimetro digital o
el comprobador de dnodos CorroScout® 500.

1. Medir la tension de excitacion
Procedimiento: conmutar el aparato de medicién al campo de medicién
"tension continua 20 V". Conectar el polo positivo del aparato de medicion
con el danodo y el polo negativo del aparato de medicién con el depdsito
ACS.

Valor nominal: + 1,9 V de tensién continua como minimo. En funcién de la
conductividad del agua son normales tensiones de excitaciéon en el margen
de 1,9 hasta aprox. 3 V - dichos valores solamente sirven de valores orien-
tativos. Son posibles tensiones de excitacién mas altas si el agua tiene una
conductividad muy reducida.

Desviacién del valor nominal: Si la tension de excitacién casi es cero, la
proteccion anticorrosiva catédica no funciona. Eso puede ocurrir, por
ejemplo, cuando el anodo de titanio y el depdsito estan cortocircuitados,
por ejemplo, como consecuencia de un dafio de una junta o el contacto
del anodo con dispositivos instalados en el depdsito.

2. Medir la corriente de proteccién
Procedimiento: conmutar el aparato de medicién al campo de 200 mA o bien
20 mA y conectarlo en serie en el circuito de corriente entre el potenciostato
de enchufe y el depdsito ACS o, opcionalmente, entre el potenciostato de
enchufe y el anodo.
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Valor nominal: En funcién de las condiciones de agua potable, del acero
del depésito ACS y del acabado, en los depdsitos ACS de acero no oxida-
ble son posibles densidades de corriente de proteccion entre unos pocos
mA y hasta un maximo de 50 mA por metro cuadrado de superficie interior
del depésito ACS en contacto con el agua.

Desviacién del valor nominal: Si la corriente de proteccion, sin embargo,
es absolutamente igual a cero (mA), la proteccion anticorrosiva catédica no
funciona. Controlar el cable de conexién y los contactos.

3. Controlar la polaridad

Procedimiento: conectar el polo positivo del aparato de medicién con el
anodo y el polo negativo del aparato de medicién con el depédsito ACS.

Valor nominal: tensién de excitacién >/= +1,9 V = (jpositivol). El signo en el
display debe ser positivo (+).

Desviacién del valor nominal: con valores negativos (por ejemplo: -2,5 V) se
trata de una polarizacién incorrecta. Riesgo de corrosion del depésito ACS
mas rapida, desconectar sin demora el CORREX® UP 1.9-924 y llamar al
Servicio Postventa del depdsito ACS.

4. Controlar el aislamiento del anodo de titanio

Procedimiento: conmutar el aparato de medicién al campo de medicién de
resistencia. Purgar el agua para excluir el indirecto contacto eléctrico a tra-
vés de la fase acuosa. Contactar los cables de comprobacién del aparato
de medicién con el anodo de titanio y el depdsito ACS inoxidable (b).
Llevar a cabo la medicién de la resistencia eléctrica.

Valor nominal: de alta resistencia; margen de kQ hasta parcialmente el
margen de M la zona Q.

Desviacién del valor nominal: Con un dnodo de titanio cortocircuitado se
puede suponer una resistencia de aprox. 0 ().
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Datos técnicos CORREX® UP 1.9-924

Potenciostato interruptor para calentadores-acumuladores de agua
inoxidables

Funcionamiento

Potenciostato de enchufe con visualizacién de funcion por LED, rojo/verde
para el empleo en calentadores-acumuladores de agua inoxidables (potencio-
stato interruptor con regulacion de corriente de proteccién controlada por
potencial)

Alimentacion de red
Tension: 230 V + 10 %
Frecuencia: 50/60 Hz
Potencia absorbida: < 4 VA

Valores caracteristicos

Potencial hominal: +1,9 V

Corriente nominal (secundaria): 200 mA

Tension de excitacion (secundaria): max. 10 V. a 200 mA

Dispositivos de indicacion

un diodo luminiscente en la tapa de la caja

verde: hay alimentacion de red, listo al funcionamiento
parpadea con luz roja: averia

Funcionamiento
Gama de temperaturas (potenciostato de enchufe): 0 a 40 °C
Clase de proteccion: Il (servicio en locales cerrados)

Caja

Medidas (sin euroenchufe): | 100 x an 50 x al 40 mm
Peso (sin cable de danodo): aprox. 200 g
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Funcionamiento

Electrodo de alimentacion y de referencia con revestimiento de 6xido mezcla-
do de metal noble; alimentacién de corriente casi sin desgaste, efecto de
electrodo de referencia para medir el potencial real en el depdsito en caso de
fallar la corriente

Perno roscado M8 x 30

Dimensiones del electrodo

Didmetro: 3 mm

Longitudes: aprox. 400 mm, 800 mm o longitudes especiales

Longitud del revestimiento: variable, en correspondencia a la aplicacién

Posibilidades de montaje:
Montaje en manguito
Montaje aislado en agujero
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Wskazowki pomocne w zrozumieniu tej instrukcji
Wskazéwki te nalezy uwzgledni¢ przed dalsza lekturg niniejszej instrukcji!

Zakres waznosci

Ta instrukcja montazu i obstugi obowigzuje dla systemu obco-pragdowego

CORREX® UP 1.9-924 ze sktadnikami odwzorowanymi w zataczniku.

Dotyczy ona rodzajéw montazu:

* Montaz za pomoca mufy z mosieznym korkiem zaslepiajacym G 3/4"

* Montaz w otworze z izolacja z kotkiem gwintowanym M8 do otworu
montazowego 10,5 mm

Stosowane anody

System obco-pradowy CORREX® UP 1.9-924 jest dostepny z réznymi typami
anod. Informacji o tym, jaki typ nadaje sie¢ do poszczegdlnych pojemnosciowych
podgrzewaczy wody, udzielajg producenci pojemnos$ciowych podgrzewaczy
wody. Producenci udzielajg réwniez informacji o dtugosci anody potrzebnej do
wyposazenia zasobnika. Odnosi sie to zwtaszcza do dodatkowego wyposazenia
starszych pojemnikéw w anody. Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta
zasobnika w kwestii wyposazenia.

Przedstawienie zasady montazu

Wszystkie instrukcje montazu i szkice przedstawiaja zasade montazu wytgcznie
w postaci schematycznej. CORREX® UP 1.9-924 mozna zamontowac tylko
wtedy, gdy konkretne warunki montazu zgadzaja sie ze schematycznie
przedstawionymi okoliczno$ciami lub gdy mozna je z nich jednoznacznie
wywnioskowac.

W przeciwnym razie nie mozna wbudowa¢ CORREX® UP 1.9-924.

Zmiany techniczne

Formy wykonania poszczegdlnych sktadnikéw moga by¢ zmienione w
kazdej chwili bez uprzedniej zapowiedzi, jezeli zmiany te stuzg optymalizaciji
technicznej lub nastepuja na zyczenie klientéw.
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Wskazowki bezpieczenstwa
Te wskazowki nalezy koniecznie uwzgledni¢ przed dalsza lektura!

Montaz tylko przez personel fachowy

Montaz i ewentualne naprawy systemu obco-pragdowego CORREX® UP 1.9-924
moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel fachowy!

Przed montazem systemu obco-prgdowego CORREX® UP 1.9-924 nalezy
dopilnowac, aby:

1.

2.
3.

system obco-pradowy byt eksploatowany w pomieszczeniu zamknigtym i
suchym,

napiecie sieciowe odpowiadato napieciu podanym na tabliczce znamionowej,
napiecie sieciowe byto ciagle przytozone.

Wskazowka bezpieczenstwa dot. dziatania
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie CORREX® UP 1.9-924, nalezy bezwzglednie
przestrzegaé nastepujacych wskazéwek bezpieczenstwa:

1.

N

w

&

Pojemnosciowy podgrzewacz wody nie moze by¢ eksploatowany dtuzej
niz 2 miesiace bez zadnego poboru wody. W przeciwnym razie moga
nagromadzi¢ sie gazy, ktére nieraz mozna rozpoznac po bulgotaniu w
uktadzie pojemnikéw i przewodéw rurowych.

. Potencjostatu zasilajacego nie wolno odtaczac¢ od zasilania sieciowego,

gdy pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony! W przeciwnym
razie przestaje istnie¢ ochrona antykorozyjna.

. Przewoddéw przytaczeniowych miedzy potencjostatem zasilajacym a

pojemnikiem nie wolno odfaczaé, gdy pojemnosciowy podgrzewacz wody
jest napetniony. W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona przed korozja.

CORREX® UP 1.9-924 nie wolno wytgcza¢ takze podczas dtuzszych

przestojow (Np. urlop). W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona
antykorozyjna.
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Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

System obco-pragdowy CORREX® UP 1.9-924 stuzy do trwatej katodowej
ochrony antykorozyjnej pojemnosciowych podgrzewaczy wody ze stali
nierdzewnej. CORREX® UP 1.9-924 mozna stosowaé wytacznie do tego celu i
pod warunkiem przestrzegania tej instrukcji montazu i obstugi.

Stal nierdzewna musi mie¢ zawarto$¢ chromu co najmniej 16%.

Za szkody powstajace wskutek stosowania niezgodnego z przeznaczeniem
lub nieprzestrzegania tej instrukcji firma Magontec nie przejmuje
odpowiedzialnosci!

Sposob dziatania

CORREX® UP 1.9-924 sktada sig z potencjostatu-przerywacza i jednej anody
tytanowej, ktére sa potaczone miedzy soba przewodem przylaczeniowym.
Wytwarzanie pradéw obcych odbywa sie za pomoca potencjostatu-przerywacza,
zasilanie pojemnika pradem ochronnym nastepuje przez anode tytanowa,
ktéra prawie nie podlega zuzyciu. W poblizu anody tytanowej (biegun dodatni)
i przytaczonej jako katoda (biegun ujemny) wewnetrznej powierzchni konstrukcji
pojemnika przebiegaja reakcje elektrochemiczne powodujace transport tadunku
(elektrony) do wewnetrznej powierzchni zasobnika, stykajacej sie z woda.
Wskutek tego elektrochemiczny potencjat powierzchniowy w obszarze stykajacej
sie z woda wewnetrznej powierzchni obniza sie w takim stopniu, ze szybkos¢
korozji stalowych $cian pojemnika praktycznie zostaje catkowicie zahamowana.
Zaleznie od jakosci wody moga sie dodatkowo tworzy¢ osady wapienne.

System pracuije jako tzw. potencjostat-przerywacz, tzn. zasilanie prgdem
ochronnym przez anode tytanowa jest periodycznie przerywane w krétkich
interwatach. Podczas tych przerwan mierzony jest potencjat miedzy anoda
tytanowa a $ciang wewnetrzna pojemnosciowego podgrzewacza wody i
przekazywany do potencjostatu jako napiecie rzeczywiste. Tam nastepuje
poréwnanie napiecia rzeczywistego z napieciem zadanym, zadanym
wewnetrznie przez przyrzad. Dostarczony prad ochronny automatycznie zostaje
ustawiony tak, ze rzeczywisty potencjat pojemnika odpowiada wartosci
zadanej.
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6 Zakres dostawy

6.1

6.2

Zakres dostawy CORREX® UP 1.9-924 do montazu za pomoca mufy
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres dostawy pod wzgledem kompletnosci
i uszkodzen na podstawie ponizszej tabeli i ilustracji rozdziatu 1.2!

Poz. Liczba Opis

1 1 Potencjostat zasilajacy z lampka kontrolna

2 1 Anoda tytanowa z korkiem zaslepiajacym zamontowang w
sposob izolowany

3 1 Przewdd przytaczeniowy z wtyczkami

4 1 Instrukcja obstugi

Zakres dostawy CORREX® UP 1.9-924 do montazu izolowanego w
otworze

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres dostawy pod wzgledem kompletnosci
i uszkodzen na podstawie ponizszej tabeli i ilustracji rozdziatu 11.2!

Poz. Liczba Opis

1 1 Anoda tytanowa z kotkiem gwintowanym i podktadka
uszczelniajaca

Potencjostat zasilajacy z lampka kontrolna
Przewod przytaczeniowy z wtyczkami

Maty woreczek z zawartoscia:

uszczelka

tuleja izolacyjna z pierscieniem oporowym
podktadka M8, ocynkowana

podktadka zebowa M8, ocynkowana

nakretki szesciokatne M8, ocynkowane
podktadka zebata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm
Instrukcja obstugi

2
3
4

JEFQUEIY \ RO G GGy
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7 Montaz i uruchomienie

7.1 CORREX°® UP 1.9-924 do montazu za pomoca mufy
Wskazowka: Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek rozdziatu 2.3 (patrz wyzej)!

7.1.1 Wskazowki bezpieczenstwa dot. montazu:

1

. Wymontowaé ewentualnie istniejaca magnezowa anode ochronna przed

montazem CORREX® UP 1.9-924 (przypadek wyposazenia dodatkowego).

. Potencjostatu zasilajacego nigdy nie przytacza¢ do magnezowych anod

ochronnych!

. Anoda tytanowa nie moze sie stykac¢ bezposrednio z elementami

zamontowanymi w zasobniku lub ze $ciang zasobnika. Czy jest dobry stan
izolacji nalezy sprawdzi¢ to za pomoca stosownego przyrzadu pomiarowego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500)! Podczas tego
pomiaru anoda tytanowa nie moze by¢ zanurzona w wodzie.

. Dziatanie CORREX® UP 1.9-924 jest zapewnione tylko przy prawidtowo

przewodzacym prad potgczeniu wszystkich przytaczy elektrycznych. Czy
prawidtowo przewodza prad potaczenia nalezy to sprawdzi¢ za pomoca
stosownego przyrzadu pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub
CorroScout® 500)!

. Stosowac tylko oryginalne przewody przytaczeniowe!

. Przewodoéw przytaczeniowych w zadnym wypadku nie wolno przedtuzaé, w

przeciwnym razie istnieje mozliwo$¢ zamiany biegunéw i tym samym
niebezpieczenstwo wzmozonej korozji!

. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przytacza kablowe nie zostaty

zamienione. W razie zamiany przytaczy kablowych istnieje niebezpieczerstwo
wzmozonej korozji.

. Dla optymalnego utozenia pierscienia uszczelniajacego konieczna jest faza

60° mufy.

Wskazowka: Podczas pdzniejszego montazu anody obco-pragdowej mozna
skorzysta¢ z dostepnych muf gwintowanych, ew. stosujac ksztattki redukcyjne
(stal nierdzewna, wzgl. mosiadz, braz cynowo-cynkowy). Manipulacja
elementami konstrukcji, Np. przewodami przytaczeniowymi, prowadzi do
utraty ustawowych praw gwarancyjnych.
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Szkic: Montaz i uruchomienie

Grafika na stronie rozktadanej (rozdziat 1.1) tej instrukcji pokazuje przyktadowo
montaz CORREX® UP 1.9-924 za pomoca korka zaslepiajacego. Rzeczywista
sytuacja zalezy od typu i wielkosci zasobnika, od typu anody i od stosowanego
przewodu przytaczeniowego.

Wskazéwka: Podczas montazu pozostawié otwartg strone rozktadana
(rozdziat 1.1).

Do montazu sa potrzebne:

1. Anoda tytanowa z korkiem zaslepiajacym G 3/4" (patrz rozdziat 1.2 zakres
dostawy (1))

2. Przewdd przytaczeniowy (3) (patrz rozdziat 1.2 zakres dostawy (3))

3. Potencjostat zasilajacy (2)

Zasada montazu CORREX® UP 1.9-924 za pomoca mufy:
1. Jesli to konieczne, oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

N

. W przypadku wyposazenia dodatkowego wymontowac¢ ewentualnie
istniejaca starg anode ochronng Mg.

w

. Anode tytanowa z zamontowanym korkiem zaslepiajacym (1) wkreci¢ az
do piersécienia oporowego do mufy gwintowanej zasobnika, aby zapewni¢
szczelno$¢ w zbiorniku. Aby zapewnié¢ optymalne utozenie pierscienia
uszczelniajacego PTFE, mufa powinna mieé faze 60°.

Wskazowka: Korek zaslepiajacy G 3/4" zaleznie od wersji wykonania moze
by¢ wyposazony w pierscien uszczelniajacy PTFE. W razie uszkodzenia tego
pierscienia uszczelniajagcego, Np. po kilkakrotnym wkrecaniu, nalezy odnowié
uszczelnienie za pomoca $rodkéw do uszczelniania gwintéw, jak konopie lub
tasma uszczelniajaca PTFE.

4. Przymocowaé cze$¢ przytaczeniowa kabla (7) przewodu oznaczonego
choragiewka ze wskazéwka "Przytacze masy pojemnika" do $ruby
uziemiajacej (8) pojemnika. Jezeli nie ma $ruby uziemiajacej, nalezy
wykonac inny niezawodny kontakt elektryczny przewodu masowego do
zasobnika. Bez prawidtowo przewodzacego prad potaczenia dziatanie
CORREX® UP 1.9-924 nie jest zapewnione.

5. Druga czesé przytaczeniowa pojemnika (4) natozyé na wtyczke ptaska (5)
anodowej podktadki zebatej (6).
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6. Obie roznigce sie wtyczki ptaskie (9 i 12) na drugim koricu przewodu
przytaczeniowego wtozy¢ do przewidzianego w tym celu otworu
przytaczeniowego (10) potencjostatu zasilajgcego. Wieksza wtyczke ptaska
(6,3 x 0,8 mm) natozy¢ na szerszy kotek potencjostatu zasilajacego,
mniejsza wtyczke ptaska (4,8 x 0,8 mm) na wezszy kotek potencjostatu
zasilajgcego.

7. Napetni¢ zasobnik woda i sprawdzi¢ szczelnosc.
8. Sprawdzi¢ lampki kontrolne przy ostonie wtyczki.

9. Wymagana kontrola dziatania: Przyrzadem pomiarowym pradu statego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500) nalezy sprawdzi¢
prawidtowos$¢ przytozenia biegunéw przez pomiar wielkosci i znaku
przytozonego napigcia zasilajgcego! W tym celu przyrzad pomiarowy nalezy
przestawi¢ do zakresu pomiarowego 20 V napiecia statego, wejscie
minusowe przyrzagdu pomiarowego nalezy potaczy¢ z pojemnikiem, a jego
wejscie plusowe z anoda tytanowa. Wielko$¢ przytozonego napiecia
zasilajgcego musi wynosi¢ U > + 1,9 V DC. Zwréci¢ uwage na znak ,+'! W
celu wykonania tego pomiaru zasobnik musi by¢ napetniony woda, a
potencjostat zasilajacy - wtaczony.

Wskazowka: CORREX® UP 1.9-924 zaczyna dziata¢ dopiero po napetnieniu
zasobnika woda.

Lampka kontrolna (11) $wieci sie na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje
i CORREX® UP jest gotowy do dziatania.

Jezeli lampka kontrolna (11) nie swieci sie, przypuszczalnie nie jest
przytozone napiecie sieciowe.

Jezeli lampka kontrolna (11) miga, wystepuje usterka. W tym przypadku
nalezy przeprowadzi¢ kontrole opisane w rozdziale 9.

Wskazoéwka: Jezeli czerwona lampka kontrolna zaraz po nowo dokonanej
instalacji $wieci sie na czerwono, nalezy przypuszczac, ze wystepuje
zaktocenie uwarunkowane instalacjg. Nalezy to sprawdzi¢ i usunaé¢ zgodnie ze
wskazéwkami rozdziatu 9.

CORREX® UP 1.9-924 do montaz w otworze z izolacja
Wskazowka: Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek rozdziatu 2.3!
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7.2.1 Wskazowki bezpieczenstwa dot. montazu:
1. Wymontowac¢ ewentualnie istniejaca magnezowa anode ochronna przed
montazem CORREX® UP 1.9-924 (przypadek wyposazenia dodatkowego).

2. Potencjostatu zasilajacego nigdy nie przytacza¢ do magnezowych anod
ochronnych.

3. Anoda tytanowa nie moze sie stykac¢ bezposrednio z elementami
zamontowanymi w zasobniku lub ze $ciang zasobnika. Czy dobry jest stan
izolacji nalezy to sprawdzi¢ za pomoca stosownego przyrzadu pomiarowego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy z opornosciowym zakresem pomiarowym
lub CorroScout® 500)! Podczas tego pomiaru anoda tytanowa nie moze by¢
zanurzona w wodzie.

4. Dziatanie CORREX® UP 1.9-924 jest zapewnione tylko przy prawidtowo
przewodzacym prad potaczeniu wszystkich przytaczy elektrycznych.
Prawidtowa przewodnos$¢ potaczen nalezy sprawdzi¢ za pomoca
stosownego przyrzadu pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub
CorroScout® 500).

5. Stosowac tylko oryginalne przewody przytaczeniowe.

6. Przewodu przytaczeniowego w zadnym wypadku nie wolno przedtuzaé, w
przeciwnym razie istnieje mozliwo$¢ zamiany biegunéw i tym samym
niebezpieczenstwo wzmozonej korozji!

7. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przytacza kablowe nie zostaty
zamienione. W razie zamiany przytaczy kablowych istnieje niebezpieczeristwo
wzmozonej korozji.

8. Stosowac tylko oryginalny materiat uszczelniajacy!

Wskazéwka: Podczas pdzniejszego montazu anody obco-pradowej mozna

wykorzystag istniejace uprzednio izolowane przepusty anod magnezowych
montowanych na otworze.
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Grafika na stronie rozktadanej (rozdziat 11.1) tej instrukcji pokazuje
przyktadowo montaz CORREX® UP 1.9-924, na ilustracji przedstawiony jest
montaz w pokrywie kotnierzowej. Rzeczywista sytuacja zalezy od typu i
wielkosci zasobnika, od typu anody i od stosowanego przewodu
przytaczeniowego.

Wskazéwka: Podczas montazu pozostawi¢ otwartg strone rozktadana
(rozdziat 11.1).

Do montazu sa potrzebne:

. Anoda tytanowa (1)

. Przewdd przytaczeniowy (patrz rozdziat 11.2 zakres dostawy (3))
. Potencjostat zasilajacy (patrz rozdziat 1.2 zakres dostawy (2))

. 1 uszczelka (4)

. 1 tuleja izolacyjna z pierécieniem oporowym (5)

. 1 podktadka (6)

. 1 ocynkowana podktadka zebowa M8 (7)

. 2 nakretki sze$ciokatne M8 (8 i 10)

. 1 podktadka zebata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm (9)

O©OoO~NOOOTAWN =

Zasada montazu CORREX® UP 1.9-924 w otworze z izolacja:
1. Jesli to konieczne, oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

2. W przypadku wyposazenia dodatkowego wymontowac¢ ewentualnie
istniejaca starg anode ochronng Mg.

3. Jesli nie ma otworu, wywierci¢ otwér @ 10,5 mm w pokrywie kotnierzowej
pojemnosciowego podgrzewacza wody.

4. Natozy¢ uszczelke (4) na kotek gwintowany anody tytanowej (1) i
przeprowadzi¢ anode od strony wewnetrznej przez otwér przewidziany do
montazu.

5. Wykorzysta¢ tuleje izolacyjna M8 z pierscieniem oporowym (5) do
centrowania kotka M8 w otworze 10,5mm pokrywy kotnierzowe;.

6. Natozy¢ podktadke (6) i podktadke zebata (7) i ustali¢ ten uktad nakretka
M8 (8).

Wskazoéwka: Ztacze srubowe musi by¢ cisnieniowo hermetyczne, moment
dokrecajacy: 8 Nm. Stosowac klucz dynamometryczny!
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Zamontowac¢ podktadke zebata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm (9) i
zesrubowac jg z nakretka szesciokatna (10).

Zamontowac kotnierz z anoda tytanowa z powrotem na zasobniku.

Przymocowaé czesé¢ przytaczeniowa (11) koncéwki przewodu oznaczonego
przez "Przytacze masy pojemnika" do $ruby uziemiajacej zasobnika. Jezeli
nie ma $ruby uziemiajacej, nalezy wykonaé inny niezawodny kontakt
elektryczny kabla masowego do zasobnika. Bez prawidtowo
przewodzacego prad potaczenia dziatanie CORREX® UP 1.9-924 nie jest
zapewnione.

Natozy¢ druga czes$¢ przytaczeniowa (12) od strony pojemnika - tu:
gniazdo pfaskie 6,3 x 0,8 mm - na wtyczki ptaskie anodowej podktadki
zebatej.

Dwie inne, rézniace sie wielkoscia wtyczki ptaskie po stronie potencjostatu
(13) i (14) na drugim koricu przewodu przytaczeniowego wtozy¢ do
przewidzianego w tym celu otworu przytaczeniowego (15) potencjostatu
zasilajgcego. Wieksza wtyczke ptaska (6,3 x 0,8 mm) natozy¢ na szerszy
kotek potencjostatu zasilajgcego, mniejsza wtyczke ptaska (4,8 x 0,8 mm)
na wezszy kotek potencjostatu zasilajacego.

Wtozy¢ potencjostat zasilajacy do gniazda sieciowego 230 V.
Napetni¢ zasobnik woda i sprawdzi¢ szczelnosc¢.

Wymagana kontrola dziatania: Przyrzadem pomiarowym pradu statego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500) na sprawnym
urzadzeniu (patrz nizej) nalezy z zewnatrz sprawdzi¢ prawidtowos$¢
przytozenia biegundw przez pomiar wielkosci i znaku przytozonego
napiecia zasilajgcego. Wielko$é przytozonego napiecia zasilajacego musi
wynosi¢ U > +1,9 V, jezeli pojemnik jest potaczony z wejsciem
minusowym, a anoda tytanowa jest potgczona z wejsciem plusowym
przyrzadu pomiarowego.

Sprawdzi¢ lampke kontrolng przy ostonie wtyczki.

99



Instrukcja obstugi CORREX® UP 1.9-924

100

Wskazowka: CORREX® UP 1.9-924 zaczyna dziata¢ dopiero po napetnieniu
zasobnika woda.

Lampka kontrolna (16) $wieci sie na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje

i CORREX® UP jest gotowy do dziatania.

Jezeli lampka kontrolna (16) nie swieci sie, przypuszczalnie nie jest
przytozone napiecie sieciowe.

Jezeli lampka kontrolna (16) miga na czerwono, wystepuije usterka.

W tym przypadku nalezy przeprowadzi¢ kontrole opisane w rozdziale 9.

Wskazowka: Jezeli lampka kontrolna zaktécenia dziatania $wieci sie na
czerwono po nowo dokonanej instalacji, nalezy przypuszczaé, ze wystepuje
zaktocenie uwarunkowane instalacjg. Nalezy go sprawdzi¢ i usuna¢ zgodnie
ze wskazéwkami rozdziatu 9.

Obstuga i konserwacja w zakresie uzytkownika

Powtoka anody tytanowej praktycznie nie ulega zuzyciu.
Lampki kontrolne nalezy sprawdzi¢ raz na miesiac:

Lampka kontrolna swieci si¢ na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje i
CORREX® UP jest gotowy do dziatania.

Jezeli lampka kontrolna nie Swieci sig, nalezy to zgtosi¢ instalatorowi lub
Serwisowi.

Jezeli lampka kontrolna miga na czerwono, nalezy to zgtosi¢ instalatorowi
lub serwisowi w celu usuniecia zaktécenia.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie CORREX® UP 1.9-924, nalezy
przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek bezpieczenstwa:

1. Pojemnosciowego podgrzewacza wody nie eksploatowac¢ dtuzej niz 2
miesiace bez zadnego poboru wody. W przeciwnym razie moga
nagromadzi¢ sie gazy.

2. Wtyczke nie wolno odtacza¢ od zasilania sieciowego, gdy pojemnosciowy
podgrzewacz wody jest napetniony. W przeciwnym razie przestaje istnie¢
ochrona antykorozyjna.

3. W zadnym wypadku nie odfaczaé przewodéw przytaczeniowych, gdy
pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony. W przeciwnym razie
przestaje istnie¢ ochrona przed korozja.
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4. CORREX® UP 1.9-924 nie wolno wytacza¢ takze podczas dtuzszych
przestojoéw, Np. urlop. W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona
antykorozyjna.

5. Wtyczke lub przewdd przytaczeniowy odtaczaé tylko od opréznionego
zasobnika.

Zaktécenia podczas eksploatacji Correxe UP 1.9-924

Zaktocenia eksploatacji systemu obco-pradowego CORREX® UP 1.9-924
zazwyczaj sg wskazywane przez czerwony LED przy wtyczce potencjostatu.

Wskazowka: Wiele przyczyn zaktécerh mozna wykryé i usunaé bezposrednio
na urzadzeniu za pomoca pomiaréw napigcia i pradu statego, biegunowosci,
izolacji i opornosci. Wymagane procedury techniki pomiarowej sa opisane w
rozdziale 9.2. Ewentualnie zamontowane grzatki elektryczne odtaczy¢ od
napiecia. Opisane badania moze przeprowadzi¢ tylko instalator lub

serwis fachowy.

Ponizej opisane sa komunikaty o zaktéceniu, ich mozliwe przyczyny i wtasciwe
dziatania w celu usunigcia zaktécenia.

Komunikaty o zaktéceniu, mozliwe przyczyny i dziatania w celu
usuniecia zakiécenia

Komunikat o zaktéceniu: Lampka kontrolna nie $wieci sie

Mozliwa przyczyna: napigcie sieciowe nie jest przytozone.

Usunigcie zaktdcenia: Zapewni¢ trwate zasilanie sieciowe.

Komunikat o zaktéceniu: Lampka kontrolna miga na czerwono
Zapobiegawcze dziatanie przed wykonaniem dalszych badan:

Zresetowaé potencjostat, odfaczajac przyrzad na ok. 30 s od sieci w celu
ustawienia zdefiniowanej sytuacji wyjsciowej. Potem przyrzad znowu zasilaé
napigciem sieciowym.

Jezeli LED nadal miga na czerwono, nalezy sprawdzi¢ ponizej opisane,

mozliwe przyczyny zakiécenia i wykonaé wymienione dziatania w celu jego
usunigcia.
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Pojemnosciowy podgrzewacz wody nie jest wypetniony woda.

Kontrola: Sprawdzi¢, czy pojemnosciowy podgrzewacz wody jest catkowicie
wypetniony woda.

Usuniecie zaktécenia: Pojemnosciowy podgrzewacz wody ew. catkowicie
wypetni¢ woda.

. Ciagtos¢ elektryczna miedzy potencjostatem wtykowym a przytaczem

anody / zasobnika przez przewdd przytaczeniowy nie jest zapewniona.
Kontrola: Sprawdzi¢ wszystkie przytacza i kontakty pod wzgledem
prawidtowego przewodzenia kontaktu elektrycznego.

Usuniecie zaktécenia: Utworzy¢ kontakt elektryczny, jezeli go brak, ew.
zainstalowaé nowy przewdd przytaczeniowy.

. Poza systemem obco-pragdowym zainstalowana jest jeszcze anoda

magnezowa.
Kontrola: Sprawdzi¢, czy zainstalowana jest jedna lub kilka dodatkowych
anod magnezowych.

Usuniecie zaktécenia: Wymontowac¢ anode magnezowa, o ile istnieje.

. Brak dostatecznej izolacji elektrody wzgledem $ciany pojemnika lub

elementéw wbudowanych zasobnika.

Kontrola: Sprawdzi¢ izolacje elektrody w zasobniku opréznionym z wody;
dziatanie techniki pomiarowej p. 9.2.4.

Usuniecie zaktécenia: Skorygowaé pozycje elementéw wbudowanych i
anody, jesli to jest konieczne.

Wskazdéwka: Gdy pojemnik jest suchy, opér elektryczny miedzy anoda
tytanowa a masa pojemnika musi by¢ bardzo wysoko oporowy, idealnie:
nieskoriczony.

. Przeciagzenie potencjostatu zasilajacego.

Kontrola: Sprawdzenie rzeczywiscie oddanego pradu ochronnego, p. 9.2.2
Usuniecie zaktécenia: Sprawdzi¢ stosowanie drugiego potencjostatu do
ochrony zasobnikéw ze stali nierdzewnej

Tto: Potencjostat zasilajacy przy pobieraniu pradéw ochronnych w zakresie
od ok. 200 mA i wiecej jest przecigzony, przy czym rzeczywista warto$¢
przeciazenia jest zalezna od napigcia zasilajgcego. Za warto$¢ pewna dla
instalacji wody pitnej uwaza sie 50 mA pradu ochronnego na kazdy metr
kwadratowy powierzchni do ochrony pojemnosciowego podgrzewacza
wody ze stali nierdzewnej. Tym samym za pomoca CORREX® UP 1.9-924
mozna katodowo chroni¢ w sposéb pewny dobre 4 m2 powierzchni,
zaleznie od warunkéw wodnych nawet troche wigcej.
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6. Wadliwa izolacja anody tytanowej jako skutek uszkodzenia uszczelnienia
Kontrola: Sprawdzi¢ izolacje za pomoca techniki pomiarowej, p. 9.2.4.
Usuniecie zaktécenia: Wykonaé dostateczng izolacje.

Tto: Anoda tytanowa na skutek wadliwie zamontowanego materiatu
uszczelniajacego (zamontowac tylko uszczelke oryginalna!) lub zestarzatego
materiatu nie jest zamontowana z dostateczng izolacjg elektryczna. Przez to
dochodzi do zwarcia miedzy anodg a masa pojemnika, a prad ochronny
dochodzi do zera.

7. Przerwany przewdd przytaczeniowy
Kontrola: Sprawdzi¢ przewdd przytaczeniowy; dziatania techniki pomiarowej
p.9.2.1i9.2.2.
Usuniecie zaktécenia: Wymieni¢ przewod przytaczeniowy, stosowac przy
tym tylko oryginalne przewody przytaczeniowe do CORREX® UP 1.9-924!

Wskazéwka: Jezeli zaktdcenie nie moze by¢ usuniete za pomoca tych
dziatan, nalezy sie niezwtocznie skontaktowac z dostawca zasobnika lub
dystrybutorem!

Dziatania techniki pomiarowej

Analize zaktécen utatwia ponizej opisane dziatania techniki pomiarowe;j.
Odchylenia od podanych wartosci zadanych wskazuja na niefunkcjonalne
warunki montazu.

Wskazoéwka: Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebny jest uniwersalny
miernik cyfrowy lub tester anody CorroScout® 500!

1. Pomiar napiecia zasilajacego

Procedura: Przyrzad pomiarowy przetaczy¢ do zakresu pomiarowego
,Napiecie state 20 V'. Potaczy¢ biegun dodatni przyrzadu pomiarowego z
anoda, a biegun ujemny przyrzadu pomiarowego z zasobnikiem.

Wartos$¢ zadana: co najmniej + 1,9 V napiecia statego. Zaleznie od
przewodnosci wody zazwyczaj stosowane sa napigcia napedzajace miedzy
1,9 a ok. 3V - to dane orientacyjne. Wyzsze napiecia zasilajace sa mozliwe,
gdy przewodno$¢ wody jest bardzo mata. Odchylenie od wartos$ci zadanej:
Jezeli napigcie zasilajace jest blisko zera, katodowa ochrona antykorozyjna nie
dziata. Taka sytuacja moze wystgpi¢ m.in. wtedy, gdy istnieje zwarcie miedzy
anoda tytanowa a pojemnikiem, Np. wskutek uszkodzenia uszczelnienia lub
styku anody z elementami wbudowanymi.
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2. Pomiar pragdu ochronnego

Procedura: Ustawi¢ przyrzad pomiarowy na zakres 200 mA wzgl. 20 mA i
potaczyé szeregowo w obwdd elektryczny miedzy potencjostatem zasilajacym
a pojemnikiem lub wedtug wyboru migedzy potencjostatem zasilajacym a
anoda.

Wartos$¢ zadana: Zaleznie od warunkéw wodnych, stali pojemnika i obrébki, w
zasobnikach ze stali nierdzewnej mozliwe sa gestosci pradu ochronnego od
kilku mA do 50 mA na metr kwadratowy wewnetrznej powierzchni pojemnika
stykajacej sie z woda.

Odchylenie od wartosci zadanej: Jezeli warto$¢ bezwzgledna pradu ochronnego
jest réwna zero (mA), katodowa ochrona antykorozyjna nie dziata. Sprawdzi¢
przewdd przytaczeniowy i styki.

3. Sprawdzenie biegunowosci

Procedura: Potaczy¢ biegun dodatni przyrzadu pomiarowego z anoda, a biegun
ujemny przyrzadu pomiarowego z zasobnikiem.

Warto$¢ zadana: napiecie napedzajace >/= +1,9 V = (plus!). Znak wartosci na
wys$wietlaczu musi by¢ dodatni (plus).

Odchylenie od wartosci zadanej: Wartosci ujemne (np.: -2,5 V) oznaczaja
zamiane biegundw. Istnieje niebezpieczeristwo wzmozonej korozji pojemnika,
niezwtocznie wytaczy¢ CORREX® UP 1.9-924 i zgtosi¢ sie do serwisu pojemnika.

4. Sprawdzenie izolacji anody tytanowej

Procedura: Przyrzad pomiarowy przetaczy¢ do oporowego zakresu pomiarowego.
Spusci¢ wode, aby wykluczy¢ posredni kontakt elektryczny poprzez faze
wodna. Potaczyé zyly probiercze przyrzadu pomiarowego z anoda tytanowa i
pojemnikiem ze stali nierdzewnej. Przeprowadzi¢ pomiar oporu elektrycznego.
Wartos$¢ zadana: wysoko oporowa; zakres k- czesciowo do M-Q

Odchylenie od wartosci zagdanej: Anoda tytanowa w stanie zwarcia kaze
oczekiwac oporu blisko 0 Q.



10

10.1

Instrukcja obstugi CORREX® UP 1.9-924

Dane techniczne CORREX® UP 1.9-924

Potencjostat-przerywacz do nierdzewnych pojemnoXciowych
podgrzewaczy wody

Dziatanie

Potencjostat zasilajacy do stosowania w nierdzewnych pojemnosciowych
podgrzewaczach wody (potencjostat-przerywacz z regulacja pradu ochronnego
sterowana potencjatem) ze zintegrowanym wskazywaniem dziatania -
czerwona/ zielong LED.

Zasilanie sieciowe
Napigcie: 230 V + 10 %
Czestotliwosé: 50/60 Hz
Pobér mocy: < 4 VA

Parametry

Potencjat zadany: 1,9 V

Prad znamionowy (wtdérny): 200 mA

Napiecie zasilajace (wtérne): maks. 10 V przy 100 mA

Wskazywania

Dioda elektroluminescencyjna w pokrywie obudowy

zielona: przytozone zasilanie sieciowe, gotowos¢ do dziatania
miganie na czerwono: zakiécenie

Eksploatacja
Zakres temperatury (potencjostat zasilajacy): 0 do 40 °C
Klasa ochrony: Il (eksploatacja w pomieszczeniach zamknietych)

Obudowa

Wymiary (bez wtyku "Euro”): D 100 x S 50 x W 40 mm
Waga (bez kabla anodowego): ok. 200 g
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10.2 Anody tytanowe CORREX®

Dziatanie

Elektroda zasilania i odniesienia z powtoka: metal szlachetny (nierdzewny)-
mieszanka tlenkéw; praktyczne nie zuzywalne zasilanie pradem podczas fazy
zasilania pradem, dziatanie jako elektroda odniesienia do pomiaru potencjatu
rzeczywistego w zasobniku podczas przerwania pradu

Kotek gwintowany M8 x 30

Wymiary elektrod

Srednica: 3 mm

Dtugosci: ok. 400 mm, 800 mm lub dtugosci specjalne

Diugos$é powtoki: zmienna, odpowiednio do sytuacji stosowania

Mozliwosci montazu:
Montaz za pomoca mufy
Montaz w otworze z izolacja
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Upozornéni k porozuméni tohoto navodu k obsluze
Téchto upozornéni je treba dbat pred dalsim ¢tenim tohoto navodu k obsluze!

Rozsah platnosti
Tento navod k montazi a obsluze plati pro systém s cizim zdrojem napéti
CORREX® UP 1.9-924 s komponenty, které jsou zndzornény v dodatku.

Tyka se nasledujicich montaznich druh(:
MontaZz na natrubek
® se zavérnym mosaznym Sroubem G 3/4"
Mont&Z do izolagnich otvord
® se Sroubem
M8 pro montazni otvor o praméru 10,5 mm

Pouzivané anody

Systém s cizim zdrojem napéti CORREX® UP 1.9-924 je k dostani s rdznymi
typy anod. Informaci o tom, jaky typ je vhodny pro jaky typ ohfivace vody v
zasobniku, poskytuiji vyrobci jednotlivych ohfivaci vody v zasobniku. Vyrobci
také poskytuji informaci o délce a poctu anod, se kterymi je tfeba vybavit
zasobnik. Toto plati zejména pro dovybaveni anod ve starych zasobnicich.
Doporuéeni vyrobce zasobniku k vybaveni museji byt dodrzena.

Znazornéni montazniho principu

Veskeré montéazni navody a nacrtky vyhradné znazornuji montazni princip v
schematické formé. Zamontujte systém CORREX® UP 1.9-924 pouze tehdy,
jestlize konkrétni montazni podminky shoduji se schematicky znazornénymi
okolnostmi nebo jsou-li z nich jednoznacné patrné.

Jinak systém CORREX® UP 1.9-924 nemontuijte.

Technické zmény

Formy provedeni jednotlivych komponentt je mozné kdykoliv zménit bez
predchozi informace, pokud to slouzi technické optimalizaci nebo bylo-li to
zaékaznikem poZadovano.
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Bezpecénostni pokyny
Na tyto pokyny je tfeba dbat pred pokrac¢ovanim v dal$im &teni!

Montaz pouze odbornym personalem

MontaZz a eventuadlni opravy systému s cizim zdrojem napéti CORREX® UP

1.9-924 sméji byt provedeny pouze kvalifikovanym odbornym personalem!

Pfed montazi systému s cizim zdrojem napéti CORREX® UP 1.9-924 je tfeba

zajistit, aby:

1. byl systém s cizim zdrojem napéti provozovan v uzavieném a suchém pro
storu,

2. sitové napéti odpovidalo napéti, které je uvedeno na typovém Stitku,

3. bylo sitové napéti neustale k dispozici.

Bezpecnostni pokyn k funkci

Aby byla zajisténa bezvadna funkce systému CORREX® UP 1.9-924, je

nezbytné dbat nasledujicich bezpeénostnich pokyn(i:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku nesmi byt provozovan déle nez 2 mésice bez
jakéhokoliv odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k rusivym nahromadénim
plynu, ktera se €asto projevuji bublanim v systému zasobniku a potrubi.

. Zastrckovy potenciostat nesmi byt pfi plném zasobniku ohfivace vody
odpojen od napajeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti
korozi.

. Pfipojna vedeni mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nesméji

byt pfi plném zasobniku ohfivae vody odpojena. V takovém pfipadé by jiz

neexistovala ochrana proti korozi.

CORREX® UP 1.9-924 nesmi byt také béhem del$im prostoji (napf. b&éhem

dovolené) vyfazen z provozu. V takovém pfipadé by jiz neexistovala

ochrana proti korozi.

N

w

>

Pouzivani dle uréeni

Systém s cizim zdrojem napéti CORREX® UP 1.9-924 slouZi k trvalé katodické
ochrané ohfivagl vody v zasobniku z nerezavéjici oceli proti korozi. Systém
CORREX® UP 1.9-924 smi byt pouzivan vyhradné pro tento Ucel pouZiti a v
souladu s timto ndvodem k montazi a obsluze.

Nerezavéjici ocel musi mit obsah chromu nejméné 16 %.

Za $kody, které vzniknou zneuzitim nebo nedodrzenim tohoto navodu,
Magontec neruéi.
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Funkce

CORREX® UP 1.9-924 sestava z prerusujiciho potenciostatu a z jedné titanové
anody, které jsou vzajemné spojeny pfipojnym vedenim. Vyroba ciziho napéti
se provadi prostfednictvim prerusujiciho potenciostatu, pfivadéni ochranného
proudu k zasobniku prostrednictvim témér neopotrebovatelné titanové anody.
Pritom probihaji na titanové anodé (kladny pdl) a na vnitfnim povrchu konstrukce
zasobniku, ktery je zapojen jako katoda (zaporny pdl), elektrochemické reakce,
kterymi dochazi k pfenaseni naboje (elektrond) k vnitfnimu povrchu zasobniku,
ktery ma kontakt s vodou. Tim bude elektrochemicky potencial povrchu v
oblasti povrchu zasobniku, ktery je v kontaktu s vodou, natolik snizen, Ze se
rychlost koroze ocelové stény zasobniku takika zastavi. V zavislosti na kvalité
vody mohou navic vzniknout vapenité usazeniny.

Systém pracuje jako tzv. prerusujici potenciostat, tzn. Ze pfivadéni ochranného
proudu pres titanovou anodu je periodicky preruSovano s kratkodobymi intervaly.
Béhem téchto prerusovani se potencial mezi titanovou anodou a vnitini sténou
zasobniku ohfivace vody méfi a pfivadi se jako skute¢né napéti k potenciostatu.
Tam se skute¢né napéti srovnava s pozadovanym napétim, které je stanoveno
pro kazdy pfistroj zvlast. Dodany ochranny proud se potom automaticky
nastavi tak, Ze skute¢ny potencidl zasobniku odpovida pozadované hodnoté.

Rozsah dodavky

Rozsah dodavky systému CORREX® UP 1.9-924 pro montaz na natrubek
Pfed montazi provérte, prosim, na zakladé nasleduijici tabulky a obrazku v
kapitole 1.2, zda je dodavka UpIna a neporusena!

Pol. Pocet Popis

1 1 zastrékovy potenciostat s kontrolkou

2 1 titanova anoda s izolované namontovanou jednotkou
zavérného Sroubu

3 1 pfipojné vedeni s konektory

4 1 navod k obsluze
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Rozsah dodavky systému CORREX® UP 1.9-924 pro montaz do
izolaénich otvort

Pfed montazi provérte, prosim, na zakladé nasleduijici tabulky a obrazku v
kapitole 11.2, zda je dodavka Uplna a neporusena!

Pol. Pocet Popis

1 titanova anoda se Sroubem a tésnicim krouzkem
zastrékovy potenciostat s kontrolkou

pfipojné vedeni s konektory

sacek s:

tésnénim

izolaénim pouzdrem se svazkem

podlozkou M8, pozinkovanou

ozubenou podlozkou M8, pozinkovanou
Sestihrannymi maticemi M8, pozinkovanymi
ozubenou podlozkou s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm
navod k obsluze

2
3
4

- N =

Montaz a uvedeni do provozu

Systém CORREX® UP 1.9-924 pro montaz na natrubek
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3 (viz shora)!

Bezpecénostni pokyny pro montaz:
1. Eventudlné existujici ochrannou anodu z hof¢iku pred montazi systému
CORREX® UP 1.9-924 vymontujte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastrékovy potenciostat k ochrannym anodam z horéiku!
3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku nebo
ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba provéfit vhodnym méficim
pfistrojem (nap¥. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)! Pfi
provedeni tohoto méfeni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.

. Funkce systému CORREX® UP 1.9-924 je zabezpecena pouze pfi
bezvadném, kovové vodicim spojenim vSech elektrickych pfipojd.
Bezvadné, kovoveé vodici spojeni je tfeba provéfit vhodnym méficim
pfistrojem (napt. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

. Pouzivejte vyhradné origindlni pfipojna vedeni!

. Pripojna vedeni za zadnych okolnosti neprodluzuijte, jinak by mohlo dojit k
prepdlovani a tim vzniknout nebezpeci urychlené koroze!

. Pfed uvedenim do provozu provérte, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. PFi zaméné kabelovych pfipoj hrozi nebezpedi urychlené koroze.

~

o,

~
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8. Pro optimalni zalicovani tésniciho krouzku jsou zapotfebi zkosené hrany 60°
na natrubku.

Upozornéni: Pii dodate¢né montazi anod s cizim zdrojem napéti mohou
byt pouzivany natrubky se zavitem, popf. s pouzitim redukénich kust

(z nerezavéjici oceli, resp. mosazi, ¢erveného bronzu). Manipulace na
soucastech, napfiklad na pfipojnych vedenich, vede k zaniku zakonné
stanovenych zavazk{ ze zaruky.

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 1.1) tohoto navodu zobrazuje pfikladné
montdaz systému CORREX® UP 1.9-924 prostfednictvim zavérného Sroubu.
Skuteéna situace zavisi na typu zasobniku, velikosti zasobniku, typu anody a
pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 1.1) nechte pfi montazi rozevienou.

Pro montaz jsou nutné:

1. titanova anoda se zavérnym Sroubem G 3/4" (viz kapitola 1.2 rozsah
dodavky (1))

2. pfipojné vedeni (3) (viz kapitola 1.2 rozsah dodavky (3))

3. zastr¢kovy potenciostat (2)

Princip montazi systému CORREX® UP 1.9-924 pro montaz na natrubek

1.V pfipadé potieby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2. V pfipadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hof¢iku),
pokud existuje.

3. ZaSroubujte titanovou anodu s namontovanou zavérnym Sroubem (1)
hermetickym zplsobem aZ na nakruzek do natrubku se zavitem zasobniku.
Pro optimalni zalicovani tésniciho krouzku z PTFE by mélo mit natrubek
zalicovanou fazi 60°.

Upozornéni: Zavérny Sroub G 3/4" mdze byt dle formy vybaveni vybaven
tésnicim krouzkem z PTFE. Pfi poskozeni tohoto tésniciho krouzku, napf. po
opakovaném zasroubovani, je tfeba jej dodatec¢né utésnit napf. konopim nebo
tésnici paskou z PTFE.

4. Upevnéte kabelovy konektor (7) vodice, ktery je oznacen informacénim
praporkem "uzemnéni zasobniku", na uzemrnovacim Sroubu (8) zasobniku.
Jestlize neexistuje uzemfovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy
elektricky kontakt zemniciho vodi¢e se zasobnikem. Bez bezvadné
fungujiciho, kovové vodivého spoje neni zabezpe€ena funkce systému
CORREX® UP 1.9-924.
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5. Jiny konektor na strané zasobniku (4) nastréte na plochy konektro (5)
ozubené podlozky anody (6).

6. Zastrcte obé rozdilné ploché zastréky (9 a 12) na druhém konci pfipojného
vedeni do pfislusného pfipojovaciho otvoru (10) zastrékového potenciostatu.
Vétsi plochou zastréku (6,3 x 0,8 mm) nastréte na $irsi kolik zastrckového
potenciostatu, mensi plochou zastréku (4,8 x 0,8 mm) na uzsi kolik
zastrékového potenciostatu.

. Naplnite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.

. Zkontrolujte kontrolky na skfini konektoru.

. Potfebna funkéni zkouska: Prostfednictvim stejnosmérného voltmetru
(napf. digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt zkontrolovano
spravné polovani méfenim hodnoty a znaménka pfiloZzeného provozniho
napétil K tomu je tfeba nastavit méfici pfistroj na rozsah méreni 20 V
stejnosmérného napéti a spojit zaporny vstup méficiho pfistroje se
zasobnikem a kladny vstup méficiho pfistroje s titanovou anodou. Hodnota
pfilozeného provozniho napéti musi ¢init U > +1,9 V DC. Dbejte znaménka
,+'! K provedeni tohoto méfeni musi byt zasobnik naplnén vodou a
zastrékovy potenciostat zastréen.

© 00 N

Upozornéni: Systém CORREX® UP 1.9-924 teprve funguje pfi vodou napiné-
ném zasobniku.

o Kontrolka (11) sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® UP je funkéni.

o Jestlize kontrolka (11) nesviti, pravdépodobné nepfiléha sitové napéti.

o Jestlize blika kontrolka (11), jedna se o chybnou funkci. V tomto pfipadé
je tfeba provést zkousky, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Sviti-li hned po provedené nové instalaci ¢ervena kontrolka, je
treba predpokladat, Ze se jednda o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci.
Provéfte a odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.

Systém CORREX® UP 1.9-924 pro montaz do izolaénich otvori
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3!

Bezpecnostni pokyny pro montaz:

1. Eventudlné existujici ochrannou anodu z hof¢iku pfed montazi systému
CORREX® UP 1.9-924 vymontujte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastrékovy potenciostat na ochranné anody z hor¢iku.

3. Titanova anoda nesmi mit piimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku
nebo ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba provéfit vhodnym
méficim pfistrojem (napf. digitalinim multimetrem nebo CorroScout® 500)!
Pfi provedeni tohoto méfeni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.
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4. Funkce systému CORREX® UP 1.9-924 je zabezpecena pouze pfi
bezvadném, kovové vodicim spojeni vSech elektrickych pfipoji. Bezvadné,
kovové vodici spojeni je tfeba provéfit vhodnym méficim pfistrojem (napf.
digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

. Pouzivejte vyhradné origindlni pfipojna vedeni!

. Pfipojna vedeni za Zadnych okolnosti neprodluzuite, jinak existuje moznost
prepdlovani a tim hrozi nebezpedi urychlené koroze!

7. Pred uvedenim do provozu provéite, zda kabelové pfipoje nebyly zaménény.

P¥i zaméné kabelovych pfipojd hrozi nebezpeti urychlené koroze.

8. Pouzivejte vyhradné originalni tésnici material.

o,

Upozornéni: Pfi dodate¢né montazi anody s cizim zdrojem napéti Ize pouzit
existujici prichodky anod z hof¢iku, které byly dfive zamontovany do
izola¢nich otvord.

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 11.1) tohoto navodu zobrazi pfikladné
montdaz systému CORREX® UP 1.9-924, na obréazku je zndzornéna zejména
montaz do vika pfiruby. Skute¢na situace zavisi na typu zasobniku, velikosti
zasobniku, typu anody a pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 11.1) nechte pfi montazi rozevrenou.

Pro montaz jsou nutné:

. titanova anoda (1)

. pfipojné vedeni (viz kapitola 11.2 rozsah dodavky (3))

. zastrékovy potenciostat (viz kapitola 1.2 rozsah dodavky (2))
. 1 tésnéni (4)

. 1 izolaéni pouzdro se svazkem (5)

. 1 podlozka (6)

. 1 ozubena podlozka M8, pozinkovana (7)

. 2 Sestihranné matice M8 (8 a 10)

. 1 ozubend podlozka s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm (9)

O©OoO~NOOOAWN—=

Princip montaze systému CORREX® UP 1.9-924 pro montaz do

izolaénich otvort

1.V pfipadé potreby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2. V pfipadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hor¢iku),
pokud existuje.

3. Pokud neexistuje, vyvrtejte do vika pfiruby zasobniku ohfivace vody otvor
10,5 mm.

4. Nastréte tésnéni (4) na Sroub titanové anody (1) a zasurite ji ze vnitini
strany otvorem, ktery je ur€en pro montaz.
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Izolaéni pouzdro M8 se svazkem (5) pouzivejte k centrovani Sroubu M8 v
otvoru o priméru 10,5 mm vika pfiruby.

Podlozku (6) a ozubenou podloZku (7) nastréte a toto usporadani zafixujte
matici M8 (8).

Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické, utahovaci moment. 8 Nm.
Pouzivejte momentovy kli¢!

7.

8.
9.

10.

11.

15.

Ozubenou podlozku s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm (9) montujte a
sesroubuijte jej s Sestihrannou matici (10).

Prirubu s titanovou anodou opét namontujte na zasobnik.

Konektor (11) konce vedeni, ktery je oznaen napisem "uzemnéni zasobniku"
namontujte na uzemnovaci $roub zasobniku. Jestlize neexistuje uzemnovaci
Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy elektricky kontakt zemniciho vodice
se zasobnikem. Bez bezvadné funguijiciho, kovové vodivého spoje neni
zabezpecena funkce systému CORREX® UP 1.9-924.

Jiny konektor na strané zasobniku (12) - zde: ploché nastréné pouzdro
6,3 x 0,8 mm - nastréte na ploché konektory ozubené podlozky anody.
Obé jiné ploché zastréky na strané potenciostatu, které jsou rozdilné velké
(13) a (14), na druhém konci pfipojného vedeni do pfislusného pripojovaciho
otvoru (15) zastrckového potenciostatu. Vétsi plochou zastréku (6,3 x
0,8 mm) nastréte na Sirsi kolik zastrékového potenciostatu, mensi plochou
zastrcku (4,8 x 0,8 mm) na uzsi kolik zastrékového potenciostatu.

. Zastrékovy potenciostat zastréte do sitové zasuvky 230 V.
. Naplnte vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.
. Potfebna funkéni zkouska: Prostrednictvim stejnosmérného voltmetru

(napf. digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt na funkénim
zafizeni (viz dole) zvenku zkontrolovano spravné pdlovani mérenim
hodnoty a znaménka pfilozeného provozniho napéti! Hodnota pfilozeného
provozniho napéti musi ¢init U > +1,9 V, jestlize je zasobnik s

pojen se zapornym vstupem a titanova anoda s kladnym vstupem
meéficiho pfistroje.

Zkontrolujte kontrolku na skfini konektoru.

Upozornéni: Systém CORREX® UP 1.9-924 teprve funguje pfi vodou
naplnéném zasobniku.

Kontrolka (16) sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® UP je funkéni.

Jestlize kontrolka (16) nesviti, pravdépodobné nepfiléha sitové napéti.
Jestlize blika kontrolka (16) ¢ervené, jedna se o chybnou funkci. V tomto
pfipadé je tfeba provést zkousky, které jsou popsany v kapitole 9.
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Upozornéni: Sviti-li kontrolka po provedené nové instalaci ¢ervené, jedna se
pravdépodobné o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci. Provérte a
odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.

Obsluha a udrzba provozovatelem

Povlak titanové diody takika nepodléhd zadnému opotiebeni.

Kontrolky museji byt kontrolovany mési¢né.

Kontrolka sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém CORREX® UP je
funkéni. Nesviti-li kontrolka, kontaktujte instalatéra nebo zakaznicky servis.
Blika-li kontrolka ¢ervené, kontaktujte k odstranéni poruchy instalatéra nebo
zakaznicky servis.

Aby byla zajisténa bezvadna funkce systému CORREX® UP 1.9-924, je

nezbytné dbat nasledujicich bezpeénostnich pokyni:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku neprovozujte déle nez 2 mésice bez jakéhokoliv
odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k rus§ivému nahromadéni plynu.

2. Skfif konektoru neodpojujte pfi naplnéném zasobniku ohfivace vody od
napdjeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

3. P¥i naplnéném zasobniku ohfivace vody za zadnych okolnosti neodpojujte
pfipojna vedeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

4. Nevyrazujte systém CORREX® UP 1.9-924 z provozu ani béhem del$iho
prostoje bez odbéru vody, napf. béhem dovolené. V takovém pfipadé by jiz
neexistovala ochrana proti korozi.

5. Skfif konektoru nebo pfipojné vedeni vysouvejte pouze pfi vyprazdnéném
zasobniku.

Poruchy pf¥i provozu systému CORREX® UP 1.9-924

Provozni poruchy na systému s cizim zdrojem napéti CORREX® UP 1.9-924 se
obvykle znazornuji ¢ervenou LED na skfini konektoru potenciostatu.

Upozornéni: Mnoho pfi¢in poruch Ize urcit a odstranit mérenim stejnosmeérné-
ho napéti, stejnosmérného proudu, polarity, izolace a odporu pfimo na zafizeni.
Potfebné méfici postupy jsou popsany v kapitole 9.2. Mozna vestavéna
elektricka trubkova topna télesa odpojte od napajeni. Popsané zkousky sméji
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byt provedeny pouze instalatérem nebo odbornym pracovnikem zékaznického
servisu.

Dale jsou popséana hlaseni poruch, jejich mozné pficiny a pfislusna opatreni k
odstranéni poruch.

Hlaseni poruch, mozné pfric¢iny a opatreni k odstranéni poruch
Hlaseni poruchy: Kontrolka nesviti

Mozna pfic¢ina: neni pfipojeno sitové napéti.

Odstranéni poruchy: Zajistéte trvalé napajeni.

Hlaseni poruchy: Kontrolka blika ¢ervené

Preventivni opatfeni pfed provedenim dal$ich zkousek:

Uvedte potenciostat do plvodniho stavu tim, Ze odpojite pfistroj za G¢elem
nastaveni definované vychozi situaci asi 30 sekund od napdjeni. Potom
zasobujte pfistroj opét sitovym napétim.

Blika-li LED neustale jesté cervené, je tieba prezkouset nize popsané
mozné pficiny poruch a provést uvedend opatreni k odstranéni poruch.

1. Zasobnik ohfivace vody neni naplnén vodou.
Kontrola: Zjistéte, zda je zasobnik ohfivace vody Uplné naplnén vodou.
Odstranéni poruchy: Popf. napliite zasobnik ohfivace vody UpIné vodou.

2. Neni zabezpecen elektricky prichod mezi zastrékovym potenciostatem a
pfipojem anody / zasobniku pres pfipojné vedeni. Zkouska: Provéfte vSechny
pfipoje a kontakty, zda maji bezvadny, kovové vodivy elektricky kontakt.
Odstranéni poruchy: Provedte elektricky kontakt, pokud neexistuje, popf.
instalujte nové pfipojné vedeni.

3. Kromé systému s cizim zdrojem napéti je jeSté zamontovana anoda z horciku.
Zkouska: Zjistéte, zda je zamontovana jedna nebo nékolik dodate¢nych
anod z hof¢iku. Odstranéni poruchy: Anodu z hor¢iku, pokud existuje,
vymontujte.

4. Neexistuje bezvadna izolace elektrody oproti sténé zasobniku nebo
vestavénym prvkim zasobniku. Zkouska: Provétte izolaci elektrody pfi
prazdném zasobniku; méfické opatreni viz 9.2.4. Odstranéni poruchy:
Pokud je zapotiebi, zkorigujte polohu vestavénych prvkd a anody.

Upozornéni: Pfi suchém zasobniku musi byt elektricky odpor mezi titanovou
anodou a hmotou zasobniku vysokoohmovy, idedlni by byl: nekone¢ny odpor.

5. Pretizeni zastrckového potenciostatu
Zkouska: Kontrola skute¢né dodaného ochranného proudu, viz 9.2.2
Odstranéni poruchy: Provéfte nasazeni druhého potenciostatu pro ochranu
zasobnik( z nerezaveéjici oceli.
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Dlivod: Zastrékovy potenciostat bude pfi spotiebé ochrannych proudd v
oblasti asi 200 mA a vySe pretizen, pficemz skute¢na hodnota pretizeni
zavisi na pfislusném provoznim napéti. Za bezpe¢nou hodnotu pro pouziti v
souvislosti s pitnou vodou je pokladan ochranny proud o hodnoté 50 mA
na kazdy ¢tvere¢ny metr chranéného povrchu zasobniku ohfivace vody z
nerezavéjici oceli. Pomoci systému CORREX® UP 1.9-924 Ize bezpeéné
katodicky chranit asi 4 m2 povrchu, podle vodnich pomérd také trochu vic.

6. Chybna izolace titanové anody v disledku vzniklého poskozeni tésnéni.
Zkouska: Izolaci provéite mérenim, viz 9.2.4.
Odstranéni poruchy: Provedte dostate¢nou izolaci.
Dlivod: Titanova anoda jiz neni dostatecné elektricky izolovana, napf.
v dUsledku nespravné zamontovaného tésniciho materialu (zamontujte
vyhradné originalni té&snéni!) nebo zestarlého materialu. Tim dojde k zkratu
mezi anodou a hmotou zadsobniku, ochranny proud konverguje k nule.

7. Prerusené pripojné vedeni
Zkouska: Zkontrolujte pfipojné vedeni; méficka opatreni viz 9.2.1 a 9.2.2.
Odstranéni poruchy: Vyménte pfipojné vedeni, pfitom pouzivejte pouze
origindlni pfipojna vedeni pro systém CORREX® UP 1.9-924!

Upozornéni: Jestlize neni moZné odstranit poruchu provedenim téchto
opatreni, neprodlené kontaktujte dodavatele zasobniku nebo obchodnika!

Méricka opatreni

Analyza poruch se usnadni provedenim nize popsanych méfickych opatreni.
Odchylky od uvedenych pozadovanych hodnot upozorni na funkéné
nevyhovujici montazni poméry.

Upozornéni: K provedeni méfeni je potiebny digitalni multimetr nebo zkouseci
pfistroj anody CorroScout® 500.

1. Méreni provozniho napéti

Postup: Nastavte méfici pfistroj na méfici rozsah ,stejnosmérné napéti 20 V'.
Spojte kladny pdl méficiho pfistroje s anodou a zaporny pdl méficiho pfistroje
se zasobnikem. Pozadovana hodnota: nejméné + 1,9 V stejnosmérného
napéti. V zavislosti na vodivosti vody jsou obvykla provozni napéti v rozmezi
od 1,9 a do asi 3V - tento Udaj je orientacni. Vy$Si provozni napéti jsou
mozna, jestlize ma voda velmi malou vodivost.

Odchylka od pozadované hodnoty: Jestlize provozni napéti konverguje k nule,
pak je katodicka ochrana proti korozi uz nefunkéni. Toto mlze mj. nastat,
kdyzZ jsou titanova anoda a zasobnik zkratovany, napf. v disledku poskozeni
tésnéni, nebo kdyz ma anoda kontakt s vestavénymi prvky.
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2. Méfeni ochranného proudu

Postup: Nastavte méfici pfistroj na rozsah 200 mA, resp. 20 mA a zapojte jej
v sérii v obvodu mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nebo dle
volby mezi zastrékovym potenciostatem a anodou.

PoZadovana hodnota: V zavislosti na pomérech pitné vody, oceli zasobniku

a druhu zpracovani jsou u zasobnikl z nerezavéjici oceli mozné hustoty
ochranného proudu mezi nékolika mA az d o 50 mA na ¢tvereény metr vnitini-
ho povrchu zasobniku, ktery ma kontakt s vodou.

Odchylka od pozadované hodnoty: Jestlize je ochranny proud naprosto nulovy
(mA), pak je katodicka ochrana proti korozi nefunkéni. Zkontrolujte pfipojné
vedeni a kontakty.

3. Kontrola polarity

Postup: Spojte kladny pél méficiho pfistroje s anodou a zaporny pdl méficiho
pristroje se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: Provozni napéti >/= +1,9 V = (plus!). Znaménko na dis-
pleji musi byt kladné (plus).

Odchylka od pozadované hodnoty: Pfi zapornych hodnotach (napf.: -2,5 V)
se jedna o prepodlovani. Hrozi nebezpedi urychlené koroze zasobniku, systém
CORREX® UP 1.9-924 neprodlené vypnéte a kontaktujte zakaznicky servis pro
zasobnik.

4. Kontrola izolace titanové anody

Postup: Nastavte méf¥ici pfistroj na rozsah méreni odporu. Vypustte vodu,

aby byl vylouc¢en nepfimy elektricky kontakt pfes vodni fazi. Uvedte zkusebni
vedeni méficiho pfistroje do kontaktu s titanovou anodou a nerezavéjicim
zasobnikem. Provedte méreni elektrického odporu. Pozadovana hodnota:
vysokoohmova; k- az ¢aste¢né M-'Q-oblast

Odchylka od pozadované hodnoty: PFi zkratované titanové anodé Ize ocekavat
odpor, ktery konverguje k 0 Q.
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10 Technické tdaje systému CORREX® UP 1.9-924

10.1 Prerusujici potenciostat pro nerezavéjici ohfivace vody v zasobniku
Funkce
Zastrékovy potenciostat k nasazeni v nerezavéjicich ohfivagich vody v
zasobniku (prerusujici potenciostat s regulaci ochranného proudu, fizenou
potencidlem) s integrovanou funkéni indikaci LED ¢ervenym/zelenym svétlem.

Napajeni

Napéti: 230 V + 10 %
Kmitoc&et: 50/60 Hz
Prikon: < 4 VA

Parametry

Pozadované napéti: 1,9 V

Jmenovity proud (sekundarni): 200 mA

Provozni napéti (sekundarni): max. 10 V bei 100 mA

Indikace

svételna dioda ve viku skfiné

zelené svétlo: napajeni priléha, funkéni pohotovost
cervené blikajici: Porucha

Provoz
Teplotni rozsah (zastrékovy potenciostat): 0 az 40 °C
Tfida ochrany: Il (provoz v uzavienych prostorach)

SkFif
Rozméry (bez eurozéstréky): D 100 x S 50 x V 40 mm
Hmotnost (bez kabelu anody): asi 200 g
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10.2 Titanové anody CORREX®
Funkce
Napajeci a odbérni elektroda s povliakem ze smési z oxidl uslechtilych kovd;
taktka neopotfebovatelné napajeni béhem faze napajeni, plisobeni jako
referenéni elektroda k méreni skutecného napéti v zasobniku pfi preruseni
proudu

$roub M8 x 30

rozméry elektrody

pramér: 3 mm

délky: asi 400 mm, 800 mm nebo zvlastni délky
délka povlaku: variabilni, podle pfipadu pouziti

montazni moznosti

MontaZz na natrubek
Montéz do izolagnich otvord
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CopepkaHue

=

Icku3: MoHTax 1 06beM NOCTABKM B C/lyyae MOHTaxa C
nomolLLblo MydThbl
YKazaHus Afif NyywWwero NOHMMaHMA HacToALeNn UHCTPYKLUN
YKa3aHus no TexHuke 6e3onacHocTu
Mcnonb3oBaHWe No Ha3HayYeHUto
dyHKUMA
O6bem nocTasku
MoHTax 1 BBOJA, B 3KCMAyaTaLuio
.1 MoHTax C nomolLbio MydTbl
.2 MoHTax B OTBEPCTUM C M30naLnen
YKazaHus no 3KcnayaTauuu v TexobcnyxueaHuio ans
nonb3oBartens
9 MONCK 1 yCTpaHeHUe HencnpaBHOCTeN
10 TexHuyeckue paHHble
11 Dcku3: MoHTax 1 06beM NOCTABKM B C/lyyae MOHTaxa B
OTBEPCTUU C U3onaumen
12 ABTOopckue npasa

ONNNOUThWN

Mpunoxexne
lMoTeHunocTar
AHOAbI
CoeaunHuTeNbHbIE NPOBOAA
MpuHagnexHocTn
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YKa3zaHua ang nyywero noOHMMaHus HacTosLen

UHCTPYKUUNU
Mpexae, yeM NpoAONXKATb YTEHNE MHCTPYKLUW, O3HAKOMbTECH C 3TUMMN
yKkasaHuamu!

Cdepa aeicreua

HacToswas MHCTPYKLUMA MO MOHTAXY M 3KCMUlyaTauuun npegHasHavyeHa
[AN15 CUCTEMbl KaTOAHOW 3aWLUThI

CORREX® UP 1.9-924 c KOMNOHeHTaMM, NOKa3aHHbIMU B
MpunoxeHun.

OHa KacaeTcs C/ieflylolWmnX BUAOB MOHTaxXa:
e MOHTaX C NOMOLLbIO My Tbl
C naTyHHOW 3arnywkown Ha pe3bbe G 3/4"
e MoOHTax B OTBEPCTUU C U30oNALUeEN
co wnunbkon M8 ans 10,5 MM MOHTAXHOIO OTBEPCTUSA

Ucnonb3yemble aHOAbI

CucteMa KaTOAHOW 3alnUThl HaBeaeHHbIMM TokaMu CORREX® UP
1.9-924 nocTtaBnsaeTca C pasnYHbIMK TUNammn aHonoB. MHdopmauuio o
TOM, KaKOW TUM CUCTeMbl MOAXOAUT K KOHKPETHOMY Tuny
HaKOMUTeNIbHOro BOAOHArpeBaTesis, NPeaoCTaBAAOT U3rOTOBUTENN
HaKOMUTeNbHbIX BOAOHArpeBsaTenei. M3rotoButenn npeaocTaBnaioT
TaKxe MHdopMaumio o aanHe aHOAA, KOTOPbLIM A0OMKEH BbITb OCHALLEH
6ak. OTo KacaeTcs B 0COBEHHOCTU A00CHALLEHUs CTapbix 6akoB
aHozamu. PekomeHpauny u3rotosuTens 6aka no oCHaleHuo

aHoAaMMn HeObXOAUMO BbIMOAHATH.

U306paxkeHne NpuHLMNA MOHTaXa

Bce 6e3 nCKNoYeHUs yKa3aHusa MO MOHTaXy M 3CKU3bl Wb
CXEMATUYECKW UAMIOCTPUPYIOT MPUHLKM MOHTaxa. MoHTUpYiTe
CORREX® UP 1.9-924 TonbKOo TOrAa, Koraa KOHKpeTHble YCNoBUs
MOHTaXa COOTBETCTBYIOT CX€MATUYECKUN MOKA3aHHbIM YCI0BUAM
MOHTaXa MU OYE€BUAHbI U3 3CKU30B.

B npoTuBHOM cniyyae He MOHTMpYWTe CORREX® UP 1.9-924.

TexHuyeckue usMeHeHuUs

KOHCTPYKTUBHOE MCMONHEHNE OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB MOXET ObITb B
NntoboN MOMEHT M3MeHeHO 6e3 npeaynpexaeHus, eCiv 3TO CAYXUT ANs
ONTUMU3ALUUN KOHCTPYKLUM UK CBA3AHO C XelaHMeM 3aKasuuka.
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YKa3aHuAa no TexHuke b6esonacHocTu
ITU yKazaHua HeobXOAMMO YCBOWUTL L0 YTEHUs AANbHENWNX YacTein
UHCTPYKLUK.

MoHTax TONIbKO crneuuannucramm

MOHTaX ¥ BO3MOXHbIE PEMOHTbI CUCTEMbl KATOAHOW 3aLLUThl

HaBefeHHbIMU Tokamyu CORREX® UP 1.9-924 pa3speluaeTcs BbIMOAHATb

TONbKO KBANUMULMPOBAHHLIM cneumanucTam!

Mpexzae, YeM BbINONHATb MOHTAX CUCTEMbI KAaTOLHON 3aLWLUTbI

HaBefeHHbIMU Tokamy CORREX® UP 1.9-924, HeobxoanmMo ybeantscs B

TOM, 4TO:

1. Cuctema KaToAHON 3aWNTbl HaBeAEHHbIMU TOKamu byaeT
3KCMIyaTUPOBaTHCA B 3aKPLITOM U CyXOM MOMELLEHMUU.

2. CeTeBOe HanpsxeHne COOTBETCTBYET HAMPSXXEHUIO, YKa3aHHOMY Ha
dbupmeHHON Tabnnuke.

3. CeTeBOe HanpsxeHWe NMOCTOAHHO MPUNOXKEHO.

YkasaHus no TexHuke 6esonacHocTn npu pabore

[nsa obecneuyenns 6e3oTkasHon paboTsl cuctembl CORREX® UP 1.9-924

HeobxoanMo 0b6s3aTenbHO cobnoaaTh Cneayiouine ykasaHus no TeXHuKe

6e3onacHocTU:

1. HakonuTenbHbIN BOAOHArPEBATE/b 3anpeL,aeTcs IKCMayaTupoBaTh
bonee aByx Mecsues 6e3 oTbopa BoAbl U3 Hero. B npoTuBHOM cnyvae
MOTYT BO3HWKHYTb BPeAHble CKOMJEeHUs rasa, KoTopble 4acTO MOXHO
0bHapyxuTb No bypneHunio B cucteme baka u TpybonpoBoaoB.

2. 3anpewaeTcs OTCOeAMHATb OT CETU PeryampyemMblil No NpepbiBaHUI0
NMOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM KOPMyce B 3aMOSIHEHHOM HAKOMUTE/IbHOM
BOoAOHarpesartesie! B mpoTUBHOM Cilydae 3awmTta oT Koppo3uu bonblue
He obecneuyunBaeTcs.

3. 3anpeLiaeTcs OTCOEAUHATb COEANHUTENbHbIE MPOBOAA MEXAY
perynupyemMbiM Mo MpepbiBaHMI0 MOTEHLMOCTATOM B LWITEKKEPHOM
Kopryce n 6akoM 3anoaHeHHOro HaKOMUTEIbHOrO BOAOHArpesarTens.
B NpOTUBHOM Cnyyae 3almTa oT Koppo3uu bonblie He obecneynsaercs.

4. 3anpelaeTcs npekpalwats skcnnyaTtaumo cuctembl CORREX® UP

1.9-924 paxe BO BpeMs MPOAO/IKUTENIbHBIX NPOCTOEB (Hanpumep,
0Tnycka). B NpoTUBHOM cnyyae 3awmTa OT KOppo3un bosnblue He
obecneuymnsaeTcs.
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Ncnonb3oBaHMe No Ha3HA4YeHUo

CuctemMa KaToOAHOW 3alnUThl HaBegeHHbIMM TokaMu CORREX® UP 1.9-924
CAYXWT ANS AAUTENbHON KaTOAHOM 3alMThl OT KOPPO3UM HAKOMUTENbHbIX
BOJlOHAarpeBareneil n3 Hepxasetowen ctanu. Cuctemy CORREX® UP
1.9-924 paspeluaetcs UCMNOb30BaTh UCKIOUYUTENLHO AJS 3TOW Lenn C
CcobnloAeHNeM HACTOSALLEN MHCTPYKLMM MO MOHTAXY U 3KCMyaTauuu.
HepxaBetow,as ctanb A0OMKHA UMETb CcoAep)XaHMe Xpoma He meHee 16 %.
dupma Magontec He HeceT HWKAKOW OTBETCTBEHHOCTU 3a yLiepb,
BbI3BAHHbI HEBEPHbLIM MCMOb30BAHUEM UAN HecobnoaeHnemM
HaCTosALLEeN MHCTPYKLMK!

MpuHUKN paboTsbl

CORREX® UP 1.9-924 cocTouT 13 peryanpyeMoro no npepbiBaHnio
noTeHUMOCTaTa ¥ OAHOIO TUTAHOBOIO aHOAA, COAUHEHHBIX MEXAY

coboV COeAMHUTENbHBIM NPOBOAOM. [UTaHWe HaBEAEHHbIMU TOKaMU
NPOW3BOAUTCSA OT PEryanpyeMoro rno npepbiBaHWI0 NOTEHLMOCTAT], a
nojava 3almuTHOro Toka B 6ak NPou3BOAMTCS Yepes NoyTu He
M3HALLMBAOLWLMICA TUTAHOBBIN aHOA,. MMpU 3TOM HA TUTAHOBOM aHOAe
(MNONOXMTENbHBIN MOSIOC) U HA BHYTPEHHEN NoBepxHOCTU Baka,
BK/IIOYEHHOO B KauecTBe KaToAa (MUHYCOBOW NOMIOC), MPOTeKaloT
3N1EKTPOXMMUYECKME peakLum, B pe3ybTaTe KOTOPbIX NPOUCXOAUT
TPaHCNOPTUPOBKA 3apAL0B (3NEKTPOHOB) K BHYTPEHHEN NOBepXHOCTH baka,
CoMpuKacarwLLencs ¢ BOAOW. B pesynbTaTe 31eKTPOXMMUYECKUIA NOTeHLMaN
NOBEPXHOCTU B 0611aCTV KOHTAKTMPYHOLLel ¢ BOLOWM NMOBepXHOCTH baka
YMEHbLUAETCS HACTO/IbKO, YTO CKOPOCTb KOPPO3UM CTASIbHOWM CTeHKM Baka
CTAHOBUTCSA MOYTU PABHON HyNIO. B 3aBUCMMOCTY OT KayecTBa BOAbI MOTYT
06pa30BbIBATLCA OTIOKEHUS U3BECTU.

Cuctema paboTaeT Kak TakK Ha3blBAeMbIi Perynvpyembiii MO NpepbiBaHUIO
NOTEHLMOCTAT, T. €. MUTAHME 3aLUTHLIM TOKOM Yepes TUTAHOBbLIN aHoA,
neproamnYeckn NpepbiBaeTCA HAa KOPOTKME MPOMEXYTKU BpeMeHU. Bo
BPeMs 3TUX NPepbIBAHUIA U3MePSeTCs NOTEHLMAN MeXAY TUTAHOBbIM
aHOAOM U CTEHKOW 6aka HaKoMUTeNbHOro BOAOHarpeBaTens n
nepefaeTcs Ha MOTEHLMOCTAT B KAYyecTBe aKTUYECKOro HANPSXKEHUS.
Tam dakTnyeckoe HanpsKeHne CPaBHUBAETCS C 3a4aHHbIM
HeobxoaMMbIM HanpsxeHneM npubopa. MogaBaeMbli 3aLNUTHbIN TOK
ABTOMATUYECKU PErynmpyeTcs Tak, 4To (akTuyeckuin noteHumnan baka
COOTBETCTBYET HEOBXOAMMOMY 3HAUYEHWIO.
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Ob6bem nocraBku

0O6bem noctaeku CORREX® UP 1.9-924 ana MOHTaXa C NOMOLLbIO
My TbI

Mepes HayasoM MOHTaxa MpPoBepbTe, NMOXANYNCTa, KOMMIEKTHOCTb
NMOCTaBKMU U OTCYTCTBME MOBPEXAEHWUN MyTEM CpaBHeHUs ¢ Tabnuuein
HUXe a Takxe ¢ puc. 1.2 B paspene 1!

Mo3. Konuyecteo HaumeHoBaHue

1 1 Perynupyemblii No npepbiBaHUIO NOTEHLMUOCTAT B
LWUTEKKEPHOM KOprMyce C KOHTPOJIbHOW flamMnon

2 1 TUTAHOBBIA AHOA CO CMOHTUPOBAHHbIM
M30/IMPOBAHHbIM Y3/10M pe3b60BOM NPobKM

3 1 CoepnHUTeNbHbIN MPOBOA, C Pa3beMHbIM
KOHTAKTHbIM COeANHEeHneM

4 1 MNHCTpyKumMa no 3kcnnayaTauum

O6bem noctaBku CORREX® UP 1.9-924 ansa MoOHTa)ka B OTBEPCTUU C
nsonauuen

Mepes HayasoM MOHTaxa MPOBepbTe, NMOXANYWCTa, KOMMIEKTHOCTb
NOCTaBKM U OTCYTCTBME MOBPEXAEHUN NyTEM CpaBHeHMA C Tabnuuen
HUXe a Takxe C puc. B pasgene 11.2 !

Mo3. Konuyecteo HawmmeHoBaHue

1 1 TWUTAHOBBIN AHOZA CO WMNUALKON U YNAOTHUTENbHOW
wanboi

2 1 Perynupyemblil No npepbiBaHWIO NOTEHLMOCTAT B
LUTEKKEPHOM KOPMYyCe C KOHTPOJIbHOW namnon

3 1 CoeauHNTeNbHbIA MPOBOA, C Pa3beMHbIM

KOHTAKTHbIM CcoeguHeHnem

4 1 Hebonblow Kynek c:
1 ynnoTHeHneM
1 M30/IMPYIOLLEN T30 C BYpPTUKOM
1 noaknaaHon wanbon M8, oUMHKOBAHHOM
1 3ybuyaTon ynpyron wainboit M8, oLMHKOBAHHOW
2 WeCTUrpaHHbIMK rankamm M8, OLMHKOBAHHbIMU
1 3ybuyaToin ynpyron waiboi C NIOCKUM LUTEKEPOM
6,3 x 0,8 Mm
5 1 MHCTpyKLMA NO 3KCnayaTauunm



7.1

7.1.1

PykoBoacTBO Mo skcnnyaTauum CORREX® UP 1.9-924

MoHTaX u BBOA, B IKCMJyaTauuio

CORREX® UP 1.9-924 pna MOHTaXa C NOMOLLbIO MydThbl
Yka3aHue: obsa3aTensHo cobnogaite TpeboBaHUs nyHkTa 2.3 (CM. Bbiwe)!

YKa3saHusa no TexHuke 6esonacHocTu npu MOHTaxe

1.

2

o wv

Mepen MoHTaxkom CORREX® UP 1.9-924 pneMOHTVpPYNTe MarHueBbli
3aWMTHBIN aHOA, (NPU HANUYKMK, CIy4Yal LOOCHALLEHUS).

Hukoraa He noakoyanTe perynvpyemMbiii Mo nNpepbiBaHNI0
NMOTEHLMUOCTAT B WITEKKEPHOM KOPMyCe K 3alMTHOMY MarHueBoMy
aHopay!

. TUTAHOBbIN aHOA, He A0/KEH NPUKACATLCA HU K KAaKUM AeTansMm,

CMOHTUPOBAHHbLIM BHYTPU 6aka 1 K cTeHke H6aka. Heobxoanmo
NPOBEPUTbL KAYeCTBO M30MALLMM C NOMOLLbIO NOAXOAALLENO
u3MepwuTenbHoro npubopa (Hanpumep, LUGPOBOro MyabTUMETPA UK
npubopa CorroScout® 500)! Mpwn BLINOAHEHWUU 3TOrO U3MEPEHUS
TUTAHOBbLI aHOA, He A0/MKeH OblTb MOrPYKeH B BOAY.

. Cuctema CORREX® UP 1.9-924 BbinonHaeT CBOIO (YHKLMIO TONbKO

npu 6e3yKOprU3HEHHOM METANINYECKOM TOKOMPOBOASALLEM COEANHEHUM
BCEX 3N1EKTPUYECKUX MOAKIOYEHUN. be3yKopu3HeHHOe MeTananyeckoe
TOKOMpoBOAsLLee COeANHEHNE HEOBXOAUMO NPOBEPUTL C MOMOLLbIO
NoAXOAALLEr0 U3MepuTensHoro npubopa (Hanpvmep, LUbPoOBOro
MynbTUMeTpa unu npubopa CorroScout® 500)!

. icnonb3yiiTe TONbKO OPUTrMHANIbHbBIE COEAUHUTENbHbIE NpoBOAA!
. Hu B KOeM cnyyae He yaNUHANTE COEAMHUTENbHbIE MPOBOAA, TaK Kak

3TO B/eYeT 32 COH6ON BO3MOXHOCTb NepenyTbiBaHWA NMONASPHOCTU U TEM
CaMbIM ONACHOCTb MHTEHCUMBHOMN KOppPO3um!

. Mepep, BBOAOM B 3KCMyaTaLuio NpoBepbTe, He NepenyTaHo u

noacoeauHeHne kabenen. Mpu nepenyTbiBaHUM COeAUHeHUs Kabenen
BO3HMKAeT OMaCHOCTb MHTEHCUBHOIO Pa3BUTUA KOPPO3UU.

. Ans onTUManbHOro NpuneraHna ynaoTHUTENbHOIO KonbLa Ha MydTe

Heobxoauma cacka 60°.

YKkasaHue: npy nocneayouwemMm MOHTaXe aHo4a CUCTEMbl KAaTOAHOM
3alMThl HABEAEHHbIMU TOKaMW MOTYT OblTb MCMOb30BAHbI UMetOLLMECS
pe3bboBble MydTbl, HANpUMep, B KOMBUHALKUM C NEPEXOAHUKAMM
(HepxaBetowas CTanb, NaTyHb, BPOH30BOE NNUTbE). MaHUNYNALUS C
AeTansMu, HanpuMep CoeaUHUTENbHBIMU MPOBOAAMM, MPUBOAUT K
yTparte rapaHTuu, NpeaycMOTPEHHON 3aKOHAMMU.
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Scku3 MOHTaX U BBOJ, B IKCMlyaTaLuio

MnniocTpaums Ha oTBOpadmBaemon ctpaHuue (pasagen 1.1) aton
MHCTPYKLMWN MOKa3biBaeT npuMep MoHTaxa cnctemsl CORREX® UP
1.9-924 c nomolwublo 3arnyLWwKn Ha pe3bbe. dakTnyeckas cuTyaums
3aBMCUT OT Tuna baka, ero pasmepa, TMnNa aHOAA U UCMONb3YeMOro
COeAUHNUTENbHOIO NPOBOAA.

YKasaHue: BO BPEMA MOHTaXa AEPXUTE OTBOPAUYMBAEMYIO CTPAHULLY
(pa3pen 1.1) packpbiToN.

[ns MOHTaxa HeobxoAuMbI criefylolme KOMMOHEHTbI:

1. TuTaHOBbLIN aHOA, C 3arnywkKkon Ha pe3bbe G 3/4" (cM. pasaen 1.2
O6bem noctaskm (1) )

2. CoeanHutenbHbin npoBog (3) (cM. pazaen 1.2 Obvem noctaeku (3) )

3. Perynupyemblii N0 NpepbiBAHUIO MOTEHLMOCTAT B WITEKKEPHOM
Kopnyce (2)

MpuHuun MoHTaxkxa CORREX® UP 1.9-924 ¢ noMouibio MydTbi:

1. ONopoXHWUTE HAKOMUTENbHbIN BOAOHArpeBaTesib Npu He0bXoAUMOCTH.

2. B cnyyae poocHaleHus eMOHTUPYWTe CTapbii 3aWwuTHbIA aHog, (Mg-)
(Mpw Hannuuwm).

3. 3aBepHNTE TUTAHOBbLIA AHOA, CO CMOHTUPOBAHHON 3arNyLWKOW Ha
pe3bbe (1) repmMeTMYHO A0 Noscka B pe3bboBor MydTe baka
BoAOHarpesaTens. [1ns obecneyeHns onTMManbHOro npuieraHus
YNAOTHUTENBHOIO KO/bLA M3 nonmTeTpadTopaTUAeHa MydTa A0MKHA
nmeThb dacky 60°.

Yka3aHue: 3arnywka Ha pe3bbe G 3/4" B 3aBUCMMOCTU OT KOHCTPYKTUBHOMO
MCMNONTHEHUA MOXET ObITb OCHALLEHA YMIOTHUTENIbHbIM KOJbLLOM U3
nonuteTpadTopaTUNEHA. [PK NOBPEXAEHUN 3TOMO YNIOTHUTENBHOIO
KONbLLA, HANpUMep, Noc/ie MHOFOKPATHOrO 3aBopayvBaHus, Heobxoammo
0becrneynTb repMeTUYHOCTb Pe3bbbl C MOMOLLLIO MOAXOAAUMNX CPEACTB,
HanpuMep, NeHbKN UAKN NeHTbl u3 MNTOD.

4. 3aKkpenuTe Ha BMHTe 3a3emsieHuns (8) baka KOHTAKTHYI NnactuHy (7)
kabens, obo3HaueHHoro "CoeanHeHne ¢ maccon baka".
Mpn OTCYTCTBUM BMHTA 3a3emeHUs Heobxoaumo obecneunTs Apyron
HaAeXHbIA 3NeKTPUYECKUI KOHTAKT NpoBoAa Macchl ¢ bakom
BoJOHarpesarens. be3s HafeXXHOro MeTaNIMyeckoro TOKONPOBOAALLENO
coepgmHeHns cncteMa CORREX® UP 1.9-924 He BbINOJHAET CBOIO (hyHKLMIO.



O 00 N

PykoBoacTBO Mo skcnnyaTauum CORREX® UP 1.9-924

. YCcTaHOBUTE ApYroi BTY/NOUYHbIA HAKOHEYHUK Kabens co cTopoHbl Hbaka

(4) Ha nnockui wTekep (5) 3ybuaTom ynpyron wamnbsl aHoaa (6).

. YCTaHOBMTE ABa Pa3/IMUHbIX MIOCKMX wTekepa (9 n 12) Ha Apyrom

KOHLLe COeAUHUTENbHOrO MPOBOAA B NpeAHa3HAYeHHOe As HUX
coeauHuUTenbHoe oTBepcTre (10) perynnpyemoro no npepbiBaHuio
noTeHUMocTaTa B LUTEKKEPHOM Kopryce. YCTaHOBUTe BOMbLINIA MAOCKUIA
wTrekep (6,3 x 0,8 MM) Ha 6osee WUPOKUIN WTUGT peryampyemMoro no
npepbiBaHUIO NMOTEHLMOCTATA B WUTEKKEPHOM KOPMyce, a MEHbLUMUN
nnockui wrekep (4,8 x 0,8 MM) Ha bonee y3kuin WTUGT NOTEHUMOCTATA.

. 3anoNHUTe BOAOHArpeBaTeNb BOAOW W NPOBEPbLTE €ro repPMeTUYHOCTb.
. MpoBepbTe KOHTPO/bHbIE IAMMbI HA KOpMyCe WTekepa.
. HeobxoaunmMas npoeepka dyHKLMOHUPOBaAHUA: C NOMOLLbIO

BOJIbTMETPA MOCTOAHHOIO HanpsxeHus (Hanpumep, LUdPOBOro
mynbTuMeTpa uim CorroScout® 500) HeobxoaMMoO NPoBeEPUTH
NpaBUIbHYIO NMOJIAPHOCTb MYTEM U3MEPEHMUS BEJIMYMHbI HAMPAXEHUA W
3HaKa NPUIOXEHHOro HanpsxeHus. ns 3Toro HeobxoAnMo
nepeKIloYnTb U3MePUTENbHLIA Npubop Ha Anana3oH uMepeHus 20 B
NOCTOAHHOIO HAMPSXXEHUs U COeAUHUTb MUHYCOBOW BXOZ,
n3MepuTensHoro npubopa c 6akoM, a NACOBOM BX0A Npubopa - ¢
TUTAHOBbLIM AaHOAOM. BennunHa NPUNOXEHHOro NOCTOSHHOIO
HanpskeHua U gomkHa npesbiwarts +1,9 B. YunTbiBanTe 3Hak ,+'! Ans
BbIMOJIHEHMA 3TOrO M3MepPeHUA BOAOHArpeBaTesb A0/KeH ObITh
3anosiHeH BOAON U peryanpyembiil No npepbiBaHUI0 NOTEHLMOCTAT B
LWITeKKEPHOM Kopryce A0/KeH 6bITb BCTaB/IeH B €r0 FHe3A0.

Yka3saHue: cuctema CORREX® UP 1.9-924 HauvMHaeT BbIMOJIHATb CBOIO
$yHKLMIO TONIbKO B 3arM0/IHEHHOM BOZOW BOAOHarpesaTesne.

KoHTponbHas namna (11) ropuT 3eneHbIM LBETOM: CETEBOE
HanpseHne nMmeetca n cuctema CORREX® UP roToBa k pabore.
Ecnu koHTponbHas namna (11) He ropwuT, To, NO-BUANMOMY,
ceTeBOE HanpsKeHUe OTCyTCTBYyeT.

Ecnu koHTponbHas namna (11) muraer, To 3TO yKa3biBaeT Ha
HaZnymMe HeMCnpaBHOCTU. B 3ToM cnyyae He0H6XOAMMO OCYLLECTBUTD
npoBepKK, ykasaHHble B pasaene 9.

YKa3saHue: eC/in KOHTPOJIbHAsA 1aMna cpasy nocjie HOBOro MOHTaxa roput
KpacCHbIM LLBETOM, TO CneAyeT npeanonaratb, YTO UMeETCA HENCNPABHOCTD,
CBA3aHHAA C MOHTaXOM. lpoBepbTe 3TO, PYKOBOACTBYACh PeKOMeHAALMAMY,
npuBeAeHHbIMU B pasgene 9, N yCTpaHUTe HeUCNPaBHOCTb.
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CORREX® UP 1.9-924 onsa MOHTaXa B OTBEPCTUN C u3onAaumen
YkasaHue: obs3aTenbHO cobnoganTe TpeboBaHUs nyHkTa 2.3!

YKa3zaHus no TexHuKe 6e30MacHOCTU NPU MOHTaXxe

1. NMepea MmoHTakomM CORREX® UP 1.9-924 peMOHTUpPYWTe MarHueBbin
3aLWMUTHBIN aHOA, (NPU HaNMYMK, CNyyYan A0O0CHALLEHUA).

2. Hukorpa He noakstoyanTe peryimpyembiini No npepbiBaHUIO
NMOTEHLMOCTAT B WITEKKEPHOM KOpnyce K 3alMTHOMY MarHueBoMy
aHopay!

3. TUTaHOBbIV aHOA He A0/KEH NMPUKACATLCA HU K KaKUM AeTansm,
CMOHTUPOBAHHbLIM BHYTPU 6aka 1 K cTeHke 6aka. Heobxoanmo
NPOBEPUTb KAYeCTBO U30MALUN C MOMOLLBIO MOAXOAALLENO
nsmepuTenbHoro npubopa (Hanpumep, LMUdPOBOro MynbTUMeETPA C
AManasoHoOM M3MepeHUsa conpoTuBaeHus unn npubopa CorroScout®
500)! Mpw BbINONIHEHWM 3TOIO U3MEePEHNS TUTAHOBLIA aHOZ He
[OJKEH BblTb MOrPY)XeH B BOAY.

4. Cuctema CORREX® UP 1.9-924 BbinonHAET CBOK (YHKLMIO TOJIbKO
npv 6e3yKopuU3HEHHOM MeTalINYeCKOM TOKOMPOBOASALLEM COeAUHEHNN
BCEX /IEKTPUYECKUX NOAKNIOYEHUN. HeobXxoanMo NpoBepuTh
KayeCTBO 3/1eKTPONPOBOAHOCTU COeANHEHNIN C MOMOLLbIO
NOAXOAALLErO U3MepUTeNbHOro npubopa (Hanpumep, LUbPOBOro
MynbTUMeTpa unu npmbopa CorroScout® 500)!

. Mcnonb3yiTe TONbKO OpUTrMHANbHbIE COEAMHUTENbHbIE NPOBOAA.

6. Hu B KOeM cnyyae He yANUHANTE COeAMHUTENbHBIN MPOBOA, TaK Kak
3TO BJieYeT 3a CObOW BO3MOXHOCTb MepenyTbiBAHUA NOJIAPHOCTU U TeM
CaMbIM OMACHOCTb MHTEHCUBHOW KOppo3uu!

7. MNepep BBOAOM B 3KCMyaTaLuio MPoOBepbTe, HE MepenyTaHo au
noacoepuHeHue kabenen. MNpu nepenyTbiBaHUM coeanHeHMs Kabenen
BO3HMKAeT OMacHOCTb UHTEHCUBHOIO Pa3BUTUA KOPPO3UU.

8. Micnonb3yinTe UCKNIOYUTENBHO OPUIUHANIbHBIE YTIIOTHEHUSA.

(%2}

YkasaHue: npu nocsiefyouLeM MOHTaxe aHoAa CUCTeMbI KaToAHON
3aUnTbl HAaBeeHHbIMU TOKAMU MOXHO UCNOJ1b30BaTb MMeLMnecsa BBOAbI
MarHmeBblX aHOAOB, KOTOpPbIe 6b1K YCTAHOBJ/IEHbI paHee NyTeM MOHTaxa
B OTBEpPCTME C nsonaumen.

Ocku3 MOHTaX U BBOJ, B IKCMlyaTaLuio

PrvcyHOK Ha oTBOpaumeaemoin cTpaHuue (pasaen 11.1) HacTosAwewn
MHCTPYKLUN NOKa3biBaeT B KayecTBe npumepa MoHTax cuctemsl C
ORREX® UP 1.9-924, npnyeM Ha pUCyHKe CrneunanbHO NMokKasaH MOHTaX
BO (hnaHLEeBOM KpbllwKe. dakTUyeckas cUTyauus 3aBUcUT oT Tuna baka,
ero pasmepa, TMna aHoAa U UCMNOb3YeMOro COeAMHUTENbHOIO NPoBoAa.
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YKa3saHue: BO BpeMs MOHTaXa AepXuTe OTBOPAUYMBAEMYIO CTPAHULLYY
(pa3apen 11.1) packpbITOW.

[ns MOHTaxa HeobxoAuMbI criefyloumne KOMMOHEHTbI:

1. TutaHoBbIN aHoA (1)

2. CoeanHuUTenbHbI NpoBog (cM. pasaen 11.2 O6beM noctaeku (3) )

3. Perynupyembiii No npepbiBaHWA NOTEHLMOCTAT B LWUTEKKEPHOM
kopnyce (cMm. pasgen 1.2 O6beM noctaeku (2) )

. 1 ynnoTHeHue (4)

. 1 nsonupyrowas runs3a c byptmkom (5)

. 1 noaknagHas wawnba (6)

. 1 3ybuaTas ynpyras wanba M8, ounHkoBaHHas (7)

. 2 WwecTurpaHHble ramku M8 (8 n 10)

. 1 3ybyaTas ynpyras wanba c ni1ockum wrekepom 6,3 x 0,8 mm (9)

O 00NV

MpuHunn moHTaxka CORREX® UP 1.9-924 B oTBepCTUN C U3onfaumen

1. ONopoXHWUTE HAKOMUTENbHbIA BOAOHArpeBaTesb Npyu He0bXOAMMOCTH.

2. B cnyyae Ao0OCHaLLeHUS AEeMOHTUPYNTE CTapbiii 3aLWUTHBIN AHOA,
(Mg-) (npn Hannuum).

. Ecnn oTBepcTusa HeT, TOo npocBepauTe otTBepcTtre @ 10,5 MM B KpbiwKe

¢naHua HaKoNUTeNbHOrO BOAOHArpeBaTesns.

4. YCTaHOBUTe yNJIOTHEHME (4) Ha WNWIbKY TUTAHOBOro aHoza (1) n
BCTaBbTE AaHOJ C BHYTPEHHEN CTOPOHbI B OTBEPCTUE, NpeAHa3HAYeHHOoe
AN MOHTaxa.

5. Wcnonb3yinTe usonupyowyto runssy M8 c byptukom (5) ans
LeHTpoBkM 6onta M8 B oTBepcTuM anameTpom 10,5 MM dnaHuesomn
KPbILLKK.

6. YcTaHOBMTE noaknazHylo wanby (6) n 3ybuatyio ynpyryio wanby (7) n
3aduKCupyinTe 3T Aetanu ramkom M8 (8)

w

Yka3aHue: pe3bboBoe coeAnHEHNE A0MKHO BbITb FEPMETUYHBIM, MOMEHT
3aTkku: 8 HM. cnonb3yiTe AMHAMOMETPUYECKUN KIou!

7. YcTaHoBUTe 3ybuaTyto ynpyryio wanby ¢ niockuM WTekepom
6,3 x 0,8 MM (9) ¥ NPUBMHTKTE €e WeCTUrpaHHON rankon (10).

8. CHoBa CMOHTMpYINTe iaHew, TUTAHOBOrO aHOAA Ha BOAOHArpeBaTesb.

9. CMoHTMpynTe ynop (11) c KOHLOM NpoBoAa, 0603HAYeHHbIM "BbIBOJ,
ANS NoAcoeAnHeHMA Macchl baka" Ha BUHT 3a3emsieHus
BoAOHarpesaTens. Mpu oTCYyTCTBMM BUHTA 3a3eMyieHUs Heobxoanmo
obecrneunTs APYrov HALEXHbI 3NEKTPUYECKMIA KOHTAKT Kabens
Macchl ¢ 6akom BogoHarpesaTens. be3s HaAeXHOro MeTaNINYeckoro
TOoKOonpoBoAaslwero coeanHeHns cuctema CORREX® UP 1.9-924 He
BbIMOJIHAET CBO (YHKLMIO.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Apyroin ynop co ctopoHbl 6aka (12) - 3aecb: rHe340 AN MI0CKOro
wTekepa 6,3 x 0,8 MM - yCTAaHOBWTE HA MNJIOCKMIA WTeKep 3ybuaTom
ynpyron wanbsl aHoaa.

YcTaHOBUTe ABa APYrUX, OTAMYAIOWMXCA MO pa3Mepy MIOCKNX
LWITeKepa Co CTOPOHbI NoTeHunocTaTa (13 u 14) HAa APYroM KoHue
CcoeANHWUTENbHOrO NPOBOAA B NpeAHa3HAYeHHOe ANS HUX
coeanHuUTenbHoe oTBepcTume (15) peryanpyemoro no npepbiBaHuio
NOTEHLMOCTATA B WTEKKEPHOM KOpMyce. YCTaHOBUTe 6OMbLINIA
nnockui wrekep (6,3 x 0,8 Mm) Ha bonee WUPOKUN WTUDHT
perynnpyemMoro no npepbiBaHWI0 NOTEHLMOCTATA B LUTEKKEPHOM
KOpnyce, a MeHbLUMIA MIOCKMI wTrekep (4,8 x 0,8 MM) Ha

bonee y3kuit NIOCKMA WTUGT NOTEHLMOCTATA B LUTEKKEPHOM
Kopnyce.

BcTaBbTe perynnpyembiii Mo npepbiBaHUIO NOTEHLMUOCTAT B
LWTEKKEPHOM KOpnyce B pPO3eTKy CeTu C HanpsxeHuem 230 B.
3anonHuTe BOAOHArpeBaTesib BOAOW U NpoBepbTe ero
repMeTUYHOCTb.

Heobxoaumas nposepka yHKLUNOHUPOBAHUA: C MOMOLLbIO
BOJIbTMETPA NOCTOAHHOIO HanpsxXeHus (Hanpumep, undposoro
MynbTUMeTpa unmn CorroScout® 500) Heob6X0AMMO Ha FOTOBOM K
paboTe ycTaHOBKe (CM. HMXE) NPOBEPUTL MPABU/IbHYIO MOASAPHOCTb
nyTemM U3MepeHUs BEIMYUHbBI HANPSXKEHUS U 3HAKA NPUIOXKEHHOTO
HanpsxeHus. BennynHa NpuaoXeHHOro Hanps)XeHUs A0JKHA OblTb
U > +1,9 B, ecnn bak coeiuHeH C MUHYCOBbIM BXOA0M npubopa, a
TUTAHOBbLIN AHOA, — C MJIOCOBLIM BXOAOM M3MepuTesnbHOro npubopa.
MpoBepbTe KOHTPOJbHYIO IAMMY Ha KOpMnyce wTekepa.

Yka3saHue: cuctema CORREX® UP 1.9-924 HauvHaeT BbIMOJIHATb CBOIO
$yHKLMIO TONIbKO B 3aM0/IHEHHOM BOZOW BOAOHarpesaTesne.

KoHTponbHasa namna (16) roput 3eneHbIM LBETOM: CETEBOE
HanpsxeHne nmeetca n cuctema CORREX® UP rotoBa k pabore.
Ecnu koHTponbHas namna (16) He ropwuT, To, NO-BUANMOMY,
ceTeBOe HanpsKeHUe OTCyTCTBYyeT.

Ecnu koHTponbHas namna (16) Mmuraet KpacHbIM L,BE€TOM, TO 3TO
yKa3blBaeT Ha HaMume HeMcrnpaBHOCTU. B 3ToM cnyyae Heobxoaumo
OCYLLECTBUTb MPOBEPKU, YKa3aHHble B pa3aene 9.

YKa3aHue: ec/in KOHTPOJIbHAA NamMna HeMCrnpaBHOCTM NOCAe HOBOIro
MOHTaXxa ropuTt KpacHbiM LLBETOM, TO, NO BUANMOMY, UMeeTCA
HeNCNpaBHOCTb, CBA3AHHAA C MOHTaXOM. [TpoBepbTe 3TO, PyKOBOACTBYAChH
pekoMeHAauMAMU, NpUBeAEHHbIMY B pasaene 9, n ycTpaHute
HENCNPaBHOCTb.
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YKa3aHua no 3kcnayatauum u TeXOGCHY)KVIBaHI/IIO
Ana nonb3oBatensa

MOKpbITUE TUTAHOBOIO aHOAA MOYTU He MOABEPXKEHO M3HALIMBAHUIO.
HeobxoaMMoO exeMeCsyHO MPoBepsTb KOHTPOJbHbIE NAMIbI:
KOoHTponbHas namna roput 3e/1eHbIM LLBETOM: CETEBOE HanpsxeHue
nmeeTca u cuctema CORREX® UP roToBa k paborte.

ECnu KOHTpPONbHAA nammna He roput, To obpatuTech k Bawemy MoHTepy
unu B cnyxby cepsuca.

ECnu KOHTPOJNbHAA JlamMna MUraeT KPacHbIM LLBETOM, TO A5 YCTPaHeHus
HeucnpaBHOCTM obpaTuTech K Bawemy MOHTepy unm B cnyxby cepsuca.

Ansa obecneueHus 6e3oTka3HoON paboTbl cUCTEMBI
CORREX® UP 1.9-924 Heobxoaumo cobniogaTb cneayiowme
yKa3aHus no TexHuke 6e3onacHocTu:

1. Hukorpa He 3KCnayaTupyiTe HAaKONUTENbHbIM BOAOHArpeBaTesb
bonee aByx Mecsues 6e3 oTbopa BoAbl U3 Hero. B npoTuBHOM cnydae
MOXeT BO3HMKATb BPeJHOE CKOMMEHNe rasos.

2. He oTcoeaunHsaNTe perynmpyemMslit No npepbiBaHWIO NOTEHLMOCTAT B
LUTEKKEPHOM KOPryce OT CETU Ha HANONHEHHOM HaKOMUTeNbHOM
BOJlOHarpeBaTesie. B NpoTUBHOM c/yyae 3awmTa OT KOppo3um bonblue
He obecneynBaeTcs.

3. Mpn HaNONHEHHOM BOAOHArpeBaTesie HU B KOEM Cly4yae He
oTCOeAMHANTE COeAUHNUTENbHbIE NPOBOAA. B NpoTuMBHOM cnyyae
3almMTa oT Koppo3um bonblie He obecneynBaeTcs.

4. 3anpelaeTcs NpekpawaTb SKCnayaTaLmuo cucTemsl
CORREX® UP 1.9-924 paxe BO BpeMs NMPOAOMKUTENbHBIX NEPUOLOB
6e3 oTbopa BoAbl, HAMpUMep, BO BpeMs OTNycka. B npoTueHOM cnyyae
3almMTa OT Koppo3um bonblie He obecneynBaeTcs.

5. BolHUMaNTe perynupyembiii Mo NpepbiBaHUIO MOTEHLUOCTAT B
LUITEKKEPHOM KOPMyCe WUW BbITACKMBAWTE COAMHUTENbHbIA NPOBOA, U3
pO3eTKM TONbKO MPW ONOPOXKHEHHOM BOAOHArpeBaTene.
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HeuncnpagHocTu npu 3Kcnlyatauum cuctemsl
CORREX® UP 1.9-924

O HencnpaBHOCTAX CUCTEMbl KaTOAHOW 3aLMTbl HABEAEHHbIMU TOKaMu
CORREX® UP 1.9-924 06bl4HO CUTHANM3MPYET KpacHbl cBeToamona LED
Ha WTeKepHOM KOpMyce MoTeHLMocTaTa.

YkaszaHue: MprynmHbl MHOMMX HEUMCMNPABHOCTEN MOXHO YCTaHOBUTbL NyTeM
M3MepeHus NOCTOSHHOIO HaNpPsXXeHUs, MOCTOAHHOIO TOKa, NONASPHOCTH,
a TakXKe CONPOTUBNEHUS U3OMALNUN W NEKTPUYECKUX LLeMen 1 3aTeM
YyCTPaHUTb UX Ha ycTaHoBKe. HeobxoauMble NpoLeccsl M3MepeHus
onucaHbl B pasgene 9.2. Mpu Hannuymum BCTPOeHHOro TpybuyaToro
HarpeBaTeNbHOro 3eMeHTa 0becToubTe ero. OnucaHHble NPOBEPKU
pa3peLiaeTcs BbINOMHATbL TONbKO MOHTEPY WM YNOAHOMOYEHHOW Ha
3T0 cnyxbe cepsuca.

Huxe onucaHbl COObLLEHNA O HEUCMPABHOCTAX, X BO3MOXHbIE MPUYUHBI
1 COOTBETCTBYHOLLME CMOCODObI YCTPAHEHUS HEUCMPABHOCTEN.

Co0bLeHns 0 HEUCNPABHOCTAX, BO3MOXXHbIE MPUUYUHBI U CNOCO6bI
yCTpaHeHUs HencnpaeBHoOCTeN

CoobuieHre 0 HENCNPABHOCTU: KOHTPObHASA 1aMna He roput
BO3MOXHaf NpuyMHa: OTCYTCTBYeT CETeBOe HampskeHue.

YcTpaHeHne HEeMCNPABHOCTU: OCYLLECTBUTE NMOCTOSHHOE MOAKIIOYEHME K
ceTu.

CoobuieHre 0 HENCNPABHOCTU: KOHTPOJbHASA NamMna MUraeT KpPacHbIM
LIBETOM

MpodunakTuyeckas Mepa nepes BbIMOJHEHNEM AANbHENLWINX NPOBEPOK:
BO3BPATUTE MOTEHLMOCTAT B NPeXHee MNoJjoXeHUe, OTKIOYMB Npubop oT
ceTu npumepHo Ha 30 CeKyHA, ANA HACTPOWKK onpeaeneHHON UCXOAHOM
cuTyauum. MNocne 3TOro CHOBA BKJIKOYMTE NOJaUy CETEBOrO HANPSXKEHUS
Ha npubop.

Ecnu KpacHbI CBETOAMOL NO-NPEXHEMY MUraeT, TO HeobXoANMO
NPOBEPUTb OMUCAHHbIE HUXE BO3MOXHbIE NMPUYUHbBI HEUCNPABHOCTEN 1
NPUHATb YKa3aHHble Mepbl A8 YCTPAHEHNA HEUCMPABHOCTEN.

1. HakonuTenbHbIN BOAOHArPEBATE/b HE 3aMOJIHEH BOAOMN.
MpoBepka: ybeamnTech B TOM, YTO HAKOMUTE/bHbIA BOLOHArpeBaTesb
MOMHOCTbLIO 3aMnosHEeH BOAOMN.
YcTpaHeHve HeMCNPaBHOCTU: MPU HEOBXOAMMOCTM MOSHOCTbIO
3ano/IHUTE BOAOW HAKOMUTENbHbIN BOAOHArPEBATE b,
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2. He NpoxXoAuT 3N1eKTPUYECKU TOK MO COEAUHUTENBHOMY MPOBOAY
MeXAy PeryivpyembiM Mo NpepbiBaHUIO NOTEHLMOCTATOM B
LITEKKEPHOM KOPMYCe N KOHTAKTHbIM BbIBOAOM aHoAa/
HaKOMWTeNbHOro BOAOHArpeBaTens.

MpoBepka: NpoBepbTe BCe MOAKIOYEHMA U KOHTAKTbl U ybeanTecs B
TOM, YTO 06€eCneynBaeTCs HaAEXHbIN KOHTAKT C MPOXOXKAEHNEM
371eKTPUYECKOro TOKa.

YcTpaHeHne HEeMCNPABHOCTU: MPU OTCYTCTBUM 31EKTPUYECKOTO
KOHTaKTa obecneybTe €ro Uaun, Npyv HeEObXOAUMOCTH, UCMONb3YNTE
HOBbIN 3/1€KTPUYECKUI NPOBOA,.

3. MoMUMO cuCTeMbl KaTOAHOW 3aLLNUTbl HABEAEHHBIMU TOKaMU
CMOHTUPOBAaH TaKXxe MarHueBbI aHOA,
lMpoBepka: npoBepbTe, CMOHTUPOBAH /I OAUNH WU HECKONbKO
AONONHUTENIbHbIX MarHMeBblIX aHOA0B.
YcTpaHeHne HeMcnpaBHOCTH: ﬂ.eMOHTMpyVITe VMEILMINCA MarHUeBbIN
aHoA,.

4. OTCYTCTBYET KaueCTBeHHAas WM30AUNA 3eKTPOAA OTHOCUTENBHO
CTeHKU 6aka Uamn yCcTponcTB, CMOHTUPOBAHHbIX BHYTPU
HaKOMWTEeNbHOrO BOAOHArpeBaTens.

MpoBepKa: NPOBEPbLTE U30MALUMIO INEKTPOAA HA OMOPOKHEHHOM
HaKOMWTeNbHOM BOZOHArpeBaresie; NOPAAOK U3MEPEHUS CM. B MyHKTE
9.2.4.

YcTpaHeHue HEMCNPABHOCTU: MPU HEOBXOAMMOCTN U3MEHUTE
NOMIOXeHNe YCTPONCTB, CMOHTMPOBAHHbIX BHYTPW BOAOHArpeBarTens, u
(nnn) aHopa.

Yka3aHue: Ha cyxom HakonuTesNbHOM BOAOHArpeBartesie 3neKTpuyeckoe
conpoTuBieHUe Mexay TUTAHOBbIM aHOAO0M U Maccon 6aka A0MKHO
6bITb O4YeHb BOMbLWWM, B UALATLHOM BapunaHTe - 6eCcKOHeYHbIM.

5. MNeperpyska perynmpyeMoro no npepbiBaH1io NoTeHUnocTaTa B
LITEeKKepPHOM Kopnyce
MpoBepka: NpoBepKy hakTUYeCckn 0TAABAEMOr0 3alMTHOIO TOKA CM.
B NyHKTe. 9.2.2
YcTpaHeHVe HeMCrnpaBHOCTU: MPOBepbTe UCMOJb30OBaHNWE BTOPOro
noTeHUMoCTaTa AN 3aLNTbl HAKOMUTENbHOIO BOAOHArpeBsaTens u3
HepXaBetlLuen cTanm
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MpuynHa: perynnpyembiii Mo NpepbIBAHNI0 MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
Kopnyce mneperpyxaetcs npv NoTpebseHnn 3almTHBIX TOKOB Nopsaka
200 MA 1 6onblue, Npu 3TOM (hakTUYecKas CTEMNEeHb Neperpy3ku 3aBuCuT
OT COOTBETCTBYIOLLEFO MPUSIOXKEHHOTO HanpsXeHus. HagexHown
BEJINYMHON AN MPUMEHEHMWIN, CBA3aHHbIX C MUTbEBON BOAOM, CYMTAETCA
3aWMTHBIA TOK BeIMYMHON 50 MA HA KaXAbli KBaApaTHbIN MeTp
3aWmiLaeMon NoBepPXHOCTM HAKONMUTENbHOIO BOAOHArpeBaTens u3
HepxaBetolen ctanu. TaknuMm 06pasomM, C NOMOLLbIO CUCTEMbI KATOAHOW
3awutbl CORREX® UP 1.9-924 obecneumBaeTcs HafexHasn KaTtoaHas
3awuTa He MeHee 4 M2 NOBEPXHOCTU UM Aaxe bonblue, B 3aBUCMMOCTH
OT XapaKTEPUCTUK BOAbI.

6. HekauecTBeHHas M30M1AUMNA TUTAHOBOIO aHOAa B pe3ysbTaTte
BO3HMWKLUIErO MOBPEXAEHUS YNIOTHEHUA
MpoBepka: NpoBepbTe U30NALMIO NyTEM U3MEPEHWS €e CONMPOTUBIIEHNS,
cM. n. 9.2.4.
YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTU: obecneybTe AOCTATOYHYIO M30NALMIO.
MpuunHa: TUTAHOBBIN aHOL CMOHTUPOBAH C HEAOCTATOYHOWM
3N1EeKTPUYECKON U30NALNeN, Hanpumep, BCIeACTBUE HEBEPHO
CMOHTVMPOBAHHOTIO YMNIOTHEHUs (yCTaHaBNMBaWTe TONbKO
OopuUrnHasbHoe ynnoTHeHue!) unu cTtapeHns maTepuana ynioTHEHUs.
B pe3ynbTaTe MOXeT BO3HUKHYTb KOPOTKOE 3aMblKaHue Mexay
aHOAOM M Maccoy baka BoAoHarpeBaTens, 3aWMTHbIM TOK CTAaHOBUTCS
PaBHbIM HYJIHO.

7. ObpbIB COEANHUTENBHOIO NPOBOAA
MpoBepka: NpoBepbTe COEANHUTENbHbIV NPOBOA; ONMncaHue
M3MEpPEeHUN CM. B NyHKTax 9.2.1 n 9.2.2.
YcTpaHeHWe HeMCnpaBHOCTU: MOMEHANTE MeCcTaMu CoeauNHUTENbHbIe
npoBozAa, NP1 3TOM UCMONb3YNTE TOJIbKO OPUTUHANIbHbIE
coeaunHUTenbHble NnpoBoga ansa cuctembl CORREX® UP 1.9-924!

YKa3aHue: ecnm ykasaHHble Mepbl He MO3BONAIOT YCTPAHUTD
HENCNPaBHOCTb, TO HEMEAJIEHHO CBAXUTECH C NOCTABLLMKOM
HaKoMuTeNbHOro BOAOHarpesarens uam ¢ npoaasLom!

OcyuiecTBieHMEe U3MepeHnn

AHaNN3 HencnpaBHOCTe 06NeryaT U3MePeHNs, ONMUCAHHbIE HUXE.
OTK/IOHEHUSA OT YKa3aHHbIX HEOBXOAMMbIX 3HAYEHWU CBUAETENbCTBYIOT O
MOHTaXe, He COOTBETCTBYIOLWEM TPeboBaAHMAM.
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YKasaHue: ans npoeefeHns M3MepeHuin Heobxoamm undposon
MyNbTUMETP UAM Npubop ans nposepku aHogos CorroScout® 500!

1. 3mMepeHUe NPUNOXKEHHOrO HaNpPAXeHUs

MeToA: NepekniounTe U3MepuTeNbHbIA NPUMBOP Ha AManas3oH U3MepeHus
«MocTosHHOe HanpsaxeHune 20 B». CoeanHWTe NIOCOBON MOOC U3Mep-
nTenbHOro npmbopa ¢ aHOAOM U MUHYCOBOW nostc npubopa ¢ bakom
BOAOHarpesaTens.

Heobxoanmoe 3HauyeHne: MUHUMYM + 1,9 B MOCTOSHHOrO HanpsAXeHus.
B 3aBMCMMOCTM OT 3N1€KTPOMNPOBOAHOCTMU BOAbI OBbIYHBIMY ABAIOTCA
NpUIOXKEHHbIE HaNpAXeHUs B npegenax ot 1,9 ao npumepHo 3 B (3Tn
[aHHble ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMU). ECn BoAa MMeeT o4YeHb HU3KYIO
3N1eKTPONPOBOAHOCTb, TO BO3MOXHbI B0ee BbICOKME NMPUIOXKEHHbIE HaM—
psXeHus.

OTKIOHEHME OT HEOBXOAMMOrO 3HAYEHUS: eC/IN MPUIOXEHHOE HanpaXe—
HUe 61M3KO K HYJ0, TO 3TO CBUAETENbCTBYET O TOM, YTO KaTOAHas 3all—
1Ta OT KOPPO3UMN He AeNCTBYEeT. DTO MOXET MMETb MeCTO, B YaCTHOCTH,
ec/IM TUTAHOBBIM aHoA M bak BoAoHarpesaTens 3aMKHYTbl HAKOPOTKO,
Hanpumep, BCIeACTBUE NOBPEXAEHWUS YIITIOTHEHUA UAKN NPUKOCHOBEHWS
aHoAa K YacTsaM, CMOHTUPOBAHHbLIM BHYTpM baka.

2. 3mepeHue 3aWwmMTHOro ToKa

MeToA: nepekounTe U3MepuTenbHbIn Npubop B AnanaszoH 200 MA nan
20 MA ¥ BK/IIOYMTE NOCNELO0BATENbHO B LieMNb TOKA MEXAY PeryanpyemMbim
Nno npepbiBaHMIO MOTEHLUOCTATOM B WITEKKEPHOM Kopnyce 1 Hakom
BOZOHArpeBaTess Uin Ha BbI6op Mexay NOTEHLMOCTATOM B LUTEKKEPHOM
Kopryce 1 aHOAOM.

Heobxoanmoe 3HayeHve: B 3aBUCUMOCTU OT XapaKTePUCTUK MUTbEeBOWM
BOAbI, CTaNIN, U3 KOTOPOW M3roToBneH bak, n 06paboTkm B cnyyae 6akos
BOZOHArpeBaTesiell U3 Hep)KaBeloLLer CTav BO3MOXHbI 3HAYeHWs NMIOTHOCTH
3alLMTHOrO TOKA B Mpejesiax OT HeCKONbKUX Muanmamnep Ao 50 MA Ha
KBaZpaTHbIM MeTp BHYTPEHHEeW NOBepPXHOCTU Baka, conpukacaiLLencs ¢
BOJOW.

OTKIOHEHME OT HEOBXOAMMOrO 3HAYEHUS: €C/IN XKe 3aALLUTHBIN TOK
npakTUYeckn paBeH Hyno (MA), TO KaToAHas 3awuTa OT KOPPO3nKn He
pencreyeT. MNpoBepbTe COEANHUTENbHbIA NPOBOA U KOHTAKThI.

3. MNMpoBepka NoNAPHOCTH

MeToa: coeaAnHWTE MIOCOBOM MOIOC U3MepUTebHOro npubopa c
aHOAO0M, a MWHYCOBOI MOJKOC M3MEpUTENbHOro npubopa - ¢ bakom
BOAOHarpesaTens.
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Heobxoanmoe 3HayeHue: NPUIOKEHHOE HanpsXXeHue >/= + 1,9 B =
(nmoc!). Ha anucnnee nepen M3MepeHHON BEJIMYMHOM L0/KEH CTOATh
3HaK Mnoc.

OTKNOHEHME OT HEOBXOAMMOrO 3HaYeHNs: B Clyyae OTPULATENbHbIX
3HauYeHun (Hanpumep, - 2,5 B) nepenyTaHa nonapHocTb. ONacHoOCTbL
MHTEHCMBHON KOppo3un baka, HemeaneHHO BbikaouynTe cuctemy C
ORREX® UP 1.9-924 n obpaTuTech 3a NOMOLLbI0 B CNyxby cepBuca
n3rotosmTens baka.

4. MNpoBepkKa n30aunyM TUTAHOBOIO aHoAa

MeToA: NepeknounTe U3MepuUTeNbHbIM NPUMBoOpP Ha U3MepeHue
conpoTuBneHus. [lante cteuyb BoAe A UCKIOYEHUA KOCBEHHOIO
3N1eKTPUYECKOro KOHTaKTa Yyepe3 BoAHy cpeny. CoeanHuTe npoBoaa
n3MepuTenbHOro npubopa c 6akom u3 Hepxasetlen ctanu. M3mepbTe
3N1eKTpuYeckoe conpoTusneHve. Heobxoanmoe 3HaveHwue:
BbICOKOOMHOE; B Anana3oHe oT KOM A0 HecKonbkux MOM

OTKNOHEHME OT HEOBXOAMMOrO 3HAYEHUS: B Clyyae KOPOTKO3aMKHYTOro
aHoaa conpoTuBneHune okono 0 Q.

TexHuyeckne faHHble CUCTEMBI
CORREX® UP 1.9-924

Perynupyembiii Mo npepbiBaHNIO NOTEHLUOCTAT /I HAKOMUTENbHbIX
BOAOHarpeBaTesiell U3 HepykaBeloLlen cTanu

dyHKUMA

Perynupyembii Mo nNpepbiBaHWIO NOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM Kopryce Ans
MCMOJIb30BaHMsA B HAKOMUTE/bHbIX BOAOHArpeBaTeNaxX U3 HepxaBetoLen
cTanu (perynupyemsiin Mo npepbiBaHW0 NOTEHLMOCTAT C PeryanpyemMbim
3aLLMTHBIM TOKOM) CO BCTPOEHHbIM CBETOAMOAHBIM yKazaTenem (KpacHbiM/
3e/1eHbIM).

dnekTponuTaHue OT ceTn
Hanpsxenne: 230 B + 10 %
YacroTa: 50/60 Iy,
MoTpebnseMas MoOWHOCTb: < 4 BA
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XapakTepucTuku

Heobxoaumbin noteHuman: 1,9 V

HoMMWHanbHbIA TOK (BTOPUYHBbIN): 200 MA

MpunoxeHHoe HanpsxeHne (BTopuyHoe): Makc. 10 B npu 100 MA
Ykaszarenu

OpVH CBETOAMOL, B KpbILLKe Koprnyca

3e/1eHbIN: ceTeBOe HanpsKeHne MMeeTcs, FOTOBHOCTb K paboTe
KPACHbIN, MUTAIOLULUIA HENCNPABHOCTb

kcnayaTaums

[nanasoH Temnepatypsbl (perynmpyemMblil Mo NpepbiBaHMIO MOTeHLMOCTAT
B WTeKKepHOM Kopnyce): 0 - 40 °C

Knacc 3awumThi: Il (3kcnayaTauua B 3aKpbITbIX NMOMeLLEHUAX)

Kopnyc
Pasmepsl (6e3 eBpoBusikn): 100 x 50 x 40 mm ([ x LU x B)
Bec (6e3 kabens aHoaa) okono 200 r

TwutaHoBble aHoabl CORREX®

dyHKUMA

MUTaloWNii 3NEeKTPOA U 3eKTPO CPABHEHMWA C MOKPLITUEM CMELAHHbIM
OKCUAOM APAroLeHHOro MeTanna; MoyTu He M3HalluBatoLweecs
3N1eKTponuTaHue Bo BpeMs (asbl 3NeKTponNuTaHus, AeNCTBUE B KayecTse
3N1eKTPOAA CPABHEHUA ANA U3MepeHus hakTUYeckoro noTeHumana B
6ake BogoOHarpeBaTens Npu NpepbiBaHMM TOKa

Wnunbka M8 x 30

Pasmepbl anekTpoaa

JAnameTp: 3 MM

AnvHa: okono 400 mm, 800 MM MM HeCcTaHAapTHasA ASIMHA

[nvHa NOKpbITUA: pa3nnyHas, B COOTBETCTBUM C KOHKPETHBIM Clly4yaem
MCNoNb30BaHMA

BO3MOXHOCTM MOHTaxa:

MOHTax C MOMOoLLbI0 MydThbI
MOHTax B OTBEPCTUU C U30NALUEN
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. CORREX® Unterbrecherpotenziostat

CORREX® Unterbrecherpotenziostat,
Anschlusséffnung

. Anschlussleitung 'Potenziostat' mit

zweipoligem Stecker

. CORREX® interrupter potentiostat

CORREX® interrupter potentiostat,
connector

. Connecting cable 'Potentiostat' with

Potentiostat with two-pole plug.

. Potentiostat interrupteur CORREX®
. Potentiostat interrupteur CORREX®,

connecteur
Potensiostat avec fiche bipolaire.

. Potenziostato elettronico di

interruzione CORREX®

. Potenziostato elettronico di

interruzione CORREX®, apertura per
collegamento

. Potenziostato con connettore

bipolare.

. Potenciostato interruptor CORREX®
. Potenciostato interruptor CORREX®,

orificio de conexion

. Potenciostato con enchufe de dos

polos.

. Potencjostat-przerywacz CORREX®
. Potencjostat-przerywacz CORREX®,

otwér przytaczeniowy

. Przewdd przytaczeniowy 'Potencjostat’

z wtyczka dwubiegunowa

lg
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-

. Prerusujici potenciostat CORREX®

2. Prerusujici potenciostat CORREX®,
otvor pfipoje

3. Pfipojné vedeni 'potenciostat’ s

dvoupolovou zastrékou

1. Perynupyembliii No NpepbIBAHMIO
noteHunoctat CORREX®

2. Perynupyemslii Mo nNpepbiBaHuIO
noteHunoctat CORREX®,
coeAuHUTeNbHOE OTBEpPCTME

3. CoeanHUTENbHbIV NPOBOA,
‘noTeHLMOCTaT' C ABYXMNOMIOCHBIM
LITeKepoMm
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1. CORREX® Unterbrecherpotenziostat
Typenbezeichnung

1. CORREX® interrupter potentiostat
Type description

1. Potentiostat interrupteur CORREX®
Désignation du type

1. Potenziostato electronico di
interruzione CORREX®
Indicazione del tipo

1. Potenciostato interruptor CORREX®
Designacion del tipo

1. Potencjostat-przerywacz CORREX®

Oznaczenie typu

1. Prerusujici potenciostat CORREX®
Oznageni typu

1. Perynupyembliii No NpepbIBaHUIO

noteHunocrtat CORREX®
0O6o3HayeHune Tuna
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CORREX® Titananode (verkiirzt)

1. Verschlussschraube 3/4"

2. M8 Gewindebolzen fir isolierte
Lochmontage

CORREX® titanium anode (abbreviated)

1. Screw fitting 3/4"

2. M8 thread bolt for insulated-hole
mounting

Anode en titane CORREX® (abrégé)

1. Vis de fermeture 3/4"

2. Boulon fileté M8 pour montage au
boulon isolé

Anodo di titanio CORREX® (abbreviato)

1. Tappo 3/4"

2. Barra filettata M8 per montaggio
isolato in foro

Anodo de titanio CORREX® (abreviado)

1. Tornillo de cierre G 3/4"

2. Perno roscado M8 para montaje
aislado en agujero

Anoda tytanowa CORREX® (skrécona)

1. Korek zaslepiajacy 3/4"

2. Kotek gwintowany M8 do montazu w
otworze z izolacja

Titanova anoda CORREX® (zkracena)

1. zavérny Sroub 3/4"

2. Sroub M8 pro montaz do izolaénich
otvord

TutaHoBbIM aHog CORREX®

(YyKOpOUeHHbIN)

1. 3arnywka Ha pe3bbe 3/4"

2. Wnunbka M8 ana MoHTaxa B
0TBEPCTUM C U30NsLUen

143



CORREX® UP 1.9-924

Anhang ° Annex * Annexe * Appendice * Anexo * Zatacznik - Dodatek ° NpunoxeHue

1. Anschlussleitung
2-adrig

1. Connecting cable
2-wire

1. Cable de raccordement
Cable a 2 fils

1. Cavo di collegamento
A 2 fili

1. Cable de conexién
De dos hilos

1. Przewdd przytaczeniowy
2-zytowy

1. pfipojné vedeni

2-Zilové

1. CoeaAuHUTENbHLIN NPOBOA,
LBYXKWbHbIN
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Anschlussleitung 'Anode’
1. mit Flachsteckhillse 6,3x0,8
2. mit Flachsteckhiilse 6,3x0,8

Connecting cable 'Anode’
1. with receptacle 6.3x0.8
2. with receptacle 6.3x0.8 \

Cable de raccordement 'Anode’
1. avec cosse femelle 6,3x0,8
2. avec cosse femelle 6,3x0,8

Cavo di collegamento 'Anodo’

1. con connettore piatto femmina
6,3x0,8

2. con connettore piatto femmina
6,3x0,8

1. con terminal de enchufe plano 6,3x0,8
2. con terminal de enchufe plano 6,3x0,8

Przewéd przytaczeniowy 'anoda’ /
1. z gniazdem ptaskim 6,3x0,8

2. z gniazdem ptaskim 6,3x0,8

Cable de conexion 'Anodo’ \

Pripojné vedeni 'anoda’

1. s plochym nastrénym pouzdrem
6,3x0,8

2. s plochym nastrénym pouzdrem
6,3x0,8

CoeAVHUTENbHBIN NPOBOA, «aHOA»

1. C rHe3a0M ANis NJOCKOro WTekepa
6,3x0,8

2. C rHe3noMm ans nNaoCKoro wrekepa
6,3x0,8
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1. Anschlussleitung 'Masse/Behilter'
mit isolierten Gabelschuh M5

1. Connecting cable 'Ground/Tank'
with insulated forked fitting M5

1. Cable de raccordement 'Masse/ \\
Préparateur' avec fiche a fourche M5

1. Cavo di collegamento 'Massa/
bollitore di acqua calda'
con terminale a forcella M5 isolato

1. Cable de conexion 'Masa/depésito’
con terminal horquilla aislado M5

1. Przewdd przytaczeniowy
'masa/pojemnik' z izolowanag
koncowka widetkowa M5

1. pfipojné vedeni 'hmota/zasobnik' s
izolovanym plochym konektorem
kabelu M5

1. CoeauHuTEnbHbIN NpoBOA
«maccalbak»
C U30/IMPOBAHHbBIM KabenbHbIM
HaKOHe4YHuKoM M5
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1. Zubehor

4 Dichtung - 5 Isolierhiilse mit Bund

6 Unterlegscheibe - 7 Zahnscheibe M8
8 Sechskantmutter M8 - 9 Zahnscheibe
mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm

10 Sechskantmutter M8

1. Accessories

4 sealing - 5 insulation sleeve with collar
6 washer - 7 tooth lock washer M8

8 hexagonal nut M8 - 9 tooth lock washer
with tab connector 6,3 x 0,8 mm

10 hexagonal nut M8

1. Accessoires

4 bague d’etancheité - 5 manchon isolant
6 rondelle plate - 7 rondelle a dents

8 écrou hexagonal M8 - 9 rondelle a
dents avec cosse méle 6,3 x 0,8 mm

10 écrou hexagonal M8

1. Accessori

4 guarnizione - 5 guaina isolante con
giunzione - 6 rondella - 7 rosetta dentata
8 dado esgonale M8 - 9 rosetta dentata
con connettore piatto maschio 6,3 x

0,8 mm - 10 dado esgonale M8

1. Accesorios

4 junta - 5 manguito aislante con collar

6 arandela - 7 arandela dentada - 8 tuerca
hexagonal M8 - 9 arandela dentada con
enchufe plano 6,3 x 0,8 mm - 10 tuerca
hexagonal M8

1. Wyposazenie

4 uszczelka - 5 tuleja izolacyjna z
pierscieniem oporowym - 6 podkfadka
7 podkfadka zgbata M8 - 8 nakretka
szesciokatna M8 - 9 podktadka zebata z
wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm

10 nakretka szesciokatna M8

7 *QQ :
b ;
™
1. prislusenstvi
4 tésnéni - 5 izola¢ni pouzdro se svazkem
6 podlozka - 7 ozubena podlozka (M8
8 Sestihranna matice M8 - 9 ozubena

podlozka s plochym konektorem 6,3 x 0,8
mm - 10 Sestihranna matice M8

1. MpuHaanexHocTn

4 YnnotHeHue - 5 M3onvpytowas rune3a c
6ypTukom - 6 MogknagHas waiba

7 3ybuatas ynpyras warba M8

8 LWecTurpaHHas ravika M8 - 9 3ybyatas
ynpyras warnba ¢ niiockMM LUTEKePOM

6,3 x 0,8 mm - 10 LLecTurpaHHas ranka M8
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1. Montageset
Reihenfolge Montageteile
flr isolierte Lochmontage

1. Mounting kit
Arrangement of parts for sleeve
insulated-hole mounting

1. Kit de montage
Agencement des piéces pour
montage au boulon isolé

1. Kit per il montaggio
Sequenza per montaggio isolato in
foro

1. Kit de montaje
Secuencia de piezas de montaje para % 8
montaje aislado en agujero

1. Wyposazenie

o - . Vgl 7
Kolejnos¢ czesci montazowych do , -
. . . A
montazu w otworze z izolacja q
1. Montazni souprava - "'*‘».‘..‘. 6
Pofadi montaznich prvkd pro montaz Nl 7
do izola¢nich otvorQ
5

1. MoHTaXHbI KOMMNIEKT
nOCﬂeﬂPBaTEHbHOCTb YCTaHOBKM -~y
AeTanen Npu MOHTaxe B OTBEPCTUU "= -~

c usonauuen (@™
&% 3 4
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11.2 Lieferumfang * Scope of supply * Fourniture* Fornitura * Volumen de
suministro - Zakres dostawy* Rozsah dodavky* O6bem nocraBku

(1) Titananode ¢ Titanium anode * Anode en titane ¢ Anodo di titanio
Anodo de titanio * Anoda tytanowa  Titanova anoda
TWUTaHOBbIV aHOA,

@

-

Steckerpotenziostat ¢ Plug-in potentiosta * Potentiostat enfichable
Potenziostato a spina * Potenciostato de enchufe

Potencjostat zasilajacy * Zastr€kovy potenciostat

Perynupyembiii No npepbiBaHUIO NOTEHLMOCTAT B

LITEKKEPHOM Kopnyce

(&)

=

Anschlussleitung * Connecting cable « Cable de liaison
Cavo di collegamento « Cable de alimentacion
Przewdd przytaczeniowy ¢ Pripojné vedeni
CoeAVHUTENbHbIN MPOBOA,

Zubehdr « Accessories * Accessoires * AcCessori * accesorios
Wyposazenie * PfisluSenstvi * lMpuHaanexHocTn

(4

=

(5

-

Bedienungsanleitung * Operating Instructions * Notice d’utilisation
Istruzioni per I'uso / Instrucciones de uso * Instrukcja obstugi
Navod k obsluze * WHcTpykuma no skcniyataumm
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Isolierte Lochmontage - Insulated hole mounting

Montage au boulon isolé - Montaggio isolato in foro
Montaje aislado en agujero - Montaz w otworze z izolacja
MontaZ do izolaCnich otvorti - MOHTaX B OTBepCTUU C

usonauuen
1.1

Einbauskizze (schematische Darstellung) * Installation drawing (schematic)

* Croquis de montage (schéma) * Schema di montaggio) * (rappresentazione
schematica) ¢ Dibujo de montaje (representacion esquematica) *

Szkic montazowy (przedstawienie schematyczne)* Montazni nacrtek
(schematické znazornéni) * 9ckU3 MOHTaXa (cxemaTuyeckoe usobpaxkeHue)
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W o)




CORREX® UP 1.9-924

12

151

Urheberschutz - Copyright - Tutela dei diritti d’autore
Proteccion de la propiedad intelectual - Ochrona
autorska - Upozornéni na ochranu autorskych prav -
ABTOpCKMe npaBa

CORREX® und CorroScout® sind eingetragene
Warenzeichen von Magontec.
Stand: 01.07.2014

CORREX® and CorroScout® 500 are registered
trademarks of Magontec.
Position: 01.07.2014

CORREX® et CorroScout® sont des marques
déposées de Magontec.
Etat: 01.07.2014

CORREX® e CorroScout® sono marchi registrati
della Magontec.
Data: 01.07.2014

CORREX® y CorroScout® son marcas registradas
de Magontec.
Edicion: 01.07.2014

CORREX® i CorroScout® sa zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Magontec.
Stan: 01.07.2014

CORREX® a CorroScout® jsou registrované
obchodni zna¢ky fy Magontec.
Stav: 01.07.2014

CORREX® n CorroScout® aBnatoTCs 3aperncTpMpoBaHHbIMK
TOProBbIMU Mapkamu dupmsl Magontec.
CocTosHue: 01.07.2014
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