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1. Muffenmontage - Sleeve mounting - Montage sur manchon
Montaggio in manicotto - Montaje en manguito
Montaz za pomoca mufy - Montaz na natrubek - MoHTax
C NoMoLLbIO My(TbI

1.1 Einbauskizze (schematische Darstellung) ° Ir
Croquis de montage (schéma) * Schema di montaggio (rappresentazione
schematica) * Dibujo de montaje (representacion esquematica)

Szkic montazowy (przedstawienie schematyczne) * Montazni nacértek
(schematické znazornéni) * DcknU3 MOHTaxa (cxemaTuyeckoe usobpaxeHue)
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1.2 Lieferumfang * Scope of supply * Fourniture * Fornitura * Volumen de
suministro ¢ Zakres dostawy * Rozsah dodavky - O6bem nocraBku

(1) Titananode ¢ Titanium anode * Anode en titane * Anodo di titanio
Anodo de titanio * Anoda tytanowa * Titanové anoda
TWUTaHOBbIN aHOA,

(2) Steckerpotenziostat ¢ Plug-in potentiostat * Potentiostat enfichable
Potenziostato a spina ¢ Potenciostato de enchufe
Potencjostat zasilajacy * Zastrékovy potenciostat
Perynvpyembliii Mo npepbiBaHWI0 NOTEHLMOCTAT B LWITEKKEPHOM
Kopnyce

(3) Anschlussleitung « Connecting cable * Cable de liaison
Cavo di collegamento di collegamento ¢ Cable de conexién
Przewdd przytaczeniowy « Pfipojné vedeni
CoeAMHUTENbHbIN NPOBOA,

(4) Bedienungsanleitung * Operating Instructions * Notice d‘utilisation
Istruzioni per I‘'uso * Instrucciones de uso- Instrukcja obstugi
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Hinweise zum Verstandnis dieser Anleitung
Diese Hinweise sind vor der weiteren Lektiire dieser Anleitung zu beachten!

Gililtigkeitsbereich

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung hat Giiltigkeit fur das Fremdstrom-
anoden-System CORREX® UP 2.3-919 mit den im Anhang abgebildeten
Komponenten.

Sie betrifft die Montagearten:

e Muffenmontage
e mit G 3/4“-Verschlussschraube
e mit G 1“-Verschlussschraube
e mit G 1 1/4“-Verschlussschraube
o mit 3/4“x14NPT-Verschlussschraube

o Isolierte Lochmontage
o mit M8-Gewindebolzen fiir 10,5 mm Montagelochbohrung

Zu verwendende Anoden

Das Fremdstromanoden-System CORREX® UP 2.3-919 ist mit verschiedenen
Anodentypen erhéltlich. Auskunft dariiber, welcher Typ fir welchen Speicher-
wassererwarmer geeignet ist, geben die Hersteller der Speicherwasserer-
warmer. Die Hersteller geben auch Auskunft iber die Lange und Anzahl der
Anoden, mit welchen der Speicher bestlickt werden muss. Dies gilt insbeson-
dere fur die Nachriistung von Anoden in Altbehéltern. Die Bestlickungs-
empfehlungen des Speicherherstellers miissen beachtet werden.

Darstellung des Einbauprinzips

Samtliche Einbauanweisungen und Skizzen stellen ausschlieBlich das
Einbauprinzip in schematischer Form dar. Bauen Sie CORREX® UP nur dann
ein, wenn die konkreten Einbaubedingungen mit den schematisch dargestellten
Umsténden Ubereinstimmen oder aus ihnen eindeutig erschlieBbar sind.

Bauen Sie andernfalls CORREX® UP nicht ein.

Technische Anderungen

Die Ausfiihrungsformen der einzelnen Komponenten kdnnen jederzeit ohne
vorherige Ankiindigung geéndert werden, sofern dies der technischen
Optimierung dient oder kundenseitig gewtiinscht ist.
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Sicherheitshinweise
Diese Hinweise sind dringend vor weiterer Lektiire zu beachten!

Einbau nur durch Fachpersonal

Einbau und eventuelle Reparaturen des Fremdstromanoden-Systems
CORREX® UP 2.3-919 durfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal
vorgenommen werden!

Bevor das Fremdstromanoden-System CORREX® UP montiert wird, ist sicher-
zustellen, dass:

1. das Fremdstromanoden-System in einem geschlossenen und trockenen
Raum betrieben wird,

2. die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen Spannung entspricht,

3. die Netzspannung permanent anliegt.

Sicherheitshinweis zur Funktion
Damit die einwandfreie Funktion von CORREX® UP gewahrleistet ist,
muissen nachfolgende Sicherheitshinweise unbedingt beachtet werden:

1. Der Speicherwassererwarmer darf nicht Ianger als 2 Monate ohne jegliche
Wasserentnahme betrieben werden. Andernfalls kénnen stérende
Gasansammlungen auftreten, die sich oftmals durch Blubbern im
Behaélter- und Rohrleitungssystem zu erkennen geben.

2. Der Steckerpotenziostat darf bei geflilltem Speicherwassererwarmer nicht
von der Netzversorgung getrennt werden! Andernfalls besteht kein
Korrosionsschutz mehr.

3. Die Anschlussleitungen zwischen Steckerpotenziostat und Behalter dirfen
bei gefllltem Speicherwassererwarmer nicht geldst werden. Andernfalls
besteht kein Korrosionschutz mehr.

4. CORREX® UP darf auch wahrend langerer Stillstandszeiten (z. B. Urlaub)
nicht auBer Betrieb genommen werden. Andernfalls besteht kein

Korrosionsschutz mehr.

Warnhinweis elektrische Rohrheizkérper
Warnhinweis flr den Betrieb des Fremdstromanoden-Systems in emaillierten
Speicherwassererwarmern mit elektrischem Rohrheizkdrper:

In Speicherwassererwdrmern mit isoliert montiertem elektrischem Rohrheizkorper
kann im Falle eines Defekts des elektrischen Rohrheizkdrpers eine
Spannungsverschleppung Uber das Wasser zu beriihrbaren Metallteilen des
Behélters nicht ausgeschlossen werden. Bei Berlihrung dieser Teile kann es zu
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einem unter Umstanden lebensgefahrlichen elektrischen Schlag kommen.
Daher ist durch regelmaBige Wartung des elektrischen Rohrheizkérpers durch
einen Fachmann, z.B. einen Installateur, sicherzustellen, dass der elektrische
Rohrheizkérper in Bezug auf seinen Zustand und seine Funktion einwandfrei ist.

Warnhinweis Defekt elektrische Rohrheizkoérper

Im Falle eines Defekts des elektrischen Rohrheizkérpers kann auch am M8-
Gewindebolzen der Fremdstromanode und an dem Anschlusskabel zwischen
Anode und Potenziostat Netzspannung anliegen. Bei Berlihrung dieser Teile ist
ein lebensgefahrlicher Schlag nicht ausgeschlossen. Deshalb ist vor
Durchfiihrung von Arbeiten am Fremdstromanoden-System sicherheitshalber
der elektrische Rohrheizkdrper spannungsfrei zu schalten.

BestimmungsgemaBe Verwendung

CORREX® UP dient zum dauerhaften kathodischen Korrosionsschutz emaillierter
Speicherwassererwarmer. CORREX® UP darf ausschlieBlich fiir diesen
Verwendungszweck und unter Beachtung dieser Einbau- und Bedienungsanleitung
eingesetzt werden.

Fur Schaden, die durch missbrauchliche Verwendung oder Nichtbeachtung
dieser Anleitung entstehen, Ubernimmt Magontec keine Haftung!

Funktionsweise

CORREX® UP besteht aus einem Unterbrecherpotenziostaten und einer oder
mehrerer Titananode(n), die Uber eine Anschlussleitung miteinander verbunden
werden. Die Fremdstromerzeugung geschieht mit Hilfe des Unterbrecher-
potenziostaten, die Schutzstromeinspeisung in den Behalter erfolgt Gber die
verschleiBfreie Titananode. Dabei laufen an der Titananode (Pluspol) und den
als Kathode (Minuspol) geschalteten, wasserberiihrten Zehr- und Fehlstellen
im Email der Behélterkonstruktion elektrochemische Reaktionen ab, die einen
Ladungstransport (Elektronen) hin zu den Emaillierfehlern zur Folge haben.
Dadurch wird das elektrochemische Oberflachenpotenzial in Bereich der was-
serberiihrten Zehr- und Fehlstellen soweit erniedrigt, dass die Korrosionsge-
schwindigkeit der stéhlernen Behalterwandung quasi zum Stillstand kommt.
Je nach Wasserqualitat kdnnen sich zusétzlich kalkartige Ablagerungen auf
den Emailfehlstellen bilden.
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Das System arbeitet als sog. Unterbrecherpotenziostat, d. h. die Schutzstrom-
einspeisung Uber die Titananode wird periodisch mit kurzzeitigen Intervallen
unterbrochen. Wahrend diesen Unterbrechungen wird das Potenzial zwischen
der Titananode und der Behélterinnenwand des Speicherwassererwarmers
gemessen und als Ist-Spannung dem Potenziostaten zugefiihrt. Dort wird die
Ist-Spannung mit der gerateintern vorgegebenen Soll-Spannung verglichen.
Der gelieferte Schutzstrom wird dann automatisch so eingestellt, dass das tat-
sachliche Behalterpotenzial dem Sollwert entspricht.

Lieferumfang

Lieferumfang CORREX® UP 2.3-919 fiir die Muffenmontage
Bitte den Lieferumfang vor dem Einbau anhand nachfolgender Tabelle sowie
der Abbildung Kapitel 1 auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit Gberprifen!

Pos. Anzahl Beschreibung

1 1 Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchte

2 1 Titananode mit isoliert montierter Verschlussschraubeneinheit
3 1 Anschlussleitung mit Steckverbindungen

4 1 Bedienungsanleitung

Lieferumfang CORREX® UP 2.3-919 fiir die isolierte Lochmontage
Bitte den Lieferumfang vor dem Einbau anhand nachfolgender Tabelle sowie
der Abbildung Kapitel 11 auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit tiberprifen!

Pos. Anzahl Beschreibung

Titananode mit Gewindebolzen und Dichtscheibe
Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchte
Anschlussleitung mit Steckverbindungen
Kleinbeutel mit:

Dichtung

Diodenelementplatine

Isolierhlilse M8x2

Sechskantmuttern M8, verzinkt

Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm
Bedienungsanleitung

1
2
3
4
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Lieferumfang CORREX® UP 2.3-919 mit Montageset fiir die Nachriistung
CORREX® UP 2.3-919 mit Montageset fur die Nachristung ist alternativ
einsetzbar:

o flr die Muffenmontage

o fir die isolierte Lochmontage.

Bitte den Lieferumfang anhand nachfolgender Tabelle auf Vollstandigkeit und
den Kleinbeutel auf Unversehrtheit Gberprifen.

Anzahl Pos. Beschreibung

Titananodenstab mit Gewindebolzen und Dichtscheibe
Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchte
Anschlussleitung mit Steckverbindungen
Montageset im Kleinbeutel mit:

1 Dichtung

2a Verschlussschraube G 3/4

2b Verschlussschraube G 1
Verschlussschraube G 1 1/4%
Isolierhllse klein

Isolierhlilse groB

Diodenelementplatine

Zahnscheibe M8 mit Flachstecker

,8 Mutter M8, verzinkt

Flachmutter M8, verzinkt
Bedienungsanleitung

4 N =
N
[¢]

Die Positionsnummern des Montagesets entsprechen den Nummerierungen

im ,Anhang Montagesets fiir die Nachriistung - Ubersicht.

Hinweis: Die Verwendung des Montagesets flr die Muffenmontage erfordert
die Vormontage der Verschlussschraubeneinheit nach Kapitel 7.1.2.1.

Die Verwendung des Montagesets fur die isolierte Lochmontage erfolgt nach
Kapitel 7.2.2.
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Einbau und Inbetriebnahme

CORREX® UP 2.3-919 fiir die Muffenmontage
Hinweis: Dringend Kapitel 2.3 (s.o.) beachten!

Sicherheitshinweise fiir die Montage:

1. Eine eventuell vorhandene Magnesium-Schutzanode vor dem Einbau von
CORREX® UP ausbauen (Nachrustfall).

2. Den Steckerpotenziostaten niemals an Magnesiumschutzanoden anschlieBen!

3. Die Titananode darf keine direkte Beriihrung mit Einbauten im Speicher
oder der Speicherwand haben. Die einwandfreie Isolation muss mittels
eines geeigneten Messgeréts (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500)
Uberpriift werden! Bei Durchfiihrung dieser Messung darf die Titananode
nicht ins Wasser eintauchen.

4. Die Funktion von CORREX® UP ist nur bei einwandfreier, metallisch leitender
Verbindung aller elektrischen Anschliisse gewahrleistet. Die einwandfreie,
metallisch leitende Verbindung muss mittels eines geeigneten Messgerats
(z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) Uberpriift werden!

5. Nur Originalanschlussleitungen verwenden!

6. Die Anschlussleitungen unter keinen Umsténden verlangern, ansonsten
besteht Verpolungsmdglichkeit und somit die Gefahr forcierter Korrosion!

7. Vor der Inbetriebnahme Uberpriifen, dass die Kabelanschlisse nicht ver-
tauscht sind. Bei Vertauschen der Kabelanschliisse besteht forcierte
Korrosionsgefahr.

8. Fir das optimale Einlaufen des Dichtrings ist eine 60°-Fase an der Muffe
erforderlich.

Hinweis: Bei nachtréglichem Einbau der Fremdstromanode kdnnen vor-
handene Gewindemuffen genutzt werden, ggf. unter Verwendung von
Reduzierstlicken (Stahl, verzinkt). Die Manipulation von Bauteilen, beispiels-
weise Anschlussleitungen, fiihrt zum Erléschen der gesetzlich geregelten
Gewabhrleistungsanspriiche.

Skizze: Einbau und Inbetriebnahme

Die Grafik auf der Ausklappseite (Kapitel 1.1) dieser Anleitung zeigt
beispielhaft den Einbau von CORREX® UP mittels Verschlussschraube.

Die tatsachliche Situation hangt von Speichertyp, SpeichergroBe, Anodentyp
sowie verwendeter Anschlussleitung ab.

Hinweis: Die Ausklappseite (Kapitel 1.1) beim Einbau aufgeschlagen lassen.
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Fir den Einbau wird benétigt:
1. Titananode mit G 3/4“-, G 1“-, G 1 1/4”-Verschlussschraube oder

Montageschraube mit NPT-Gewinde (1)

2. Anschlussleitung (3)
3. Steckerpotenziostat (2)

7.1.2.1 Nachriistset fiir die Muffenmontage

Anleitung zur Montage von Verschlussschraubeneinheit und Titananodenstab

1. Anwendungsbereich

Das Nachrustset fiir die Muffenmontage erlaubt, die Verschlussschrauben-
einheit und somit den Titananodenstab wahlweise im
Gewindedurchmesser G 3/4%, G 1“ oder G 1 1/4“ zu verwenden. Dazu
missen die Verschlussschraubeneinheit und der Titananodenstab vor wei-
terer Verwendung individuell montiert werden. Der Gewindedurchmesser
wird der jeweiligen Anforderung des Speicherwassererwarmerns entspre-
chend ausgewahlt.

. Abbildung

Im ,Anhang Nachristset’ veranschaulichen die Abbildungen 1-3 die
Reihenfolge der Anordnung der einzelnen Montageteile.

Hinweis: Die Abbildungen zur visuellen Erleichterung des
Montagevorganges benutzen.

. Montage

1. Die Dichtung (1) auf den Gewindebolzen M8x30 des Titananodenstabes
stecken, so dass die Dichtung auf der Dichtscheibe des Titananodenstabs
liegt. Nur das Originaldichtungsmaterial verwenden!

2. Den Gewindebolzen in der Verschlussschraube fixieren: dazu die
ringférmige Isolierhiilse (3) auf den zuvor mit der Dichtung ausgerusteten
Gewindebolzen aufsetzen.

3. Den Gewindebolzen mit Dichtung und Isolierhiilse durch die Bohrung der
Verschlussschraube (2) hindurch fiihren, bis die Dichtung an der
Verschlussschraube anliegt und der Gewindebolzen zentriert ist.

4. Die Diodenelementplatine (4) so auf den Gewindebolzen stecken, dass
die Unterseite (Kennzeichen breiter Kontaktring) im Innern der
Verschlussschraube liegt.

Hinweis: Ober- und Unterseite der Diodenelementplatine sind unter-
schiedlich beschaffen: die Oberseite besitzt einen schmalen Kontaktring
mit versenkten elektrischen Komponenten, die Unterseite verfligt liber
einen breiten Kontaktring - Orientierung unbedingt beachten!
Anmerkung: Verkehrte Montage, d.h. Vertauschen von Ober- und
Unterseite, flihrt spater zu Funktionsstdrung (evtl. rot blinkende LED).
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5. Verzinkte M8-Mutter (5) auf den Gewindebolzen aufsetzen und mittels
Drehmomentschlissel anziehen; erforderliches Drehmoment: 8 Nm.

6. Bei Verwendung der Verschlussschraube 1“ oder 1 1/4“: die Isolier-
hilse (6) aufstecken.

7. Bei Verwendung der Verschlussschraube 1“ oder 1 1/4“: Zahnscheibe
mit 90° abgewinkeltem Flachstecker (7) aufsetzen und mit abschlieBender
verzinkter M8-Mutter (8) fixieren. Die Verschlussschraube dabei in
geeigneter Weise fixieren, z.B. in einem Schraubstock. M8 Mutter anziehen.

8. Bei Verwendung der Verschlussschraube 3/4“: Zahnschreibe mit
abgewinkeltem Flachstecker (7) aufsetzen und mit abschlieBender
verzinkter Flachmutter M8 (9) fixieren. Die Verschlussschraube dabei in
geeigneter Weise fixieren, z.B. in einem Schraubstock. M8-Mutter anziehen.

4. FunktionsUberprifung
Die orientierungsrichtige Montage der Diodenelementplatine (4) mit Hilfe
eines Digitalmultimeters oder des Anodenprifgerats CorroScout® 500
Uberprifen. Bringen Sie das Prifgerat in die Schalterstellung ,Diodenpriifung’.
Bei richtiger Montage muss bei Anlegen von Plus an den M8-Gewindestift
und von Minus an die Verschlussschraube die Anzeige hochohmig (Mega-
Q -Bereich = Sperrfunktion) sein.

Hinweis: Die Verschraubung muss druckdicht sein. Nach Mdéglichkeit vor
Montage im Behalter mit Hilfe von Druckluft (10 bar) abdriicken und auf
Dichtigkeit prifen, z.B. Verwendung von Spilmittelldsung, nach Abpinseln der
Montageposition mégliche Blasenbildung (Undichtigkeitsstelle) beobachten.

7.1.3 Einbauprinzip von CORREX® UP fiir die Muffenmontage:
1. Den Speicherwassererwéarmer, falls erforderlich, entleeren.
2. Im Nachrustfall die alte (Mg-) Schutzanode, falls vorhanden, ausbauen.
3. Die Titananode mit montierter Verschlussschraube (1) druckdicht bis zum
Bund in die Gewindemuffe des Speichers einschrauben.

Hinweis: Die Verschlussschrauben G 3/4%, G 1“, G 1 1/4“ sind mit einem
PTFE-Dichtring ausgerustet. Bei Beschadigung dieses Dichtringes, z. B.
nach mehrmaligem Einschrauben, muss mit Gewinde dichtenden Mitteln wie
Hanf oder PTFE-Dichtband nachgedichtet werden.

4. Das Kabelanschlagteil (7) der mit der Hinweisfahne ,,Masseanschluss
Behalter* gekennzeichneten Leitung an der Erdungsschraube (8) des
Behalters befestigen. Ist keine Erdungsschraube vorhanden, muss ein
anderer zuverldssiger elektrischer Kontakt der Masseleitung zum
Speicher hergestellt werden. Ohne einwandfrei metallisch leitende
Verbindung ist die Funktion von CORREX® UP nicht gewahrleistet.
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Das andere behalterseitige Anschlagteil (4) auf den Flachstecker (5) der
Anodenzahnscheibe (6) bzw. bei Verwendung von Ringdsen direkt am M8-
Stift aufstecken. Bei Verwendung einer Ringdse muss die Verbindung nach
Aufstecken durch eine M8-Mutter gesichert werden. Die Anschlussleitung
kann auch mit zwei Anodensteckern ausgestattet sein, wenn der
Speicherwasserwarmer mit mehr als einer Titananode bestlickt ist.

. Die beiden unterschiedlichen Flachstecker (9 und 12) am anderen Ende der

Anschlussleitung in die dafiir vorgesehene Anschlusséffnung (10) des
Steckerpotenziostaten stecken. Den groBeren Flachstecker (6,3 x 0,8 mm)
auf den breiteren Stift des Steckerpotenziostaten, den kleineren
Flachstecker (4,8 x 0,8 mm) auf den schmaleren Stift des Steckerpotenzio-
staten stecken.

. Den Speicher mit Wasser flllen und auf Dichtigkeit prifen.
. Die Kontrollleuchte am Steckergeh&use kontrollieren.
. Erforderliche Funktionspriifung: Mit Hilfe eines Gleichspannungsmessgeréts

(z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) muss die richtige Polung
durch Messen von Betrag und Vorzeichen der anliegenden Treibspannung
messtechnisch Uberprift werden! Dazu ist das Messgerat in den
Messbereich 20 V Gleichspannung zu bringen, der Minus-Eingang des
Messgeréats mit dem Behélter und der Plus-Eingang des Messgerats mit
der Titananode zu verbinden. Der Wert der anliegenden Treibspannung
muss U > +2,3 V DC betragen. Vorzeichen ,+‘ beachten! Zur Ausfiihrung
dieser Messung muss der Speicher wassergefillt und der Steckerpotenzio-
stat eingesteckt sein.

Hinweis: Die Fremdstromanode tritt erst bei wassergefiilitem Speicher in
Funktion.

Die Kontrollleuchte (11) leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX® UP ist funktionsbereit.

Leuchtet die Kontrollleuchte (11) nicht, liegt vermutlich keine
Netzspannung an.

Blinkt die Kontrollleuchte (11) rot, liegt eine Fehlfunktion vor. In diesem
Fall sind die unter Kapitel 9 beschriebenen Uberpriifungen durchzufiihren.

Hinweis: Blinkt die Kontrollleuchte gleich nach erfolgter Neuinstallation rot,
so ist zu vermuten, dass es sich um eine installationsbedingte Stoérung
handelt. Uberpriifen und beseitigen Sie diese gemaB den Hinweisen unter
Kapitel 9.
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CORREX® UP 2.3-919 fiir die isolierte Lochmontage
Hinweis: Dringend Kapitel 2.3 beachten!

Sicherheitshinweise fiir die Montage:

1

2.
3.

. Eine eventuell vorhandene Magnesium-Schutzanode vor dem Einbau von

CORREX® UP ausbauen (Nachrustfall).

Den Steckerpotenziostaten niemals an Magnesium-Schutzanoden anschlieBen.
Die Titananode darf keine direkte Berlihrung mit Einbauten im Speicher
oder der Speicherwand haben. Die einwandfreie Isolation muss mittels
eines geeigneten Messgeréts (z.B. Digitalmultimeter mit Widerstandsmess-
bereich oder CorroScout® 500) Uberpruft werden! Bei Durchfiihrung dieser
Messung darf die Titananode nicht ins Wasser eintauchen.

. Die Funktion von CORREX® UP ist nur bei einwandfreier, metallisch-leitender

Verbindung aller elektrischen Anschliisse gewahrleistet. Die einwandfreie
Leitfahigkeit der Verbindungen mittels eines geeigneten Messgerats (z.B.
Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) Uberprifen.

. Nur Original-Anschlussleitungen verwenden.
. Die Anschlussleitung unter keinen Umstanden verlangern, ansonsten

besteht Verpolungs- und somit Gefahr forcierter Korrosion!

. Vor Inbetriebnahme Uberprifen, dass die Kabelanschliisse nicht vertauscht

sind. Bei Vertauschen der Kabelanschlisse besteht forcierte Korrosionsgefahr.

. AusschlieBlich Original-Dichtungsmaterial verwenden.

Hinweis: Bei nachtréglichem Einbau der Fremdstromanode kdnnen vorhan-
dene Durchflihrungen von vormals isoliert, per Lochmontage montierten
Magnesium-Anoden genutzt werden.

Skizze: Einbau und Inbetriebnahme

Die Grafik auf der Ausklappseite (Kapitel 11.1, Seite 196) dieser Anleitung zeigt
beispielhaft den Einbau von CORREX® UP, in der Abbildung wird speziell die
Montage in einem Flanschdeckel gezeigt. Die tatséchliche Situation hangt von
Speichertyp, SpeichergroBe, Anodentyp sowie verwendeter Anschlussleitung ab.

Hinweis: Die Ausklappseite (Kapitel 11.1) beim Einbau aufgeschlagen lassen.

Fir den Einbau wird benétigt:

N0~ WN =

Titananode (1)

Anschlussleitung (3)

Steckerpotenziostat (2)

1 Dichtung (4)

1 Isolierhiilse M8x2 (5)

1 Diodenelementplatine

2 Sechskantmuttern M8 (7 und 9)

1 Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm (8)
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7.2.2.1 Nachriistset fiir die isolierte Lochmontage

Anleitung zur Montage der Titananode

1. Anwendungsbereich
Das Nachriistset erlaubt, den Titananodenstab und die erforderlichen
Komponenten entsprechend den Anforderungen der isolierten Lochmontage
zu montieren.

2. Abbildung
Im ,Anhang Nachristset’ veranschaulicht die Abbildung 4, Seite 194, die
Reihenfolge der Anordnung der einzelnen Montageteile.

Hinweis: Die Abbildung zur visuellen Unterstiitzung des Montagevorganges
benutzen.

3. Montage
Die Montage erfolgt geméB Kapitel 7.2.3

7.2.3 Einbauprinzip von CORREX® UP fiir die isolierte Lochmontage

1. Den Speicherwassererwarmer entleeren, falls erforderlich.

2. Im Nachrustfall die alte (Mg-) Schutzanode, falls vorhanden, ausbauen.

3. Sofern nicht vorhanden, ein Loch mit @ 10,5 mm in den Flanschdeckel des
Speicherwassererwarmers bohren.

4. Die Dichtung (4) auf den Gewindebolzen der Titananode (1) stecken und
diese von der Innenseite her durch die fir den Einbau vorgesehene Bohrung
fihren.

5. Die Isolierhiilse M8x2 (5) zur Zentrierung des M8-Bolzens in der
10,5mm Bohrung des Flanschdeckels benutzen.

6. Die Diodenelementplatine auf den M8-Bolzen stecken und dabei so platzieren,
dass die griine Oberseite sichtbar bleibt. Die metallfarbige Unterseite ist
dann in Richtung Behélter ausgerichtet.

Hinweis: Die Abbildung der Ober- und Unterseite der Diodenelemetplatine
siehe Seite 190.
Die Titananode mit der Diodenelementplatine (6) und der Sechskantmutter
(7) verschrauben.

. Die Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm (8) montieren und diese
mit der Sechskantmutter (9) verschrauben.

. Den Flansch mit Titananode wieder auf den Speicher montieren.

. Den Anschlag (11) des mit ,Masseanschluss Behélter” gekennzeichneten
Leitungsendes an einer Erdungsschraube des Speichers montieren.
Ist keine Erdungsschraube vorhanden, muss ein anderer zuverlassiger
elektrischer Kontakt des Massekabels zum Speicher hergestellt
werden. Ohne einwandfrei metallisch leitende Verbindung ist die Funktion
von CORREX® UP nicht gewahrleistet.

~
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10. Den anderen behélterseitigen Anschlag (12) - hier: Flachsteckhilse 6,3 x

0,8 mm - auf die Flachstecker der Anodenzahnscheibe stecken.

11. Die beiden anderen, potenziostatseitigen, unterschiedlich groBen

Flachstecker (13) und (14) am anderen Ende der Anschlussleitung in die
daflr vorgesehene Anschlusséffnung (15) des Steckerpotenziostaten
stecken. Den groBeren Flachstecker (6,3 x 0,8 mm) auf den breiteren Stift
des Steckerpotenziostaten, den kleineren Flachstecker (4,8 x 0,8 mm) auf
den schmaleren Stift des Steckerpotenziostaten stecken.

12. Den Steckerpotenziostaten (2) in eine 230 V Netzsteckdose einstecken.
13. Den Speicher mit Wasser fillen und auf Dichtigkeit prufen.
14. Erforderliche Funktionspriifung: Mit Hilfe eines Gleichspannungsmess-

gerates (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout® 500) muss an der
funktionstiichtigen Anlage (siehe unten) die richtige Polung durch Messen
von Betrag und Vorzeichen der anliegenden Treibspannung von auBen
messtechnisch Uberpriift werden. Der Wert der anliegenden
Treibspannung muss U > +2,3 V betragen, wenn der Behélter mit dem
Minus-Eingang und die Titananode mit dem Plus-Eingang des
Messgeréts verbunden sind.

15. Die Kontrollleuchte am Steckergehause kontrollieren.

Hinweis: CORREX® UP tritt erst bei wassergefiilltem Speicher in Funktion.

e Die Kontrollleuchte (16) leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX® UP ist funktionsbereit.

o Leuchtet die Kontrollleuchte (16) nicht, liegt vermutlich keine
Netzspannung an.

e Blinkt die Kontrollleuchte (16) rot, liegt eine Fehlfunktion vor. In diesem
Fall sind die unter Kapitel 9 beschriebenen Uberpriifungen durchzufiihren.

Hinweis: Blinkt die Kontrollleuchte nach erfolgter Neuinstallation rot, so
handelt es sich vermutlich um eine installationsbedingte Stérung.
Uberpriifen und beseitigen Sie diese gemaB den Hinweisen unter Kapitel 9.

Bedienung und Wartung fiir den Betreiber

Die Beschichtung der Titananode unterliegt quasi keinem VerschleiB.
Die Kontrollleuchte muss einmal monatlich kontrolliert werden:

Die Kontrollleuchte leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX® UP ist funktionsbereit.

Leuchtet die Kontrollleuchte nicht, rufen Sie lhren Installateur oder
Kundendienst.

Blinkt die Kontrollleuchte rot zwecks Stérungsbeseitigung lhren
Installateur oder Kundendienst rufen.
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9.1

Damit die einwandfreie Funktion von CORREX® UP gewa&hrleistet ist,
mussen nachfolgende Sicherheitshinweise beachtet werden:

1. Den Speicherwassererwarmer nie langer als 2 Monate ohne jegliche
Wasserentnahme betreiben. Andernfalls kénnen stérende
Gasansammlungen auftreten.

2. Das Steckergehause bei geflilltem Speicherwassererwarmer nicht von der
Netzversorgung trennen. Andernfalls besteht kein Korrosionsschutz mehr.

3. Bei gefiilltem Speicherwassererwarmer unter keinen Umstanden die
Anschlussleitungen l16sen. Andernfalls besteht kein Korrosionschutz mehr.

4. CORREX® UP auch wahrend langerer Stillstandszeiten ohne

Wasserentnahme, z. B. Urlaub, nicht auBer Betrieb nehmen. Andernfalls

besteht kein Korrosionsschutz mehr.

5. Steckergehause oder Anschlussleitung nur bei entleertem Speicher abziehen.

Stérungen beim Betrieb von CORREX® UP 2.3-919

Betriebsstérungen am Fremdstromanodensystem CORREX® UP 2.3-919
werden normalerweise durch eine rot blinkende LED am Steckergehause des
Potenziostaten angezeigt.

Hinweis: Viele Stérungsursachen lassen sich mit Hilfe von Gleichspannungs-,
Gleichstrom-, Polaritéts- sowie Isolations- und Widerstandsmessungen

direkt an der Anlage auffinden und beheben. Die erforderlichen messtechni-
schen Verfahren sind unter Kapitel 9.2 beschrieben. Mégliche eingebaute
elektrische Rohrheizkorper spannungsfrei schalten. Die beschrieben
Untersuchungen dirfen nur durch den Installateur oder fachkundigen
Kundendienst durchgefihrt werden.

Im Folgenden werden Stérungsmeldungen, deren mogliche Ursachen und ent-
sprechende MaBnahmen zur Stérungsbeseitigung beschrieben.

Storungsmeldungen, mégliche Ursachen und MaBnahmen zur
Storungsbeseitigung

Stérungsmeldung: Kontrollleuchte leuchtet nicht

Mégliche Ursache: es liegt keine Netzspannung an.
Storungsbeseitigung: Dauerhafte Netzversorgung sicherstellen.

Stérungsmeldung: Kontrollleuchte blinkt rot

Vorsorgliche MaBnahme vor Ausfiihrung weiterer Untersuchungen:
Potenziostat zuriickstellen, indem das Geréat zwecks Einstellung einer definier-
ten Ausgangssituation ca. 30 Sekunden lang vom Netz getrennt wird. Danach
das Geréat wieder mit Netzspannung versorgen.
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Blinkt die LED immer noch rot, sind die nachfolgend beschriebenen, mdg-
lichen Stérungsursachen zu Uberprifen und die genannten MaBnahmen zur
Stoérungsbeseitigung ausfihren.

1

. Der Speicherwassererwarmer ist nicht mit Wasser gefillt.

Uberpriifung: Feststellen, ob der Speicherwassererwarmer vollstandig mit
Wasser gefiillt ist.

Stdrungsbeseitigung: Speicherwassererwarmer ggf. vollstandig mit Wasser
fillen.

. Der elektrische Durchgang zwischen Steckerpotenziostat und Anode- /

Speicheranschluss Uber die Anschlussleitung hinweg ist nicht gewahrleistet.

Uberprufung: Alle Anschliisse und Kontakte auf einwandfreien, metallisch
leitenden, elektrischen Kontakt Uberpriifen.

Storungsbeseitigung: Elektrischen Kontakt, sofern nicht vorhanden,
herstellen, ggf. neue Anschlussleitung installieren.

. Neben dem Fremdstromsystem ist noch eine Magnesiumanode montiert.

Uberpriifung: Feststellen, ob eine oder mehrere zusétzliche
Magnesiumanoden montiert sind.

Stoérungsbeseitigung: Magnesiumanode, sofern vorhanden, ausbauen.

. Eine einwandfreie Isolation der Elektrode gegen Behélterwand oder

Speichereinbauten ist nicht gegeben.

Uberprufung: Isolation der Elektrode bei wasserentleertem Speicher priifen;
messtechnische MaBnahme s. 9.2.4.

Storungsbeseitigung: Die Position der Einbauten sowie der Anode, falls
erforderlich, korrigieren.

Hinweis: Bei trockenem Behalter muss der elektrische Widerstand zwischen
Titananode und Behéltermasse sehr hochohmig sein, ideal: unendlich.

. Uberlastung des Steckerpotenziostaten aufgrund vorhandener, nicht

emaillierter Warmetauscher ohne ausreichende elektrische Isolierung;
beispielsweise Kupfer-Rippenrohr-Warmetauscher, Kupfer-Glattrohr-
Warmetauscher oder Glattrohrblindelwarmetauscher aus nicht rostendem
Stahl.

Uberpriifung: Priifung des tatsichlich abgegebenen Schutzstromes, s.
9.2.2; Prufung der elektrischen Isolation der Einbauten bei wasserentleertem
Behalter, s. 9.2.4.
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Stoérungsbeseitigung: Elektrische Isolation, falls nicht vorhanden, herstellen,
z.B. Kunststoffisolierhiilsen verwenden. Erforderlichen
Potenzialabgleichwiderstand bedenken.

Sollwert: Bei Einsatz eines Potenzialabgleichwiderstands betragt der
Isolationswiderstand von Warmetauscher gegen Behélter einige Hundert O;
bei vollkommen isolierter Montage des Warmetauschers gegen den
Behalter muss der Isolationswiderstand sehr hochohmig (theoretisch:
unendlich bei vollstandiger elektrischer Isolierung) sein.

Bei Kurzschlusseinbau des Warmetauschers gegentiber dem emaillierten
Teil des Speicherwassererwarmers ist der Isolationswiderstand im Bereich
von Null. Der Warmetauscher zieht dann vollen Schutzstrom, was zur
Uberlastung des Gerits filhren kann.

Hintergrund: Der Steckerpotenziostat wird bei Abforderung von
Schutzstrédmen im Bereich von ca. 100 mA und groBer Uberlastet, wobei
der tatsichliche Uberlastungswert abhangig von der jeweiligen
Treibspannung ist. Eine Uberlastung ist méglich insbesondere bei
Anwesenheit von nicht oder nicht mehr ausreichend elektrisch isoliert
montierten metallischen Warmetauschern, elektrischen Rohrheizkérpern
oder sehr groBflachigen Emailfehlstellen, beispielsweise als Folge von
Emailkorrosion.

. Mangelhafte Isolation der Titananode als Folge eines eingetretenen

Dichtungsschadens
Uberpriifung: Isolation messtechnisch priifen, s. 9.2.4.
Stérungsbeseitigung: Ausreichende Isolierung herstellen.

Hintergrund: Die Titananode ist z.B. als Folge fehlerhaft montierten
Dichtungsmaterials (nur die Originaldichtung montieren!) oder gealterten
Materials nicht mehr ausreichend elektrisch isoliert montiert. Damit kommt
es zu einem Kurzschluss zwischen Anode und Behaltermasse, Schutzstrom
geht gegen Null.

. Fehlerhafte Polung der Anschlussleitungen

Uberpriifung: Polaritat messtechnisch priifen, s. 9.2.3. Vgl. auch
Ausfiihrungen im Kapitel 7 zu Muffenmontage und isolierter Lochmontage.

Stérungsbeseitigung: Korrekte Polung herstellen.

Hintergrund: Bei ordnungsmaéBigem Betrieb liegt an der Titananode ,,Plus
(+)“ und am Speicher ,Minus (-)“ an. Bei Verpolung sperrt die Diode und
schaltet den Steckerpotenziostaten auf Stérung.
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Bei Verwendung von Montagesets entsprechend 7.1.2.1 und 7.2.2.1 sollte
auch noch einmal die richtige Orientierung der Diodenelementplatine Uberprdift
werden. Die griine Oberseite muss abweisend vom Behalter montiert sein, die
metallfarbige Unterseite ist dann in Richtung des Behalters ausgerichtet.

Vgl. dazu auch die Abbildungen Seite 190 und 194.

8. Unterbrochene Anschlussleitung

Uberpriifung: Anschlussleitung untersuchen; messtechnische MaBnahmen
s.9.2.1und 9.2.2.

Storungsbeseitigung: Anschlussleitung austauschen, dabei nur Original-
Anschlussleitungen fir CORREX® UP 2.3-919 verwenden!

Hinweis: Lasst sich die Stérung mit diesen MaBnahmen nicht beheben,
umgehend Kontakt mit dem Speicherlieferanten oder Handler aufnehmen!

Messtechnische MaBnahmen
Die Analyse von Stérungen wird durch die nachfolgend beschriebenen,
messtechnischen MaBnahmen erleichtert.

Abweichungen von den angegebenen Sollwerten sind Hinweise auf nicht funk-
tionsgerechte Einbauverhaltnisse.

Hinweis: Zur Durchfiihrung der Messungen wird ein Digitalmultimeter oder das
Anodenpriifgerédt CorroScout® 500 bendtigt!

1. Treibspannung messen
Verfahren: Das Messgerét in den Messbereich ,Gleichspannung 20 V*
schalten. Den Pluspol des Messgerates mit der Anode und den Minuspol
des Messgeréts mit dem Speicher verbinden.

Sollwert: minimal + 2,3 V Gleichspannung. Je nach Leitfahigkeit des
Wassers sind Treibspannungen im Bereich zwischen 2,3 und etwa 5 V
Uiblich - diese Angabe dient als Orientierung. Héhere Treibspannungen sind
mdglich, wenn das Wasser eine sehr geringe Leitfahigkeit besitzt.

Abweichung vom Sollwert: Hohere Treibspannungen (bis 10 V mdglich)
kénnen ein Hinweis auf nichtisolierte metallische Warmetauscher sein. Ist
die Treibspannung nahe Null, ist der kathodische Korrosionsschutz auBer
Funktion. Dies kann u. A. eintreten, wenn Titananode und Behélter kurzge-
schlossen sind, z.B. als Folge eines Dichtungsschadens oder Beriihrung der
Anode mit Einbauten.

2. Schutzstrom messen
Verfahren: Das Messgerat in den Bereich 200 mA bzw. 20 mA bringen und
in Reihe in den Stromkreis zwischen Steckerpotenziostat und Behalter oder
wahlweise zwischen Steckerpotenziostat und Anode schalten.
21
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Sollwert: Bei normgerechter Emaillierung und Abwesenheit zusatzlicher
Einbauten sind bei Ublichen Trinkwéssern niedrige einstellige mA-Werte
typisch. Tatsachliche Werte sind auch abhéngig von der BehaltergréBe.

Abweichung vom Sollwert: Hohe, insbesondere zweistellige mA-Werte
kénnen Hinweis auf groBflachige Emailfehler oder kurzgeschlossene, nicht
ausreichend elektrisch isolierte, nicht emaillierte Einbauten sein. Ist der
Schutzstrom hingegen absolut gleich Null (mA), so ist der kathodische
Korrosionsschutz auBer Funktion. Anschlussleitung und Kontakte prifen.

. Polaritat priifen

Verfahren: Den Pluspol des Messgeréts mit der Anode und den Minuspol
des Messgeréats mit dem Speicher verbinden.

Sollwert: Treibspannung >/= + 2,3 V = (plus!). Das Vorzeichen im Display
muss positiv (plus) sein.

Abweichung vom Sollwert: Bei negativen Werten (z.B.: -2,5 V) liegt
Verpolung vor. Gefahr forcierter Behélterkorrosion, CORREX® UP 2.3-919
umgehend abstellen und Behalter-Kundendienst anfordern.

. Isolation priifen

a) Installierte, nicht emaillierte, elektrische Rohrheizkérper oder Warmetauscher
b) Titananode

Verfahren: Messgerét in den Widerstandsmessbereich schalten. Das
Wasser ablassen, um indirekten elektrischen Kontakt tUber die wéssrige
Phase auszuschlieBen. Prifleitungen des Messgerates mit Rohrheizkdrper
und emailliertem Behélter (a) bzw. mit Titananode und emailliertem Behalter
(b) kontaktieren. Elektrische Widerstandmessung ausfiihren.

Sollwert: hochohmig; k- bis teilweise M-Q-Bereich fur (a) und (b). Bei
Waérmetauschern mit Potenzialabgleichwiderstand: 600 Q mdglich.

Abweichung vom Sollwert: Direkt kurzgeschlossene Warmetauscher oder
eine kurzgeschlossene Titananode lassen Widerstand nahe 0 ) erwarten.
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10 Technische Daten CORREX® UP 2.3-919

10.1 Unterbrecherpotenziostat fiir emaillierte Speicherwassererwarmer
Funktion
Steckerpotenziostat zum Einsatz in emaillierten Speicherwassererwarmern
(Unterbrecherpotenziostat mit potenzialgesteuerter Schutzstromregulierung)
mit integrierter LED-Funktionsanzeige rot/grin.

Netzversorgung

Spannung: 230 V + 10 %
Frequenz: 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: < 4 VA

Kennwerte

Sollpotential: 2,3 V

Nennstrom (sekundar): 100 mA

Treibspannung (sekundér): max. 10 V bei 100 mA

Anzeigen

eine Leuchtdiode im Geh&usedeckel

griin: Netzversorgung anliegend, Funktionsbereitschaft
rot blinkend: Stérung

Betrieb
Temperaturbereich (Steckerpotenziostat): 0 bis.40 °C
Schutzklasse: Il (Betrieb in geschlossenen Raumen)

Gehause

MaBe (ohne Eurostecker): L 100 x B 50 x H 40 mm
Gewicht (ohne Anodenkabel): ca. 200 g

23
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10.2 CORREX® Titananoden
Funktion
Einspeisungs- und Bezugselektrode mit Edelmetallmischoxidbeschichtung;
quasi verschleiBfreie Stromeinspeisung wéhrend der Stromeinspeisungsphase,
Wirkung als Referenzelektrode zur Messung des Ist-Potentials im Speicher bei
Stromunterbrechung

Gewindebolzen M8 x 30

Elektrodenabmessungen

Durchmesser: 3 mm

Langen: ca. 400 mm, 800 mm oder Sonderlangen

Lange der Beschichtung: variabel, dem Einsatzfall entsprechend

Montagemd&glichkeiten:

Muffenmontage

Isolierte Lochmontage

Die Ausstattung ist jeweils mit oder ohne perforiertes Kunststoffrohr als
mechanischer Schutz mdglich.
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Important information concerning the use of the present

operating Instructions
Read this information before reading the Operating Instructions.

2.1 Scope of application

The present fitting and operating Instructions is applicable to the impressed-
current anode system CORREX® UP 2.3-919 including the components
shown in the Annex.

The manual covers the following mountings:
e Sleeve mounting

o with screw G 3/4“

e with screw G 1¢

e with screw G 1 1/4¢

o with screw 3/4“x14NPT

e Insulated-hole mounting
o ith M8 thread bolt for 10.5 mm fitting bore

Anode types to be used

The impressed-current anode system CORREX® UP 2.3-919 is available with
different types of anodes. Information about which type of anode is suited to
which type of hot-water tank can be obtained from the storage tank manufac-
turers who will also provide information on the length and the number of ano-
des that can be installed in the storage tank. This is particularly important if
older storage tanks are to be retrofitted with anodes. The corresponding spe-
cifications of the storage tank manufacturer must be respected.

Fitting principle

All fitting instructions and sketches only show the fitting principle in schematic
form. Install CORREX® UP only if the actual fitting conditions correspond to
what is shown on the schematic drawings or to what can be unambiguously
inferred from them.

Do not install CORREX® UP anodes if this is not the case.

Technical changes

The shapes and forms of the individual components can be changed at any
time without prior notice, especially if such changes are owed to technical
improvement or if so requested by the customer.
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Safety instructions
Read these safety instructions before reading the following chapters.

Installation only by qualified personnel
Installation and repair of the impressed-current anode system CORREX® UP
2.3-919 may only be performed by qualified personnel.

Before installing CORREX® UP make sure:

1. the impressed-current anode system is operated in a closed and dry room,
2. the mains voltage corresponds to the voltage indicated on the rating plate,
3. the mains voltage is permanently available.

Safety instructions concerning the operation
To ensure proper functioning of the CORREX® UP system, the following safety
instructions must be observed:

1. The hot-water tank is not suitable for remaining in operation over more than
2 months without tapping water from it. There is otherwise the risk of gas
formation which often manifests itself by a gurgling noise in the tank and in
the pipe system.

2. The plug-in potentiostat must not be disconnected from the mains supply
while the storage tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

3. The connecting cable between plug-in potentiostat and tank must not be
detached when the tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

4. The CORREX® UP system must remain in operation even during prolonged
downtimes (e.g. holidays), or else the corrosion protection is no longer
ensured.

Safety warnings concerning electrical tubular heating elements
Safety warnings for the operation of impressed-current anode systems in ena-
melled hot-water tanks with electrical tubular heating element:

In hot-water tanks equipped with an electrical tubular heating element mount-
ed in a insulated hole, there is a risk of voltage transfer via the water to metal
parts of the tank not protected against accidental contact when the electrical
tubular heating element is defective. If these parts are touched, there may be
the risk of a fatal electric shock. For this reason it must be ensured by regular
maintenance of the electrical tubular heating element by a qualified expert, for
instance, a plumber or an electrical fitter, that the electrical tubular heating ele-
ment is in a safe operational state and that it is functioning properly.
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Safety warnings concerning defective electrical tube heaters

In the event of a defect in the electrical tubular heating element, the M8 thread
bolt of the impressed-current anode and the connecting cable between anode
and potentiostat may carry mains voltage. If these parts are touched, the risk
of a fatal electric shock cannot be excluded. For reasons of safety, the elec-
trical tubular heating element must therefore be disconnected from the power
supply before undertaking any work on the impressed-current anode system.

Designated use

The impressed-current anode system CORREX® UP is a permanent cathodic
corrosion protection system for enamelled hot-water tanks. The CORREX® UP
system must therefore not be used for any other purpose and only in compli-
ance with the present fitting and operating instructions.

Magontec assumes no liability whatsoever for any damage caused by use
other than the designated use or by a failure to observe the present
instructions.

Functional principle

The CORREX® UP system is composed of an interrupter potentiostat and one
or more titanium anodes connected with one another by means of a connect-
ing cable. The impressed current is supplied by the interrupter potentiostat and
the protective current is fed into the tank via a wear-free titanium anode. The
electrochemical reactions taking place at the titanium anode (positive

pole) and at the spots and crevices in the enamel of the storage tank in con-
tact with the water acting as the cathode (negative pole) result in a transport
of charges (electrons) towards the defective spots. The electrochemical surfa-
ce potential in the area of the spots and crevices in contact with the water is
thus lowered to such an extent that the corrosion speed in the steel wall of the
tank becomes virtually zero. Depending on water quality, calcareous deposits
may build up in addition on the defective spots.

The system works as a so-called interrupter potentiostat, i.e. the protective
current flow through the titanium anode is interrupted periodically in short

intervals. During these interruptions, the potential existing between the tita-
nium anode and the inner wall of the hot-water tank is measured and trans-
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mitted as actual voltage to the potentiostat where the actual voltage is com-
pared to the reference voltage defined by the potentiostat. The protective cur-
rent supplied is then adjusted in such a way that the actual tank potential cor-
responds to the reference potential.

Scope of supply

CORREX® UP 2.3-919 scope of supply for sleeve mounting

Check by comparison with the table below and the illustration in chapter 1.2
that the parts and components supplied are complete and intact before instal-
ling them.

Item Number  Description

1 1 Plug-in potentiostat with pilot lamp

2 1 Titanium anode with insulated screw fitting set
3 1 Connecting cable with connectors

4 1 Operating Instructions

CORREX® UP 2.3-919 scope of supply for insulated hole mounting

Check by comparison with the table below and the illustration in chapter 11.2
that the parts and components supplied are complete and intact before instal-
ling them.

Item Number  Description

1 Titanium anode with thread bolt and sealing disc
Plug-in potentiostat with pilot lamp

Connecting cable with connectors

Small bag containing:

Seal

Diode board

Insulation sleeve M8x2

Hex nuts M8, galvanized

Tooth lock washer with tab connector 6.3 x 0.8 mm
Operating Instructions

1
2
3
4

. A N
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CORREX® UP 2.3-919 scope of supply with mounting kit for retrofitting
The CORREX® UP 2.3-919 system with mounting kit for retrofitting can be
alternatively used for:

e sleeve mounting

e insulated-hole mounting.

Check by comparison with the table below that the parts and components
supplied are complete and that the small bag is intact.

Number Item Description
1 Titanium anode with thread bolt and seal washer
Plug-in potentiostat with pilot lamp
Connecting cables with connectors
Mounting kit in small bag containing:
1 Seal
2a Screw fitting G 3/4“
2b Screw fitting G 1“
2c Screw fitting G 1 1/4“
Insulation sleeve, small
Insulation sleeve, large
Diode board
Tooth lock washer with tab connector
8 Nut M8, galvanized
Flat nut M8, galvanized
Operating Instructions

QUGN GGG G GG G GGGy
O N O~ W

The item numbers of the mounting kit correspond to the numbering in the
annex ,Mounting kits for retrofitting - arrangement of parts*

Note: The mounting kit for sleeve mounting requires prefitting of the screw fit-
ting set in acc. with chapter 7.1.2.1. The mounting kit for insulated hole moun-
ting is used as described in chapter 7.2.2.
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Fitting and commissioning

CORREX® UP 2.3-919 for sleeve mounting
Note: Observe the instructions set out in chapter 2.3 above

Safety instructions for fitting:

1. Remove any existing magnesium protection anode before installing the
CORREX® UP system (in case of retrofitting).

2. Never connect the plug-in potentiostat to magnesium protection anodes.

3. The titanium anode must not be in direct contact with internal tank
components or with the tank wall. The quality of the insulation must be
checked with a suitable measuring instrument (e.g digital multimeter or
CorroScout® 500). During this measurement, the titanium anode must not
be immersed in water.

4. The function of the CORREX® UP system is only ensured if all electrical
parts are safely connected by metallic conductors. The quality of the
galvanic connections must be checked with a suitable measuring
instrument (e.g digital multimeter or CorroScout® 500).

5. Use only the original connecting cables

6. Never extend the connecting cables: otherwise risk of connection with
wrong polarity and thus of increased corrosion.

7. Check before commissioning that the cables are not interchanged.
Interchanging the cables results in increased corrosion.

8. For optimal results, the sealing ring needs a 60° chamfer at the sleeve.

Note: If the CORREX® UP system is installed by way of retrofitting, any exi-
sting threaded sleeves can be used, if necessary with reducers (galvanized
steel). Any tampering with system components such as the connecting cable
results in the expiration of the legal warranty.

Drawing: Fitting and commissioning

The illustration on the fold-out page (chapter 1.1) of this manual shows an
example of the installation procedure for a CORREX® UP system with screw
fitting set. The actual situation depends on tank type, tank size, type of anode
and connecting cable used.

Note: Leave the fold-out page (chapter 1.1) open when installing the system.

The following parts are needed for installation:

1. Titanium anode with screw fitting G 3/4“-, G 1“-, G 1 1/4“
or with NPT thread (1)

2. Connecting cable (3)

3. Plug-in potentiostat (2)
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1. Scope of application
The mounting kit permits using the screw fitting set with the titanium anode
alternatively with thread diameters G 3/4“, G 1“ or G 1 1/4“. In this case,
the screw fitting set and the titanium anode must be assembled before use.
The thread diameter is selected in accordance with the actual conditions of
the hot-water tank.

2. lllustration
Figures 1-3 of the annex ,Mounting kit for retrofitting‘ show the arrange-
ment of the individual parts to be fitted.
Note: Use the illustration as a visual aid for the installation.

3. Fitting

1.

Slide the sealing ring (1) over the thread bolt M8x30 of the titanium
anode so that the sealing ring rests on the sealing disk of the titanium
anode. Use only the original sealing material.

. Fix the thread bolt inside the screw fitting: to do so, slide the annular

insulation sleeve (3) over the thread bolt with the sealing ring.

. Push the thread bolt with the sealing ring and the insulation sleeve

through the bore in screw fitting (2) until the seal is in contact with the
screw fitting and the thread bolt is well centered.

. Place the diode board (4) on the thread bolt in such a way that the

underside (large contact ring) lies inside the screw fitting.

Note: Top and bottom of the diode board are different: the top posses-
ses a harrow contact ring with embedded electrical components, where-
as the bottom has a large contact ring. See illustration in the annex.
Observe the correct position.

Warning: Installing the element upside down, i.e. interchanging top and
bottom, will result in malfunctions (LED flashing red).

. Place the galvanized nut M8 (5) on the thread bolt and tighten with a

torque wrench. Specified torque: 8 Nm.

. When the 1 or the 1 1/4“ screw fitting is used: install insulation sleeve (6).
. When the 1% or the 1 1/4“ screw fitting is used: install tooth lock washer

with 90° flat blade connector (7) and fix with galvanized closing nut
M8 (8). For this purpose, the screw fitting must be held tight with suitable
means, e.g. in a vice. Tighten the M8 nut.

. When the 3/4“ screw fitting is used: install tooth lock washer with flat

blade connector (7) and fix with galvanized flat stop nut M8 (9). The
screw fitting must be held tight with suitable means, e.g. in a vice.
Tighten the M8 nut.
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4. Function check
The correct installation of the diode board (4) must be checked by means
of a digital multimeter or with the CorroScout® 500 anode tester. Set the
test equipment to the ,diode check' position. If properly installed, the indi-
cation must be open circuit (megohm range = reverse direction) when the
positive probe is brought in contact with the M8 thread bolt and the negati-
ve probe with the screw fitting.

Note: The screw fitting must be pressure-tight. If possible, test the fitting in
a pressure test with compressed air (10 bars) before installation in the tank
and check for tightness, e.g. by using dish-cleaner liquid around the fitting
location an by watching out for rising bubbles (leaks).

7.1.3 Installation of the CORREX® UP system for sleeve mounting:
1. Empty the storage tank, if necessary.
2. For retrofitting, remove the old protective (Mg) anode, if any.
3. Screw the titanium anode with preassembled screw fitting (1) down into the
threaded sleeve of the storage tank until it is pressure-tight.

Note: The G 3/4, G 1%, G 1 1/4“ screw fittings are equipped with a PTFE seal.
When this ring is damaged, for instance, after having been screwed down
repeatedly, the joint must be resealed with sealing material for threads like
hemp or PTFE ribbon.

4. Push the spade terminal (7) at the end of the cable labelled ,connection
ground tank‘ under the earthing screw (8) of the tank. If the tank has no
earthing screw, the ground contact must be established by other reliable
means. Without a perfectly conducting galvanic connection, the CORREX®
UP system cannot perform its function.

5. Push the receptacle at the tank end of the connecting cable (4) on the tab
(5) at the toothed disk of the anode (6) or, if the cable is equipped with a
ring terminal, place the ring directly on the M8 thread bolt. When a ring
terminal is used, the connection must be secured with another M8 nut.

The connecting cable may also be equipped with two anode connectors if
the storage tank has more than one titanium anode.

6. Push the two different flat connectors (9) and (12) at the other end of the
connecting cable on the connectors in the opening (10) of the plug-in
potentiostat. Push the larger connector (6.3 x 0.8 mm) on the larger tab and
the smaller one (4.8 x 0.8 mm) on the smaller tab of the plug-in potentiostat.

7. Fill the storage tank with water and check for leaks.

8. Observe the pilot lamp in the plug-in housing.
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9.

Required function check: The correct polarity must be checked by
measuring magnitude and sign of the drive potential applied with a
DC-voltmeter (e.g. digital multimeter or CorroScout® 500). For measuring,
the instrument must be set to the 20 V DC range, the negative probe of the
instrument connected to the tank and the positive probe to the titanium
anode. The drive potential applied must be U > +2,3 V DC. Observe the ,+*
sign. For this measurement, the tank must be filled with water and the
plug-in potentiostat connected.

Note: The CORREX® UP system becomes functional only after the tank has
been filled with water.

o Pilot lamp (11) green: mains supply established and CORREX® UP ready
to operate.

o Pilot lamp (11) off: probably no mains voltage.

o Pilot lamp (11) flashing red: malfunction of the system. In this case, the
checks described in chapter 9 must be performed.

Note: If the pilot lamp begins flashing right away after the first
installation, it can be assumed that the malfunction is due to inappropriate
installation. Check and eliminate the fault in accordance with the
instructions set out in chapter 9.

CORREX® UP 2.3-919 for insulated-hole mounting
Note: Observe the instructions set out in chapter 2.3 above.

Safety instructions for fitting:

1.

2

Remove any existing magnesium protection anode before installing the
CORREX® UP system (in case of retrofitting).

. Never connect the plug-in potentiostat to magnesium protection anodes.
3.

The titanium anode must not be in direct contact with internal tank
components or with the tank wall. The quality of the insulation must be
checked with a suitable measuring instrument (e.g digital multimeter or
CorroScout® 500). During this measurement, the titanium anode must not
be immersed in water.

. The function of the CORREX® UP system is only ensured if all electrical

parts are safely connected by metallic conductors. The quality of the galvanic
connections must be checked with a suitable measuring instrument (e.g
digital multimeter or CorroScout® 500).

. Use only the original connecting cables.
. Never extend the connecting cables: otherwise risk of connection with

wrong polarity and thus of increased corrosion.

. Check before commissioning that the cables are not interchanged.

Interchanging the cables results in increased corrosion.
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8. Use only the original sealing material.

Note: If the CORREX® UP system is installed by way of retrofitting, any
existing holes of former insulated-hole mounted magnesium anodes can be
used.

7.2.2 Sketch: Fitting and commissioning
The illustration on the fold-out page (chapter 11.1) of this manual shows an
example of the installation procedure for a CORREX® UP system. The illustra-
tion shows the installation in a flange-type cover. The actual situation depends
on tank type, tank size, type of anode and connecting cables used.

Note: Leave the fold-out page (chapter 11.1) open when installing the system.

The following parts are need for fitting:

O~NOO O~ WN =

. Titanium anode (1)

. Connecting cables (3)

. Plug-in potentiostat (2)

. 1 Seal (4)

. 1 Insulation sleeve M8x2 (5)

. 1 Diode board

. 2 Hex nuts M8 (7) and (9)

. 1 Tooth lock washer with tab connector 6.3 x 0.8 mm (8)

7.2.2.1 Retrofitting kit for insulated-hole mounting
Instructions for the installation of the titanium anode

1.

Scope of application
The retrofitting kit permits installing the titanium anode and the required
components in conformity with the requirements for insulated-hole mounting.

. lllustration

Fig. 4 in the Annex ,Mounting kit for retrofitting’ shows the order in which
the individual parts are to be installed.

Note: Use the illustration as a visual aid for the installation.

. Installation

The installation is effected in compliance with chapter 7.2.3

7.2.3 Installation of the CORREX® UP system for insulated-hole mounting

1.
2.
3.

4.

Empty the storage tank, if necessary.

For retrofitting, remove the old protective (Mg) anode, if any.

If not yet existing, drill a hole with a diameter of 10.5 mm into the
flange-type cover of the hot-water strorage tank.

Slide the seal (4) over the thread bolt of the titanium anode (1) and
pass the anode from the inside of the tank through the fitting bore.
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12.
13.
14.

15.

. Use the insulation sleeve M8x2 (5) for centering the M8 stud in the 10.5 mm

bore of the flange-type cover.

. Fasten the titanium anode together with the diode board (6) and the hex nut (7).

Note: The screw fitting must be pressure-tight. The tightening torque is 8
Nm. Use a torque wrench.

. Fit the Tooth lock washer with tab connector 6.3 x 0,8 mm (8) and fasten

with the hex nut (9).

. Refit the flange-type cover on the tank.
. Fasten the spade terminal (11) at the end of the cable labelled ,,ground

connection tank” under the earthing screw of the tank. If the tank has no
earthing screw, the ground contact must be established by other reliable
means. Without a perfectly conducting galvanic connection, the
CORREX® UP system cannot perform its function.

. Push the other connector at the tank end of the cable (12) - in this case

the receptacle 6.3x0.8 mm - on the tab terminal of the Tooth lock washer
of the anode.

.Push the two different flat connectors (13) and (14) at the other end of the

connecting cable on tyhe connectors in the opening (15) of the plug-in
potentiostat. Push the larger connector (6.3 x 0.8 mm) on the larger tab
and the smaller one (4.8 x 0.8 mm) on the smaller tab of the plug-in
potentiostat.

Plug the potentiostat (2) into a 230 V mains socket.

Fill the storage tank with water and check for leaks.

Required function check: The correct polarity must be checked by
measuring magnitude and sign of the drive potential applied with a DC-
voltmeter (e.g. digital multimeter or CorroScout® 500); cf. chapter 9.2 (1).
The drive potential applied must be U > +2.3 V DC, when the tank is
connected with the negative input and the titanium anode with the positive
input of the measuring instrument.

Check the pilot lamp in the potentiostat housing.

Note: The CORREX® UP system becomes functional only after the tank has
been filled with water.

o Pilot lamp (16) green: mains supply established and CORREX® UP ready
to operate.

o Pilot lamp (16) off: probably no mains voltage.

o Pilot lamp flashing red: malfunction of the system. In this case, the
checks described in chapter 9 must be performed.

Note: If the pilot lamp begins flashing right away after the first installation,

it can be assumed that the malfunction is due to inappropriate installation.

Check and eliminate the fault in accordance with the instructions in chapter 9.
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Operation and maintenance by the user

The coating of the titanium anode is virtually unaffected by wear. The pilot
lamp must be checked once every month:

Pilot lamp green: mains voltage is present and the CORREX® UP system is
ready for operation.

Pilot lamp off: contact your electrical fitter or the after-sales service.

Pilot lamp flashing red: contact your electrical fitter or the after-sales
service for rectification of the fault.

To ensure proper functioning of the CORREX® UP system, the following
safety instructions must be observed:

1.

2.

Never operate the hot-water tank for more than 2 months without tapping
water from it: Risk of gas formation.

The plug-in potentiostat must not be disconnected from the mains supply
while the storage tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

. The connecting cable between plug-in potentiostat and tank must not be

detached when the tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

. The CORREX® UP system must remain in operation even during prolonged

downtimes (e.g. holidays), or else the corrosion protection is no longer
ensured.

. Detach the connecting cable or withdraw the potentiostat from the socket

only after the tank has been emptied.
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Malfunctions during operation of the
CORREX® UP 2.3-919 system

Malfunctions in operation of the impressed-current anode system CORREX®
UP 2.3-919 are normally indicated by a red flashing LED in the potentiostat
housing.

Note: Many faults can be located and rectified directly on the system by
measuring DC voltage and current, polarity, insulation and resistance. The
necessary measuring techniques are described in chapter 9.2. Disconnect any
installed electrical tubular heating elements from the mains supply. The checks
described may only be performed by an electrical fitter or by qualified
after-sales service personnel.

The text below describes fault messages, possible fault causes and the corre-
sponding remedial action.

Fault messages, possible causes and measures to be taken as
remedial action

Fault message: pilot lamp off

Possible cause: absence of mains voltage.

Remedial action: ensure continued supply of mains voltage.

Fault message: pilot lamp flashing red

Preventive action before performing any other checks: reset the potentiostat
by separating the device for about 30 seconds from the mains supply in order
to create well-defined starting conditions. Reconnect the mains supply.

If the LED is still flashing red thereafter, check the following possible fault
causes and perform the measures required as remedial action.
1. The hot-water tank is not filled with water.
Inspection: Check that the hot-water tank is filled completely with water.
Remedial action: if necessary, fill the hot-water tank completely with water.
2. The electrical contact between plug-in potentiostat and anode / tank
connection by means of the connecting cable is not ensured.
Inspection: Check all connections and contacts for perfect electrical continuity.

Remedial action: establish the electrical contact and install a new
connecting cable, if needed.
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3. Besides the CORREX® UP system, another magnesium anode is still in place.

Inspection: Check whether one or several other additional magnesium
anodes are installed.

Remedial action: Remove the magnesium anode, if any.

4. The insulation between electrode and tank wall or between electrode and
tank fittings is inadequate.

Inspection: Check the insulation of the electrode when the tank is empty;
measurements to be made, see chapter 9.2.4.

Remedial action: If necessary, correct the position of the tank components
and of the anode.

Note: When the tank is dry, the electrical resistance between titanium
anode and tank must be high; ideal condition: infinitely high resistance.

5. Overloading of the plug-in potentiostat due to non-enamelled heat
exchangers without sufficient electrical insulation such as copper heat
exchangers with finned tubes, copper heat exchangers with bare tubes or
stainless steel heat exchangers with bare-tube bundles.

Inspection: Checking of the actually supplied protective current, see chap-
ter 9.2.2; checking of the electrical insulation of the fittings when the tank is
empty, see chapter 9.2.4.

Remedial action: Provide electrical insulation if not existing, e.g. by using
plastic insulation sleeves. Do not forget the required potential adjusting
resistor.

Nominal value: If a potential adjusting resistor is used, the insulation resi-
stance between heat exchanger and tank is a few hundred ohms; when the
heat exchanger is completely insulated with respect to the tank, the insula-
tion resistance must be very high (theoretically: infinite in case of complete
electrical insulation).

If the heat exchanger is installed short circuit with respect to the enamelled
part of the hot-water tank, the insulation resistance is practically zero. In
this case, the heat exchanger absorbs the full protective current, which can
result in overloading of the device.

Reason: The plug-in potentiostat is overloaded when protective currents of
100 mA and more are drawn, with the actual degree of overloading depen-
ding on the respective drive potential. Overloading is possible especially in
the presence of electrical heat exchangers of metal in uninsulated design or
whose insulation is no longer sufficient, electrical tubular heating elements
or very large defective spots, for instance, as a result of enamel corrosion.
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6. Defective insulation of the titanium anode as a result of sealing failure.

Inspection: Check the insulation by making the measurements described in
chapter 9.2.4.

Remedial action: Ensure sufficient electrical insulation.

Reason: The electrical insulation of the titanium anode is no longer suffi-
cient, e.g. as a result of incorrectly installed or worn-out sealing material
(use the original seal only). In this case, the anode is shorted to the tank
ground: the protective current becomes practically zero.

7. Wrong polarity of connecting cables

Inspection: Check the polarity by making the measurements described in
chapter 9.2.3. See also the respective information in chapter 7 concerning
sleeve mounting and insulated-hole mounting.

Remedial action: re-establish the correct polarity.

Reason: During normal operation, the positive potential ,,Plus (+)* is con-
nected with the anode and the negative potential ,Minus (-)“ with the tank.
If the polarity is inverted, the diode works in reverse direction and the plug-
in potentiostat reports a malfunction. When the mounting kits of chapter
7.1.2.1 and 7.2.2.1 are used, the correct position of the diode board should
be checked as well. See also the illustrations at the end of the operation
instructions.

8. Connecting cable open circuit

Inspection: Check the connecting cable; measurements to be made see
chapter 9.2.1 and 9.2.2.

Remedial action: Replace the connecting cable, using only the original con-
necting cable for CORREX® UP 2.3-919 systems

Note: If the fault cannot be rectified with these measures, contact immediately
the tank manufacturer or the distributor.

Measurements

The analysis of faults is facilitated by the measurements described below.
Any deviations from the specified nominal values are a sign that the system
has been installed in a way that is incompatible with proper functioning of the
system.

Note: For checking, a digital multimeter or the anode tester CorroScout® 500
are needed.
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1. Measuring the drive potential
Procedure: Set the instrument switch to the 20 V DC range. Connect the
positive probe of the instrument to the anode and the negative one to the
storage tank.

Nominal value: Minimum + 2.3 V DC. Depending on the conductivity of the
water, drive potentials in the range between 2.3 and about 5 V are normal -
these figures are approximate values. Higher drive potentials are possible
when the water has a very low conductivity.

Deviations from nominal value: Higher drive potentials (up to 10 V) may be
a sign of uninsulated metallic heat exchangers. When the drive voltage is
practically zero, the cathodic corrosion protection is not operational. This
can be the case when the titanium anode and the storage tank are short-
circuited, e.g. as a result of sealing failure or of the anode being in contact
with fittings inside the tank.

2. Measuring the protective current
Procedure: Set the measuring instrument to the 200 mA or 20 mA range
and connect in series with the circuit between plug-in potentiostat and tank
or alternatively between plug-in potentiostat and anode.

Nominal value: With standard enamelling and absence of supplementary fit-
tings, low, single-digit mA values are typical for the usual drinking water
qualities. The actual values are also dependent on the tank size.

Deviations from nominal value: High mA values, especially in the double-
digit range, may be a sign of large defective spots or short-circuited non-
enamelled fittings with insufficient electrical insulation. If the protective cur-
rent is, however, equal to zero (mA), the cathodic corrosion protection is out
of order. Check the connecting cable and the contacts.

3. Checking the polarity
Procedure: Connect the positive probe of the instrument with the anode and
the negative one with the tank.

Nominal value: Drive potential >/= + 2.3 V = (plus!). The sign indicated by
the instrument must be positive (plus).

Deviations from nominal value: When the value is negative (e.g.: -2.5 V),
the polarity is incorrect. Risk of increased tank corrosion. Switch off the
CORREX® UP system immediately and contact the storage tank after-sales
service.
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4. Checking the insulation

a) Installed, non-enamelled electrical tubular heating elements or heat
exchangers
b) Titanium anode

Procedure: Set the measuring instrument to the resistance range. Drain off
the water to prevent indirect electrical contact via the water. Connect the
probe leads of the instrument (a) with the tubular heater and the enamelled
tank, or (b) with the titanium anode and the enamelled tank. Measure the
electrical resistance.

Nominal value: High resistance; value in the kilohm and partly also in the
megohm range for (a) and (b). With heat exchangers with potential adjusting
resistor: 600 ohms are possible.

Deviations from nominal value: Directly short-circuited heat exchangers or a
short-circuited titanium anode have resistances of practically zero ohm.
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Technical specifications CORREX® UP 2.3-919

Interrupter potentiostat for enamelled hot-water tanks

Function

Plug-in potentiostat with integrated LED function indicator red/green for use in
enamelled hot-water tanks (interrupter potentiostat with potential-dependent
protective current regulation).

Mains supply

Voltage: 230 V + 10 %
Frequency: 50/60 Hz
Power rating: < 4 VA

Technical parameters

Nominal potential: 2.3 V

Nominal current (secondary): 100 mA

Drive potential (secondary): max. 10 V at 100 mA

Indicators

Light-emitting diode in housing cover

green: mains supply available; ready for operation
flashing red: malfunction

Operation
Temperature range (plug-in potentiostat): 0 ...40 °C
Safety class: Il (operation in enclosed spaces)

Housing

Dimensions (without Euro plug): L 100 x B 50 x H 40 mm
Weight (without anode cable): approx. 200 g
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10.2 CORREX® titanium anodes
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Function

Feeding and reference electrode with noble-metal mixed-oxide coating; virtu-

ally wear-free current feed during the current feed-in phase, acting as referen-
ce electrode for the measurement of the actually existing potential in the sto-

rage tank in the event of current interruption

Thread bolt M8 x 30

Electrode dimensions

Diameter: 3 mm

Lengths: approx. 400 mm, 800 mm or special lengths
Length of coating: variable, adapted to the application

Fitting options:

Sleeve mounting

Insulated-hole mounting

The anode can be supplied with or without perforated plastic tubing as
mechanical protection.
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Informations importantes pour la lecture de la notice
d‘utilisation

Lisez ces informations avant de lire les autres chapitres de cette notice
d‘utilisation.

Champ d‘application

Les notices d‘utilisation et de service sont applicables au systéme d‘anode a
courant imposé CORREX® UP 2.3-919 avec les composants montrés dans
I‘Annexe.

La notice couvre les types de montage suivants:
e Montage sur manchon
e avec vis de fermeture G 3/4
avec vis de fermeture G 1
avec vis de fermeture G 1 1/4¢
avec vis de fermeture 3/4“x14NPT

e Montage au boulon isolé
e avec boulon fileté M8 pour trou de montage de 10,5 mm

Types d‘anodes a utiliser

Le systeme d‘anode a courant imposé CORREX® UP 2.3-919 est disponible
avec différents types d‘anodes. Les fabricants des préparateurschauffe-eau
fournissent des renseignements concernant le type d‘anode a utiliser avec les
différents types de préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé et aussi des ren-
seignements concernant la longueur et le nombre total d‘anodes qui peuvent
étre installées dans le réservoir. Ceci est particulierement important s'il est
question d‘équiper des préparateurschauffe-eau plus vieux d‘anodes par voie
de rattrapage. Les recommandations des fabricants de préparateursconcer-
nant I‘anode a utiliser doivent étre observées.

Représentation du principe de montage

Tous les croquis et toutes les Notice d‘utilisation ne font que représenter le
principe de montage sous forme de schéma. Installez le systtme CORREX®
UP uniquement si les conditions de montage réelles correspondent a ce qui
est représenté sur les schémas ou a ce qui peut en étre déduit de toute évi-
dence.

Ne pas installer le systeme CORREX® UP si ce n‘est pas le cas.
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3.2

3.3

Notice d‘utilisation CORREX® UP 2.3-919

Modifications techniques
Les formes des composants individuels peuvent étre modifiées sans préavis
dans lintérét de I‘optimisation technique ou si désiré par le client.

Consignes de sécurité
Lisez ces consignes de sécurité avant de lire les chapitres suivants.

Montage uniquement par du personnel qualifié
L‘installation et la remise en état du systéme d‘anode a courant imposé
CORREX® UP 2.3-919 ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.

S‘assurer avant d‘installer le systtme CORREX® UP que:

1. le systéme d‘anode a courant imposé est utilisé dans un lieu fermé et sec,
2. la tension secteur est identique a la tension indiquée sur la plaque signalétique,
3. la tension est disponible sans interruption.

Consignes de sécurité relatives a I‘utilisation

Pour assurer le bon fonctionnement du systeme CORREX® UP il est absolu-

ment indispensable d‘observer les consignes de sécurité suivantes:

1. Ne pas laisser le préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé en service pour
plus de 2 mois sans en emprunter de I‘eau. Risque de formation de gaz qui
se fait remarquer souvent par des gargouillements dans le réservoir et la
tuyauterie.

2. Ne pas débrancher le potentiostat enfichable du secteur lorsque le réservoir
est plein, la protection contre la corrosion n‘étant sinon plus assurée.

3. Ne pas débrancher le cable de liaison entre le potentiostat enfichable et le
réservoir lorsque le réservoir est plein, la protection contre la corrosion
n‘étant sinon plus assurée.

4. Ne pas couper le systeme CORREX® UP pendant des arréts prolongés
(p.ex. vacances), la protection contre la corrosion n‘étant sinon plus assurée.

Consignes de sécurité relatives aux systémes chauffants électriques
Consignes de sécurité pour |‘'opération de systemes d‘anode a courant imposé
dans des préparateurs d‘eau sanitaire émaillés équipés avec un systémes
chauffants électriques:

Dans des préparateurs chauffe-eau équipés avec un systéme chauffant élec-
triques installés en trou isolé il y a risque d‘un transfert de tension a travers
I‘eau vers des pieces métalliques non protégées contre les contacts acciden-
tels lorsque I‘élément de chauffage est défectueux. En cas de contact avec
une de ces piéces il y a risque d‘un choc électrique mortel. Pour cette raison,
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il est important d‘assurer par maintenance réguliere de I‘élément de chauffage
électrique effectuée par une personne qualifiée (p. ex. plombier) que I‘élément
de chauffage électrique soit dans un état de fonctionnement sar.

Consignes de sécurité relatives aux systéme chauffant électriques
défectueux

En cas de défaut de I‘élément de chauffage électrique, le boulon fileté M8 de
I‘anode a courant imposé et le cable de liaison entre I‘anode et le potentiostat
peuvent étre sous tension secteur. Si ces piéces sont touchées, le risque d‘un
choc électrique ne peut pas étre exclu. Pour des raisons de sécurité, I‘élément
de chauffage électrique doit donc étre débranché de I‘alimentation avant d‘en-
treprendre des travaux quelconques sur le systéme d‘anode a courant imposé.

Usage prévu

Le systéme d‘anode a courant imposé CORREX® UP est un systéme de pro-
tection cathodique contre la corrosion pour des préparateurs d‘eau sanitaire
émaillé. Le systéme CORREX® UP ne doit donc pas étre utilisé dans d‘autres
applications et uniquement en conformité avec le manuel d‘installation et d‘u-
tilisation.

Magontec décline toute responsabilité pour des dommages causés par une
utilisation qui ne serait pas conforme a I‘usage prévu ou par la non-observation
des instructions présentes.

Principe de fonctionnement

Le systeme CORREX® UP comprend un potentiostat interrupteur et une ou
plusieurs anode en titane reliées entre elles par un céble de liaison. Le courant
imposé est fourni par le potentiostat interrupteur et injecté dans le réservoir
par une anode en titane inusable. Les réactions électrochimiques qui on lieu a
I‘anode en titane (pdle positif) et aux piqlres et défauts dans I‘émail du réser-
voir qui sont en contact avec I‘eau et qui font fonction de cathode (pble néga-
tif) résultent dans un transfert de charges (électrons) vers les défauts dans I'é-
mail. Le potentiel électrochimique dans la zone de surface des défauts et
pigUres en contact avec I‘eau est donc réduit a tel degré que la vitesse de
corrosion dans la paroi en acier du réservoir devient pratiquement zéro. Selon
la qualité de I‘eau dans le réservoir, la des dépdts calcaires peuvent se former
en plus sur les défauts de I‘émail.
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Le systéme fonctionne selon le principe du soi-disant potentiostat interrupteur,
c.-a-d. que le passage de courant dans I‘anode en titane est interrompu pério-
diquement a brefs intervalles. Pendant ces interruptions, le potentiel existant
entre I‘anode en titane et la paroi intérieure du préparateur d‘eau chaude sani-
taire émaillé est mesuré et transmis comme valeur de tension actuelle au
potentiostat ou la tension actuelle est comparée avec la tension de consigne
définie par le potentiostat. Le courant de protection fourni est alors ajusté de
sorte que le potentiel actuel du réservoir corresponde au potentiel de consigne.

Fourniture

Fourniture CORREX® UP 2.3-919 pour montage sur manchon

S‘assurer a I‘aide du tableau ci-dessous et de [‘illustration au chapitre 1.2 que
les piéces et les composants fournis sont complets et intacts avant de les
installer.

Pos. Nombre  Désignation

1 1 Potentiostat enfichable avec témoin de contréle
2 1 Anode en titane avec vis de fermeture isolée

3 1 Cable de liaison avec connecteurs

4 1 Manuel d‘installation et d‘utilisation

Fourniture CORREX® UP 2.3-919 pour montage au boulon isolé

S‘assurer a I‘aide du tableau ci-dessous et de [‘illustration au chapitre 11.2
que les piéces et les composants fournis sont complets et intacts avant de les
installer.

os. Nombre  Désignation
1 Anode en titane avec boulon fileté et et garniture
Potentiostat enfichable avec témoin de contréle
Cable de liaison avec connecteurs
Sachet contenant:
Bague d‘étanchéité
Platine a diodes
Manchon isolant M8x2
Ecrous hexagonaux M8, zingués
Rondelle a dents avec cosse male 6,3 x 0,8 mm
Manuel d‘installation et d‘utilisation

P
1

2
3
4
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6.3 Fourniture CORREX® UP 2.3-919 avec kit de montage sav
Le systeme CORREX® UP 2.3-919 avec kit de montage pour le rattrapage de
préparateurspeut étre utilisé alternativement pour:
e le montage sur manchon
o le Montage au boulon isolé.
S‘assurer a l‘aide du tableau ci-dessous que les pieces et les composants
fournis sont complets et que le sachet est intacte.

Pos. Nombre  Désignation
Anode en titane avec boulon fileté et et bague d‘étanchéité
Potentiostat enfichable avec témoin de contréle
Cable de liaison avec connecteurs
Kit de montage en sachet avec:
1 bague détanchéité
2a Vis de fermeture G 3/4*
2b Vis de fermeture G 1¢
2c Vis de fermeture G 1 1/4¢
Manchon isolant, petit
Manchon isolant, grand
Platine a diodes
Rondelle a dents avec cosse male
8 Ecrou M8, zingué
Ecrou plat M8, zingué
Notice d‘utilisation

a4 N =
O N O~ W

Les nos. de position du kit de montage correspondent a la numérotation dans
I‘Annexe ,Kit de montage sav - agencement des pieces”

Note: L utilisation du kit de montage dans le cas de montage sur manchon
exige le préassemblage de la vis de fermeture selon les consignes du chapitre
7.1.2.1. Le kit de montage pour le montage au boulon isolé est utilisé comme
décrit au chapitre 7.2.2.
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Montage et mise en service

CORREX® UP 2.3-919 pour montage sur manchon
Note: Observer les consignes du chapitre 2.3.

Consignes de sécurité pour le montage:

1. Avant d‘installer le systeme CORREX® UP, déposer des anodes de
protection au magnésium éventuellement existantes avant d‘installer le
systeme CORREX® UP (p.ex. en cas de rattrapage).

2. Ne jamais raccorder le potentiostat enfichable a des anodes de protection
au magnésium.

3. L‘anode en titane ne doit pas entrer en contact direct avec des composant
internes ou avec la paroi du réservoir. La qualité de I‘isolation doit étre
vérifiée a |‘aide d‘un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou testeur CorroScout® 500). Pendant ce mesurage, |‘anode en titane
ne doit pas plonger dans |‘eau.

4. Pour le fonctionnement du systéme CORREX® UP il est indispensable que
tous le composants électriques soient reliés entre eux par des conducteurs
métalliques. La qualité des connexions électriques doit étre vérifiée a I‘aide
d‘un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimétre digital ou le
testeur CorroScout® 500).

5. Utiliser uniqguement les céables de liaison originaux.

6. Ne jamais rallonger les cables de liaison: Risque de connexion avec la
fausse polarité et donc risque de corrosion accélérée.

7. Stassurer avant la mise en service que les cables ne sont pas invertis.
Toute inversion des cables résulte en corrosion accélérée.

8. Une assise optimale de la garniture exige un chanfrein de 60° du manchon.

Note: Si le systeme CORREX® UP est installé au cours d‘une action de rattra-
page, il est possible d‘utiliser d‘éventuels manchons existants, le cas échéant
avec des piéces de réduction (en acier galvanisé). Toute manipulation des
composants du systéme, comme p.ex. des cables de liaison, entraine la
déchéance de la garantie légale.

Croquis: Montage et mise en service

La graphique sur la page depliante (chapitre 1.1) de cet manuel d‘installation
et d‘utilisation est un exemple pour le montage d‘un systéme CORREX® UP
avec vis de fermeture. La situation réelle dépend de facteurs tels que type et
volume de réservoir, type d‘anode et cable de liaison utilisé.

Note: Laissez la page dépliante ouverte (chapitre 1.1) lorsque vous installez
le systéme.
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Les pieces suivantes sont nécessaires au montage:

1. Anode en titane avec vis de fermeture avec filet G 3/4“-, G 1“-, G 1 1/4“ ou
filet NPT (1)

2. Cable de liaison (3)

3. Potentiostat enfichable (2)

7.1.2.1 Kit de montage sav CORREX® UP 2.3-919 pour montage sur manchon
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Notice d‘utilisation pour la vis de fermeture et I‘anode en titane

1. Champ d‘application
Le kit de rattrapage pour le montage sur manchon permet d‘utiliser la vis de
fermeture et donc I‘anode en titane alternativement avec des filets de dia-
metre G 3/4“, G 1“ or G 1 1/4“. Dans ce cas, la vis de fermeture et I'anode
en titane doivent étre assemblées avant |‘utilisation. Le diamétre du filet est
choisi en fonction des conditions existantes du préparateur d‘eau chaude
sanitaire émaillé.

2. lllustration
Les figures 1-3 de I‘Annexe ,Kit de montage sav® montrent I‘agencement
des pieces individuelles & monter.
Note: Utilisez I‘illustration comme aide visuelle pour le montage.

3. Montage

. Glisser la bague d‘étanchéité (1) sur le boulon fileté M8x30 de I‘anode en
titane de sorte que la garniture reste sur le disque d‘étanchéité de I‘anode
en titane. Utiliser uniquement le matériel d‘étanchéité original.

2. Fixer le boulon fileté dans la vis de fermeture: pour ce faire, glisser le
manchon isolant annulaire (3) sur le boulon fileté avec la bague
d‘étanchéité mise en place auparavant.

3. Passer le boulon fileté avec la bague d‘étanchéité et le manchon isolant
a travers le percage de la vis de fermeture (2) jusqu‘a ce que la bague
d‘étanchéité soit en contact avec la vis de fermeture et que le boulon
fileté soit bien centré.

4. Glisser la platine a diodes (4) sur le boulon fileté de sorte que le c6té
inférieur (anneau de contact large) se dirige vers lintérieur de la vis de
fermeture.

e

Note: Le c6té supérieur de la platine a diodes es différent du c6té
inférieur: le coté supérieur est doté d‘un anneau de contact étroit avec
des composants électroniques incorporés tandis que le coté inférieur est
doté d‘un anneau de contact large. Voir [illustration dans I‘Annexe.
Veiller a I‘orientation correcte de la platine.

Attention: Risque de malfonction (éventuellement DEL clignotant rouge)
en cas de montage incorrect, c.-a-d. si le c6té supérieur et le coté
inférieur sont invertis.
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5. Placer I‘écrou galvanisé M8 (5) sur le boulon fileté et le serrer avec une
clé dynamométrique. Couple de serrage prescrit: 8 Nm.

6. En cas d‘utilisation de la vis de fermeture a filet 1“ ou 1 1/4“: installer le
manchon isolant (6).

7. En cas d‘utilisation de la vis de fermeture a filet 1“ ou 1 1/4“: installer la
rondelle a dents avec la cosse male pliee de 90° (7) et fixer avec I‘écrou
galvanisé M8 (8). Pour ce faire, la vis de fermeture doit étre coincée
convenablement, p.ex. dans un étau. Serrer |‘écrou M8.

8. En cas d'utilisation de la vis de fermeture a filet 3/4“: installer la rondelle a
dents avec la cosse male légérement pliée (7) et fixer avec I‘écrou
galvanisé plat M8 (9). Pour ce faire, la vis de fermeture doit étre coincée
convenablement, p.ex. dans un étau. Serrer |‘écrou M8.

4. Contrble de fonctionnement

L‘installation correcte de la platine a diodes (4) doit étre contrélée a I‘aide

d‘un multimétre digital ou du testeur d‘anodes CorroScout® 500. Amener le

sélecteur de l'instrument dans la position ,test de diodes*. Si I'installation a

été bien faite, Iinstrument doit indiquer une trés haute résistance (calibre

M Q = diode en direction inverse) lorsque la pointe de touche positive est

reliée avec le boulon fileté M8 et la pointe négative avec la vis de fermeture.

Note: La vis de fermeture doit étre étanche a la pression. Si possible, faire
un test de pression avec de |‘air comprimé (10 bars) avant Iinstallation
dans le réservoir et un test d‘étanchéité, p.ex. en appliquant un produit
vaisselle autour du trou de montage pour voir s‘il y a formation de bulles
d‘air (signe de fuites).

7.1.3 Installation de CORREX® UP en cas de montage sur manchon:
1. Vider le préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé, si nécessaire.
2. Pour le rattrapage, déposer la vieille anode de protection (Mg) si le réservoir
en est équipé.
3. Visser I‘anode en titane avec vis de fermeture préassemblée (1) dans le
manchon taraudé jusqu‘a ce que I‘assemblage vissé complet est étanche.

Note: Les vis de fermeture G 3/4“, G 1%, G 1 1/4“ sont munies d‘une bague
d‘étanchéité en PTFE. Si cette bague est endommagée, p. ex. apres avoir
été serré et desserré a plusieurs reprises, I‘assemblage doit étre étanchéisé
en plus avec du matériel d‘étanchéisation pour filets comme le chanvre ou
le ruban PTFE.

4. Glisser la cosse a fourche (7) au bout du cable portant I‘étiquette
,connexion a la masse du réservoir“ sous la vis de mise a la terre (8) du
réservoir. Si le réservoir n‘a pas de vis de mise a la terre, le contact
électrique entre le réservoir et la terre doit étre assuré par d‘autres moyens
fiables. Sans connexion parfaite a I‘aide de conducteurs métalliques, la
fonction du systéme CORREX® UP n‘est pas assurée.
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5.Glisser la cosse femelle coté réservoir du cable de liaison (4) sur la cosse
male (5) de la rondelle a dents de I‘anode (6) ou - si le cable est équipé
d‘une cosse a ceillet - placer I‘ceillet directement sur le boulon fileté M8. Si
une cosse a ceillet est utilisée, elle doit étre bloquée avec un autre écrou
M8. Il existe également un cable de liaison avec deux cosses pour des
préparateurs chauffe-eau équipés de plus d‘une seule anode en titane.

6. Glisser les deux cosses de largeur différente (9) et (12) de I‘autre c6té du
céable de liaison sur les cosses dans |‘ouverture (10) du potentiostat
enfichable. La cosse femelle plus large (6,3 x 0,8 mm) va sur la cosse male
plus large et la cosse femelle plus étroite (4,8 x 0,8 mm) sur la cosse male
plus étroite du potentiostat enfichable.

7. Remplir le réservoir d‘eau et s‘assurer qu‘il n‘y a pas de fuites.

8. Observer le témoin de contrdle dans le boitier du potentiostat.

9. Test de fonctionnement a effectuer: La polarité correcte doit étre controlée
par mesurage de la valeur et du signe de la tension d‘injection a I‘aide d‘un
voltmetre pour tension continue (p.ex. multimetre digital ou CorroScout®
500). Pour le mesurage, I‘instrument doit étre réglé sur la gamme de 20 V
C.C, la pointe de touche négative connectée avec le réservoir et la pointe
positive avec I‘anode en titane. La tension d‘injection doit étre de U > +2,3
V C.C. Faire attention au signe ,+‘. Pour ce mesurage, le réservoir doit étre
rempli d‘eau et le potentiostat enfiché dans une prise de courant.

Note: Le systéme CORREX® UP ne peut entrer en fonction que lorsque le
réservoir a été rempli d‘eau.

o Témoin de contrdle (11) allumé vert: tension secteur présente et
CORREX® UP prét a fonctionner.

o Témoin de contrdle (11) éteint: éventuellement pas de tension secteur.

o Témoin de contrdle (11) clignotant rouge: malfonction du systéme.
Dans ce cas, les contréles décrits au chapitre 9 doivent étre effectués.

Note: Si le t¢émoin de contréle se met clignoter rouge immédiatement
apres la premiére installation, la malfonction est vraisemblabement due a
une installation inappropriée du systéme. Controler et éliminer le défaut
en conformité avec les instructions du chapitre 9.

7.2 CORREX® UP 2.3-919 pour montage au boulon isolé
Note: Observer les consignes doénnées au chapitre 2.3 ci-avant.
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Consignes de sécurité pour le montage:

1. Avant d‘installer le systeme CORREX® UP, déposer des anodes de
protection au magnésium éventuellement existantes avant d‘installer le
systeme CORREX® UP (p.ex. en cas de rattrapage).

2. Ne jamais raccorder le potentiostat enfichable a des anodes de protection
au magnésium.

3. L‘anode en titane ne doit pas entrer en contact direct avec des composant
internes ou avec la paroi du réservoir. La qualité de I‘isolation doit étre
vérifiée a |‘aide d‘un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou testeur CorroScout® 500). Pendant ce mesurage, |‘anode en
titane ne doit pas plonger dans I‘eau.

4. Pour le fonctionnement du systéme CORREX® UP il est indispensable que
tous le composants électriques soient reliés entre eux par des conducteurs
métalliques. La qualité des connexions électriques doit étre vérifiée a I‘aide
d‘un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimétre digital ou le
testeur CorroScout® 500).

5. Utiliser uniqguement les cébles de liaison originaux.

6. Ne jamais rallonger les cables de liaison: Risque de connexion avec la
fausse polarité et donc risque de corrosion accélérée.

7. Stassurer avant la mise en service que les cables ne sont pas invertis.
Toute inversion des cables résulte en corrosion accélérée.

8. Utiliser uniqguement le matériel d‘étanchéisation original.

Note: Si le systeme CORREX® UP est installé au cours d‘une action de
rattrapage, il est possible d‘utiliser les anciens trous de montage isolés des
anodes en magnésium.

Croquis: Montage et mise en service

La graphique sur la page depliante (chapitre 11.1) de cet Imanuel d‘installation
et d‘utilisation donne un exemple pour le montage d‘un systéme CORREX®
UP. Lfillustration montre I‘installation de I‘anode dans un couvercle bridé. La
situation réelle dépend du type et du volume de réservoir, du type d‘anode et
du céable de liaison utilisé

Note: Laissez la page dépliante ouverte (chapitre 11.1) lorsque vous installez
le systéme.

Les pieces suivantes sont nécessaires au montage:
1. Anode en titane (1)

2. Cable de liaison (3)

3. Potentiostat enfichable (2)
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4. 1 bague d‘étanchéité (4)

5. 1 manchon isolant M8x2 (5)

6. 1 platine a diodes

7. 2 écrous hexagonaux M8 (7) et (9)

8. 1 rondelle a dents avec cosse male 6,3 x 0,8 mm (8)

7.2.2.1 Kit de rattrapage sav pour le montage au boulon isolé

7.23

56

Consignes pour le montage de I‘anode en titane

1. Champ d‘application
Le kit de montage sav permet [‘installation de I‘anode en titane et des
autres composants nécessaires en conformité avec les exigences pour le
montage au boulon isolé.

2. lllustration
Fig. 4 dans I'‘Annexe ,Kit de montage sav“ montre I‘agencement des
piéces individuelles a monter.

Note: Utilisez I‘illustration comme aide visuelle pour le montage.

3. Montage
Le montage se fait en conformité avec le chapitre 7.2.3

Installation de CORREX® UP en cas de montage dans le couvercle bride

1. Vider le préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé, si nécessaire.

2. Pour le rattrapage, déposer la vieille anode de protection (Mg) si le réservoir
en est équipé.

3. Si nécessaire, percer un trou d‘un diamétre de 10,5 mm dans le couvercle
bride du préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé.

4. Glisser la bague d‘étanchéité (4) sur le boulon fileté de I‘anode en titane (1)
et glisser I‘anode de l‘intérieur par le trou de montage.

5. Utiliser le manchon isolant M8x2 (5) pour centrer le boulon fileté M8 a
I‘intérieur du pergage de 10,5 mm dans le couvercle bridé.

6. Fixer I‘anode en titane avec la platine a diodes (6) et I‘écrou haxagonal (7).

Note: L‘assemblage doit étre étanche. Le couple de serrage est de 8 Nm.
Utiliser une clé dynamomeétrique.

7. Mettre la rondelle a dents avec la cosse méle 6,3 x 0,8 mm (8) en place et
la serrer avec I‘écrou hexagonal (9).

8. Remonter le couvercle bridé sur le réservoir.

9. Glisser la cosse a fourche (11) au bout du céble portant I‘étiquette
,connexion a la masse du réservoir“ sous la vis de mise a la terre du
réservoir. Si le réservoir n‘a pas de vis de mise a la terre, le contact
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électrique entre le réservoir et la terre doit étre assuré par d‘autres moyens
fiables. Sans connexion parfaite a I‘aide de conducteurs métalliques, la
fonction du systéme CORREX® UP n‘est pas assurée.

. Glisser I‘autre cosse coté réservoir du cable de liaison (12) - dans ce cas

la cosse femelle 6,3 x 0,8 mm - sur la cosse male de la rondelle a dents
de [‘anode.

. Glisser les deux cosses de largeur différente (13) et (14) de I‘autre c6té du

céable de liaison sur les cosses dans |‘ouverture (15) du potentiostat enfi-
chable. La cosse femelle plus large (6,3 x 0,8 mm) va sur la cosse male
plus large et la cosse femelle plus étroite (4,8 x 0,8 mm) sur la cosse male
plus étroite du potentiostat enfichable.

. Enficher le potentiostat (2) dans une prise secteur 230 V.
. Remplir le réservoir d‘eau et s‘assurer qu‘il n‘y a pas de fuites.
. Test de fonctionnement a effectuer: La polarité correcte doit étre contrélée

par mesurage de la valeur et du signe de la tension d‘injection a I‘aide d‘un
voltmetre pour tension continue (p.ex. multimetre digital ou CorroScout®
500); v. chapitre 9.2 (1). La tension d‘injection doit étre de U > +2,3 V C.C.,
la pointe de touche négative de I‘instrument étant connectée avec le
réservoir et la pointe positive avec I‘anode en titane.

Observer le témoin de contrdle dans le boitier du potentiostat.

Note: Le systeme CORREX® UP ne peut entrer en fonction que lorsque le
réservoir a été rempli d‘eau.

e Témoin de contrdle (16) allumé vert: tension secteur présente et
CORREX® UP prét a fonctionner.

e Témoin de contrdle (16) éteint: éventuellement pas de tension secteur.

e Témoin de contrdle clignotant rouge: malfonction du systeme. Dans ce
cas, les contrdles décrits au chapitre 9 doivent étre effectués.

Note: Si le t¢émoin de contréle se met a clignoter rouge immédiatement
apres la premiére installation, la malfonction est vraisemblabement due a
une installation inappropriée du systéme. Controler et éliminer le défaut en
conformité avec les instructions du chapitre 9.
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Opération et entretien par I‘exploitant

Le revétement de I‘anode en titane est pratiquement inusable. L‘état du témoin
de contrdle doit étre contrélé une fois par mois:

e Témoin de contrdle allumé vert: tension secteur présente et CORREX® UP
prét a fonctionner.

o Témoin de contréle éteint: contacter le plombier ou le service aprés-vente.

o Témoin de controdle clignotant rouge: contacter le plombier ou le service
aprés-vente pour remédier au défaut.

Pour assurer le bon fonctionnement du systeme CORREX® UP, les consignes
de sécurité suivantes doivent étre observées:

1. Ne pas laisser le préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé en service pour
plus de 2 mois sans en emprunter de I‘eau. Risque de formation de gaz.

2. Ne pas débrancher le potentiostat enfichable du secteur lorsque le réservoir
est plein, la protection contre la corrosion n‘étant sinon plus assurée.

3. Ne pas débrancher la cable de liaison entre le potentiostat enfichable et le
réservoir lorsque le réservoir est plein, la protection contre la corrosion
n‘étant sinon plus assurée.

4. Ne pas couper le systtme CORREX® UP pendant des arréts prolongés
(p.ex. vacances), la protection contre la corrosion n‘étant sinon plus assurée.

5. Ne pas retirer le potentiostat de la prise de courant et ne pas détacher le
cable de liaison que lorsque le réservoir a été vidé auparavant.

Malfonctions du systéme CORREX® UP 2.3-919 en service

Toute malfonction du systéme d‘anode a courant imposé CORREX® UP 2.3-
919 en service est normalement indiquée par une DEL rouge clignotante
dans le boitier du potentiostat.

Note: Beaucoup de défauts peuvent étre localisés et éliminés sur le systéme
méme par mesurage de la tension et du courant continu, de la polarité, de
I‘isolation et de la résistance. Les méthodes de mesurage nécessaires sont
décrites au chapitre 9.2. Débrancher tous les élements de chauffage électri-
ques du secteur, si le réservoir en est équipé. Les contrbles décrits ne doivent
étre effectués que par le plombier ou le service aprés-vente.

Le texte ci-dessous décrit la signalisation de défauts, les cause possibles et
les mesures prendre pour remédier aux défauts.
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Signalisation de défauts, causes possible et mesures a prendre pour
remédier aux défauts

Signalisation de défaut: témoin de contrdle éteint

Cause possible: absence de la tension secteur.

Remeéde: assurer une alimentation secteur permanente.

Signalisation de défaut: témoin de contrdle clignotant rouge

Mesure préventive a prendre avant d‘effectuer d‘autres controles: Réarmer le
potentiostat en le déconnectant pour environ 30 secondes de I‘alimentation
secteur pour créer des conditions de départ bien définies. Rebrancher I‘ali-
mentation ensuite.

Si la DEL continue a clignoter, vérifier les causes de défaut possibles ci-
aprés et prendre les mesures indiquées pour remédier au défaut.
1. Il n'y a pas d‘eau dans le préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé.

Contréle: S‘assurer que le préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé est
rempli complétement d‘eau.

Remede: Le cas échéant, remplir le préparateur d‘eau chaude sanitaire
émaillé complétement d‘eau.

2. Pas de connexion électrique entre le potentiostat enfichable et I'anode
dans le réservoir par le cable de liaison.

Contréle: S‘assurer que tous les contacts sont en bon état et qu'il existe
une liaison électrique parfaite entre les composants.

Remeéde: Etablir le contact électrique et installer un nouveau cable de
liaison, si nécessaire.

3. A part le systtme CORREX® UP, il existe encore une autre anode de
magnésium dans le réservoir.

Contréle: S‘assurer qu'il n‘y a pas d‘autres anodes de magnésium dans le
réservoir.

Remeéde: Déposer I‘anode de magnésium si le réservoir en est équipé.

4. L'isolation entre I‘électrode et la paroi du réservoir ou entre |‘électrode et

les composants internes du réservoir est inappropriée.

Contréle: Contrdler I‘isolation de I‘électrode lorsque le réservoir est vide;
mesurages a effectuer, voir le chapitre 9.2.4.
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Remede: Si nécessaire, corriger la position des composants internes du
réservoir par rapport a I‘anode.

Note: Lorsque le réservoir est sec, la résistance électrique entre I‘anode en
titane et le réservoir doit étre trés haute (Q)) et idéalement infinie.

. Surchargement du potentiostat enfichable causé par des échangeurs de

chaleur non émaillés sans isolement électrique suffisant, comme p.ex. des
échangeurs de chaleur a tubes a ailettes en cuivre, des échangeurs de
chaleur a tubes lisses ou des échangeurs de chaleur a faisceaux de tubes
lisses en acier inoxydable.

Contréle: Mesurage du courant de protection effectivement fourni, v.
chapitre 9.2.2; contrble de I‘isolation électrique des composants internes
lorsque le réservoir est vide, v. chapitre 9.2.4.

Remede: Assurer I‘isolation électrique (au cas ou il n‘en existe pas), p. ex.
avec des manchons isolants en plastique. Ne pas oublier la résistance d‘a-
justage de potentiel nécessaire!

Valeur nominale: Lorsqu‘une résistance d‘ajustage de potentiel est utilisée,
la résistance d‘isolation entre I‘échangeur de chaleur et le réservoir est
dans I‘ordre de quelques centaines d‘ohms; si I‘échangeur de chaleur est
compléetement isolé par rapport au réservoir, la résistance d‘isolation doit
étre tres élevée (théoriquement infinie en cas d‘isolation électrique totale).

Si I'échangeur de chaleur est installé en court-circuit par rapport a la partie
émaillée du préparateur d‘eau chaude sanitaire émaillé, la résistance d‘iso-
lation est pratiquement zéro. Dans ce cas, |‘échangeur de chaleur absorbe
tout le courant de protection, ce qui peut provoquer la surcharge du poten-
tiostat.

Explication: Le potentiostat enfichable est surchargé si le courant de pro-
tection fourni dépasse 100 mA, le degré de surcharge effectif étant fonction
du potentiel existant. Le risque de surchargement existe particulierement
dans le cas d‘échangeurs de chaleur en metal non isolés ou dont [‘isolation
n‘est plus suffisante, systémes chauffants électriques ou de trés grands
défauts de I‘émail, par exemple, comme résultat d‘une corrosion de I‘émail.
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6. Isolation défectueuse de I‘anode en titane par suite d‘une défaillance des
éléments d‘étanchéité.
Contréle: Contréler I‘isolation en effectuant les mesurages décrits au cha-
pitre 9.2.4.

Remede: Prévoir une isolation électrique suffisante.

Explication: L‘isolation électrique de I‘anode en titane n‘est plus suffisante,
p.ex., par suite de matériel d‘étanchéité inapproprié (utiliser uniquement le
matériel d‘étanchéité original) ou usé. Dans ce cas, I‘anode est court-
circuitée a la masse du réservoir et le courant de protection devient prati-
quement zéro.

7. Fausse polarité du cable de liaison

Controle: Vérifier la polarité en effectuant les mesurages décrits au chapitre
9.2.3. Voir également I‘information correspondante dans le chapitre 7
concernant le montage sur manchon et en trou isolé.

Remede: Raccorder le cable avec la bonne polarité.

Explication: En service normal, le potentiel positif ,Plus (+)“ est connecté
avec l‘anode en titane et le potentiel négatif ,Minus (-)“ avec le réservoir. Si
la polarité est invertie, la diode travaille en sens inverse et le potentiostat
enfichable signalise une malfonction.

Si les kits de montage des chapitres 7.1.2.1 et 7.2.2.1 sont utilisés, il est
important de veiller a ce que la platine a diodes soit installée en position
correcte. Voir aussi les illustrations a la fin de la notice d‘utilisation.

8. Interruption du céble de liaison

Contréle: Contrdler le cable de liaison; mesurages a effectuer voir les chapi-
tres 9.2.1 et 9.2.2.

Remede: Remplacer le cable de liaison en utilisant uniquement le cable de
liaison original pour systémes CORREX® UP 2.3-919!

Note: S‘il n‘est pas possible de remédier au défaut avec ces mesures, contac-
ter immédiatement le fabricant du réservoir ou son concessionnaire.
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Mesurages

L‘analyse des défauts est facilitée par les mesurages décrits ci-apres.

Toute déviation des valeurs nominales spécifiées montre que le systéme a été
installé d‘une maniére incompatible avec le bon fonctionnement du systéme.

Note: Pour effectuer les contrdles, un multimétre digital ou le testeur d‘anodes
CorroScout® 500 sont nécessaires.

1. Mesurage du tension motrice

Méthode: Sélectionner la gamme de 20 V C.C. sur I‘instrument. Connecter
la pointe positive de I‘instrument a I‘anode et la pointe négative au prépara-
teur d‘eau chaude sanitaire émaillé.

Valeur nominale: Minimum + 2,3 V C.C. En fonction de la conductibilité de
I‘eau, des tensions d‘injection entre 2,3 et environ 5 V sont normaux, ces
chiffres étant des valeurs approximatives. Des tension d‘injection plus éle-
vées sont possibles lorsque la conductivité de I‘eau est tres basse.

Déviation de la valeur nominale: Des tension d‘injection plus élevées (jusqu-
‘a 10 V) peuvent indiquer un échangeur de chaleur métallique non isolé. Si
la tension d‘injection est pratiquement zéro, la protection cathodique n‘est
pas opérationnelle. Cela peut étre le cas lorsque I‘anode en titane et le
réservoir sont court-circuités, p.e.x. par suite d‘une défaillance des éléments
d‘etanchéité ou parce I‘anode est en contact avec des composants internes
du réservoir.

. Mesurage du courant de protection

Méthode: Sélectionner la gamme de 200 mA ou de 20 mA sur I‘instrument
et le connecter en série entre le potentiostat enfichable et le réservoir ou
alternativement entre le potentiostat et I‘anode.

Valeur nominale: Avec un émaillage standard et I‘absence de composant
internes additionnels, une intensité de quelques mA seulement est typique
pour les qualités d‘eau potable normale. Les valeurs effectives dépendent
aussi du volume de réservoir.

Déviation de la valeur nominale: Des intensités élevées et particulierement
celles de plus d‘une dizaine de mA, peuvent étre signe de défauts étendus
de I‘émail ou de composants internes non émaillés court-circuités sans iso-
lation électrique suffisante. Si le courant de protection est toutefois absolu-
ment égal a zéro (mA), la protection cathodique contre la corrosion est hors
fonction. Contréler le cable de liaison et les contacts.
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3. Contréle de la polarité
Méthode: Connecter la pointe de touche positive de I‘instrument avec I‘an-
ode et la pointe négative avec le réservoir.

Valeur nominale: Tension d‘injection >/= + 2,3 V = (plus!). Le signe indiqué
par l'instrument doit étre positif (plus).

Déviation de la valeur nominale: Si la valeur indiquée est négative, (p.ex.:
-2,5 V), la polarité est fausse. Risque de corrosion accélérée du réservoir.
Coupez immédiatement le systeme CORREX® UP et contactez le service
aprés-vente du fabricant de réservoir.

4. Controdle de l‘isolation
a) Eléments de chauffage électriques ou échangeurs de chaleurs installés
b) Anode en titane

Méthode: Sélectionner le calibre de résistance sur Iinstrument. Faire s‘é-
couler I‘eau pour empécher tout contact électrique indirect par I‘eau.
Connecter les cordons de Iinstrument (a) avec I‘élément de chauffage élec-
trique et le réservoir émaillé ou (b) avec I‘anode en titane et le réservoir
émaillé pour mesurer la résistance électrique.

Valeur nominale: Résistance élevée; valeur dans la gamme kQ et méme
MQ pour (a) et (b). Dans le cas des échangeurs de chaleur avec résistance
d‘ajustage de potentiel, 600 () sont possibles.

Déviation de la valeur nominale: Les échangeurs de chaleur ou une anode
en titane court-circuités ont des résistances de pratiquement 0Q).
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10 Spécifications techniques CORREX® UP 2.3-919

10.1 Potentiostat interrupteur pour préparateurs d‘eau sanitaire émaillé
Fonction
Potentiostat enfichable avec DEL rouge/verte comme indicateur de fonction-
nement intégré pour I‘utilisation avec des Préparateur d‘eau sanitaire émaillé
(potentiostat interrupteur avec réglage du courant de protection dépendant du
potentiel).

Alimentation secteur
Tension: 230 V + 10 %
Fréquence: 50/60 Hz
Puissance absorbée: < 4 VA

Parameétres techniques

Potentiel nominal: 2,3 V

Courant nominal (secondaire): 100 mA
Potentiel (secondaire): max. 10 V a 100 mA

Indicateurs

Diode électroluminiscente dans boitier du potentiostat

allumée verte: alimentation secteur disponible; prét a fonctionner
clignotant rouge: malfonction

Service
Plage de température (potentiostat enfichable): 0 ...40 °C
Classe: Il (utilisation dans des espaces clos)

Boitier

Dimensions (sans fiche Euro): Lo 100 x La 50 x Ha 40 mm
Poids (sans céable d‘anode): environ 200 g
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10.2 Anode en titane CORREX®

Fonction

Electrode d‘alimentation et de référence avec revétement d‘oxydes mixtes de
métal noble; fourniture de courant pratiquement sans usure au cours de la
phase d‘alimentation de courant; agissant comme électrode de référence pour
le mesurage du tension motrice actuel existant dans le préparateur d‘eau
chaude sanitaire émaillé en cas d‘interruption du courant

Boulon fileté M8 x 30

Dimensions électrode

Diametre: 3 mm

Longueurs: environ 400 mm, 800 mm ou longueurs spéciales
Longueur du revétement: variable, adaptée a I‘application

Options de montage:

Montage sur manchon

Montage au boulon isolé

L‘anode peut étre fournie avec ou sans tube plastique perforé comme protec-
tion mécanique.
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Avvertenze per la lettura delle presenti istruzioni

Prima di procedere con la lettura delle presenti istruzioni, osservare queste
avvertenze!

Sfera di validita
Le presenti istruzioni per il montaggio e I‘uso riguardano il sistema di corrente
impressa CORREX® UP 2.3-919 con i componenti illustrati in appendice.

Esse si riferiscono ai seguenti tipi di montaggio:

e Montaggio in manicotto
e con tappo G 3/4“
e con tappo G 1¢
e con tappo G 1 1/4*
e con tappo NPT 3/4“x14

e Montaggio isolato in foro
e con barra filettata M8 per foro di montaggio da 10,5 mm

Anodi da utilizzare

Il sistema a corrente impressa CORREX® UP 2.3-919 e disponibile con diversi
tipi di anodi. Per sapere qual ¢ il tipo adatto per i vari bollitori di acqua calda,
rivolgersi ai fabbricanti dei bollitori di aqua calda, che sapranno inoltre fornire
informazioni sulla lunghezza e il numero di anodi necessari per il bollitore di
acqua calda. Quanto sopra € importante soprattutto per I‘aggiunta di anodi in
serbatoi di aqua calda usati. Rispettare le raccomandazioni del produttore del
bollitore di acqua calda.

lllustrazione del principio di montaggio

Tutte le istruzioni di montaggio e gli schemi rappresentano esclusivamente il
principio di montaggio in forma schematica. Montare CORREX® UP solo se
le condizioni di montaggio effettive corrispondono a quelle illustrate negli
schemi e comunque se non ci sono rischi di confusione.

In caso contrario non montare il sistema CORREX® UP.

Modifiche tecniche

Le forme d‘esecuzione dei singoli componenti possono essere modificata
senza preavviso, in particolare se le modifiche servono ai fini di un‘ottimizza-
zione tecnica o se sono richieste dal cliente.
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Avvertenze di sicurezza
Rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze, prima di procedere con la
lettura!

Il montaggio deve essere eseguito solo da personale tecnico

Montaggio ed eventuali riparazioni dell sistema a corrente impressa CORREX®

UP 2.3-919 devono essere effettuati solo da personale tecnico qualificato.

Prima di montare CORREX® UP, accertarsi che:

1. il sistema a corrente impressa sia fatto funzionare in un ambiente chiuso e
asciutto,

2. la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta dati,

3. la tensione di rete sia sempre presente.

Avvertenza di sicurezza relative al funzionamento

Per garantire il funzionamento perfetto del CORREX® UP, & necessario rispet-

tare scrupolosamente le seguenti avvertenze di sicurezza:

1. il serbatoio di acqua calda per il riscaldamento dell‘acqua non deve
funzionare per piu di due mesi senza alcun prelievo di acqua. Diversamente
si possono verificare accumuli di gas pericolosi, spesso riconoscibili dalla
presenza di gorgogliamenti nel serbatoio di acqua calda o nelle tubazioni.

2. A serbatoio di acqua calda per il riscaldamento dell‘acqua pieno, il
potenziostato a spina non deve essere staccato dall‘alimentazione di rete.
Cosi facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

3. | cavi di collegamento tra potenziostato a spina e serbatoio di acqua calda
non devono essere staccati quando il serbatoio di acqua calda & pieno.
Cosi facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

4. L‘anodo per corrente impressa CORREX® UP non deve essere disattivato
nemmeno in caso di periodi di inattivita prolungati (ad es. quando si va in
vacanza). Cosi facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

Avvertenza sui elementi riscaldante tubulari elettrici

Avvertenza per il funzionamento dell sistema a corrente impressa in bollitori di
acqua calda smaltati con elemento riscaldante tubulare elettrico:

Nei bollitori di acqua calda di acqua calda con riscaldatori tubolari elettrica-
mente isolati non & possibile escludere che, in caso di difetto del elemento
riscaldante tubulare elettrico, si verifichi attraverso I‘acqua una trasmissione di
tensione fino alle parti metalliche del serbatoio di acqua calda con le quali I‘'u-
omo puod entrare a contatto. Al contatto con queste parti si pud quindi verifi-
care una scossa elettrica, con pericolo di morte. E quindi importante garantire,
con la regolare manutenzione del elemento riscaldante tubulare elettrico ese-
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guita da un tecnico specializzato, ad esempio da un installatore, che lo stato e
il funzionamento del elemento riscaldante tubulare elettrico siano perfetti.

Avvertenza elementi riscaldante tubulari elettrici difettosi

In caso di difetto del elemento riscaldante tubulare elettrico, pud succedere
che su la barra filettata M8 dell‘anodo per corrente impressa e sul cavo di
collegamento tra anodo e potenziostato sia presente la tensione di rete.

Al contatto con questi particolari si puo verificare una scossa elettrica con
pericolo di morte. Prima di eseguire interventi sul sistema a corrente impres-
sa e quindi bene, per sicurezza, togliere tensione dal elemento riscaldante
tubulare elettrico.

Uso conforme a destinazione

Il sistema a corrente impressa CORREX® UP serve per la protezione catodica
contro la corrosione durevola di serbatoi smaltati per la produzione di acqua
calda. Il sistema CORREX® UP puo essere utilizzato solo per questo scopo,
nel rispetto di queste istruzioni per il montaggio e I‘'uso.

La Magontec non risponde dei danni dovuti a impiego improprio o0 mancata
osservanza di queste istruzioni!

Funzionamento

Il sistema CORREX® UP é costituito da un potenziostato elettronico di interru-
zione e da uno o piu anodi di titanio, tra loro collegati tramite un cavo di colle-
gamento. La generazione della corrente impressa avviene con I‘ausilio del
potenziostato elettronico di interruzione, la corrente protettiva giunge nel ser-
batoio di acqua calda tramite I‘anodo di titanio esente da usura. Sull‘anodo di
titanio (polo positivo) e sui imperfezione presenti nello smalto del serbatoio di
acqua calda, che sono a contatto con I‘acqua e fungono da catodo (polo
negativo), si formano reazioni elettrochimiche che generano un trasferimento
di carica (elettroni) fino ai punti difettosi dello smalto. Il potenziale superficiale
elettrochimico presente nella zona delle imperfezione che sono a contatto con
I‘acqua si abbassa tanto che la velocita di corrosione della parete di acciaio
del serbatoio di acqua calda rallenta quasi completamente. A seconda della
qualita dell‘acqua si possono poi formare depositi calcarei nei punti difettosi
dello smalto.
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Il sistema funziona come un cosiddetto potenziostato elettronico di interruzio-
ne; cio significa che |‘alimentazione della corrente protettiva tramite I‘anodo di
titanio viene interrotta regolarmente con intervalli di breve durata. Durante que-
ste interruzioni il potenziale tra anodo di titanio e parete interna del bollitore di
acqua calda per il riscaldamento dell‘acqua viene misurato e inviato al poten-
ziostato come tensione effettiva. Qui la tensione effettiva viene confrontata con
una tensione nominale predefinita all‘interno del dispositivo. La corrente protet-
tiva erogata viene impostata automaticamente in modo tale che il potenziale
effettivo del serbatoio di acqua calda corrisponda al valore nominale.

Fornitura

Fornitura CORREX® UP 2.3-919 per il montaggio in manicotto

Prima di procedere al montaggio, controllare la completezza e l'integrita della
fornitura consultando la tabella seguente e [‘illustrazione nel capitolo 1.2!

Pos. Numero Descrizione

1 1 Potenziostato a spina con spia di controllo

2 1 Anodo di titanio con unita con tappo montata isolata
3 1 Cavo di collegamento con connessioni a spina

4 1 Istruzioni per I‘'uso

Fornitura CORREX® UP 2.3-919 per il montaggio isolato in foro
Prima di procedere al montaggio, controllare la completezza e l'integrita della
fornitura consultando la tabella seguente e l‘illustrazione nel capitolo 11.2!

Pos. Numero Descrizione

Anodo di titanio con barra filettata e rosetta di tenuta
Potenziostato a spina con spia di controllo

Cavo di collegamento con connessioni a spina

Sacchetto con:

Guarnizione

Scheda a diodi

Guaina isolante M8x2

Dadi esagonali M8, zincati

Rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm
Istruzioni per I‘'uso

1
2
3
4

NG SO GGGGY



6.3

Istruzioni per I'uso CORREX® UP 2.3-919

Fornitura CORREX® UP 2.3-919 per il montaggio successivo con kit

di ‘montaggio

I CORREX® UP 2.3-919 con kit di montaggio per il montaggio successivo pud
essere utilizzato:

e per il montaggio in manicotto

e per il montaggio isolato in foro.

Controllare la completezza della fornitura in base alla tabella seguente e
l‘integrita del sacchetto.

Numero Pos. Descrizione

Asta di anodo di titanio con barra filettata e rosetta di tenuta
Potenziostato a spina con spia di controllo

Cavo di collegamento con connessioni a spina

Kit di montaggio in sacchetto con:

1 Guarnizione

2a Tappo G 3/4“

2b  Tappo G 1

Tappo G 1 1/4¢

Guaina isolante bassa

Guaina isolante grande

Scheda a diodi

Rosetta dentata M8 con connettore piatto maschio
,8 Dado M8, zincato

Dado piatto M8, zincato

Istruzioni per I‘'uso

M4 N =
N
[¢]

I numeri di posizione del kit di montaggio corrispondono alla numerazione
riportata in ,,Appendice Kit per il montaggio successivo - Visione d‘insieme /
Componenti“.

Avvertenza: |‘utilizzo del kit di montaggio per il montaggio in manicotto pre-
suppone il montaggio preliminare dell‘unita con tappo come descritto nel
capitolo 7.1.2.1. Lutilizzo del kit di montaggio per il montaggio isolato in foro
e descritto nel capitolo 7.2.2.
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Montaggio e messa in funzione

CORREX® UP 2.3-919 per il montaggio in manicotto
Avvertenza: Rispettare assolutamente il capitolo 2.3!

Avvertenze di sicurezza per il montaggio:

1. Prima di montare il sistema CORREX® UP (caso di montaggio successivo),
smontare |‘anodo protettivo in magnesio eventualmente presente.

2. Non collegare mai i potenziostati a spina ad anodi protettivi in magnesio.

3. L‘anodo di titanio non deve mai venire a contatto diretto con elementi
presenti nel bollitore di acqua calda o con la parete del bollitore di acqua
calda. Controllare che I'isolamento sia perfetto utilizzando un misuratore
apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500). Durante la misu
razione non immergere |‘anodo di titanio in acqua.

4. Il funzionamento del sistema CORREX® UP & garantito solo in presenza di
un collegamento perfetto e conduttivo di tutti gli attacchi elettrici.
Controllare che il collegamento conduttivo sia perfetto utilizzando un
misuratore apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500).

5. Utilizzare solo cavi di collegamento originali.

6. Non allungare mai i cavi di collegamento per evitare possibili inversione di
polarita e, quindi, il rischio di una corrosione forzata.

7. Prima della messa in funzione controllare che i cavi di collegamento non
siano invertiti. In caso di inversione dei cavi di collegamento esiste pericolo
di corrosione forzata.

8. Per I'inserimento perfetto dell‘anello di tenuta & necessario smussare il
manicotto a 60°.

Avvertenza: se il sistema CORREX® UP viene aggiunto successivamente,
possibile utilizzare i manicotti filettati gia presenti, eventualmente con riduttori
(in acciaio, zincati). L‘intervento su componenti, ad esempio i cavi di collega-
mento, comporta l‘invalidamento dei diritti di garanzia previsti per legge.

Schema: montaggio e messa in funzione

L‘immagine sulla pagina apribile (capitolo 1.1) di questo libretto mostra un
esempio di montaggio di CORREX® UP tramite tappo.

La condizione effettiva dipende dal tipo di serbatoio di acqua calda e dalle
sue dimensioni, dal tipo di anodo e dal cavo di collegamento utilizzato.
Avvertenza: durante il montaggio lasciare aperta la pagina apribile (capitolo 1.1).
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Occorrente per il montaggio:

1. Anodo di titanio con tappo G 3/4“-, G 1“-, G 1 1/4“ o tappo con filetto NPT (1)
2. Cavo di collegamento (3)
3. Potenziostato a spina (2)

7.1.2.1 CORREX® UP 2.3-919 per il montaggio successivo con kit di montaggio
per il montaggio in manicotto
Istruzioni per il montaggio dell‘unita con tappo e dell‘asta dell‘anodo di titanio

1. Ambito di applicazione
Il kit di montaggio consente di utilizzare I‘unita con tappo, e quindi I‘asta
dell‘anodo di titanio, a scelta con filetto di diametro G 3/4“, G 1“ oppure
G 1 1/4“. A tal fine I‘'unita con tappo e I‘asta dell‘anodo di titanio devono
essere montate individualmente prima di procedere all‘utilizzo. Il diametro
del filetto viene selezionato in base alle caratteristiche del bollitore di acqua
calda.

2. Figura
Nell*““Appendice Kit per il montaggio successivo® le figure 1-3 mostrano la
disposizione dei singoli particolari per il montaggio.
Avvertenza: servirsi delle illustrazioni come guida visiva della procedura di
montaggio.

3. Montaggio

. Infilare la guarnizione (1) sulla barra filettata M8x30 dell‘anodo di titanio
cosi che la guarnizione appoggi sull‘anello di tenuta dell‘asta dell‘anodo
di titanio. Utilizzare solo guarnizioni originali.

2. Fissare la barra filettata nel tappo: a tal fine infilare la guaina isolante (3)
dalla forma anulare sulla barra filettata precedentemente provvista di
guarnizione.

3. Infilare la barra filettata con guarnizione e guaina isolante attraverso il
foro della tappo (2) fino a quando la guarnizione appoggia sul tappo e la
barra filettata risulta centrata.

4. Collocare la scheda a diodi (4) sulla barra filettata in modo che il lato
inferiore (marcatura anello di contatto largo) sia all‘interno del tappo.

—_

Avvertenza: Lato superiore e lato inferiore della scheda a diodi sono
diversi: sul lato superiore c‘@¢ un anello di contatto piccolo con com
ponenti elettrici incassati, il lato inferiore ha invece un anello di contatto
grande; cfr. figure in appendice. Rispettare assolutamente I‘orientamento!
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Nota: Il montaggio inverso, vale a dire I‘inversione del lato superiore con
quello inferiore, causa successive anomalie di funzionamento (LED rosso
lampeggiante).

5. Infilare il dado M8 zincato (5) sulla barra filettata e stringerlo utilizzando
una chiave dinamometrica; coppia di serraggio necessaria: 8 Nm.

6. Se si utilizza il tappo 1“ oppure 1 1/4“: infilare la guaina isolante (6).

7. Se si utilizza il tappo 1“ oppure 1 1/4“: infilare la rosetta dentata con il
connettore piatto maschio angolato di 90° (7) e fissarla con il dado M8
zincato (8). Fissare il tappo in modo adatto, ad esempio in una morsa.
Stringere il dado M8.

8. Se si utilizza il tappo 3/4“: infilare la rosetta dentata con il connettore
piatto maschio angolato (7) e fissarla con il dado M8 (9). Fissare il tappo
in modo adatto, ad esempio in una morsa. Stringere il dado M8.

4. Controllo funzionale
Controllare che la scheda a diodi (4) sia montata correttamente utilizzando
un multimetro digitale o il dispositivo di controllo per anodi CorroScout®
500. A tal fine portare I‘interruttore del dispositivo di controllo sulla posizio-
ne ,,Controllo diodi“. Se il montaggio & corretto, applicando il polo positivo
sulla barra filettata M8 e il polo negativo sul tappo si dovra ottenere I‘indi-
cazione di un‘alta resistenza (area mega- Q) = funzione di blocco).

Avvertenza: il raccordo a tappo deve essere a tenuta di pressione. Se pos-
sibile, prima di procedere al montaggio eseguire una prova di pressione con
aria compressa (10 bar) e controllare la tenuta, ad esempio applicando una
soluzione detergente con un pennello e osservando la possibile formazione
di bolle (perdite).

7.1.3 Principio di montaggio di CORREX® UP per il montaggio in manicotto
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1. Se necessario, vuotare il bollitore di acqua calda per il riscaldamento
dell‘acqua.

2. In caso di montaggio successivo, smontare il vecchio anodo protettivo (di
magnesio), se presente.

3. Inserire I'anodo di titanio con il tappo (1) montato, avvitandolo a tenuta di
pressione fino a filo del manicotto filettato del serbatoio di acqua calda.

Avvertenza: | tappi G 3/4“, G 1%, G 1 1/4“ sono provviste di un anello di tenuta
in PTFE. In caso di danneggiamento di questo anello di tenuta, ad esempio
dopo il ripetuto avvitamento, ripristinare la tenuta del filetto utilizzando
canapa o nastro di tenuta in PTFE.
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. Fissare la forcella (7) del filo contrassegnato con la dicitura ,,Conduttore
della massa deposito“ alla vite di messa a terra (8) del serbatoio di acqua
calda. Se la vite di messa a terra non c‘é, creare un altro contatto elettrico
affidabile tra il cavo di collegamento di massa e il serbatoio di acqua calda.
Se il collegamento non ¢ perfettamente conduttivo, il funzionamento del
CORREX® UP non & garantito.

. Infilare I‘altra forcella lato serbatoio di acqua calda (4) sul connettore piatto
maschio (5) della rosetta dentata dell‘anodo (6) o, se si utilizzano terminali
ad anello, infilarla direttamente sulla spina M8. Se si utilizza un terminale ad
anello, assicurare il collegamento con un dado M8. Il cavo di collegamento
puo essere provvisto anche di due spine per anodi, se il bollitore di acqua
calda é dotato di piu anodi di titanio.

. Infilare i due connettori piatti diversi (9 e 12) posti sull‘altra estremita del
cavo di collegamento nell‘apertura appositamente prevista (10) del
potenziostato a spina. Collocare il connettore piatto maschio piu grande
(6,3 x 0,8 mm) sulla spina piu larga del potenziostato a spina e il connettore
piatto maschio piu piccolo (4,8 x 0,8 mm) sulla spina piu stretta.

. Riempire il bollitore di acqua calda con acqua e controllarne la tenuta.

. Controllare la spia sull‘involucro del connettore.

. Controllo funzionale necessario: utilizzando un misuratore di tensione
continua (ad esempio multimetro digitale o CorroScout® 500) effettuare un
controllo tecnico della polarita misurando intensita e segno della tensione
di eccitazione presente. A tal fine portare il dispositivo di misurazione nel
campo di misura ,tensione continua 20 V* e collegare l'ingresso negativo
del dispositivo con il serbatoio di acqua calda e I‘ingresso positivo con
I‘anodo di titanio. Il valore della tensione di eccitazione applicata deve
essere U > +2,3 V DC. Attenzione al segno positivo! Per eseguire questa
misurazione & necessario riempire il serbatoio di acqua calda di acqua e
inserire il potenziostato a spina.

Avvertenza: il sistema CORREX® UP entra in funzione solo quando il
bollitore di acqua calda € pieno.

La spia (11) & verde: & presente |‘alimentazione di rete e CORREX® UP &
pronto per il funzionamento.

Se la spia (11) non si accende, probabilmente non c‘é tensione nella rete.
Se la spia & rossa (11), significa che c‘e un malfunzionamento. In tal caso
eseguire i controlli descritti nel capitolo 9.

Avvertenza: se, subito dopo l‘installazione a nuovo, la spia lampeggia in
rosso, probabilmente c‘é un difetto dovuto all‘installazione. Controllare ed
eliminare il difetto seguendo le istruzioni descritte nel capitolo 9.
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7.2 CORREX°® UP 2.3-919 per il montaggio isolato in foro
Avvertenza: rispettare assolutamente il capitolo 2.3!

7.2.1 Avvertenze di sicurezza per il montaggio:

1

2.
3.

. Prima di montare il sistema CORREX® UP (caso di montaggio successivo),

smontare |‘anodo protettivo di magnesio eventualmente presente.

Non collegare mai il potenziostato a spina ad anodi protettivi di magnesio.
L‘anodo di titanio non deve mai venire a contatto diretto con elementi
presenti nel bollitore di acqua calda o con la parete del bollitore di acqua
calda. Controllare che I‘isolamento sia perfetto utilizzando un misuratore
apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500). Durante la
misurazione non immergere I‘anodo di titanio in acqua.

. Il funzionamento del sistema CORREX® UP & garantito solo in presenza di

un collegamento perfetto e conduttivo di tutti gli attacchi elettrici.
Controllare la perfetta conducibilita dei collegamenti utilizzando uno
strumento di misura apposito (ad es. multimetro digitale oppure
CorroScout® 500).

. Utilizzare solo cavi di collegamento originali.
. Non allungare mai i cavi di collegamento per evitare possibilita di inversione

di polarita e, quindi, il rischio di una corrosione forzata.

. Prima della messa in funzione controllare che i cavi di collegamento non

siano invertiti. In caso di inversione dei cavi di collegamento esiste pericolo
di corrosione forzata.

. Utilizzare solo guarnizioni originali.

Avvertenza: nel caso di montaggio successivo dell‘anodo a corrente
impressa & possibile utilizzare i passaggi dei fili degli anodi di magnesio
precedentemente fissati in foro.

7.2.2 Schema: montaggio e messa in funzione
L‘immagine sulla pagina apribile (capitolo 11.1) di questo libretto mostra un
esempio di montaggio di CORREX® UP. Nella figura viene illustrato in modo
specifico il montaggio in un piastra flangiata. La condizione effettiva dipende
dal tipo di bollitore di acqua calda e dalle sue dimensioni, dal tipo di anodo e
dal cavo di collegamento utilizzato.

Avvertenza: durante il montaggio lasciare aperta la pagina apribile
(capitolo 11.1).
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Occorrente per il montaggio:

W~NO O~ WN =

. Anodo di titanio (1)

. Cavo di collegamento (3)

. Potenziostato a spina (2)

. 1 Guarnizione (4)

. 1 Guaina isolante M8x2 (5)

. 1 Scheda a diodi

. 2 Dadi esagonali M8 (7) e (9)

. 1 Rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm (8)

7.2.2.1 Kit di montaggio successivo per montaggio isolato in foro
Istruzione per il montaggio dell‘anodo di titanio

7.23

1

P

1.

2.

3.

. Ambito di applicazione
Il kit di montaggio successivo consente di montare |‘asta dell‘anodo di
titanio e i componenti necessari conformemente a quanto previsto per il
montaggio isolato in foro.

. Figura
Nell*“Appendice Kit per il montaggio successivo® la figura 4 illustra la
disposizione dei singoli particolari per il montaggio.

Avvertenza: servirsi dellillustrazione come guida visiva della procedura di
montaggio.

. Montaggio

Eseguire il montaggio come descritto nel capitolo 7.2.3

rincipio di montaggio di CORREX® UP per il montaggio isolato in foro
Se necessario, svuotare il serbatoio di acqua calda per il riscaldamento
dell‘acqua.

In caso di montaggio successivo, smontare il vecchio anodo protettivo (di
magnesio), se presente.

Se non c‘é gia, eseguire un foro @ 10,5 mm nella piastra flangiata del
serbatoio di acqua calda per il riscaldamento dell‘acqua.

. Infilare la guarnizione (4) sulla barra filettata dell‘anodo di titanio (1) e

farla passare dall‘interno verso |‘esterno attraverso il foro appositamente
previsto.

. Utilizzare la guaina isolante M8x2 (5) per il centraggio dell‘asta M8 nel foro

10,5mm della piastra flangiata.

. Avvitare I‘anodo di titanio con la scheda a diodi (6) e il dado esagonale (7).

Avvertenza: il raccordo a tubo deve essere a tenuta di pressione, coppia
di serraggio: 8 Nm. Utilizzare una chiave dinamometrica.
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7. Montare la rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm (8)
e avvitarla con il dado esagonale (9).

8. Rimontare la flangia con I‘anodo di titanio sul bollitore di acqua calda.

9. Montare il terminale (11) dell‘estremita del cavo di collegamento
contrassegnata con ,,collegamento a massa serbatoio di acqua calda“ su
un tappo di messa a terra del bollitore di acqua calda. Se il tappo di
messa a terra non c‘é, creare un altro contatto elettrico affidabile tra il
cavo di collegamento di massa e il bollitore di acqua calda. Se il
collegamento non ¢ perfettamente conduttivo, il funzionamento dell‘anodo
a corrente impressa CORREX® UP non e garantito.

10. Infilare I‘altro terminale lato serbatoio di acqua calda (12) - qui connettore
piatto femmina 6,3 x0,8 mm - sul connettore piatto maschio della rosetta
dentata dell'anodo.

11. Infilare i due connettori piatti (13 e 14) (lato pontenziostato - con due
dimensione diverse sull‘altra estremita del cavo di collegamento)
nell‘apertura appositamente prevista (15) del potenziostato
a spina. Collocare il connettore piatto maschio piu grande (6,3 x 0,8 mm)
sulla spina piu larga del potenziostato e quello piu piccolo (4,8 x 0,8 mm)
sulla spina piu stretta.

12. Infilare il potenziostato a spina (2) in una presa di rete da 230 V.

13. Riempire il bollitore di acqua calda con acqua e controllarne la tenuta.

14. Controllo funzionale necessario: con un misuratore di corrente continua
(ad es. multimetro digitale oppure CorroScout® 500) eseguire un controllo
tecnico esterno della polarita dell‘impianto pronto per il funzionamento,
misurando intensita e segno della tensione di eccitazione applicata, cfr.
capitolo 9.2 (1). Il valore della tensione di eccitazione applicata deve
essere maggiore di +2,3 V se il serbatoio di acqua calda & collegato con
I‘ingresso negativo e I'anodo di titanio con I'ingresso positivo del
misuratore.

15. Controllare la spia sull‘involucro della spina.

Avvertenza: il sistema CORREX® UP entra in funzione solo quando il
bollitore di acqua calda € pieno.

e La spia (16) & verde: & presente I‘alimentazione di rete e CORREX® UP &
pronto per il funzionamento.

e Se la spia (16) non si accende, probabilmente non c‘é tensione nella rete.

e Se la spia ¢ rossa (16), significa che c‘@ un malfunzionamento. In tal caso
eseguire i controlli descritti nel capitolo 9.

Avvertenza: se, subito dopo l‘installazione a nuovo, la spia lampeggia in
rosso, probabilmente c‘é un difetto dovuto all‘installazione. Controllare ed
eliminare il difetto seguendo le istruzioni descritte nel capitolo 9.
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Uso e manutenzione da parte dell‘operatore

Il rivestimento dell‘anodo di titanio non & praticamente soggetto a usura.
Controllare la spia almeno una volta al mese:

e La spia e verde: & presente alimentazione di rete e CORREX® UP & pronto
per il funzionamento.

e Se la spia non si accende, contattare I‘installatore o il servizio clienti.

e Se la spia lampeggia in rosso, chiamare l‘installatore o il servizio clienti per
far eliminare I‘anomalia.

Per garantire il funzionamento perfetto del CORREX® UP, & necessario rispet-

tare scrupolosamente le seguenti avvertenze di sicurezza:

1. Non far funzionare il serbatoio di acqua calda per il riscaldamento
dell‘acqua per piu di due mesi senza alcun prelievo di acqua. In caso
contrario si potrebbero verificare accumuli di gas nocivi.

2. Non staccare il connettore dalla rete a bollitore di acqua calda pieno.
Cosi facendo si interrompe la protezione catodica contro la corrosione.

3. Non staccare i cavi di collegamento a bollitore di acqua
calda pieno. Cosi facendo si interrompe la protezione catodica contro la
corrosione.

4. Non disattivare CORREX® UP nemmeno durante periodi di inattivita
prolungati senza prelievo di acqua, ad esempio durante le vacanze. Cosi
facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

5. Staccare il connettore o il cavo di collegamento solo a bollitore di acqua
calda vuoto.

Anomalie durante il funzionamento del sistema
CORREX® UP 2.3-919

Le anomalie di funzionamento del sistema a corrente impressa CORREX® UP
2.3-919 vengono di norma segnalate da un LED rosso lampeggiante presente
sul corpo del potenziostato.

Avvertenza: molte cause di anomalie possono essere individuate ed eliminate
effettuando misurazioni della tensione continua, della corrente continua, della
polarita, dell‘isolamento e della resistenza direttamente sull‘impianto. | proce-
dimenti tecnici necessari sono descritti nel capitolo 9.2. Eliminare la tensione
dai elementi riscaldante tubulari elettrici eventualmente presenti. | controlli
descritti devono essere eseguiti solo dall‘installatore o dal servizio clienti spe-
cializzato.

79



Istruzioni per I'uso CORREX® UP 2.3-919

9.1

80

Vengono di seguito descritti i messaggi di guasto, le loro possibili cause e gli
interventi necessari per la risoluzione dei problemi.

Messaggi di guasto, possibili cause e interventi per la risoluzione dei
problemi

Messaggio di guasto: la spia non si accende

Possibile causa: non c‘é tensione di rete.

Eliminazione del guasto: assicurare la continuita dell‘alimentazione.

Messaggio di guasto: la spia lampeggia in rosso

Misura preventiva prima di eseguire altri interventi: azzerare il potenziostato
staccando il dispositivo dalla rete per 30 secondi circa al fine di ripristinare
una situazione iniziale predefinita. Quindi ricollegare il dispositivo alla rete.

Se il LED continua a lampeggiare in rosso, controllare le possibili cause di
seguito descritte ed eseguire gli interventi proposti per la risoluzione dei pro-
blemi.

1. Il bollitore di acqua calda per il riscaldamento dell‘acqua non & colmo
d‘acqua.

Verifica: controllare se il bollitore di acqua calda & completamente colmo
d‘acqua.

Eliminazione del guasto: se necessario, riempire il bollitore di acqua calda
d‘acqua.

2. |l passaggio elettrico tra potenziostato a spina e collegamento
anodo/serbatoio di acqua calda attraverso il cavo di collegamento e oltre
non & garantito.

Verifica: controllare che tutti i contatti e i raccordi presentino un contatto
elettrico perfetto con passaggio di corrente.

Eliminazione del guasto: realizzare il contatto elettrico, se mancante, ed
eventualmente installare un nuovo cavo di collegamento.

3. Oltre al CORREX® UP & montato ancora un anodo di magnesio.
Verifica: controllare se sono montati uno o pit anodi di magnesio.
Eliminazione del guasto: smontare I‘anodo di magnesio, se presente.

4. L'isolamento tra elettrodo e parete del serbatoio di acqua calda o accessori
presenti nel bollitore di acqua calda non e perfetto.
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Verifica: controllare I‘isolamento dell‘elettrodo con il bollitore di acqua calda
vuoto; per la misurazione tecnica vedere il capitolo 9.2.4.

Eliminazione del guasto: correggere la posizione degli accessori e dell‘anodo,
se necessario.

Avvertenza: a serbatoio di acqua calda la resistenza elettrica tra anodo di titanio
e massa del serbatoio di acqua calda deve essere alta, |‘ideale é: infinita.

5. Sovraccarico del potenziostato a spina a causa di uno scambiatore di
calore non smaltato e non sufficientemente isolato; ad esempio scambiato-
re di calore con tubi alettati in rame, scambiatore di calore con tubi lisci in
rame o scambiatore di calore a fascio tubiero in acciaio non inossidabile.

Verifica: per il controllo della corrente protettiva effettivamente emessa
vedere il capitolo 9.2.2; per il controllo dell‘isolamento elettrico degli acces-
sori a serbatoio di acqua calda vuoto vedere il capitolo 9.2.4.

Eliminazione del guasto: se necessario, realizzare |'isolamento elettrico, ad
esempio utilizzando guaine isolante in plastica. Considerare una resistenza
a compensazione del potenziale.

Valore nominale: se si utilizza una resistenza a compensazione del potenzi-
ale, la resistenza di isolamento dello scambiatore di calore rispetto al serba-
toio di acqua calda e di alcune centinaia di O; se lo scambiatore di calore
perfettamente isolato dal serbatoio di acqua calda, la resistenza di isola-
mento deve presentare un valore molto alto (in teoria deve essere infinita se
I‘isolamento elettrico € completo).

In caso di cortocircuito tra lo scambiatore di calore e la parte smaltata del
serbatoio di acqua calda per il riscaldamento dell‘acqua, la resistenza di
isolamento si avvicina allo zero. Lo scambiatore di calore attirerebbe tutta la
corrente protettiva, con conseguente sovraccarico del dispositivo.

Motivo: in caso di richiesta di corrente protettive di circa 100 mA e oltre, il
potenziostato a spina verrebbe sovraccaricato, con un valore di sovraccari-
co in funzione della tensione di eccitazione applicata. Si pud avere un sov-
raccarico in particolare in presenza di scambiatori di calore metallici non
isolati o non piu elettricamente isolati, di elementi riscaldante tubulari elet-
trici o di grandi punti difettosi dello smalto, ad esempio dovuti alla corrosio-
ne dello smalto.

6. Isolamento difettoso dell‘anodo di titanio a causa di un danno alle guarnizioni
Verifica: eseguire un controllo tecnico dell‘isolamento, vedere il capitolo 9.2.4.

Eliminazione del guasto: realizzare un isolamento sufficiente.
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Motivo: a causa della presenza di materiale di tenuta non montato corretta-
mente (utilizzare solo materiali originali!) o di materiali invecchiati, ‘anodo di
titanio non presenta piu un isolamento elettrico sufficiente. Si pud quindi
verificare un cortocircuito tra anodo e massa del serbatoio di acqua calda,
con conseguente calo della corrente protettiva a zero.

7. Polarita errata dei cavi di collegamento

Verifica: eseguire un controllo tecnico della polarita, vedere il capitolo 9.2.3.
Cfr. anche quando descritto nel capitolo 7 in riferimento al montaggio in
manicotto e al montaggio isolato in foro.

Eliminazione del guasto: correggere la polarita.

Motivo: in presenza di un funzionamento regolare, sull‘anodo di titanio &
presente il ,positivo (+)“ e sul bollitore di acqua calda il ,negativo (-)“. In
caso di inversione di polarita il diodo si blocca e il potenziostato segnala
una anomalia. Se si utilizzano kit di montaggio come descritto nei capitoli
7.1.2.1 e 7.2.2.1, controllare anche che la scheda a diodi sia correttamente
orientata. Confrontare le illustrazioni poste alla fine delle istruzioni per il
montaggio.

8. Rottura del cavo di collegamento

Verifica: esaminare il cavo di collegamento; per gli interventi tecnici di misu-
razione, vedere i capitoli 9.2.1 € 9.2.2.

Eliminazione del guasto: sostituire il cavo di collegamento utilizzando solo
cavi di collegamento originali per CORREX® UP 2.3-919!

Avvertenza: se, nonostante gli interventi, non si riesce a eliminare |I'anomalia,
mettersi immediatamente in contatto con il fornitore del serbatoio di acqua
calda o con il rivenditore!

Interventi tecnici di misurazione

Gli interventi tecnici di misurazione di seguito descritti semplificano I‘analisi
delle anomalie. Lo scostamento dai valori nominali indicati denota la presenza
di condizioni non idonee per il funzionamento.

Avvertenza: per eseguire le misurazioni serve un multimetro digitale o il
dispositivo di controllo per anodi CorroScout® 500.

1. Misurare la tensione di eccitazione
Procedimento: impostare il dispositivo di misurazione sul campo di misura
,Tensione continua 20 V“. Collegare il polo positivo del dispositivo di misu-
razione all‘anodo e il polo negativo al bollitore di acqua calda.
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Valore nominale: tensione continua minima + 2,3 V. A seconda della condu-
cibilita dell‘acqua, sono di norma presenti tensioni di eccitazione comprese
tra 2,3 e circa 5 V; questo valore ¢ a titolo indicativo. Sono possibili tensioni
di eccitazione maggiori se I‘acqua ha una conducibilita molto bassa.

Differenza rispetto al valore nominale: la presenza di tensioni di eccitazione
maggiori (possibili fino a 10 V) ¢ indice di scambiatori di calore metallici non
isolati. Se la tensione di eccitazione € quasi nulla, la protezione catodica
contro la corrosione non funziona. Cio si puo verificare, ad esempio, quan-
do I‘anodo di titanio e il serbatoio di acqua calda entrano in cortocircuito,
ad esempio a causa di un danno alla guarnizione o del contatto tra anodo e
accessori presenti nel serbatoio di acqua calda.

2. Misurare la corrente protettiva
Procedimento: portare il dispositivo di misurazione nel campo di 200 mA o
20 mA e collegarlo in serie nel circuito elettrico tra potenziostato a spina e
serbatoio di acqua calda oppure, in alternativa, tra potenziostato a spina e
anodo.

Valore nominale: in presenza di una smaltatura a norma e in assenza di
ulteriori accessori si misurano, con le normali acque potabili, valori mA
bassi, a una cifra. | valori effettivi dipendono anche dalle dimensioni del ser-
batoio di acqua calda.

Differenza rispetto al valore nominale: la presenza di valori mA elevati, a
due cifre, puo essere indice di grandi difetti di smaltatura o di accessori in
cortocircuito, non smaltati o senza un sufficiente isolamento elettrico. Se
la corrente protettiva & uguale a zero (mA), la protezione catodica contro la
corrosione non funziona. Controllare cavo di collegamento e contatti.

3. Controllare la polarita
Procedimento: collegare il polo positivo del dispositivo di misurazione
all‘anodo e il polo negativo al bollitore di acqua calda.

Valore nominale: tensione di eccitazione >/= + 2,3 V = (positivol). Il segno
sul display deve essere positivo (piu).

Differenza rispetto al valore nominale: In presenza di valori negativi (ad es.:
-2,5 V) significa che i poli sono invertiti. Pericolo di corrosione forzata,
disattivare subito il CORREX® UP e contattare il servizio clienti del serbatoio
di acqua calda.

83



Istruzioni per I'uso CORREX® UP 2.3-919

84

4. Controllare I'isolamento
a) Elementi riscaldante tubulari elettrici o scambiatori di calore installati, non
smaltati
b) Anodo di titanio

Procedimento: impostare il dispositivo di misurazione sul campo di misura
della resistenza. Scaricare I‘acqua per escludere un contatto elettrico indi-
retto attraverso la fase acquosa. Mettere a contatto i cavi di collegamento
di controllo del dispositivo con il elemento riscaldante tubolare e il serbatoio
di acqua calda smaltato (a) oppure con |‘anodo di titanio e il serbatoio di
acqua calda smaltato (b). Misurare la resistenza elettrica.

Valore nominale: resistenza elevata; da kQ fino anche a MQ per (a) e (b). In
presenza di scambiatori di calore con resistenza a compensazione del
potenziale: possibile 600 Q).

Differenza rispetto al valore nominale: la presenza di scambiatori di calore in
cortocircuito o di un anodo di titanio in cortocircuito pud generare una
resistenza paria 0.
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Dati tecnici CORREX® UP 2.3-919

Potenziostato elettronico di interruzione per bollitori di acqua calda smaltati
Funzionamento

Potenziostato a spina con visualizzazione integrata del funzionamento tramite
LED, da utilizzare in bollitori di acqua calda smaltati (potenziostato elettronico
di interruzione con regolazione della corrente protettiva regolata in base al
potenziale).

Alimentazione di rete

Tensione: 230 V + 10 %

Frequenza: 50/60 Hz

Potenza assorbita: < 4 VA

Valori caratteristici

Potenziale nominale: 2,3 V

Corrente nominale (secondaria): 100 mA

Tensione di eccitazione (secondaria): max. 10 V a 100 mA

Indicatori

un diodo luminoso sul coperchio

verde: alimentazione di rete presente; pronto per il funzionamento
rosso lampeggiante: guasto

Funzionamento
Intervallo di temperatura (potenziostato a spina): da 0° a 40°C
Protezione: Il, (in ambienti chiusi)

Involucro

Dimensioni (senza connettore Euro): L 100 x P 50 x H 40 mm
Peso (senza cavo di collegamento anodo): ca. 200 g
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Funzionamento

Elettrodo di alimentazione e riferimento con rivestimento in ossidi misti di
metalli nobili; alimentazione elettrica quasi senza usura durante la fase di ali-
mentazione, funzione di elettrodo di riferimento per la misurazione del potenzi-
ale effettivo presente nel serbatoio di acqua calda in caso di interruzione di
corrente.

Barra filettata M8 x 30

Dimensioni elettrodo

Diametro: 3 mm

Lunghezze: ca. 400 mm, 800 mm oppure lunghezze speciali
Lunghezza del rivestimento: variabile, secondo il caso concreto

Possibilita di montaggio:

Montaggio in manicotto

Montaggio isolato in foro

La dotazione pud comprendere un tubo in plastica perforata come protezione
meccanica.
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Indicaciones para comprender las instrucciones presentes
Observe las indicaciones antes de proceder a leer las instrucciones presentes.

Aplicacion y validez

Las presentes instrucciones de instalaciéon y de uso estan validas para el
sistema de corriente impresa CORREX® UP 2.3-919 en combinacién con los
componentes representados en el anexo:

Se aplican a los modos de montaje siguientes:

e Montaje en manguito
e con tornillo de cierre G 3/4“
con tornillo de cierre G 1¢
con tornillo de cierre G 1 1/4“
con tornillo de cierre 3/4“x14NPT

e Montaje aislado en agujero
e con perno roscado M8 para orificio de montaje de 10,5 mm

Anodos a emplear

El sistema de corriente impresa CORREX® UP 2.3-919 puede suministrarse
con varios tipos de anodos. Consulte los fabricantes de calentadores-acumu-
ladores de agua para informaciones acerca del tipo de anodo apropiado. Los
fabricantes también le informan sobre la longitud y el nimero de anodos con
los que se ha de equipar el depésito. Eso tiene importancia especial para el
montaje SAT en recipientes viejos. Deben observarse las recomendaciones de
equipamiento del fabricante del depdsito ACS.

Representacion del principio de instalacion

Todas las figuras e instrucciones de instalacion representan solamente el
principio de instalacién en forma esquematica. Instale el sistema CORREX®
UP solamente si coinciden las condiciones de instalacion concretas con las
circunstancias representadas esquematicamente o si se pueden derivarlas de
ellas inequivocamente.

En caso contrario, no instale el sistema CORREX® UP.

Modificaciones técnicas

Las diferentes formas de ejecucion de los componentes individuales pueden
modificarse sin previo aviso, especialmente si las modificaciones sirven al
desarrollo técnico o si el cliente lo desea.
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Indicaciones de seguridad
Observe las indicaciones antes de proceder a leer las instrucciones presentes.

Instalacion solamente por personal especializado

Reparaciones eventuales y la instalacion del sistema de corriente impresa
CORREX® UP 2.3-919 solamente puede realizar personal especializado y for-
mado.

Antes de montar el CORREX® UP se ha de cuidar de que:

1. se use el sistema de corriente impresa en un local cerrado y seco,

2. la tension de la red coincida con la tensién indicada en la placa de
caracteristicas,

3. esté aplicada permanentemente la tension de la red.

Indicaciones de seguridad referentes al funcionamiento
Para que quede garantizado el funcionamiento correcto del CORREX® UP
deben observarse sin falta las indicaciones de seguridad siguientes:

1. El calentador-acumulador de agua no debe emplearse durante un intervalo
mas largo que 2 meses sin toma de agua alguna. En caso contrario pueden
formarse acumulaciones de gas inagradables que pueden reconocerse por
sonidos de gorgoteo en el sistema del depdsito y de las tuberias.

2. El potenciostato de enchufe no debe separarse de la alimentacién de red
estando lleno el calentador-acumulador de agua. En caso contrario ya no
existe proteccién anticorrosiva.

3. No deben separarse las lineas de conexion entre el potenciostato de
enchufe y el depdsito estando el calentador-acumulador de agua lleno. En
caso contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.

4.CORREX® UP no puede ponerse fuera de funcionamiento incluso durante
intervalos de parada prolongados (por ejemplo, vacaciones). En caso
contrario ya no existe proteccién anticorrosiva.

Indicacion de advertencia para resistencias tubulares eléctricas
Indicacion de advertencia para el servicio del sistema de corriente impresa en
calentadores-acumuladores de agua esmaltados con resistencia tubular eléc-
trica:

En calentadores-acumuladores de agua con resistencia tubular eléctrica mon-
tado de manera aislada no se puede excluir, en caso del defecto de una resi-

stencia tubular eléctrica, una transferencia del voltaje a través del agua a par-
tes metdlicas del deposito con las que se puede entrar en contacto. Al entrar

en contacto con dichas partes se puede recibir, en ciertas condiciones, un
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choque eléctrico mortal. Por eso se ha de garantizar por un mantenimiento de
la resistencia tubular eléctrica realizado en intervalos regulares por un exper-
to, por ejemplo, por un instalador, que la resistencia tubular eléctrica esta en
estado seguro y funciona correctamente.

Indicacién de advertencia sobre defectos de resistencia tubular eléctricos
En caso de un defecto de la resistencia tubular eléctrica también puede estar
aplicada tensién de la red al perno roscado M8 del anodo de corriente impre-
sa y al cable de conexioén entre el anodo y el potenciostato. Al tocar dichas
partes, no esta excluido un choque mortal. Por eso, se ha de desconectar -
por razones de seguridad - la resistencia tubular eléctrico antes de efectuar
trabajos en el sistema de corriente impresa.

Uso conforme a lo previsto

El sistema de corriente impresa CORREX® UP sirve para la proteccién catodi-
ca duradera de calentadores-acumuladores de agua esmaltados. El sistema
CORREX® UP exclusivamente debe emplearse para dicho fin de aplicaciéon y
observando las presentes instrucciones de instalacion y uso. Para dafios
resultantes del uso incorrecto o del abuso de las instrucciones presentes,
Magontec no aceptara ninguna responsabilidad.

Funcionamiento

El sistema CORREX® UP se compone de un potenciostato interruptor y de
uno o varios anodos de titanio que van conectados entre si por un cable de
conexion. La generacién de la corriente impresa se efectda por medio del
potenciostato interruptor, la alimentacion de la corriente de proteccion al reci-
piente se efectua por el anodo de titanio sin desgaste. Durante dicho proceso
tienen lugar reacciones electroquimicas en el anodo de titanio (polo positivo) y
en las imperfecciones conectadas como céatodo (polo negativo) y en contacto
con al agua en el revestimiento de esmalte de la construccién del depésito,
cuya consecuencia es un transporte de cargas (electrones) hacia los defectos
de esmalte. De dicha manera se reduce el potencial de superficie electroqui-
mico en la zona de los puntos de consumo y defecto en contacto con el agua
hasta tal punto que la velocidad de corrosion de la pared de acero del depdsi-
to casi es cero. En funcién de la calidad del agua pueden formarse, ademas,
depdsitos calcicos en los puntos de defecto del esmalte.
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El sistema trabaja como un llamado potenciostato interruptor, es decir, la ali-
mentacién de la corriente de proteccion por el electrodo de titanio se inter-
rumpe periddicamente con intervalos cortos. Durante dichas interrupciones se
mide el potencial entre el &nodo de titanio y la pared interior del depdsito del
calentador-acumulador de agua y se lo alimenta como tensién real al poten-
ciostato. Alli, la tension real se compara con la tensién nominal predetermina-
da en el interior del aparato. La corriente de proteccién alimentada entonces
se regula automaticamente de tal manera que el potencial corresponda al
valor nominal.

Volumen de suministro

Volumen de suministro CORREX® UP 2.3-919 para el montaje en manguito
Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro antes de proce-
der con la instalacion valiéndose de la tabla debajo de estas lineas asi como
de la figura del capitulo 1.2.

Pos. Cantidad Descripcién

1 1 Potenciostato de enchufe con testigo

2 1 Anodo de titanio con unidad de tornillo de cierre montado de
manera aislada

3 1 Cable de conexién con terminales

4 1 Instrucciones de uso

Volumen de suministro CORREX® UP 2.3-919 para el montaje aislado en
agujero

Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro antes de pro-
ceder con la instalacion valiéndose de la tabla debajo de estas lineas asi como
de la figura del capitulo 11.2.

Pos. Cantidad Descripcion

—

Anodo de titanio con perno roscado y disco de obturacién
Potenciostato de enchufe con lampara testigo

Cable de conexién con terminales

Bolsillo con:

Junta

Arandela de elemento de diodo

Manguito aislante M8x2

Tuerca hexagonal M8, galvanizada

Arandela dentada con enchufe plano 6,3 x 0,8 mm
Instrucciones de uso

1
2
3
4
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Volumen de suministro CORREX® UP 2.3-919 para el montaje con kit SAT
CORREX® UP 2.3-919 con kit de montaje SAT puede usarse como alternativa
e para el montaje en manguito:

e para el montaje aislado en agujero.

Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro y del bolsillo
valiéndose de la tabla debajo de estas lineas.

Cantidad Pos. Descripcion

1 Barra de anodo de titanio con perno roscado y disco de
obturacion
Potenciostato de enchufe con testigo
Cable de conexién con terminales
Kit de montaje en bolsillo con:

1 Junta

2a Tornillo de cierre G 3/4“

2b  Tornillo de cierre G 1

2c Tornillo de cierre G 1 1/4

3 Manguito aislante, pequefio

4 Manguito aislante, grande

5 Arandela de elemento de diodo

6 Arandela dentada M8 con enchufe plano

7,8  Tuerca M8, galvanizada

9 Tuerca plana M8, galvanizada
Instrucciones de uso

4 AN 4

Los numeros de posicién del kit de montaje corresponden a la numeracion en
el ,anexo de kits de montaje SAT - Vista general / componentes ,,.

Nota: para el uso del kit de montaje para el montaje en manguito es preciso
el montaje previo de la unidad de tornillo de cierre segun capitulo 7.1.2.1. El
kit de montaje para el montaje en manguito se usa segun lo descrito en el
capitulo 7.2.2.
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7 Instalacion y puesta en funcionamiento

7.1 CORREX°® UP 2.3-919 para el montaje en manguito
Nota: jObserve de todo modo el capitulo 2.3!

7.1.1 Indicaciones de seguridad para el montaje:

1. Desmonte un anodo protector de magnesio eventualmente existente antes
de instalar el sistema CORREX® UP (caso de equipamiento posterior).

2. No conectar nunca el potenciostato de enchufe a dnodos protectores de
magnesio.

3. El anodo de titanio no debe tener contacto directo con piezas instaladas en
el depdsito ni con la pared del depdsito. El aislamiento correcto debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicién (por
ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500). Al efectuar la medicion, el
anodo de titanio no debe estar metido en el agua.

4. El funcionamiento del sistema CORREX® UP solamente puede garantizarse
con una correcta conexion metalica conductiva de todos los contactos y
conexiones. La correcta conexion metdlica conductiva debe comprobarse
por medio de un adecuado aparato de medicion (por ejemplo, multimetro
digital o CorroScout® 500).

5. Utilice solamente cables de conexién originales.

6. Esta estrictamente prohibido prolongar los cables de conexién, en caso
contrario existe peligro de polarizacién inversa y con eso el riesgo de
corrosién mas rapida.

7. Compruebe antes de la puesta en funcionamiento que las conexiones de
cables tienen la polarizacién correcta. Si se confunden las conexiones de
los cables hay riesgo de corrosiéon mas rapida.

8. Para la entrada 6ptima del anillo obturador se precisa un bisel de 60° en el
manguito.

Nota: en caso de la instalacién posterior del sistema CORREX® UP pueden
usarse manguitos roscados ya existentes utilizando, en caso dado, piezas de
reduccion (acero, galvanizado). La modificacién de componentes, por ejem-
plo, cables de conexion, tiene por consecuencia la anulacién inmediata de los
derechos legales de garantia.

7.1.2 llustracion: Instalacion y puesta en funcionamiento
El grafico en la pagina desplegable (capitulo 1.1) en el comienzo de estas
instrucciones muestra de manera ejemplar la instalacién del sistema COR-
REX® UP por medio del tornillo de cierre.
La situacion real depende del tipo de depdsito, del tamafo del depdsito, del
tipo del anodo asi como del cable de conexion.
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Nota: rogamos deje abierta la pagina desplegable (capitulo 1.1) al efectuar la
instalacion.

Para la instalacion se precisa los componentes siguientes:
1. anodo de titanio con tornillo de cierre G 3/4%, G 1¢, G 1 1/4“ o tornillo de

montaje con rosca NPT (1)

2. cable de conexion (3)
3. potenciostato de enchufe (2)

7.1.2.1 kit de montaje SAT CORREX® UP 2.3-919 para el montaje en manguito
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Instrucciones de montaje de la unidad de tornillo de cierre y la barra de anodo
de titanio

1. Campo de aplicacion

El kit de montaje permite emplear la unidad de tornillo de cierre con la
barra de anodo de titanio a opcion en los didmetros de rosca de G 3/4“,
G 1“ o bien G 1 1/4“. Para tal fin se han de montar individualmente la uni-
dad de tornillo de cierre y la barra del anodo de titanio antes de proceder
de usarlas. El diametro de rosca se selecciona en dependencia de las res-
pectivas necesidades del calentador-acumulador de agua.

. llustracion

En el ,anexo de kit de montaje SAT*, las ilustraciones 1-3 muestran la
secuencia de la disposicién de las diferentes piezas de montaje.
Nota: use las ilustraciones como una ayuda visual durante el montaje.

. Montaje

-

. Cale la junta (1) en el perno roscado M8x30 de la barra de anodo de
titanio de manera que la junta quede colocada en el disco de obturacion
de la barra de anodo de titanio. Utilice solamente las juntas originales.

2. Fijar el perno roscado en el tornillo de cierre: colocar, para tal fin, el
manguito aislante anular (3) en el perno roscado que se ha equipado
antes con la junta.

3. Pasar el perno roscado con la junta y el manguito aislante por el orificio
del tornillo de cierre (2) hasta que la junta esté en contacto con el tornillo
de cierre y el perno roscado quede centrado.

4. Calar la arandela de elemento de diodo (4) de tal forma en el perno

roscado que el lado inferior (identificacion: anillo de contacto ancho) se

encuentre en el interior del tornillo de cierre.

Nota: el lado superior y el lado inferior de la arandela de elemento de
diodo tienen caracteristicas diferentes: el lado superior cuenta con un
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anillo de contacto estrecho con componentes eléctricos empotrados, el
lado inferior cuenta con un anillo de contacto ancho, véase las
ilustraciones en el anexo. jObserve de todo modo la orientacion!
Observacion: el montaje incorrecto, es decir, la confusion de lado inferior
y superior, provoca mas tarde fallos en el funcionamiento (en caso dado,
el LED parpadea con luz roja).

5. Colocar la tuerca galvanizada M8 (5) en el perno roscado y apretarla
usando una llave dinamométrica; par de apriete necesario: 8 Nm.

6. En caso de usar el tornillo de cierre 1 o 1 1/4“: colocar el manguito
aislante (6).

7. En caso de usar el tornillo de cierre 1“ 0 1 1/4“: colocar a continuacién el
arandela dentado con enchufe plano angular de 90° (7) y fijar con la
tuerca galvanizada M8 (8). Sujetar durante dicha operacién el tornillo de
cierre de manera apropiada, por ejemplo, en un tornillo de banco.
Apretar la tuerca M8.

8. En caso de usar el tornillo de cierre 3/4“: colocar el arandela dentado con
enchufe plano angular (7) y fijar con la tuerca plana galvanizada M8 (9).
Sujetar durante dicha operacion el tornillo de cierre de manera
apropiada, por ejemplo, en un tornillo de banco. Apretar la tuerca M8.

4. Prueba de funcionamiento
El montaje con orientacién correcta de la arandela de elemento de diodo
(4) tiene que comprobarse por medio de un multimetro digital o comproba-
dor de anodos CorroScout® 500. Conmutar para tal fin el comprobador a la
posicion de interruptor ,,Comprobacion de diodos“. Realizado correctamen-
te el montaje, la indicacion debe indicar alta resistencia al conectar el polo
positivo al perno roscado M8 y el polo negativo al tornillo de cierre (margen
de MQ = funcién de bloqueo).

Nota: el tornillo de cierre debe estar hermética. Si es posible, comprobar
antes del montaje en el depdsito ACS por medio de aire comprimido (10
bar) y controlar la hermeticidad, por ejemplo, usando una mezcla con
detergente. Limpiada con pincel la posicién de montaje controlar si hay
formacién de burbujas (punto de fuga).

7.1.3 Principio de instalacion del sistema CORREX® UP para el montaje en

manguito:

1. En caso necesario, vaciar el calentador-acumulador de agua.

2. En caso del montaje SAT, desmonte el anodo protector (de magnesio) viejo
(si esta instalado).

3. Enroscar el anodo de titanio con tornillo de cierre montado (1) de manera
que quede hermético (hasta el collar) en el manguito roscado del
calentador-acumulador de agua.
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Nota: los tornillos de cierre G 3/4%, G 1%, G 1 1/4“ cuentan con un anillo
obturador de PTFE. En caso de dafios en este anillo obturador, por ejem-
plo, después de varias operaciones de enroscar y desenroscar, se ha de
hermetizar adicionalmente con medios de obturacion de roscas, tales como
cafiamo o cinta de obturacién de PTFE.

. Fije el terminal (7) del cable marcado con ,,conexién masa depdsito“ en el

tornillo de puesta a tierra (8) del depdsito ACS. Si no hay ningun tornillo de
puesta a tierra, se ha de establecer otro contacto eléctrico fiable del cable
de puesta a tierra con el depdsito ACS. Si no se establece ninguna conexi-
6n conductiva metalica de los cables de conexién, no se puede garantizar
el funcionamiento correcto del sistema CORREX® UP.

. Enchufe el otro terminal (4) del depédsito ACS en el enchufe plano (5) de la

arandela dentada del anodo (6) o bien, en caso de usar terminales anula-
res, directamente en el perno roscado M8. Al utilizar un terminal anular se
ha de asegurar la unién, después de enchufar, por una tuerca M8. El cable
de conexién también puede estar equipado con dos enchufes de anodo
cuando el calentador-acumulador de agua cuenta con mas de un anodo
de titanio.

. Enchufe los dos enchufes planos diferentes (9) y (12) en el otro extremo del

cable de conexidn en la abertura de conexion (10) del potenciostato de
enchufe prevista para tal fin. El enchufe plano mas grande (6,3 x 0,8 mm)
se enchufa en la clavija mas ancha del potenciostato de enchufe, el enchu-
fe plano mas pequefio (4,8 x 0,8 mm) en la clavija mas estrecha del poten-
ciostato de enchufe.

. Llenar de agua el depdsito ACS y controlar la estanqueidad.
. Controlar el testigo en la caja del enchufe.
. Prueba de funcionamiento necesaria: por medio de un aparato de medicion

de tension continua (por ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500) se
puede comprobar por técnica de medicion la polarizacion correcta midien-
do el valor y el signo de la tension de excitacion aplicada. Para tal fin se
ha de conmutar el aparato de medicion al campo de mediciéon de 20V, la
entrada negativa del aparato de medicién se ha conectar con el depésito
ACS, la entrada positiva con el anodo de titanio. El valor de la tensiéon de
excitacion aplicada debe ascender a U > +2,3 V DC. jObserve de todo
modo el signo ,,.+“! Para poder llevar a cabo la medicién descrita, el depo-
sito debe estar lleno de agua y el potenciostato de enchufe debe estar
enchufado.

Nota: el sistema CORREX® UP solamente entra en funcién estando el
deposito lleno de agua.

El testigo (11) brilla con luz verde: hay tension de la red y CORREX® UP
esta listo para el funcionamiento.
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Si no esta encendido el testigo (11), probablemente no esta aplicada
tensién de la red.

Si esta parpadeando el testigo (11) con luz roja, se trata de una funcién
errénea. En dicho caso se ha de llevar a cabo las comprobaciones
descritas en el capitulo 9.

Nota: si el testigo empieza a brillar con luz roja inmediatamente después
de haber instalado de nuevo el anodo se ha de suponer que se trata de
un fallo debido a una instalacion incorrecta. Localice la averia y eliminela
segun las indicaciones en el capitulo 9.

CORREX® UP 2.3-919 para el montaje aislado en agujero
Nota: jObserve de todo modo el capitulo 2.3!

Indicaciones de seguridad para el montaje:

1

2.

8.

. Desmonte un anodo protector de magnesio eventualmente existente antes

de instalar el sistema CORREX® UP (caso de montaje SAT).
No conectar nunca el potenciostato de enchufe a anodos protectores de
magnesio.

. El anodo de titanio no debe tener contacto directo con piezas instaladas en

el depdsito ACS ni con la pared del depésito. El aislamiento correcto debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicion (por
ejemplo, multimetro digital con campo de medicién de resistencia o
CorroScout® 500). Al efectuar la medicion, el anodo de titanio no debe
estar metido en el agua.

. El funcionamiento del CORREX® UP solamente puede garantizarse con una

correcta conexion metdlica conductiva de todos los contactos y
conexiones. La perfecta conductividad de las conexiones debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicion (por
ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500).

. Usar exclusivamente cables de conexién originales.
. Esta estrictamente prohibido prolongar el cable de conexion, en caso

contrario existe peligro de polarizacion inversa y con eso el riesgo de
corrosién mas rapida.

. Compruebe antes de la puesta en funcionamiento que las conexiones de

cables tienen la polarizacién correcta. Si se confunden las conexiones de
los cables hay riesgo de corrosidon mas rapida.
Usar exclusivamente juntas y material de hermetizacion originales.

Nota: en caso del montaje SAT del anodo de corriente impresa se pueden
utilizar los pasos de dnodos de magnesio antes montados de manera aislada
por montaje en aguijero.
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7.2.2 llustracion: Instalacion y puesta en funcionamiento

El grafico en la pagina desplegable (capitulo 11.1) en el comienzo de las
instrucciones presentes indica de manera ejemplar la instalacion del sistema
CORREX® UP. En dicha ilustracién esta representado especialmente el mon-
taje en una tapa abridada. La situacién real depende del tipo de depdsito
ACS, del tamafio del depdsito ACS, del tipo del anodo asi como del cable de
conexion.

Nota: recomendamos dejar abierta la pagina desplegable (capitulo 11.1) al
efectuar la instalacion.

Para la instalacion se precisa:

1. dnodo de titanio (1)

. cable de conexion (3)

. potenciostato de enchufe (2)

. 1junta (4)

. 1 manguito aislante M8x2 (5)

. 1 arandela de elemento de diodo

. 2 tuercas hexagonales M8 (7) y (9)

. 1 arandela dentada con enchufe plano 6,3 x 0,8 mm (8)

N O~ WN

7.2.2.1 Kit de montaje SAT para montaje aislado en agujero

7.23
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Instrucciones de montaje del anodo de titanio

1. Campo de aplicacion
El kit de montaje SAT permite montar la barra de anodo de titanio y los
componentes necesarios con arreglo a las necesidades del montaje aislado
en agujero.

2. llustracién
En el ,anexo de kit de montaje SAT*, la ilustracién 4 muestra la secuencia
de la disposicion de las diferentes piezas de montaje.

Nota: use la ilustracién como una ayuda visual durante el montaje.

3. Montaje
El montaje se lleva a cabo segun lo descrito en el capitulo 7.2.3

Principio de instalacion del sistema CORREX® UP para el montaje aislado

en agujero

1. En caso necesario, vaciar el calentador-acumulador de agua.

2. En caso de equipamiento posterior, desmonte el &nodo protector
(de magnesio) viejo (si esta instalado).

3. Si no existe, taladre un agujero de @ 10,5 mm en la tapa abridada del
calentador-acumulador de agua.

4. Cale la junta (4) en el perno roscado del anodo de titanio (1) y pase
el anodo de titanio desde el interior por el agujero previsto para la insta-
lacion.
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Usar el manguito aislante M8x2 (5) para centrar el perno M8 en el agujero
de 10,5 mm de la tapa abridada.

Atornille el nodo de titanio con la arandela de elemento de diodo (6) y la
tuerca hexagonal (7).

Nota: la unién atornillada debe estar hermética, par de apriete: 8 Nm.
Usar una llave dinamomeétrica.

Monte la arandela dentada con el enchufe plano 6,3 x 0,8 mm (8) y atornille
los dos con la tuerca hexagonal (9).

Montar la brida con el anodo de titanio en el depdsito ACS.

Fije el terminal (11) del extremo del cable marcado con ,,conexion a tierra
dep0sito“ en un tornillo de puesta a tierra del depdsito ACS. Si no hay
ningun tornillo de puesta a tierra, se ha de establecer otro contacto
eléctrico fiable del cable de puesta a tierra con el depdsito ACS. Si no se
establece ninguna conexién conductiva metalica de los cables de
conexion, no se puede garantizar el funcionamiento correcto del sistema
CORREX® UP.

. Cale el otro terminal del depdsito (12), en nuestro caso el casquillo de

enchufe plano 6,3 x 0,8 mm, en la lenglieta de enchufe plano de la arande-
la dentada del anodo.

. Enchufe los dos enchufes planos de tamafio diferente del potenciostato

(13) y (14) en el otro extremo del cable de conexion en la abertura de
conexion (15) del potenciostato de enchufe prevista para tal fin. El enchufe
plano mas grande (6,3 x 0,8 mm) se enchufa en la clavija mas ancha del
potenciostato de enchufe, el enchufe plano mas pequefio (4,8 x 0,8 mm)
en la clavija mas estrecha del potenciostato de enchufe.

. Enchufar el potenciostato de enchufe (2) en una base de enchufe de red

de 230 V.

Llenar de agua el depdsito ACS y controlar la estanqueidad.

Prueba de funcionamiento necesaria: por medio de un aparato de
medicion de tensién continua (por ejemplo, multimetro digital o
CorroScout® 500) se ha de comprobar en la instalacion operativa por
técnica de medicion la polarizacién correcta midiendo desde el exterior el
valor y el signo de la tensién de excitacién aplicada, véase el capitulo 9.2
(1). El valor de la tensién de excitacion aplicada debe ascender a

U > +2,3 V cuando el depdsito esta conectado con la entrada negativa y
el anodo de titanio con la entrada positiva del aparato de medicion.
Controlar el testigo en la caja del enchufe.

Nota: el sistema CORREX® UP solamente entra en funcién estando el
deposito lleno de agua.
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El testigo (16) brilla con luz verde: hay tension de red y el sistema
CORREX® UP esta listo para el funcionamiento.

Si no esta encendido el testigo (16), probablemente no esta aplicada
tensién de red.

Si esta parpadeando el testigo (16) con luz roja, se trata de una funcién
errénea. En dicho caso se ha de llevar a cabo las comprobaciones
descritas en el capitulo 9.

Nota: si el testigo empieza a brillar con luz roja inmediatamente después de
haber instalado nuevamente el anodo, se ha de suponer que se trata de un
fallo debido a una instalacion incorrecta. Localice la averia y eliminela segun
las indicaciones en el capitulo 9.

Mando y mantenimiento por el usuario

El revestimiento del anodo de titanio sufre casi ninguin desgaste. El testigo
debe controlarse una vez al mes:

El testigo brilla con luz verde: hay tension de red y el sistema

CORREX® UP esta listo para el funcionamiento.

Si no esta encendido el testigo, llame al instalador o al Servicio Postventa.
Si el testigo parpadea con luz roja, llame al instalador o al Servicio
Postventa para eliminar la averia.

Para que quede garantizado el funcionamiento correcto del CORREX® UP
deben observarse las indicaciones de seguridad siguientes:

1.

El calentador-acumulador de agua no debe emplearse durante un intervalo
mas largo que 2 meses sin toma de agua alguna. En caso contrario pueden
formarse acumulaciones de gas molestas.

. La caja del enchufe no debe separarse de la alimentacion de red estando

lleno el calentador-acumulador de agua. En caso contrario ya no existe
proteccién anticorrosiva.

. No soltar de modo alguno los cables de conexién estando lleno el

calentador-acumulador de agua. En caso contrario ya no existe proteccion
anticorrosiva.

. No poner fuera de funcionamiento el sistema CORREX® UP incluso durante

intervalos de parada prolongados (por ejemplo, vacaciones). En caso
contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.

. Retire la caja del enchufe o bien el cable de conexiéon solamente estando el

depdsito vacio.
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Fallos durante el funcionamiento del sistema
CORREX® UP 2.3-919

Fallos de funcionamiento del sistema de danodo de corriente impresa COR-
REX® UP 2.3-919, por regla general, se visualizan por medio de un LED que
parpadea con luz roja y que estd instalado en la caja del enchufe del poten-
ciostato.

Nota: muchas de las causas para una averia pueden localizarse y eliminarse
directamente en el sistema por medio de mediciones de la tensién continua,
de la corriente continua, de la polaridad, del aislamiento y de la resistencia.
Los procedimientos de medicion necesarios estan descritos en el capitulo 9.2.
Desconectar resistencias tubulares eléctricos instalados en el depdsito ACS.
Las operaciones descritas solamente debe efectuar el instalador o el Servicio
Postventa bien formado.

Avisos de averia, causas posibles y medidas de la eliminacion de averias
En lo siguiente se describen los avisos de averia, las causas posibles de los
mismos y las respectivas medidas de la eliminacién de averias.

Aviso de averia: el testigo no esta encendido
Causa posible: no hay tensién de red
Eliminacién de averia: garantizar una alimentacién de red duradera.

Aviso de averia: testigo esta parpadeando con luz roja

Medida preventiva antes de efectuar otras comprobaciones: reponer el poten-
ciostato desconectando el aparato para un intervalo de aprox. 30 segundos
de la red para ajustar una situacion inicial definida. A continuacién conectar el
aparato de nuevo a la tension de red.

Si el LED sigue parpadeando con luz roja, se ha de comprobar las posibles
causas de averia alistadas en lo siguiente y llevar a cabo las medidas de eli-
minacion de averias mencionadas.
1. El calentador-acumulador de agua no esta lleno de agua.

Comprobacién: controlar si el calentador-acumulador esta lleno de agua.

Eliminacion de averia: llenar, en caso dado, el calentador-acumulador
completamente de agua.
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2. No esta garantizada la continuidad eléctrica entre el potenciostato de

enchufe y la conexién anodo/acumulador a lo largo del cable de conexion.

Comprobaciéon: compruebe todas las conexiones y todos los contactos
con respecto a un contacto eléctrico correcto de conductividad en metal.

Eliminacion de averia: realizar el contacto eléctrico, si no hay, instalar un
cable de conexién nuevo en caso de necesidad.

3. Ademas del sistema CORREX® UP estd montado un anodo de magnesio.

Comprobacion: controlar si estan instalados uno o mas anodos de magnesio.

Eliminacién de averia: desmontar el anodo de magnesio, si esta instalado.

. No existe un aislamiento perfecto del electrodo con respecto a la pared del

deposito o a dispositivos instalados en el depdsito.

Comprobacién: controlar el aislamiento del electrodo estando vacio el
calentador-acumulador de agua; para la medida de medicion véase el
capitulo 9.2.4.

Eliminacion de averia: corregir, en caso necesario, la posicion de los
dispositivos instalados asi como del anodo.

Nota: estando el depdsito seco, la resistencia eléctrica entre el anodo de
titanio y la masa del depésito debe estar muy alta. En caso ideal es infinita.

5. Sobrecarga del potenciostato de enchufe debido a intercambiadores de

calor no esmaltados sin suficiente aislamiento eléctrico; por ejemplo: inter-
cambiadores de calor con tubos con aletas de cobre, intercambiadores de
calor con tubos lisos de cobre o intercambiadores de calor de tubos lisos
arreglados en haces de acero inoxidable.

Comprobacién: comprobar la corriente de proteccion realmente suministra-
da, véase el capitulo 9.2.2; comprobar el aislamiento eléctrico de los dispo-
sitivos instalados en el depdsito estando el calentador-acumulador vacio,
véase el capitulo 9.2.4.

Eliminacion de averia: establecer el aislamiento eléctrico si no hay, por
ejemplo, usando manguitos aislantes de plastico. Tener en cuenta la resis-
tencia de compensacion de potencial necesaria.

Valor nominal: usando una resistencia de compensacién de potencial, la
resistencia de aislamiento del intercambiador de calor referente al depdsito
ACS debe ascender a unos centenares de O; con un montaje completa-
mente aislado del intercambiador de agua, la resistencia de aislamiento
debe estar muy alta (con aislamiento eléctrico completo tedricamente es
infinita).
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Con instalacion del intercambiador de calor en cortocircuito referente a la
parte esmaltada del depdsito ACS, la resistencia de aislamiento casi es
cero. El intercambiador de calor entonces consume toda la corriente de
proteccioén lo que puede provocar la sobrecarga del aparato.

Explicacion: se sobrecarga el potenciostato de enchufe al consumir cor-
riente de proteccion de aprox. 100 mA y mas dependiendo el valor de
sobrecarga real de la respectiva tension de excitacion. Es posible una
sobrecarga especialmente si hay instalados resistencias tubulares eléctri-
cas, intercambiadores de calor metdlicos no aislados o ya no suficiente-
mente aislados o grandes puntos de defectos del esmalte, por ejemplo, a
causa de corrosiéon de esmalte.

6. Aislamiento deficiente del anodo de titanio como consecuencia de un dafio
del material de hermetizacion

Comprobacion: controlar midiendo el aislamiento, véase el capitulo 9.2.4.
Eliminacion de averia: establecer un aislamiento suficiente.

Explicacion: el anodo de titanio ya no cuenta con aislamiento eléctrico sufi-
ciente, por ejemplo, como consecuencia de material de hermetizacion
incorrectamente montado (montar exclusivamente juntas originales) o
material envejecido. Asi, se produce un cortocircuito entre el anodo y la
masa del depdsito ACS, la corriente de proteccion tiende a cero.

7. Polarizacién errénea de los cables de conexion

Comprobacién: controlar midiendo la polarizacion, véase el capitulo 9.2.3.
Véase asimismo las explicaciones referentes al montaje en manguito y el
montaje aislado en agujero en el capitulo 7.

Eliminacion de averia: establecer la polarizacion correcta.

Explicacion: en el funcionamiento correcto, en el anodo de titanio esta apli-
cado el ,polo positivo (+)“ y en el depdsito el ,polo negativo (-)*“. En caso
de polarizacién incorrecta, el diodo bloquea y conmuta el potenciostato de
enchufe a ,averia“. Al utilizar el kit de montaje seguin lo mencionado en los
capitulos 7.1.2.1 y 7.2.2.1 se debe controlar otra vez la orientacién correcta
de la arandela de elemento de diodo. Véase asimismo las ilustraciones en
el fin de las presentes instrucciones de montaje.

8. Cable de conexion interrumpido

Comprobacion: controlar el cable de conexion, para las medidas de medi-
cion véase los capitulos 9.2.1y 9.2.2.

Eliminacion de averia: sustituir el cable de conexién. jUsar exclusivamente
cables de conexién originales para CORREX® UP 2.3-919!
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Nota: si no se puede eliminar la averia por medio de las medidas menciona-
das, péngase sin demora en contacto con el suministrador del depdsito ACS
o con el vendedor.

Medidas de medicién

El andlisis de averias se facilita por las medidas de medicién descritas en lo
siguiente. Desviaciones de los valores nominales mencionados son indicios
para condiciones de instalacion no adecuados en lo que se refiere al funcio-
namiento.

Nota: para la realizacion de las mediciones se precisa un multimetro digital o
el comprobador de anodos CorroScout® 500.

1. Medir la tensién de excitacion
Procedimiento: conmutar el aparato de medicion al campo de medicion
Ltension continua 20 V¥, Conectar el polo positivo del aparato de medicién
con el anodo y el polo negativo del aparato de medicién con el depdsito
ACS.

Valor nominal: + 2,3 V de tension continua como minimo. En funcién de la
conductividad del agua son normales tensiones de excitaciéon en el margen
de 2,3 hasta aprox. 5 V - dichos valores solamente sirven de valores orien-
tativos. Son posibles tensiones de excitacion mas altas si el agua tiene una
conductividad muy reducida.

Desviacion del valor nominal: tensiones de excitaciéon mas altas (son posi-
bles tensiones hasta 10 V) pueden representar un indicio a intercambiado-
res de calor metélicos no aislados. Si la tension de excitacion casi es cero,
la proteccion anticorrosiva catédica no funciona. Eso puede ocurrir, por
ejemplo, cuando el dnodo de titanio y el depdsito estan cortocircuitados,
por ejemplo, como consecuencia de un dafio de una junta o el contacto del
anodo con dispositivos instalados en el deposito.

2. Medir la corriente de proteccion

Procedimiento: conmutar el aparato de medicion al campo de 200 mA o
bien 20 mA y conectarlo en serie en el circuito de corriente entre el poten-
ciostato de enchufe y el depdsito ACS o, opcionalmente, entre el potencio-
stato de enchufe y el anodo.

Valor nominal: con un esmalte de acuerdo con la norma y sin dispositivos
instalados en el depédsito, con aguas potables normales son tipicos valores
de mA bajos de un digito. Los valores reales también dependen del tamafio
del depdsito.
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Desviacion del valor nominal: altos valores de mA, especialmente de dos
digitos, pueden indicar a defectos de esmalte de grandes superficies o

a dispositivos instalados en el depdsito ACS que estan cortocircuitados,
insuficientemente aislados y no esmaltados. Si la corriente de proteccion,
sin embargo, es absolutamente igual a cero (mA), la proteccion anticorrosi-
va catdédica no funciona. Controlar el cable de conexién y los contactos.

3. Controlar la polaridad
Procedimiento: conectar el polo positivo del aparato de medicién con el
anodo y el polo negativo del aparato de medicién con el depdsito ACS.

Valor nominal: tensién de excitacion >/= + 2,3 V = (jpositivo!). El signo en el
display debe ser positivo (+).

Desviacion del valor nominal: con valores negativos (por ejemplo: -2,5 V) se
trata de una polarizacion incorrecta. Riesgo de corrosion del depésito ACS
mas rapida, desconectar sin demora el CORREX® UP y llamar al Servicio
Postventa del depédsito ACS.

4. Controlar el aislamiento
a) Intercambiadores de calor o resistencias tubulares eléctricas instalados y
no esmaltados
b) Anodo de titanio

Procedimiento: conmutar el aparato de medicion al campo de medicién de
resistencia. Purgar el agua para excluir el indirecto contacto eléctrico a tra-
vés de la fase acuosa. Contactar los cables de comprobacion del aparato
de medicién con la resistencia tubular y el depésito ACS esmaltado (a) o
bien con el anodo de titanio y el depdsito ACS esmaltado (b). Llevar a cabo
la medicién de la resistencia eléctrica.

Valor nominal: de alta resistencia; margen de kQ hasta parcialmente el
margen de MQ para (a) y (b). En intercambiadores de calor con resistencia
de compensacién de potencial son posibles 600 Q.

Desviacion del valor nominal: en los intercambiadores de calor cortocircui-
tados directamente o un dnodo de titanio cortocircuitado se puede esperar
una resistencia alrededor de 0 Q.
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10 Datos técnicos CORREX® UP 2.3-919

10.1 Potenciostato interruptor para calentadores-acumuladores de agua
esmaltados
Funcionamiento
Potenciostato de enchufe con visualizacién de funcion por LED, rojo/verde
para el empleo en calentadores-acumuladores de agua esmaltados (potencio-
stato interruptor con regulacion de corriente de proteccién controlada por
potencial)

Alimentacion de red
Tension: 230 V + 10 %
Frecuencia: 50/60 Hz
Potencia absorbida: < 4 VA

Valores caracteristicos

Potencial nominal: 2,3 V

Corriente nominal (secundaria): 100 mA

Tension de excitacion (secundaria): max. 10 V. a 100 mA

Dispositivos de indicacion

un diodo luminiscente en la tapa de la caja

verde: hay alimentacién de red, listo al funcionamiento
parpadea con luz roja: averia

Funcionamiento
Gama de temperaturas (potenciostato de enchufe): 0 a 40 °C
Clase de proteccion: Il (servicio en locales cerrados)

Caja

Medidas (sin euroenchufe): | 100 x an 50 x al 40 mm
Peso (sin cable de danodo): aprox. 200 g
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10.2 Anodos de titanio CORREX®
Funcionamiento
Electrodo de alimentacion y de referencia con revestimiento de 6xido mezcla-
do de metal noble; alimentacién de corriente casi sin desgaste, efecto de
electrodo de referencia para medir el potencial real en el depdsito en caso de
fallar la corriente

Perno roscado M8 x 30

Dimensiones del electrodo

Didmetro: 3 mm

Longitudes: aprox. 400 mm, 800 mm o longitudes especiales

Longitud del revestimiento: variable, en correspondencia a la aplicacién

Posibilidades de montaje:

Montaje en manguito

Montaje aislado en agujero

El equipamiento es posible en cada caso con o sin tubo de plastico perforado
como proteccién mecanica.
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Wskazowki pomocne w zrozumieniu tej instrukcji
Wskazéwki te nalezy uwzgledni¢ przed dalsza lekturg niniejszej instrukcji!

Zakres waznosci
Ta instrukcja montazu i obstugi obowigzuje dla systemu obco-pragdowego
CORREX® UP 2.3-919 ze sktadnikami odwzorowanymi w zataczniku.

Dotyczy ona rodzajéw montazu:

* Montaz za pomoca mufy
* z korkiem zaslepiajacym G 3/4“
® z korkiem zaslepiajacym G 1
o z korkiem za$lepiajacym G 1 1/4*
o z korkiem zaslepiajacym 3/4“x14NPT
* Montaz w otworze z izolacja
* 7 kotkiem gwintowanym M8 do otworu montazowego 10,5 mm

Stosowane anody

System anod obco-pradowych CORREX® UP 2.3-919 jest dostepny z

réznymi typami anod. Informacji o tym, jaki typ nadaje sie do poszczegdlnych
pojemnosciowych podgrzewaczy wody, udzielaja producenci pojemnosciowych
podgrzewaczy wody. Producenci udzielaja réwniez informacji o dtugosci i
liczbie anod potrzebnych do wyposazenia zasobnikéw. Odnosi sie to
zwtaszcza do dodatkowego wyposazenia starszych pojemnikéw w anody.
Nalezy przestrzega¢ zalecer producenta zasobnika w kwestii wyposazenia.

Przedstawienie zasady montazu

Wszystkie instrukcje montazu i szkice przedstawiaja zasade montazu
wytacznie w postaci schematycznej. CORREX® UP mozna zamontowac¢ tylko
wtedy, gdy konkretne warunki montazu zgadzaja si¢ ze schematycznie
przedstawionymi okolicznosciami lub, gdy mozna je z nich jednoznacznie
wywnioskowac.

W przeciwnym razie nie mozna wbudowa¢ CORREX® UP.

Zmiany techniczne

Formy wykonania poszczegdlnych sktadnikéw moga by¢ zmienione w
kazdej chwili bez uprzedniej zapowiedzi, jezeli zmiany te stuzg optymalizacji
technicznej lub nastepuja na zyczenie klientéw.
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Wskazowki bezpieczenstwa
Te wskazéwki nalezy koniecznie uwzgledni¢ przed dalsza lektura!

Montaz tylko przez personel fachowy
Montaz i ewentualne naprawy systemu anod obco-pradowych CORREX® UP
2.3-919 moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel fachowy!

Przed montazem systemu anod obco-pradowych CORREX® UP nalezy

dopilnowaé, aby:

1. system anod obco-pradowych byt eksploatowany w pomieszczeniu
zamknigtym i suchym,

2. napigcie sieciowe odpowiadato napieciu podanym na tabliczce znamionowej,

3. napiecie sieciowe byto ciagle przytozone.

Wskazdéwka bezpieczenstwa dot. dziatania

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie CORREX® UP, nalezy bezwzglednie

przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek bezpieczerstwa:

1. Pojemnosciowy podgrzewacz wody nie moze by¢ eksploatowany dtuzej
niz 2 miesiace bez zadnego poboru wody. W przeciwnym razie moga
nagromadzi¢ sie gazy, ktére nieraz mozna rozpozna¢ po bulgotaniu w
uktadzie pojemnikéw i przewodéw rurowych.

2. Potencjostatu zasilajgcego nie wolno odtacza¢ od zasilania sieciowego, gdy
pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony! W przeciwnym razie
przestaje istnie¢ ochrona antykorozyjna.

3. Przewoddéw przytaczeniowych miedzy potencjostatem zasilajgcym a
pojemnikiem nie wolno odtacza¢, gdy pojemnosciowy podgrzewacz wody
jest napetniony. W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona przed korozja.

4. CORREX® UP nie wolno wytaczac¢ takze podczas dtuzszych przestojow
(Np. urlop). W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona antykorozyjna.

Wskazdéwka ostrzegawcza dot. grzatek elektrycznych
Wskazéwka ostrzegawcza dot. eksploatacji systemu anod obco-pradowych w
emaliowanych pojemnosciowych podgrzewaczach wody z grzatka elektryczna:

W pojemnosciowych podgrzewaczach wody z grzatka elektryczng zamontowana
w sposoéb izolowany nie mozna wykluczyé, ze w przypadku wady grzatki
elektrycznej napiecie zostanie doprowadzone przez wode do czesci metalowych
pojemnika, ktérych mozna dotknaé. Dotknigcie tych czesci moze spowodowaé
w pewnych okolicznos$ciach zagrazajace zyciu porazenie pradem.
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Dlatego niezbedna jest regularna konserwacja grzatki elektrycznej,
przeprowadzana przez fachowca, np. instalatora, ktéra zapewni jej
prawidtowe funkcjonowanie.

Wskazéwka ostrzegawcza dot. wad grzatek elektrycznych.

W przypadku wady grzatki elektrycznej napiecie sieciowe moze byé
doprowadzone réwniez do kotka gwintowanego M8 anody obco-pradowej i
do kabla przytaczeniowego migdzy anoda a potencjostatem. W razie
dotkniecia tych czesci nie mozna wykluczyé zagrazajacego zyciu porazenia
pradem. Dlatego przed przeprowadzaniem prac przy systemie obco-pragdowym
nalezy grzatke elektryczna ze wzgledéw bezpieczeristwa odtaczy¢ od napiecia.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

CORREX® UP stuzy do trwatej katodowej ochrony antykorozyjnej emaliowanych
pojemnosciowych podgrzewaczy wody. CORREX® UP mozna stosowaé
wyfacznie do tego celu i pod warunkiem przestrzegania tej instrukcji montazu
i obstugi.

Za szkody powstajace wskutek stosowania niezgodnego z przeznaczeniem

lub nieprzestrzegania tej instrukcji firma Magontec nie przejmuje
odpowiedzialnosci!
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Sposob dziatania

CORREX® UP skfada sie z potencjostatu-przerywacza i jednej lub kilku anod
tytanowych, ktére sa potaczone miedzy soba przewodem przytaczeniowym.
Wytwarzanie pradéw obcych odbywa sie za pomoca potencjostatu-przerywacza,
zasilanie pojemnika pragdem ochronnym nastgpuje przez anode tytanowa
niepodlegajaca zuzyciu. W poblizu anody tytanowej (biegun dodatni) i
przytaczonych jako katoda (biegun ujemny) stykajacych sie z woda miejsc
przepalenia lub braku emalii na wewnetrznej stronie pojemnika przebiegaja
reakcje elektrochemiczne powodujace transport tadunku (elektrony) do miejsc
Zle pokrytych emalia.

Wskutek tego elektrochemiczny potencjat powierzchniowy w obszarze
stykajacych sig z woda miejsc przepalenia lub braku emalii obniza sie w takim
stopniu, ze szybkos¢ korozji stalowych $cian pojemnika praktycznie zostaje
catkowicie zahamowana. Zaleznie od jako$ci wody w miejscach z wadami
emalierskimi moga sie dodatkowo tworzy¢ osady wapienne.

System pracuije jako tzw. potencjostat-przerywacz, tzn. zasilanie prgdem
ochronnym przez anode tytanowa jest periodycznie przerywane w krétkich
interwatach. Podczas tych przerwar mierzony jest potencjat miedzy anoda
tytanowa a $ciang wewnetrzna pojemnosciowego podgrzewacza wody i
przekazywany do potencjostatu jako napigcie rzeczywiste. Tam nastepuje
poréwnanie napiecia rzeczywistego z napigciem zgdanym, zadanym
wewnetrznie przez przyrzad. Dostarczony prad ochronny automatycznie
zostaje ustawiony tak, ze rzeczywisty potencjat pojemnika odpowiada
wartosci zadanej.
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Zakres dostawy

Zakres dostawy CORREX® UP 2.3-919 do montazu za pomoca mufy
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres dostawy pod wzgledem
kompletnosci i uszkodzen na podstawie ponizszej tabeli i ilustracji rozdziatu 1!

Poz. Liczba Opis

1 1 potencjostat zasilajacy z lampka kontrolna

2 1 anoda tytanowa z korkiem zaslepiajacym zamontowana w
sposéb izolowany

3 1 przewdd przytaczeniowy z wtyczkami

4 1 instrukcja obstugi

Zakres dostawy CORREX® UP 2.3-919 do montazu w otworze z izolacja
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres dostawy pod wzgledem kompletnosci
i uszkodzen na podstawie ponizszej tabeli i ilustracji rozdziatu 11!

Poz. Liczba Opis
1 1 anoda tytanowa z kotkiem gwintowanym i podktadka
uszczelniajaca

2 1 potencjostat zasilajacy z lampka kontrolna
3 1 przewdd przytaczeniowy z wtyczkami
4 1 maty woreczek z zawartoscia:
1 uszczelka
1 ptytka diod
1 tuleja izolacyjna M8x2
2 nakretki sze$ciokatne M8, ocynkowane
1 podktadka zgbata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm
5 1 instrukcja obstugi
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Zakres dostawy CORREX® UP 2.3-919 z kompletem montazowym
wyposazenia dodatkowego

CORREX® UP 2.3-919 z kompletem montazowym wyposazenia dodatkowego
moze by¢ alternatywnie stosowany:

e do montazu za pomoca mufy,

e do montazu w otworze z izolacja.

Zakres dostawy nalezy sprawdzi¢ na podstawie ponizszej tabeli pod wzgle-
dem kompletnosci, a maty woreczek pod wzgledem uszkodzen.

Liczba Poz. Opis
1 pret anody tytanowej z kotkiem gwintowanym i podktadka
uszczelniajaca
potencjostat zasilajacy z lampka kontrolna
przewdd przytaczeniowy z wtyczkami
komplet montazowy w matym worku z zawartoscia:
1 uszczelka
2a korek zaslepiajacy; G 3/4“
2b korek zaslepiajacy G 1
2c korek zaslepiajacy G 1 1/4
tuleja izolacyjna mata
tuleja izolacyjna duza
ptytka diod
podktadka zgbata M8 z wtyczka ptaska
,8 nakretka M8, ocynkowana
nakretka ptaska M8, ocynkowana
instrukcja obstugi

AN =

- ONO O AW

Numery pozycji kompletu montazowego odpowiadaja numeracji w ,Zataczniku
kompletéw montazowych wyposazenia dodatkowego - przeglad‘.

Wskazéwka: Stosowanie kompletu montazowego do montazu za pomoca
mufy wymaga montazu wstepnego korka zaslepiajacego wedtug rozdziatu
7.1.2.1. Stosowanie kompletu montazowego do montazu w otworze z izolacjg
nastepuje wedtug rozdziatu 7.2.2.
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Montaz i uruchomienie

CORREX® UP 2.3-919 do montazu za pomoca mufy
Wskazéwka: Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek rozdziatu 2.3 (patrz
wyzej)!

Wskazoéwki bezpieczenstwa dot. montazu:

1.

Wymontowac¢ ewentualnie istniejgca magnezowa anode ochronna przed
montazem CORREX® UP (przypadek wyposazenia dodatkowego).

. Potencjostat zasilajacy nigdy nie przytacza¢ do magnezowych anod

ochronnych!

. Anoda tytanowa nie moze sig styka¢ bezposrednio z elementami

wbudowanymi w zasobniku lub ze $ciang zasobnika . Czy dobry jest stan
izolacji nalezy to sprawdzi¢ za pomoca stosownego przyrzadu
pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500)!
Podczas tego pomiaru anoda tytanowa nie moze by¢ zanurzona w wodzie.

. Dziatanie CORREX® UP jest zapewnione tylko przy prawidtowo

przewodzacym prad potaczeniach wszystkich przytaczy elektrycznych.
Prawidtowo przewodzace prad potaczenia nalezy sprawdzi¢ za pomoca
stosownego przyrzadu pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub
CorroScout® 500)!

. Stosowac tylko oryginalne przewody przytaczeniowe!

. Przewoddw przytaczeniowych w zadnym wypadku nie wolno przedtuzaé, w

przeciwnym razie istnieje mozliwo$¢ zamiany biegunéw i tym samym
niebezpieczerstwo wzmozonej korozji!

. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przytacza kablowe nie zostaty

zamienione. W razie zamiany biegundw istnieje niebezpieczerstwo
wzmozonej korozji.

. Dla optymalnego zatozenia pierscienia uszczelniajacego konieczna jest faza

60° mufy.
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71.2

Wskazéwka: Podczas pdzniejszego montazu anody obco-pradowej mozna

skorzysta¢ z dostepnych muf gwintowanych, ew. stosujac ksztattki redukcyj-
ne (stal, ocynkowana). Manipulacja elementami konstrukcji, Np. przewodami
przytaczeniowymi, prowadzi do utraty ustawowych praw gwarancyjnych.

Szkic: Montaz i uruchomienie

Grafika na stronie rozktadanej (rozdziat 1.1) tej instrukcji pokazuje przyktadowo
montaz CORREX® UP za pomoca korka zaslepiajacego. Rzeczywista sytuacja
zalezy od typu i wielkos$ci zasobnika, od typu anody i od stosowanego
przewodu przytaczeniowego.

Wskazéwka: Podczas montazu pozostawi¢ otwartg strone rozktadana (roz-
dziat 1.1).

Do montazu sa potrzebne:

1. anoda tytanowa ze korkiem zaslepiajacym G 3/4“-, G 1“-, G 1 1/4” lub
$ruba montazowa z gwintem NPT (1)

2. przewdd przytaczeniowy (3)

3. potencjostat zasilajacy (2)

7.1.2.1 Komplet wyposazenia dodatkowego do montazu za pomoca mufy
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Instrukcja montazu korka zaslepiajgcego i preta anody tytanowej

1. Zakres stosowania

Komplet wyposazenia dodatkowego do montazu za pomoca mufy zezwala na
stosowanie korka zaslepiajacego i tym samym preta anody tytanowej wedtug
wyboru srednicy gwintu G 3/4“, G 1“ lub G 1 1/4“. W tym celu korek
zaslepiajacy i pret anody tytanowej przed dalszym stosowaniem nalezy
zamontowaé indywidualnie. Srednice gwintu nalezy wybraé odpowiednio do
wymagan pojemnosciowego podgrzewacza wody.

2. llustracja

W ,Zataczniku komplet wyposazenia dodatkowego® ilustracje 1-3 obrazuja
kolejno$¢ rozmieszczenia poszczegdinych czesci montazowych.
Wskazéwka: Wykorzystacé ilustracje do wizualnego utatwienia procesu
montazowego.

3. Montaz
1. Natozy¢ uszczelke (1) na kotek gwintowany M8x30 precie anody tytanowej,
tak zeby lezata ona na podkfadce uszczelniajacej pret anody tytanowe.
Stosowac tylko oryginalny materiat uszczelniajacy!
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. Ustali¢ kotek gwintowany w korku zaslepiajacym: natozyé w tym celu

pierscieniowa tuleje izolacyjna (3) na kotek gwintowany, wyposazony
przedtem w uszczelke.

Przeprowadzi¢ kotek uszczelniajacy z uszczelka i tulejg izolacyjna przez
otwér w korku zaslepiajacym (2), az uszczelka bedzie przylega¢ do korka
zaslepiajacego i kotek gwintowany bedzie wycentrowany.

. Natozy¢ ptytke diod (4) na kotek gwintowany tak, aby strona spodnia

(znak rozpoznawczy - szeroki pierscier kontaktowy) znajdowata sie
wewnatrz korka zaslepiajacego.

Wskazdéwka: Strony wierzchnia i spodnia ptytki diod sa rézne: strona
wierzchnia posiada waski pierécien kontaktowy z obnizonymi sktadnikami
elektrycznymi, strona spodnia ma szeroki pierécier kontaktowy -
bezwzglednie przestrzega¢ orientaciji!

Uwaga: Btedny montaz, tzn. zamiana strony wierzchniej i spodniej prowadzi
pdzniej do zaktécenia dziatania (ew. LED migajaca na czerwono).

5.

Nasadzi¢ ocynkowana nakretke M8 (5) na kotek gwintowany i dokrecié¢
kluczem dynamometrycznym; wymagany moment obrotowy: 8 Nm.

. W przypadku stosowania korka zaslepiajacego 1“ lub 1 1/4“: natozy¢

tuleje izolacyjna (6).

. W przypadku stosowania korka zaslepiajacego 1“ lub 1 1/4“: Nasadzi¢

podktadke zebata z katowa wtyczka ptaska 90° (7) i ustali¢ zamykajaca
ocynkowang nakretka M8 (8). Ustawi¢ przy tym korek zaslepiajacy w
odpowiedni sposéb, Np. w imadle. Dokreci¢ nakretke M8.

W przypadku stosowania korka zaslepiajacego 3/4“: Nasadzi¢
podktadke zebata z katowa wtyczka ptaska (7) i ustawi¢ zamykajaca
ocynkowana nakretka M8 (9). Ustawié przy tym korek zaslepiajacy w
odpowiedni sposéb, Np. w imadle. Dokreci¢ nakretke M8.

4. Kontrola dziatania

Montaz ptytki diod z prawidtowg orientacja (4) sprawdzi¢ uniwersalnym
miernikiem cyfrowym lub testerem anody CorroScout® 500. Nastawi¢ tester
w potozeniu przetacznika ,Kontrola diod‘. Gdy montaz jest prawidtowy, to
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po przytozeniu plusa do kotka gwintowanego M8 i minusa do korka
zaslepiajacego wskazywanie musi by¢ wysoko oporowe (zakres mega =
dziatanie zaporowe).

Wskazéwka: Ztacze srubowe musi by¢ cisnieniowo hermetyczne. W miare
mozliwosci przed montazem w pojemniku, za pomoca sprezonego powietrza
przeprowadzi¢ prébe cisnieniowa (10 bar) i sprawdzi¢ szczelno$¢, Np. stosu-
jac roztwér $rodka do mycia, po natozeniu na pozycje montazowa obserwo-
wac ewentualne tworzenie sie pecherzykéw (nieszczelnosc).

Zasada montazu CORREX® UP za pomoca mufy:

1. Jesli to konieczne, oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

2. W przypadku wyposazenia dodatkowego wymontowaé¢ ewentualnie
istniejaca anode ochronng Mg.

3. Anode tytanowa z zamontowanym korkiem zaslepiajacym (1) wkreci¢ az do
pierscienia oporowego do mufy gwintowanej zasobnika, aby uzyskac jego
szczelnosc.

Wskazoéwka: Korki zaslepiajace G 3/4%, G 1%, G 1 1/4” sa wyposazone w
pierscien uszczelniajacy PTFE. W razie uszkodzenia tego pierscienia
uszczelniajgcego, Np. po kilkakrotnym wkrecaniu, nalezy odnowic¢
uszczelnienie za pomoca $rodkéw do uszczelniania gwintéw, jak konopie lub
tasma uszczelniajaca PTFE.

4. Przymocowac czes$¢ przytaczeniowa kabla (7) przewodu oznaczonego
choragiewka ze wskazéwka ,,Przytacze masy pojemnika“ do sruby
uziemiajacej (8) pojemnika. Jezeli nie ma $ruby uziemiajgcej, nalezy
wykonac inny niezawodny kontakt elektryczny przewodu masowego do
zasobnika. Bez prawidtowo przewodzacego prad potaczenia dziatanie
CORREX® UP nie jest zapewnione.

5. Druga czes¢ przytaczeniowa pojemnika (4) natozyé na wtyczke ptaska (5)
anodowej podktadki zebatej (6) wzgl. przy stosowaniu uch pierscieniowych
bezposrednio na kotek M8. W przypadku stosowania ucha pierscieniowego
nalezy potaczenie po natozeniu zabezpieczy¢ nakretka M8. Przewod
przytaczeniowy moze by¢ takze wyposazony w dwie wtyczki anodowe,
jezeli pojemnosciowy podgrzewacz wody jest zaopatrzony w wiecej niz
jedna anode tytanowa.
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6. Obie rozniace sie wtyczki ptaskie (9 i 12) na drugim koricu przewodu
przytaczeniowego wetknaé do przewidzianego w tym celu otworu
przytaczeniowego (10) potencjostatu zasilajgcego. Wieksza wtyczke ptaska
(6,3 x 0,8 mm) wetknaé na szerszy kotek potencjostatu zasilajacego,
mniejszg wtyczke ptaska (4,8 x 0,8 mm) na wezszy kotek potencjostatu
zasilajgcego.

7. Napetni¢ zasobnik woda i sprawdzi¢ szczelnosc.
8. Sprawdzi¢ lampke kontrolng przy ostonie wtyczki.

9. Wymagana kontrola dziatania: Przyrzadem pomiarowym pradu statego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500) nalezy sprawdzié¢
prawidtowe przytozenie biegunéw przez pomiar wielkosci i znaku
przytozonego napiecia zasilajacego! W tym celu przyrzad pomiarowy
nalezy przestawi¢ do zakresu pomiarowego 20 V napigcia statego, wejscie
minusowe przyrzadu pomiarowego nalezy potaczy¢ z pojemnikiem, a jego
wejécie plusowe z anoda tytanowa. Wielko$¢ przytozonego napiecia
zasilajgcego musi wynosi¢ U > +2,3 V DC. Zwréci¢ uwage na znak ,+! W
celu wykonania tego pomiaru zasobnik musi by¢ napetniony woda, a
potencjostat zasilajacy podtaczony do pradu.

Wskazéwka: Anoda obco-pradowa dziata dopiero po napetnieniu zasobnika
woda.

- Lampka kontrolna (11) Swieci sie na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje i
CORREX® UP jest gotowy do dziatania.

- Jezeli lampka kontrolna (11) nie $wieci sig, przypuszczalnie nie jest
doprowadzone napiecie sieciowe.

- Jezeli lampka kontrolna (11) miga na czerwono, wystepuje usterka.
W tym przypadku nalezy przeprowadzi¢ kontrole opisane w rozdziale 9.

Wskazdéwka: Jezeli lampka kontrolna miga zaraz po nowo dokonanej
instalacji, nalezy przypuszczaé, ze wystepuje zaktécenie uwarunkowane
instalacja. Nalezy go sprawdzi¢ i usungé zgodnie ze wskazéwkami
rozdziatu 9.
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CORREX® UP 2.3-919 do montazu w otworze z izolacja
Wskazoéwka: Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek rozdziatu 2.3!

Wskazéwki bezpieczenstwa dot. montazu:

1.

8.

Wymontowac¢ ewentualnie istniejgca magnezowa anode ochronna przed
montazem CORREX® UP (przypadek wyposazenia dodatkowego).

. Potencjostatu zasilajacy nigdy nie przytacza¢ do magnezowych anod

ochronnych.

. Anoda tytanowa nie moze sig styka¢ bezposrednio z elementami

wbudowanymi w zasobniku lub ze $ciang zasobnika. Czy izolacja jest
prawidtowa nalezy to sprawdzi¢ za pomoca stosownego przyrzadu
pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy z oporno$ciowym zakresem
pomiarowym lub CorroScout® 500)! Podczas tego pomiaru anoda tytanowa
nie moze by¢ zanurzona w wodzie.

. Dziatanie CORREX® UP jest zapewnione tylko przy prawidtowo

przewodzacym prad potaczeniach wszystkich przytaczy elektrycznych.
Prawidtowa przewodno$¢ potaczen nalezy sprawdzi¢ za pomoca
stosownego przyrzadu pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub
CorroScout® 500).

. Stosowac tylko oryginalne przewody przytaczeniowe.

. Przewodu przytaczeniowego w zadnym wypadku nie wolno przedtuza¢, w

przeciwnym razie istnieje mozliwo$¢ zamiany biegunéw i tym samym
niebezpieczerstwo wzmozonej korozji!

. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przytacza kablowe nie zostaty

zamienione. W razie zamiany biegundw istnieje niebezpieczerstwo
wzmozonej korozji.

Stosowac tylko oryginalny materiat uszczelniajacy!

Wskazéwka: Podczas pdzniejszego montazu anody obco-pradowej mozna
wykorzystaé istniejace uprzednio izolowane przepusty anod magnezowych
montowanych na otworze.
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7.2.2 Szkic: Montaz i uruchomienie
Grafika na stronie rozktadanej (rozdziat 11.1) tej instrukcji pokazuje przyktadowo
montaz CORREX® UP, na ilustracji przedstawiony jest montaz w pokrywie
kotnierzowej. Rzeczywista sytuacja zalezy od typu i wielko$ci zasobnika, od
typu anody i od stosowanego przewodu przytaczeniowego.

Wskazéwka: Podczas montazu pozostawié otwartg strone rozktadang
(rozdziat 11.1).

Do montazu sa potrzebne:

. anoda tytanowa (1)

. przewdd przytaczeniowy (3)

. potencjostat zasilajacy (2)

. 1 uszczelka (4)

. 1 tuleja izolacyjna M8x2 (5)

. 1 ptytka diod

. 2 nakretki szesciokatne M8 (7 i 9)

. 1 podktadka zebata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm (8)

N O~ WN =

7.2.2.1 Komplet wyposazenia dodatkowego do montazu w otworze z izolacja
Instrukcja montazu anody tytanowej

1. Zakres stosowania

Komplet wyposazenia dodatkowego pozwala na montaz preta anody tytanowej
i potrzebnych sktadnikéw odpowiednio do wymagan montazu w otworze z
izolacja.

2. llustracja
W ,Zataczniku komplet wyposazenia dodatkowego® ilustracja 4 obrazuje
kolejno$¢ rozmieszczenia poszczegdinych czesci montazowych.

Wskazéwka: Wykorzystacé ilustracje do wizualnego utatwienia procesu
montazowego.

3. Montaz
Montaz nastepuje wedtug rozdziatu 7.2.3
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7.2.3 Zasada montazu CORREX® UP za pomoca mufy:
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1.
2.

3.

4.

5.

6.

Jesli to konieczne, oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

W przypadku wyposazenia dodatkowego wymontowac¢ ewentualnie
istniejaca anode ochronna Mg.

Jesli nie ma otworu, wywierci¢ otwér @ 10,5 mm w pokrywie kotnierzowej
pojemnosciowego podgrzewacza wody.

Natozy¢ uszczelke (4) na kotek gwintowany anody tytanowe;j (1) i
przeprowadzi¢ anode od strony wewnetrznej przez otwor przewidziany
do montazu.

Wykorzystac¢ tuleje izolacyjng M8x2 (5) do centrowania kotka M8 w
otworze 10,5mm pokrywy kotnierzowej.

Zesrubowacé anode tytanowa z ptytka diod (6) i nakretka szesciokatna (7).

Wskazdéwka: Ztacze srubowe musi by¢ sprawdzone na szczelno$¢, moment
dokrecajacy: 8 Nm. Stosowac klucz dynamometryczny!

7.

8.
9.

12.
13.
. Wymagana kontrola dziatania: Przyrzadem pomiarowym pradu statego

Zamontowaé podktadke zebata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm (8) i
zesrubowac ja z nakretka szesciokatna (9).

Zamontowaé kotnierz z anoda tytanowa z powrotem na zasobniku.
Przymocowaé czes$¢ przytaczeniowa (11) koncédwki przewodu oznaczonego
przez ,Przytacze masy pojemnika“ do $ruby uziemiajacej zasobnika. Jezeli
nie ma $ruby uziemiajacej, nalezy wykonac inny niezawodny kontakt
elektryczny kabla masowego do zasobnika. Bez prawidtowo przewodzgacego
prad potaczenia dziatanie CORREX® UP nie jest zapewnione.

.Natozy¢ druga czes¢ przytaczeniowa od strony pojemnika - tu: gniazdo

ptaskie 6,3 x 0,8 mm - na wtyczki ptaskie anodowej podktadki zebatej.

. Dwie inne, rézniace sie wielkoscia wtyczki ptaskie po stronie potencjostatu

(13) i (14) na drugim koricu przewodu przytaczeniowego wetkna¢ do
przewidzianego w tym celu otworu przytaczeniowego (15) potencjostatu
zasilajgcego. Wieksza wtyczke ptaska (6,3 x 0,8 mm) wetknaé na szerszy
kotek potencjostatu zasilajacego, mniejsza wtyczke ptaska (4,8 x 0,8 mm)
na wezszy kotek potencjostatu zasilajgcego.

Wsadzi¢ potencjostat zasilajacy (2) do gniazda sieciowego 230 V.
Napetni¢ zasobnik woda i sprawdzi¢ szczelnosc¢.

(Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500) na sprawnym
urzadzeniu (patrz nizej) nalezy z zewnatrz sprawdzi¢ prawidtowe
przytozenie biegundw przez pomiar wielkosci i znaku przytozonego



Instrukcja obstugi CORREX® UP 2.3-919

napiecia zasilajgcego. Wielko$¢ przytozonego napiecia zasilajacego musi
wynosi¢ U > +2,3 V, jezeli pojemnik jest potaczony z wejsciem minusowym,
a anoda tytanowa jest potaczona z wejsciem plusowym przyrzadu
pomiarowego.

15. Sprawdzi¢ lampke kontrolng przy ostonie wtyczki.

Wskazéwka: CORREX® UP zaczyna dziata¢ dopiero po napetnieniu zasobnika
woda.

¢ Lampka kontrolna (16) $wieci si¢ na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje i
CORREX® UP jest gotowy do dziatania.

e Jezeli lampka kontrolna (16) nie Swieci sig, przypuszczalnie nie jest
doprowadzone napiecie sieciowe.

e Jezeli lampka kontrolna (16) miga na czerwono, wystepuje usterka. W tym
przypadku nalezy przeprowadzi¢ kontrole opisane w rozdziale 9.

Wskazéwka: Jezeli lampka kontrolna miga po nowo dokonanej instalacji,

nalezy przypuszczac, ze wystepuje zaktdcenie uwarunkowane instalacja.
Nalezy go sprawdzi¢ i usuna¢ zgodnie ze wskazéwkami rozdziatu 9.
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8 Obstuga i konserwacja w zakresie uzytkownika

Powtoka anody tytanowej praktycznie nie podlega zuzyciu.

Lampke kontrolng nalezy sprawdzi¢ raz na miesiac:

e Lampka kontrolna $wieci si¢ na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje i
CORREX® UP jest gotowy do dziatania.

¢ Jezeli lampka kontrolna nie $wieci sig, nalezy to zgtosi¢ instalatorowi lub
Serwisowi.

¢ Jezeli lampka kontrolna miga na czerwono, nalezy to zgtosi¢
instalatorowi lub serwisowi w celu usuniecia zaktécenia.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie CORREX® UP, nalezy przestrzega¢

nastepujacych wskazéwek bezpieczerstwa:

1. Pojemnosciowego podgrzewacza wody nigdy nie eksploatowaé dtuzej niz
2 miesigce bez zadnego poboru wody. W przeciwnym razie moga hagro
madzi¢ sie gazy.

2. Wtyczke nie wyjmowac z gniazdka zasilania sieciowego, gdy pojemnosciowy
podgrzewacz wody jest napetniony. W przeciwnym razie przestaje istnie¢
ochrona antykorozyjna.

3. W zadnym wypadku nie odtacza¢ przewoddéw przytaczeniowych, gdy
pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony. W przeciwnym razie
przestaje istnie¢ ochrona przed korozja.

4. CORREX® UP nie wolno wytacza¢ takze podczas dtuzszych przestojéow, Np.

urlop. W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona antykorozyjna.

5. Wtyczke lub przewdd przytaczeniowy odtaczaé tylko od opréznionego
zasobnika.
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Zaktocenia podczas eksploatacji Correx UP 2.3-919

Zaktocenia eksploatacji systemu anod obco-pradowych CORREX® UP 2.3-919
zazwyczaj sg wskazywane przez migajaca na czerwono LED przy wtyczce
potencjostatu.

Wskazoéwka: Wiele przyczyn zaktécerh mozna wykry¢ i usunaé¢ bezposrednio
na urzadzeniu za pomoca pomiaréw napiecia i pradu statego, biegunowosci,
izolacji i opornos$ci. Wymagane procedury techniki pomiarowej sa opisane w
rozdziale 9.2. Ewentualnie zamontowane grzatki elektryczne odtaczyé od
napiecia. Opisane badania moze przeprowadzi¢ tylko instalator lub serwis
fachowy.

Ponizej opisane sa komunikaty o zaktéceniu, ich mozliwe przyczyny i wtasciwe
dziatania w celu usuniecia zaktécenia.

Komunikaty o zaktéceniu, mozliwe przyczyny i dziatania w celu usuniecia
zakidcenia

Komunikat o zaktéceniu: Lampka kontrolna nie $wieci sie

Mozliwa przyczyna: napiecie sieciowe nie jest doprowadzone.

Usuniecie zaktdcenia: Zapewni¢ trwate zasilanie sieciowe.

Komunikat o zaktéceniu: Lampka kontrolna miga na czerwono
Zapobiegawcze dziatanie przed wykonaniem dalszych badan: Zresetowaé
potencjostat, odtaczajac przyrzad na ok 30 s od sieci w celu ustawienia
zdefiniowanej sytuacji wyjéciowej. Potem przyrzad znowu zasila¢ napieciem
sieciowym.

Jezeli LED nadal miga na czerwono, nalezy sprawdzi¢ ponizej opisane,
mozliwe przyczyny zakiécenia i wykonaé wymienione dziatania w celu jego
usunigcia.

1. Pojemnosciowy podgrzewacz wody nie jest wypetniony woda.

Kontrola: Sprawdzi¢, czy pojemnos$ciowy podgrzewacz wody jest catkowicie
wypetniony woda.

Usuniecie zaktécenia: Pojemnosciowy podgrzewacz wody ew. catkowicie
wypetni¢ woda.

2. Ciagtos¢ elektryczna miedzy potencjostatem zasilajacym a przytaczem
anody / zasobnika przez przewdd przytaczeniowy nie jest zapewniona.
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Kontrola: Sprawdzi¢ wszystkie przytacza i kontakty pod wzgledem
prawidtowego przewodzenia pradu elektrycznego.

Usuniecie zaktdcenia: Utworzy¢ kontakt elektryczny, jezeli go brak, ew.
zainstalowaé nowy przewdd przytaczeniowy.

3. Poza systemem obco-pradowym zainstalowana jest jeszcze anoda
magnezowa.

Kontrola: Sprawdzi¢, czy zainstalowana jest jedna lub kilka dodatkowych anod
magnezowych.

Usuniecie zaktécenia: Wymontowaé anode magnezowa, o ile istnieje.

4. Brak dostatecznej izolacji elektrody wzgledem $ciany pojemnika lub
elementéw wbudowanych zasobnika.

Kontrola: Sprawdzi¢ izolacje elektrody w zasobniku opréznionym z wody;
dziatanie techniki pomiarowej p. 9.2.4.

Usuniecie zaktdcenia: Skorygowac pozycje elementéw wbudowanych i anody,
jesli to jest konieczne.

Wskazéwka: Gdy pojemnik jest suchy, opér elektryczny miedzy anoda tytan-
owa a masa pojemnika musi by¢ bardzo wysoko oporowy, idealnie: nieskonc-
zony.

5. Przeciagzenie potencjostatu zasilajacego wskutek istniejacych nie
emaliowanych wymiennikéw ciepta bez dostatecznej izolacji elektrycznej;

Np. miedziany wymiennik ciepta z rurami uzebrowanymi, miedziany wymiennik
ciepta z rurami gtadkimi lub wigzkowy wymiennik ciepta z rurami gtadkimi ze
stali nierdzewnej.

Kontrola: Sprawdzenie rzeczywiécie oddanego pradu ochronnego, p. 9.2.2;
sprawdzenie izolacji elektrycznej elementéw wbudowanych w pojemniku
opréznionym z wody, p. 9.2.4.

Usuniecie zaktécenia: Wykonac izolacje elektryczna, jezeli jej brak, Np.
stosujac tuleje izolacyjne z tworzywa sztucznego. Uwzgledni¢ wymagany opér
zrownowazenia potencjatu.

Wartos$¢ zadana: Przy stosowaniu oporu zréwnowazenia potencjatu opér
izolacji wymiennika ciepta wzgledem pojemnika wynosi kilkaset ; w przypadku
zupetnie izolowanego montazu wymiennika ciepta opor izolacji wzgledem
pojemnika musi by¢ bardzo wysoko oporowy (teoretycznie: nieskoriczony przy
catkowitej izolacji elektryczne;j).

W przypadku montazu wymiennika ciepta ze zwarciem wzgledem czesci
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emaliowanej pojemnosciowego podgrzewacza wody opdr izolacji znajduje sie
w okolicy zera. Wtedy wymiennik ciepta pobiera caty prad ochronny, co moze
doprowadzi¢ do przecigzenia przyrzadu.

Tto: Potencjostat zasilajacy przy pobieraniu pradéw ochronnych w zakresie od
ok. 100 Ma i wigcej jest przeciazony, przy czym rzeczywista warto$¢
przeciazenia jest zalezna od napigcia zasilajacego. Przeciazenie jest mozliwe
zwtaszcza w obecnosci metalowych wymiennikach ciepta, elektrycznych
grzatek, zamontowanych w sposéb nie izolowany lub niedostatecznie
izolowany, lub innych bardzo wielko powierzchniowych wad emalierskich, Np.
wskutek odpryskéw emalii.

6. Wadliwa izolacja anody tytanowej jako skutek uszkodzenia uszczelnienia
Kontrola: Sprawdzi¢ izolacje za pomoca techniki pomiarowej, p. 9.2.4.
Usuniecie zaktdcenia: Wykonaé dostateczna izolacje.

Tto: Anoda tytanowa na skutek wadliwie zamontowanego materiatu
uszczelniajgcego (zamontowac tylko uszczelke oryginalna!) lub zestarzatego
materiatu nie jest zamontowana z dostateczng izolacja elektryczna. Przez to
dochodzi do zwarcia miedzy anoda a masa pojemnika, a prad ochronny
dochodzi do zera.

7. Wadliwa biegunowos$¢ przewodoéw przytaczeniowych

Kontrola: Sprawdzi¢ biegunowo$¢ za pomoca techniki pomiarowej, p. 9.2.3.
Patrz réwniez informacje w rozdziale 7 nt. montazu za pomoca mufy i monta-
zu w otworze z izolacja.

Usuniecie zaktdcenia: Przywréci¢ prawidtowa biegunowosc.

Tto: Podczas prawidtowej eksploataciji do anody tytanowej przytozony jest
+Plus (+)“, a do zasobnika ,Minus (-)“. W przypadku zamiany biegunéw dioda
blokuje i przetacza potencjostat zasilajacy na zaktécenie. Przy stosowaniu
kompletéw montazowych odpowiednio do 7.1.2.1 i 7.2.2.1 takze jeszcze raz
powinna byé sprawdzona prawidtowos$¢ orientacji ptytki diod. Patrz réwniez
ilustracje na koncu instrukcji montazu.

8. Przerwany przewdd przytaczeniowy

Kontrola: Sprawdzi¢ przewdd przytaczeniowy; dziatania techniki pomiarowej
p.9.2.119.2.2.

Usuniecie zaktdcenia: Wymieni¢ przewdd przytaczeniowy, stosowac przy tym
tylko oryginalne przewody przytaczeniowe do CORREX® UP 2.3-919!

Wskazoéwka: Jezeli zaktdcenie nie moze byé usuniete za pomoca tych

dziatan, nalezy sig niezwtocznie skontaktowac z dostawca zasobnika lub
dystrybutorem!
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Dziatania techniki pomiarowej
Analize zaktoécen utatwia ponizej opisane dziatania techniki pomiarowe;j.

Odchylenia od podanych wartosci zadanych wskazuja na niefunkcjonalne
warunki montazu.

Wskazéwka: Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebny jest uniwersalny
miernik cyfrowy lub tester anody CorroScout® 500!

1. Pomiar napigcia napedzajgcego

Procedura: Przyrzad pomiarowy przetaczy¢ do zakresu pomiarowego
,Napiecie state 20 V‘. Potaczy¢ biegun dodatni przyrzadu pomiarowego z
anoda, a biegun ujemny przyrzadu pomiarowego z zasobnikiem.

Wartos$¢ zadana: co najmniej + 2,3 V napiecia statego. Zaleznie od
przewodnosci wody zazwyczaj stosowane sa napigcia zasilajace miedzy 2,3 a
ok. 5V - to dane orientacyjne. Wyzsze napiecia zasilajace sag mozliwe, gdy
przewodnos$é wody jest bardzo mata.

Odchylenie od wartosci zadanej: Wyzsze napigcia zasilajace (mozliwe do 10
V) moga wskazywacé na nie izolowane metalowe wymienniki ciepta. Jezeli
napigcie zasilajace jest blisko zera, katodowa ochrona antykorozyjna nie
dziata. Taka sytuacja moze wystapi¢ m.in. wtedy, gdy istnieje zwarcie miedzy
anoda tytanowa a pojemnikiem, Np. wskutek uszkodzenia uszczelnienia lub
styku anody z elementami wbudowanymi.

2. Pomiar pradu ochronnego

Procedura: Ustawi¢ przyrzad pomiarowy na zakres 200 mA wzgl. 20 mA i
potaczyé szeregowo w obwdd elektryczny miedzy potencjostatem zasilajagcym
a pojemnikiem lub wedtug wyboru migdzy potencjostatem zasilajagcym a
anoda.

Wartos$¢ zadana: Gdy emaliowanie jest zgodne z norma i nie ma dodatkowych
elementéw wbudowanych, w przypadku zwyktej wody pitnej typowe sa
jednocyfrowe warto$ci w mA. Wartosci rzeczywiste sa tez zalezne od
rozmiaréw pojemnika.

Odchylenie od wartosci zadanej: Wysokie, w szczegdlnosci dwucyfrowe
warto$ci mA moga wskazywac na wielko powierzchniowe wady emalierskie
lub niedostatecznie izolowane, nie emaliowane elementy wbudowane w stanie
zwarcia. Jezeli natomiast warto$¢ bezwzgledna pradu ochronnego jest réwna
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zero (MA), katodowa ochrona antykorozyjna nie dziata. Sprawdzié¢ przewod
przytaczeniowy i styki.

3. Sprawdzenie biegunowosci

Procedura: Potgczy¢ biegun dodatni przyrzadu pomiarowego z anoda, a
biegun ujemny przyrzadu pomiarowego z zasobnikiem.

Wartos$¢ zadana: napiecie napedzajace >/= + 2,3 V = (plus!). Znak wartosci na
wys$wietlaczu musi byé dodatni (plus).

Odchylenie od wartosci zadanej: Wartosci ujemne (np.: -2,5 V) oznaczaja
zamiane biegundw. Istnieje niebezpieczeristwo wzmozonej korozji pojemnika,
niezwtocznie wytaczyé CORREX® UP 2.3-919 i zgtosi¢ sie do serwisu pojemnika.

4. Sprawdzenie izolacji
a) Zainstalowane, nie emaliowane, elektryczne grzatki lub wymienniki ciepta
b) Anoda tytanowa

Procedura: Przyrzad pomiarowy przetaczy¢ do oporowego zakresu
pomiarowego. Spusci¢ wode, aby wykluczy¢ posredni kontakt elektryczny
poprzez faze wodna. Potaczy¢ zyty probiercze przyrzadu pomiarowego z
grzatka i pojemnikiem emaliowanym (a) wzgl. z anodag tytanowa i pojemnikiem
emaliowanym (b). Przeprowadzi¢ pomiar oporu elektrycznego.

Wartos$¢ zadana: wysoko oporowa; zakres k- czesciowo do M-Q dla (a) i (b).
Wymienniki z oporem zréwnowazenia potencjatu: 600 ‘Q mozliwe.

Odchylenie od wartosci zadanej: Wymienniki ciepta w stanie bezposredniego
zwarcia lub anoda tytanowa w stanie zwarcia kaza oczekiwac oporu blisko 0 Q.
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Dane techniczne CORREX® UP 2.3-919

Potencjostat-przerywacz do emaliowanych pojemnosciowych
podgrzewaczy wody

Dziatanie

Potencjostat wtykowy do stosowania w emaliowanych pojemnosciowych
podgrzewaczach wody (potencjostat-przerywacz z regulacja pradu
ochronnego sterowang potencjatem) ze zintegrowanym wskazywaniem
dziatania - czerwona/ zielong LED.

Zasilanie sieciowe
Napigcie 230 V + 10 %
Czestotliwos¢: 50/60 Hz
Pobdr mocy: < 4 VA

Parametry

Potencjat zadany: 2,3 V

Prad znamionowy (wtérny): 100 mA

Napigcie zasilajace (wtérne): maks. 10 V przy 100 mA

Wskazywania

dioda elektroluminescencyjna w pokrywie obudowy

zielona: przytozone zasilanie sieciowe, gotowo$¢ do dziatania
miganie na czerwono: zaktécenie

Eksploatacja
Zakres temperatury (potencjostat wtykowy): 0 do 40 °C
Klasa ochrony: Il (eksploatacja w pomieszczeniach zamknietych)

Obudowa
Wymiary (bez wtyczki ,Euro®): D 100 x S 50 x W 40 mm
Waga (bez kabla anodowego): ok. 200 g
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10.2 Anody tytanowe CORREX®

Dziatanie

Elektroda zasilania i odniesienia z powtoka: metal szlachetny (nierdzewny)-
mieszanka tlenkéw; praktyczne nie zuzywalne zasilanie pradem podczas fazy
zasilania pradem, dziatanie jako elektroda odniesienia do pomiaru potencjatu
rzeczywistego w zasobniku podczas przerwania pradu

Kotek gwintowany M8 x 30

Wymiary elektrod

Srednica: 3 mm

Dtugosci: ok. 400 mm, 800 mm lub dtugosci specjalne

Diugos$é powtoki: zmienna, odpowiednio do sytuacji stosowania

Mozliwosci montazu:

Montaz za pomoca mufy

Montaz w otworze z izolacja

Wyposazenie kazdorazowo jest mozliwe z perforowanag rura z tworzywa
sztucznego jako ochrona mechaniczna lub bez niej.
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Névod k obsluze CORREX® UP 2.3-919

Upozornéni k porozuméni tohoto navodu k obsluze
Téchto upozornéni je treba dbat pred dalsim ¢tenim tohoto navodu k obsluze

Rozsah platnosti

Tento navod k montazi a obsluze plati pro systém anod s cizim zdrojem napéti
CORREX® UP 2.3-919 s komponenty, které jsou zndzornény v dodatku.

Tyka se nasledujicich montaznich druhl

Montaz na natrubek

® se zavérnym Sroubem G 3/4“

® se zavérnym Sroubem G 1

e se zavérnym Sroubem G 1 1/4*

e se zavérnym Sroubem 3/4“x14NPT

Montéz do izolagnich otvord
e se $roubem M8 pro montazni otvor o priméru 10,5 mm

Pouzivané anody

Systém anod s cizim zdrojem napéti CORREX® UP 2.3-919 je k dostani s
rlznymi typy anod Informaci o tom, jaky typ anody je vhodny pro jaky typ
ohfivace vody v zasobniku, poskytuji vyrobci jednotlivych ohfivacd vody v
zasobniku. Vyrobci také poskytuji informace o délce a poc¢tu anod, se kterymi
je tfeba vybavit zasobnik Toto plati zejména pro dovybaveni anod ve starych
zéasobnicich. Doporuéeni vyrobce zasobniku k vybaveni museji byt dodrzena.

Znazornéni montazniho principu

Veskeré montazni navody a nacrtky znazornuiji vyhradné montazni princip v
schematické formé. Zamontujte systém CORREX® UP pouze tehdy, jestlize
konkrétni montazni podminky shoduji se schematicky zndzornénymi okolnostmi
nebo jsou-li z nich jednoznaéné patrné.

Jinak systém CORREX® UP nemontuijte.

Technické zmény

Formy provedeni jednotlivych komponentt je mozné kdykoliv zménit bez
predchoziho oznameni, pokud to slouZi technické optimalizaci nebo bylo-li to
zadkaznikem poZadovano.
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Bezpecnostni pokyny
Na tyto pokyny je tfeba dbat pfed pokracovanim v dal$im &tenil

Montaz pouze odbornym personalem
Montaz a eventualni opravy systému anod s cizim zdrojem napéti CORREX®
UP 2.3-919 sméji byt provadény pouze kvalifikovanym odbornym personalem!

Pred za¢atkem montaze systému anod s cizim zdrojem napéti CORREX®

UP 2.3-919 je tieba zajistit,

aby

1. systém anod s cizim zdrojem napéti byl provozovan v uzavieném a suchém
prostoru,

2. sitové napéti odpovidalo napéti, které je uvedeno na typovém Stitku,

3. bylo sitové napéti neustale k dispozici.

Bezpeénostni pokyn k funkci

Aby byla zajisténa bezvadna funkce systému CORREX® UP, je nezbytné dbat

nasledujicich bezpeénostnich pokynu:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku nesmi byt provozovan déle nez 2 mésice bez
jakéhokoliv odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k ruSivému nahromadéni
plynu, které se ¢asto projevuje bublanim v systému zasobniku a potrubi.

2. Zastrekovy potenciostat nesmi byt pfi plném zasobniku ohfivace vody
odpojen od napadjeni. Jinak jiz neexistuje ochrana proti korozi.

3. Pfipojna vedeni mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nesméji
byt pfi plném zasobniku ohfivae vody odpojena. Jinak jiz neexistuje
ochrana proti korozi.

4. Systém CORREX® UP nesmi byt také béhem del$iho prostoje
(napf. béhem dovolené) vyfazen z provozu. Jinak jiz neexistuje ochrana
proti korozi.

Vystrazné upozornéni k elektrickym trubkovym topnym télesiim
Vystrazné upozornéni k provozu systému anod s cizim zdrojem napéti ve
smaltovanych ohfivacich vody v zasobniku s elektrickymi trubkovymi topnymi
télesy.

V ohfivaéich vody v zasobniku s izolované montovanym elektrickym
trubkovym topnym télesem nelze vyloucit v pfipadé poruchy elektrického
trubkového topného télesa prenos napéti prostrednictvim vody na dotykové
kovové soucasti zasobniku. Pfi dotyku téchto souéasti mize popfipadé dojit k
Zivotu nebezpecnému elektrickému Soku.Proto je tfeba pravidelnou udrzbou
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elektrického trubkového topného télesa, provedenou odbornikem, napf.
instalatérem, zajistit, aby bylo elektrické trubkové topné téleso co se tyka jeho
stavu a funkce bezvadné.

Vystrazné upozornéni k poruse elektrickych Zebrovych topnych téles

V pfipadé poruchy elektrického trubkového topného télesa mize sitové napéti
také existovat na Sroubu M8 anody s cizim zdrojem napéti a na pfipojném
kabelu mezi anodou a potenciostatem. Pfi dotyku téchto souéasti neni
vylouéen zivotu nebezpecny elektricky Sok. Proto je tfeba pfed provedenim
praci na systému s cizim zdrojem napéti odpojit elektrické trubkové topné
téleso od zdroje napéti.

Pouzivani dle urceni

Systém CORREX® UP slouzi k trvalé katodické ochrané smaltovanych
ohfivact vody v zasobniku proti korozi. Systém CORREX® UP smi byt pouzivan
vyhradné pro tento Ucel pouZiti a v souladu s timto ndvodem k montazi a obsluze.

Za $kody, které vzniknou zneuzitim nebo nedodrzenim tohoto navodu,
Magontec neruci.

Funkce

Systém CORREX® UP sestava z prerusujiciho potenciostatu a z jedné nebo
nékolika titanovych anod, které jsou vzajemné spojeny pfipojnym vedenim.
Vyroba ciziho napéti se provadi prostfednictvim prerusujiciho potenciostatu a
privadénim ochranného proudu k zasobniku prostrednictvim neopotfebovatelné
titanové anody. Pfitom probihaji na titanové anodé (kladny pdl) a na
spotfebovanych mistech a na mistech s kazy ve smaltu konstrukce zasobniku,
kterd jsou v kontaktu s vodou a ktera jsou zapojena jako katoda (zaporny pdl),
elektrochemické reakce, kterymi dochazi k prenaseni naboje (elektrond) k
chybnym mistim ve smaltu.

Tim se elektrochemicky potencidl povrchu v oblasti spotfebovanych mist a
mist s kazy, kterd jsou v kontaktu s vodou, natolik snizi, Ze se rychlost koroze
ocelové stény zasobniku takrka zastavi. V zavislosti na kvalité vody mohou
navic vzniknout vapenité usazeniny na mistech s kazy ve smaltu.
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Systém pracuje jako tzv. prerusujici potenciostat, tzn. Ze pfivadéni ochranného
proudu pres titanovou anodu bude s kratkodobymi intervaly periodicky
prerusovano . Béhem téchto prerusovani se potencial mezi titanovou anodou
a vnitfni sténou ohfivace vody v zasobniku méfi a pfivadi se jako skutec¢né
napéti k potenciostatu. Tam se skute¢né napéti porovnava s pozadovanym
napétim, které je stanoveno pro kazdy pfistroj zvlast. Dodany ochranny proud
se potom automaticky nastavi tak, Ze skutec¢ny potencial zasobniku odpovida
pozadované hodnoté.

Rozsah dodavky

Rozsah dodavky systému CORREX® UP 2.3-919 pro montaz na natrubek
Pfed montazi provérte, prosim, na zakladé nasleduijici tabulky a obrazku v
kapitole 1, zda je dodavka Uplna a neporusena!

Pol. Pocet Popis

1 1 zastrékovy potenciostat s kontrolkou

2 1 titanova anoda s izolované namontovanou jednotkou
zavérného Sroubu

3 1 pfipojné vedeni s konektory

4 1 Navod k obsluze

Rozsah dodavky systému CORREX® UP 2.3-919 pro montaz do
izolovanych otvort

Pfed montazi provérte, prosim, na zakladé nasledujici tabulky a obrazku v
kapitole 11, zda je dodavka UpIna a neporusena!

Pol. Pocet Popis

1 1 titanova anoda se Sroubem a tésnicim krouzkem
zastrékovy potenciostat s kontrolkou

pfipojné vedeni s konektory

sacek s:

tésnénim

deskou s diodovymi prvky

izola¢nim pouzdrem M8x2

Sestihrannymi maticemi M8, pozinkovanymi
ozubenou podlozkou s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm
navod k obsluze

2
3
4

. N =
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Rozsah dodavky systému CORREX® UP 2.3-919 s montazni soupravou
pro dovybaveni

Systém CORREX® UP 2.3-919 s montdazni soupravou pro dovybaveni je
alternativné pouzitelny:

e pro montaz na natrubek

e pro montaz do izolaénich otvord

Provérte, prosim, na zakladé nasledujici tabulky rozsah dodavky ohledné jeji
Uplnosti a sacek ohledné neporusenosti.

Pocet Pol. Popis
titanova anodova ty¢ se Sroubem a tésnicim krouzkem
zastrékovy potenciostat s kontrolkou
pfipojné vedeni s konektory
montazni souprava v sacku s:
1 tésnénim
2a zavérnym Sroubem G 3/4
2b zavérnym Sroubem G 1¢
2c zavérnym Sroubem G 1 1/4¢
izola¢nim pouzdrem, malym
izola¢nim pouzdrem, velkym
deskou s diodovymi prvky
ozubenou podlozkou M8 s plochym konektorem
8 matici M8, pozinkovanou
plochou matici M8, pozinkovanou
navod k obsluze

QUG Y GGG GGG G G GGGy
O N O~ W

Cisla polozek montazni soupravy odpovidaji &islovani v ,pfiloze montazni
soupravy pro dovybaveni - prehled.

Upozornéni: Pouziti montazni soupravy pro montaz na natrubek vyzaduje
predbéZnou montaz jednotky zavérného Sroubu dle kapitoly 7.1.2.1.

Pouziti montazni soupravy pro montaz do izolovanych otvortl se provede dle
kapitoly 7.2.2.
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Montaz a uvedeni do provozu

Systém CORREX® UP 2.3-919 pro montaz na natrubek
Upozornéni: : Je nezbytné dbat kapitoly 2.3 (viz shora)!

Bezpecénostni pokyny pro montaz

1. Eventudlné existujici ochrannou anodu z hor¢iku pfed montazi systému
CORREX® UP vymontuijte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastrékovy potenciostat k ochrannym anodam z hor¢iku!

3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku
nebo ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba provéfit vhodnym
meéficim pfistrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!
P¥i provadéni tohoto méreni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.

4. Funkce systému CORREX® UP je zabezpecena pouze pfi bezvadném,
kovové vodicim spojenim véech elektrickych pfipojd. Bezvadné, kovové
vodici spojeni je tfeba provéfit vhodnym méficim pfistrojem (napf.
digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

5. Pouzivejte vyhradné originalni pfipojna vedeni!

6. Pfipojna vedeni za zadnych okolnosti neprodluzujte, jinak by mohlo dojit k
prepdlovani a tim vzniknout nebezpeéi urychlené koroze!

7. Pred uvedenim do provozu provéite, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. PFi vyméné kabelovych pfipojl hrozi nebezpedi urychlené koroze.

8. Pro optimalni zalicovani tésniciho krouzku jsou zapotfebi zkosené hrany 60°
na natrubku.

Upozornéni: Pfi dodate¢né montazi anod s cizim zdrojem napéti mohou byt
pouzivany natrubky se zavitem, popf. s pouzitim redukénich kust (z oceli,
pozinkované). Manipulace na soucastech, napfiklad na pfipojnych vedenich,
vede k zaniku zakonné stanovenych zavazku ze zaruky.

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 1.1) tohoto navodu zobrazuje pfikladné
montaz systému CORREX® UP prostfednictvim zavérného Sroubu. Skute¢na
situace zavisi na typu zasobniku, velikosti zasobniku, typu anody a
pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 1.1) nechte pfi montazi rozevienou.
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Pro montaz jsou nutné:

1. titanova anoda se zavérnym Sroubem G 3/4%, G 1%, G 1 1/4”
nebo montaznim Sroubem se zavitem NPT (1)

2. ptipojné vedeni (3)

3. zastrékovy potenciostat (2)

7.1.2.1 Souprava dovybaveni pro montaz na natrubek
Navod k montazi jednotky zavérného Sroubu a titanové anodové tyce

1. Oblast pouziti

Souprava dovybaveni pro montaz na natrubek umozfiuje pouzit jednotku
zavérného $roubu a tim také titanovou anodovou ty¢ dle volby s primérem
zavitu G 3/4“, G 1“ nebo G 1 1/4“. K tomu je tfeba, aby pred dals§im pouzitim
byly jednotka zavérného Sroubu a titanové anodoveé tyée montovany
individualné . Primér zavitu se vybira dle pfislusného pozadavku na ohfivani
vody v zasobniku.

2. Obrazek

V ,pfiloze Souprava dovybaveni‘ znazornuji obrazky 1-3 poradi usporadani
jednotlivych montaznich dilG.

Upozornéni: K vizualnimu uleh&eni montazniho postupu pouzivejte obrazky .

3. Montaz
. Nastrcte tésnéni (1) na Sroub M8x30 titanové anodové tyce tak, aby tésnéni
lezelo na tésnicim krouzku titanové tyCové anody. Pouzivejte pouze originalni
tésnici material!
2. Zafixujte Sroub v zavérném Sroubu: k tomu nasadte kruhové izolaéni
pouzdro (3) na Sroub, ktery byl pfedtim vybaven tésnénim.
3. Sroub s t&snénim a izoladnim pouzdrem prostréte otvorem zavémého
Sroubu (2), az tésnéni prilehne na zavérném Sroubu a Sroub bude vystfeden.
4. Nastrcte desku s diodovymi prvky (4) na Sroub tak, aby dolni strana
(oznaceni: Siroky kontaktni krouzek) lezela uvnitf zavérného Sroubu.

-

Upozornéni: Horni a dolni strana desky s diodovymi prvky jsou rozdilné: horni
strana ma Uzky kontaktni krouzek se zapusténymi elektrickymi komponenty,
dolni strana ma Siroky kontaktni krouzek - bezpodmine¢né dbejte na orientaci!

Poznamka: Nespravna montaz, tzn. vyména horni a dolni strany, vede pozdéji
k poruse funkce (popf. ¢ervené blikajici LED).

139



Navod k obsluze CORREX® UP 2.3-919

713

140

5. Pozinkovanou matici M8 (5) nasadte na Sroub a momentovym kli¢em ji
utdhnéte; pozadovany otacivy moment: 8 Nm.

6. Pri pouZiti zavérného Sroubu 1 nebo 1 1/4“: nastrcte izolaéni pouzdro (6).

7. P¥i pouziti zavérného Sroubu 1“ nebo 1 1/4“: nasadte ozubenou podloZzku s
plochym konektorem (7), ktera je o 90° zahnutd, a zafixujte jej zavérnou
pozinkovanou matici M8 (8). Zavérny Sroub pfitom zafixujte vhodnym
zpUsobem, napf. ve svéraku. Matici M8 utahnéte.

8. Pri pouziti zavérného Sroubu 3/4“: nasadte hvézdicovou podloZzku se
zemnicim konektorem (7) a zafixujte jej zavérnou, pozinkovanou plochou
matici M8 (9). Zavérny Sroub pfitom zafixujte vhodnym zplsobem, napf.
ve svéraku. Matici M8 utahnéte.

4. Kontrola funkce

Provéite pomoci digitalniho multimetru nebo kontrolniho pfistroje anody
CorroScout® 500, zda je montaz desky s diodovymi prvky (4) provedena
stranové spravné. Uvedte kontrolni pfistroj do polohy spinace ,Kontrola diody*
Pfi spravné montazi musi byt indikace pfi pfipojeni plusu na zavitovou ty¢ M8
a minusu na zavérny Sroub vysokoohmova (megaoblast = blokovaci funkce).

Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické. Pokud mozno provedte
pfed montazi v zasobniku tlakovou zkousku stlaéenym vzduchem (10 bard) a
zkontrolujte jeho tésnost, napt. prostiednictvim roztoku z myciho prostredku,
a po ocisténi Stétcem sledujte mozné tvoreni bublinek (netésna mista).

Princip montaze systému CORREX® UP pro montaz na natrubek

1. V pfipadé potreby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2.V pfipadé dovybaveni vymontuijte starou ochrannou anodu (z hofé&iku),
pokud existuje.

3. ZaSroubuijte titanovou anodu s namontovanym zavérnym Sroubem (1)
hermetickym zplsobem aZ na nakruzek do natrubku se zavitem zasobniku.

Upozornéni: Zavérné Srouby G 3/4%, G 1%, G 1 1/4“ jsou vybaveny tésnicim
krouzkem z PTFE. Pfi poSkozeni tohoto tésniciho krouzku, napt. po
opakovaném zasroubovani, je tfeba jej dodatecné utésnit napf. konopim nebo
tésnici paskou z PTFE.

4. Upevnéte kabelovy konektor (7) vodice, ktery je oznac¢en informaénim
praporkem ,,uzemnéni zasobniku®, na uzemrovaci $roub (8) zasobniku.
Jestlize neexistuje uzemfovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy
elektricky kontakt zemniciho vodice se zasobnikem. Bez bezvadné
fungujiciho, kovové vodivého spoje neni zabezpecena funkce systému
CORREX® UP.
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5. Jiny konektor na strané zasobniku (4) zastréte na plochy konektor (5)
ozubené podlozky anody (6), resp. pfi pouziti o¢ek jej nastréte pfimo na
kolik M8. P¥i pouZiti o¢ka je tfeba, aby bylo spojeni po nastréeni zajisténo
matici M8. Pfipojné vedeni mize byt také vybaveno dvéma anodovymi
zastrékami, jestlize ohfiva¢ vody v zasobniku disponuje vice nez jednou
titanovou anodou.

6. Zastrcte obé rozdilné ploché zastrcky (9 a 12) na druhém konci pfipojného
vedeni do pfislusného pfipojovaciho otvoru (10) zastrékového
potenciostatu. Vétsi plochou zastré¢ku (6,3 x 0,8 mm) nastréte na Sirsi kolik
zastrékového potenciostatu, mensi plochou zastréku (4,8 x 0,8 mm) na uzsi
kolik zastrékového potenciostatu.

7. Naplrite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.

8. Zkontrolujte kontrolku na skfini konektoru.

9. Potfebna funkéni zkouska Prostrednictvim stejnosmérného voltmetru (napt.
digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt zkontrolano
spravné polovani mérenim hodnoty a znaménka pfiloZzeného provozniho
napéti! K tomu je tfeba nastat mé¥ici pfistroj na rozsah méreni 20 V
stejnosmérného napéti a spojit zaporny vstup méficiho pfistroje se
zasobnikem a kladny vstup méficiho pfistroje s titanovou anodou. Hodnota
prilozeného provozniho napéti musi ¢init U > +2,3 V DC. Dbejte znaménka
,+‘! K provedeni tohoto méfeni musi byt zasobnik naplnén vodou a
zastrékovy potenciostat zastréen.

Upozornéni: Anoda s cizim zdrojem napéti funguje teprve pfi vodou
naplnéném zasobniku.

e Kontrolka (11) je zelena: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® UP je funkéni.

¢ Jestlize kontrolka (11) nesviti, pravdépodobné neni pfipojeno sitové napéti.

e Jestlize blika kontrolka (11) ¢ervené, jedna se o chybnou funkci. V tomto
pfipadé je tfeba provést zkousky, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Jestlize hned po provedené nové instalaci blika kontrolka

Cervené, je treba predpokladat, Ze se jednd o poruchu, vyvolanou nespravnou
instalaci. Provérte a odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.
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Systém CORREX® UP 2.3-919 pro montaz do izola¢nich otvora
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3!

Bezpecnostni pokyny pro montaz

1. Eventudlné existujici ochrannou anodu z hor¢iku pfed montazi systému
CORREX® UP vymontuijte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojte zastrékovy potenciostat na ochranné anody z hofé&iku.

3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku
nebo ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba provéfit vhodnym
méficim pfistrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!
P¥i provedeni tohoto méreni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.

4. Funkce systému CORREX® UP je zabezpecena pouze pfi bezvadném,
kovové vodicim spojeni véech elektrickych pfipoji. Bezvadnou vodivost
spoju je tfeba provéfit vhodnym méficim pristrojem (napf. digitalnim
multimetrem nebo CorroScout® 500)!

5. Pouzivejte vyhradné originalni pfipojna vedeni!

6. Pfipojna vedeni za zadnych okolnosti neprodluzujte, jinak by mohlo dojit k
prepdlovani a tim vzniknout nebezpeéi urychlené koroze!

7. Pred uvedenim do provozu provéfte, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. PFi vyméné kabelovych pfipojl hrozi nebezpedi urychlené koroze.

8. Pouzivejte vyhradné originalni tésnici material.

Upozornéni: Pfi dodateéné montazi anody s cizim zdrojem napéti Ize pouzit
existujici prichodky anod z hof¢iku, které byly dfive zamontovany do
izola¢nich otvord.

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 11.1) tohoto navodu zobrazi pfikladné
montaz systému CORREX® UP, na obrazku je zndzornéna zejména montaz do
vika pfiruby. Skute¢na situace zavisi na typu zasobniku, velikosti zasobniku,
typu anody a pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 11.1) nechte pfi montazi rozevienou.

Pro montaz jsou nutné:

titanova anoda (1)

pripojné vedeni (3)

zastrékovy potenciostat (2)

1 tésnéni (4)

1 izolaéni pouzdro M8x2 (5)

1 deska s diodovymi prvky

2 Sestihranné matice M8 (7 a 9)

1 ozubena podlozka s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm (8)

O N>R WD
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7.2.2.1 Souprava dovybaveni pro montaz do izolaénich otvort
Navod k montazi titanové anody

7.23

1.

Oblast pouziti
Prostfednictvim soupravy dovybaveni Ize montovat titanovou anodovou ty¢
a potfebné komponenty podle pozadavk( montaze do izolaénich otvord.

. Obrazek

V ,pfiloze Souprava dovybaveni‘ zndzorfuje obrazek 4 poradi usporadani
jednotlivych montaznich dild.

Upozornéni: K vizudlnimu uleh¢eni montazniho postupu pouzivejte obrazek .

3. Montaz

MontaZz se provadi podle kapitoly 7.2.3.

Princip montaze systému CORREX® UP pro montaz do izolacnich otvora

e

. V pfipadé potieby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.
2.

V pfipadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hoféikuy),
pokud existuje.

. Pokud neexistuje, vyvrtejte do vika pfiruby zasobniku ohfivace vody otvor

@10,5mm.

. Nasadte tésnéni (4) na Sroub titanové anody (1) a zasurite ji z vnitini strany

otvorem, ktery je uréen pro montaz.

. K centrovani §roubu M8 v otvoru o prdmeéru 10,5 mm vika pfiruby

pouzivejte izolaéni pouzdro M8x2 (5).

. Titanovou anodu sesroubujte s deskou s diodovymi prvky (6) a s

Sestihrannou matici (7).

Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické, utahovaci moment. 8
Nm. Pouzivejte momentovy kli¢!

7.

8.
9.

Ozubenou podlozku s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm (8) montujte a
sesroubujte je s Sestihrannou matici (9).

PFirubu s titanovou anodu opét namontujte na zasobnik.

Konektor (11) konce vedeni, ktery je oznacen népisem ,uzemnéni
zasobniku“ namontujte na uzemnovaci Sroub zasobniku. Jestlize neexistuje
uzemnovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy elektricky kontakt
zemniciho vodic¢e se zasobnikem. Bez bezvadné fungujiciho, kovové
vodivého spoje neni zabezpecena funkce systému CORREX® UP.
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10.

11.

15.

Jiny konektor na strané zasobniku (12) - zde: ploché nastréné pouzdro

6,3 x 0,8 mm - nastréte na ploché konektory ozubené podlozky anody.
Obé jiné ploché zastréky na strané potenciostatu, které jsou rozdilné velké
(13) a (14), nastrcte na druhém konci pfipojného vedeni do pfislusného
pfipojovaciho otvoru (15) zastrékového potenciostatu. Vétsi plochou
zastrcku (6,3 x 0,8 mm) nastréte na Sirsi kolik zastrékového potenciostatu,
mensi plochou zastréku (4,8 x 0,8 mm) na uzsi kolik zastrékového
potenciostatu.

. Zastrckovy potenciostat (2) zastréte do sitové zasuvky 230 V.
. Naplrite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.
. Potfebna funkéni zkouska Prostrednictvim stejnosmérného voltmetru

(napf. digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt na funkénim
zarizeni (viz dole) zvenku zkontrolovano spravné poélovani mérenim
hodnoty a znaménka pfilozeného provozniho napéti! Hodnota pfiloZeného
provozniho napéti musi ¢init U > +2,3 V, jestlize je zasobnik spojen se
zapornym vstupem a titanova anoda s kladnym vstupem meéficiho pfistroje.
Zkontrolujte kontrolku na skfini konektoru.

Upozornéni: Systém CORREX® UP teprve funguje pfi vodou naplnéném
zasobniku.

Kontrolka (16) je zelena: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® UP je funkéni.

Jestlize kontrolka (16) nesviti, pravdépodobné neni pfipojeno sitové
napéti.

Jestlize kontrolka (16) blika Cervené, jedna se o chybnou funkci. V tomto
pfipadé je tfeba provést zkousky, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Jestlize blika kontrolka po provedené nové instalaci Cervené,
jedna se pravdépodobné o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci. Provérte
a odstranite ji podle upozornéni v kapitole 9.
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Obsluha a udrzba provozovatelem

Povlak titanové diody takika nepodléha opotiebeni.

Kontrolka musi byt kontrolovana mési¢né.

e Sviti-li kontrolka zelené: zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® UP je funkéni.

o Nesuviti-li kontrolka, kontaktujte instalatéra nebo zékaznicky servis.

e Blika-li kontrolka ¢ervené, kontaktujte k odstranéni poruchy instalatéra
nebo zékaznicky servis.

Aby byla zajisténa bezvadna funkce systému CORREX® UP, je nezbytné dbat

nasledujicich bezpeénostnich pokynu:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku neprovozujte déle nez 2 mésice bez jakéhokoliv
odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k rus§ivému nahromadéni plynu.

2. Skfif konektoru neodpojujte pfi naplnéném zasobniku ohfivace vody od
napdjeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

3. P¥i naplnéném zasobniku ohfivace vody za Zadnych okolnosti neodpojujte
pfipojna vedeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

4. Nevyrazujte systém CORREX® UP z provozu ani béhem del$iho prostoje
bez odbéru vody, napf. béhem dovolené. V takovém pfipadé by jiz
neexistovala ochrana proti korozi.

5. Skfif konektoru nebo pfipojné vedeni vysunujte pouze pfi vyprazdnéném
zasobniku.

Poruchy pfi provozu systému CORREX® UP 2.3-919

Provozni poruchy na systému anod s cizim zdrojem napéti CORREX®
UP 2.3-919 se obvykle znazorfiuji ¢ervené blikajicim LED na skfini konektoru
potenciostatu.

Upozornéni: Mnoho pfi¢in poruch Ize urcit a odstranit mérenim stejnosmérného
napéti, stejnosmérného proudu, polarity, izolace a odporu pfimo na zafizeni.
Potfebné méfici postupy jsou popsany v kapitole 9.2. Mozna vestavna
elektricka trubkova topna télesa odpojte od napéajeni. Popsané zkousky sméji
byt provadény pouze instalatérem nebo odbornym pracovnikem zakaznického
servisu.

Dale jsou popséna hlaseni poruch, jejich mozné priciny a pfislusna opatreni k
odstranéni poruch.
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Hlaseni poruch, mozné priciny a opatieni k odstranéni poruch
Hlaseni poruchy: Kontrolka nesviti

Mozna pfic¢ina: neni pfipojeno sitové napéti.

Odstranéni poruchy: Zajistéte trvalé napajeni.

Hlaseni poruchy: Kontrolka blika ¢ervené

Preventivni opatieni pfed provedenim dal$ich zkousek: Uvedte potenciostat
do plvodniho stavu tim, Ze odpojite pFistroj za G¢elem nastaveni definované
vychozi situaci asi 30 sekund od napajeni. Potom zasobuijte pfistroj opét
sitovym napétim.

Blika-li LED neustale jésté ¢ervenym svétlem, je tfeba prezkouset nize
popsané mozné priciny poruch a provést uvedena opatreni k odstranéni
poruch.

1. Zasobnik ohfivace vody neni naplnén vodou.
Zkouska Zjistéte, zda je zasobnik ohfivace vody Uplné naplnén vodou.
Odstranéni poruchy: Popf. napliite zasobnik ohfivace vody UpIné vodou.

2. Neni zabezpecen elektricky prlichod mezi zastrckovym potenciostatem a
pfipojem anody / zasobniku pres pfipojné vedeni.
Zkouska Provérte vSechny pfipoje a kontakty, zda maji bezvadny, kovové
vodivy elektricky kontakt.
Odstranéni poruchy: Zajistéte elektricky kontakt, pokud neexistuje, popf.
instalujte nové pripojné vedeni.

3. Kromé systému s cizim zdrojem napéti je je§té zamontovana anoda z
hof¢iku.
Zkouska Zjistéte, zda je zamontovana jedna nebo nékolik dodate¢nych
anod z hof¢iku.
Odstranéni poruchy: Anodu z hof¢&iku, pokud existuje, vymontujte.

4. Neexistuje bezvadna izolace elektrody oproti sténé zasobniku nebo
vestavénym prvkim zasobniku.
Zkouska Provérte izolaci elektrody pfi prazdném zasobniku; méficské
opatreni viz 9.2.4.
Odstranéni poruchy: Pokud je zapotfebi, zkorigujte polohu vestavénych
prvk( a anody.

Upozornéni: Pfi suchém zasobniku musi byt elektricky odpor mezi titano
vou anodou a hmotou zasobniku vysokoohmovy, idedlni by byl: nekone¢ny
odpor.
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5. Pretizeni zastrékového potenciostatu na zakladé existujicich,
nesmaltovanych vyménikl tepla bez dostate&né elektrické izolace;
napfiklad vyménikd s médénymi Zebrovymi trubkami, vymeénik{ s
médénymi hladkymi trubkami nebo vyménik( tepla se svazky z hladkych
trubek z nerezové oceli.

Zkouska Zkouska skute¢né dodaného ochranného proudu, viz 9.2.2; zkou-
Ska elektrické izolace vestavénych prvkl pfi prazdném zasobniku, viz 9.2.4.

Odstranéni poruchy: Provedte elektrickou izolaci, pokud neexistuje,
napf. pouzijte plastova izola¢ni pouzdra. Pfihlédnéte k potfebnému
vyrovnavacimu odporu.

PoZadovana hodnota: Pfi pouZiti vyrovnavaciho odporu ¢&ini izolaéni odpor
vyméniku tepla oproti zasobniku nékolik stovek; pfi Uplné izolované
montazi vymeéniku tepla oproti zadsobniku musi byt izolaéni odpor
vysokoohmovy (teoreticky: nekoneény pfi Uplné elektrické izolaci).

P¥i neizolované montazi vyméniku tepla oproti smaltované ¢asti zasobniku
ohfivace vody je izolaéni odpor nulovy. Vyménik tepla pak spotfebovava
veskeré mnozstvi ochranného proudu, coz mlze vést k pretizeni pfistroje.

Divod: Zastrékovy potenciostat je pfi spotfeb& ochrannych proudd v
oblasti asi 100 mA a vySe pretizen, pficemz skute¢na hodnota pretizeni
zavisi na pfislusném provoznim napéti. Pretizeni mze nastat zejména pfi
pfitomnosti elektricky neizolovanych nebo nedostate¢né izolovanych
zamontovanych kovovych vyménik{ tepla, elektrickych trubkovych topnych
téles nebo velkoplodnych mist s kazy ve smaltu, napfiklad v disledku
koroze smaltu.

6. Chybna izolace titanové anody v disledku vzniklého poskozeni tésnéni.
Zkouska Izolaci provérte mérenim, viz 9.2.4.
Odstranéni poruchy: Provedte dostate¢nou izolaci.
Diivod: Titanova anoda jiz neni dostatecné elektricky izolovana, napf. v
dusledku nespravné zamontovaného tésniciho materialu (zamontujte vyhradné

originalni tésnéni!) nebo zestarlého materidlu . Tim dojde k zkratu mezi anodou
a hmotou zasobniku, ochranny proud konverguije k nule.
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7. Chybné polovani pfipojnych vedeni
Zkouska Provérte polaritu méfenim, viz 9.2.3. Porovnej také vyklad v
kapitole 7 k montazi na natrubek a k montazi do izola¢nich otvord.

Odstranéni poruchy: Provedte korektni pélovani.

Ddvod: PFi Fadném provozu se nachazi na titanové anodé ,plus (+)“ a na
zasobniku ,minus (-)“. PFi pfepoélovani dioda blokuje a prepne zastrékovy
potenciostat na poruchu. Pfi pouzivani montaznich souprav podle 7.1.2.1

a 7.2.2.1 by méla byt jesté jednou prezkousena spravna orientace desky s
diodovymi prvky. Porovnej k tomu také obrazky na konci navodu k montazi.

8. Prerusené pripojné vedeni
Zkouska Zkontrolujte pfipojné vedeni; méficka opatfeni viz 9.2.1 a 9.2.2.

Odstranéni poruchy: Vyménte pfipojné vedeni, pfitom pouzivejte pouze
origindlni pfipojna vedeni pro systém CORREX® UP 2.3-919!

Upozornéni: Jestlize neni mozné odstranit poruchu provedenim téchto
opatreni, neprodlené kontaktujte dodavatele zasobniku nebo obchodnika!

Méricka opatieni
Analyza poruch se usnadni provedenim nize popsanych méfickych opatfeni.

Odchylky od uvedenych pozadovanych hodnot upozorni na funkéné
nevyhovujici montazni poméry.

Upozornéni: K provedeni méfeni je potiebny digitalni multimetr nebo
zkous$eci pfistroj anody CorroScout® 500.

1. Méreni provozniho napéti

Postup: Nastavte méfici pfistroj na méfici rozsah ,stejnosmérné napéti
20 V*“. Spojte kladny poél méficiho pfistroje s anodou a zaporny pdl
meéficiho pfistroje se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: nejméné + 2,3 V stejnosmérného napéti. V zavislosti na
vodivosti vody jsou obvykla provozni napéti v rozmezi od 2,3 a do asi

5V - tento Udaj je orientaéni. Vyssi provozni napéti jsou mozna, jestlize ma
voda velmi malou vodivost.
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Odchylka od poZzadované hodnoty: VysSi provozni napéti (mozna az do

10 V) mohou upozorfiovat na neizolované kovové vymeéniky tepla. Jestlize
provozni napéti konverguje k nule, pak je katodicka ochrana proti korozi uz
nefunkéni. Toto mdze mj. nastat, kdyZ jsou titanova anoda a zasobnik
zkratovany, napf. v disledku poskozeni tésnéni, nebo kdyz ma anoda
kontakt s vestavénymi prvky.

2. Méfeni ochranného proudu

Postup: Uvedte méfici pristroj do rozsahu 200 mA, resp. 20 mA a zapojte jej v
sérii v obvodu mezi zastrékovym potenciostatem a zadsobnikem nebo dle volby
mezi zastrékovym potenciostatem a anodou.

PozZadovana hodnota: Pfi standardnim smaltovani a chybéjicich dodate¢nych
vestavénych prvcich jsou pfi obvyklé pitné vodé typické nizké jednomistné
hodnoty mA. Skute¢né hodnoty jsou zavislé také na velikosti zasobniku.

Odchylka od poZadované hodnoty: Vysoké, zejména dvoumistné hodnoty mA
mohou upozoriiovat na velkoplo$né chyby ve smaltu nebo zkratované,
nedostatecné elektricky izolované, nesmaltované vestavéné prvky. Jestlize je
ochranny proud naprosto nulovy (mA), pak je katodicka ochrana proti korozi
nefunkéni. Zkontrolujte pfipojné vedeni a kontakty.

3. Zkouska polarity
Postup: Spojte kladny pél méficiho pfistroje s anodou a zaporny pdl
meé¥iciho pfistroje se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: Provozni hodnota >/= + 2,3 V = (plus!). Znaménko na
displeji musi byt kladné (plus).

Odchylka od pozadované hodnoty: Pfi zapornych hodnotach (napt.: -2,5 V)
se jedna o prepodlovani. Hrozi nebezpedi urychlené koroze zasobniku, systém
CORREX® UP 2.3-919 neprodlené vypnéte a kontaktujte zakaznicky servis pro
zasobnik.

4. Kontrola izolace

a) Nainstalovand, nesmaltovana elektricka trubkova topna télesa nebo
vyméniky tepla

b) Titanova anoda

Postup: Uvedte méfici pfistroj do rozsahu méfeni odporu. Vypustte vodu, aby
byl vylou¢en nepfimy elektricky kontakt pres vodni fazi. Uvedte

zkusebni kabely méficiho pfistroje do kontaktu s trubkovym topnym

149



Navod k obsluze CORREX® UP 2.3-919

10

10.1

150

télesem a smaltovanym zasobnikem (a), resp. s titanovou anodou a
smaltovanym zasobnikem (b). Provedte méreni elektrického odporu.

Pozadovana hodnota: vysokoohmova; k- az ¢astecné M-Q-oblast pro (a) a (b).
P¥i vyménicich tepla s vyrovnavacim odporem: mozno 600 Q.

Odchylka od pozadované hodnoty: PFi pfimo zkratovanych vyménicich tepla
nebo jedné zkratované titanové anodé Ize ocekavat odpor, ktery

konverguje k 0 Q.

Technické tdaje systému CORREX® UP 2.3-919

Prerusujici potenciostat pro smaltované ohfivace vody v zasobniku
Funkce

Zastrékovy potenciostat k nasazeni ve smaltovanych ohfivagich vody v
zasobniku (prerusujici potenciostat s regulaci ochranného proudu, fizenou
potencidlem) s integrovanou funkéni indikaci LED ¢ervenym/zelenym svétlem.

Napajeni

Napéti: 230 V + 10 %
Kmitoc&et: 50/60 Hz
Prikon: < 4 VA

Parametry

Pozadované napéti: 2,3 V

Jmenovity proud (sekundarni): 100 mA

Provozni napéti (sekundarni): max. 10 V pfi 100 mA

Indikace

svételna dioda ve viku skiiné

zelend: napdjeni priléha, funkéni pohotovost
Cervené blikajici: Porucha

Provoz
Teplotni rozsah (zastrékovy potenciostat): 0 az 40 °C
Tfida ochrany: Il (provoz v uzavienych prostorach)

Skfif
Rozméry (bez eurozastréky): D 100 x S 50 x V 40 mm
Hmotnost (bez kabelu anody): asi 200 g
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10.2 Titanové anody CORREX®
Funkce
Napajeci a odbérni elektroda s povlakem ze smési z oxidl uslechtilych kovd;
takFka neopotfebovatelné napajeni béhem faze napajeni, plsobeni jako
referencni elektroda k méreni skute¢ného napéti v zasobniku pfi preruseni
proudu

$roub M8 x 30

rozméry elektrod

pramér: 3 mm

délky: asi 400 mm, 800 mm nebo zvlastni délky
délka povlaku: variabilni, podle pfipadu pouziti

Montazni moznosti

Montaz na natrubek

Montaz do izolagnich otvord

Vybaveni je vzdy mozné s mechanickou ochranou ve formé perforované
plastové trubky nebo bez perforované plastové trubky.
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YKa3zaHua ana nyywiero noOHMMaHus HacTosLen

UHCTPYKUUHA
Mpexae, yeM NpoAoXKaTb YTEHME UHCTPYKLIMKN, O3HAKOMbTECH C 3TUMMU
yKasaHuamu!

Cdepa pencreus

HacToswas MHCTPYKLMS MO MOHTaXy M 3KCMyaTauuu npeaHasHayeHa
01 CUCTeMbl KaTOAHOW 3aUinThl HaBeAeHHbIMM Tokamu CORREX®

UP 2.3-919 ¢ KOMNOHeHTaMK, NoKasaHHbIMKN B [punoxeHunu.

OHa KacaeTcs CefyiolWmX BUA0B MOHTaXa:

MoOHTax € nomolLLblo MydTbI

® C3arNywWwKkon Ha pesbbe G 3/4¢

® C 3arNylWwKon Ha pe3bbe G 1¢

e C 3arNylWwKon Ha pe3bbe G 1 1/4¢

® C3arNywWwKkon Ha pesbbe 3/4“x14NPT

MoOHTax B OTBEPCTUM C M3onaumen

e CO wnuabkont M8 ans 10,5 MM MOHTaXXHOIO OTBEPCTMUA

Ucnonb3yemble aHOAbI

CucreMa KaToAHOW 3aWuThl HaBeaeHHbIMM Tokamn CORREX® UP 2.3-919
NOCTaBAAETCA C PA3NYHLIMU TUNAMU AHOAOB. MHbOpMaL Mo 0 TOM,
KaKOW TUM CUCTEMbI MOAXOAUT K KOHKPETHOMY TUMY HAKOMUTENbHOMO
BOAOHArpesaTesis, NPeAOCTaBASIOT U3roTOBMTENN 6akoB. M3roToBuTenn
npeaocTaBnsioT Takke MHOPMALMIO O ASMHE W YUCSie AaHOLOB,
KOTOPbIMU A0/KeH BbiTb OCHaLLeH 6ak. DTO KacaeTcs B 0COBeHHOCTU
[00CHaULeHUA cTapbix 6akoB aHoAaMUW. PekoMeHAaLMmM M3roTOBUTENS
6aKka no ocHallleH1I0 aHoAaMU HeobX0AMMO BbIMONHATH

N306paxeHne NnpuHLMUNA MOHTaxa

Bce 6€3 NCKIIIOYEHMA YKa3aHWs N0 MOHTAXY U 3CKU3bl NLLb CXeMATUYeCKN
UANIOCTPUPYIOT NPUHLMUM MOHTaxa. MoHTupyiiTe CORREX® UP Tonbko
Toraa, Korga KOHKpeTHble YC/I0BUA MOHTaXa COOTBETCTBYIOT
CcXeMaTU4YeCKN NMOKa3aHHbIM YCI0BUMAM MOHTaXa MM OYeBUHbI U3
3CKU30B.

B npoTuBHOM criyyae He MOHTUpYIiTe CORREX® UP.
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TexHuyeckne nsmMeHeHus

KOHCTpPYKTUBHOE NCMOSIHEHNE OTAe/bHbIX KOMMOHEHTOB MOXeT 6bITb B
ntoboi MOMEHT U3MeHeHo 6e3 npeaynpexaeHua, ecnm 3To ChyXuT ana
ONTUMU3ALUN KOHCTPYKLUU UK CBA3AHO C XXeJNlaHNEM 3aKa3yuka.

YKa3aHua no TexHuke 6esonacHocTun
OTW yKa3aHUs HeO6XOAMMO YCBOWUTL A0 YTEHUS AANbHENWNX YacTen
UHCTPYKLUK.

MoHTax ToNbKO cneunannucramm

MOHTaX 1 BO3MOXHbl€ PEMOHTbI CUCTEMbI KATOAHON 3aLLUTI
HaBeAeHHbIMM TokaMn CORREX® UP 2.3-919 pa3peluaeTcs BbINONHATb
TONbKO KBATNGULMPOBAHHBIM CrieuuanvcTam!

Mpexzae, 4yeM BbIMONHATbL MOHTAX CUCTEMbl KATOAHOMN 3aLLUThI

HaBeAeHHbIMU Tokamn CORREX® UP, HeobxoauMo ybeamnTbhcs B TOM,

yTo:

1. cucTema KaToAHOM 3awmMTbl HaBeAEeHHbIMU TOKaMK byaet
3KCNyaTMpPOBaThCA B 3aKPbITOM M CYXOM MOMeELLEeHUN.

2. CeTeBOe HanpsxeHWe COOTBETCTBYET HAMPAXKEHMNIO, YKa3aHHOMY Ha
¢bupmeHHON Tabnnuke.

3. CeTeBoe HanpsXXeHne NOCTOAHHO NPUIOXEHO.

YKa3aHusa no TexHuke 6esonacHocTu npu pabore

[ns obecneyeHuns 6e3oTkasHom paboTbl cuctembl CORREX® UP

HeobxoAnMo 06s3aTeNbHO CObMOAATL Ceaytolmne yKa3aHus no TeXHUKe

6e3onacHoCTy:

1. HakonuTenbHbI BOAOHArpPeBaTe b 3aMNpeLLaeTcs 3KCNIyaTupoBaTh
6onee AByx Mecsaues 6e3 oTbopa BoAbl U3 HErO. B MPOTUBHOM Ciyyae
MOFYT BO3HUKHYTb BPEAHbIE CKOMIEHWs ra3a, KOTOPble YaCTO MOXHO
0bHapyXuUTb Mo byprieHunto B cucTeme baka u TpybonpoBoAoB.

2. 3anpeLLaeTcs OTCOEANHATL OT CETU PeryanpyemMblii MO MPepbIBAHMIO
NOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM KOpPMyCe B 3aM0/HEHHOM
HaKonWTesNbHOM BoAOHarpesarese! B npoTUBHOM C/lyyae 3awmTta ot
KOppo3um Bonblue He obecrneymBaeTcs.



3.3

3.4

PykoBoacTBo no akcnnyaraumm CORREX® UP 2.3-919

3. 3anpewaeTca oTCOeAMHATb COeANHUTENIbHbIE MPOBOAA MEXAY
perynvmpyemMbiM Mo NpepbIBAHWNIO MOTEHLMOCTATOM B LUITEKKEPHOM
Kopnyce 1 6aKkoM 3anosIHeHHOro HAKOMUTENbHOIO BOAOHArpeBarTens.
B npoTvBHOM cnyyae 3awuTa oT Koppo3uu bosnblue He obecneymBaeTcs.

4. 3anpelaeTca npekpawartb aKcnayatauuto cuctembl CORREX® UP
Aaxe BO BpeMsA NPOAOJIKMUTENIbHBIX MPOCTOEB (Hanpumep, 0TNyCKa).

B npoTvBHOM cnyyae 3awuTa oT Koppo3uu bosnblue He obecneymBaeTcs.

MpeaynpexaeHne OTHOCUTENIbHO 3N1EKTPUYECKUX TPybuaTbix
HarpeBaTtesibHbIX 3/IEMEHTOB

MpesynpexaeHne OTHOCMTENbHO 3KCM/yaTaLMu CUCTEMbl KATOAHON
3alLMThl HABEAEHHLIMU TOKAMU B 3MAZIMPOBAHHbIX HAKOMUTENbHbIX
BOZLOHArpeBaTeNAX C IMNEKTPUYECKUM TPYbUaTbiM HAarpeBaTebHbIM
3/1eMeHTOM:

B HaKOMWTeNbHbIX BOAOHArPEBATENAX CO CMOHTUPOBAHHbBIM
M30/IMPOBAHHO 3/IEKTPUYECKUM TPybUaThIM HAarpeBaTenem B ciyyae
fedekTa TpybUaToro HarpesaTens Heab3s UCKAUYUTL MPOPLIB
HanpsXeHWs yepes BOAY K METANIMYECKMM YacTAM 6aka, K KOTOPbIM
BO3MOXHO NPUKOCHOBEHME. PN MPUKOCHOBEHWM K 3TUM YacTaM Npu
onpegenieHHbIX 06CTOATENLCTBAX MOXKET NMPOU30ONTH yaap
3/1eKTPUYECKUM TOKOM, OMACHBIA ANA KU3HW.

Mo3ToMy, Npu PerynapHOM BbIMOAHEHUN TeX0BCYKMBAHUS
3/1eKTPMYECKOro TPyBYaToro HarpeearTens CneumanucTom, Hanpumep
MOHTEPOM, He0BX0ANMO ybexaaTbCa B TOM, YTO 3IMEKTPUYECKUN
TpybuaTbiii HarpeBaTeb HAXOANUTCS B UCMPABHOM COCTOAHUM 1
6e30TKa3HO paboTaerT.

MpeaynpexaeHne OTHOCUTENbHO Ae(EKTOB 3N1eKTPUYECKUX
Tpy6uaTbiX HarpeBaTesibHbIX 3/IEMEHTOB

B cnyyae aedekTa 3neKTpUYeCcKoro TpybyaToro Harpesaress ceTeBoe
HanpsXeHne MOXKeT HAXOANTLCA TaKXKe Ha Wnuabke M8 aHoAa B cuCTEME
KaTOZAHOW 3alMThl U HA Kabene, COeANHAIOLLEM AHOZA C MOTEHLMOCTATOM.
Mp¥ NPUKOCHOBEHUU K 3TUM YACTAM HENb3S UCKIUYUTL yaap
3/1eKTPUYECKUM TOKOM, ONACHbIN ANA KuU3HW. Mo3ToMy nepes
BbIMNOJSIHEHMEM PAbOT HAa CMCTEME KATOAHOMN 3aLNTbl HABEAEHHbIMM
TOKaMmu B Lensx 6e30macHoCTU HeOBXOAMMO BbIKOYATL NUTAlOLLEE
HanpsXeHUe 31eKTPUYECKUX TpybuaTbix HarpesaTenen.
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Ncnonb3oBaHMe NO HA3HAYEHUIO

Cuctema CORREX® UP ciyXuT Ans ANNTeNbHOW KaToA4HOW 3awuThl OT
KOPPO3UM 3MAIMPOBAHHBIX HAKOMUTENbHBIX BOAOHArpeBaTenein. Cucremy
CORREX® UP paspeluaeTcs UCNob30BaTh UCKIOYNUTENIbHO AN 3TOW Lenm C
cobnofeHneM HACTOALLEN MHCTPYKLLMM MO MOHTAXY U 3KCyaTaumm.

dupma Magontec He HeceT HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTYU 3a yuiepb,
BbI3BAHHbI HEBEPHbLIM UCMO/b30BAHUEM UM HECOboAEeHNEM HACTOsALLEN
MHCTpyKLUMK!

MpuHuun paboTbl

CORREX® UP cocTouT U3 peryanpyemMoro rno npepbiBaHUIO
NoTeHLMOCTaTa U OAHOIO MV HECKOIbKUX TUTAHOBLIX AaHOZLOB,
COeAUHEHHbIX MeXAy COboi CoeAUHUTENbHbIM NPOBOAOM. [nTaHne
HaBeeHHbIMU TOKaMM1 NPOWU3BOAMUTCSA OT PeryivpyeMoro rno
npepbiBaHUIO MOTEHLMOCTATA, @ NOAAYA 3ALLUTHOrO ToKa B bak
NPOW3BOAMUTCSA Yepe3 He U3HALLMBAIOLWMINCA TUTAHOBbIN aHoA. Mpyn 3TOM
Ha TUTAHOBOM aHOAE (MONOXKUTENbHbIV MOIOC) Y HA BKIOYEHHbIX B
KauecTBe KatoAa (MMHYCOBOW MOJIOC), CONPUKACAIOLLMXCA C BOLOMN,
M3HOLWEHHbIX U AedeKTHbIX MeCcTax 3Mann Ha NoBepxHoCTn baka
NPOTEKAIT 3/1eKTPOXVMUYECKIE peaKLnn, B pe3ysibTaTe KOTOPbIX
NPOUCXOANT TPAHCMOPTUPOBKA 3aPAA0B (3EKTPOHOB) K AedeKTHbIM
MecTam 3Manu.

B pe3ynbTaTe 3/1eKTPOXMMUYECKUIA NOTEHLMAN NOBEPXHOCTH B 0bnactu
KOHTAKTUPYIOLWUX C BOAON AeheKTHbIX U N3HOLEHHbIX MECT HACTObKO
YMEHbLIAETCA, 4TO CKOPOCTb KOPPO3UU CTANIbHOW CTEHKM Baka CTAaHOBMTCA
paBHOM MOYTK HyNHO. B 3aBUCMMOCTM OT KayecTBa BOAbI B MeCTax
AedeKToB 3Manu MoryT ob6pa3oBbIBaTLCA OT/IOXKEHUS N3BECTU.

Cuctema paboTaeT Kak Tak Ha3biBAeMblll perynmpyemMblil No NpepbiBaHU0
NOTEHLUMOCTAT, T. €. MUTAHUe 3aLLMTHLIM TOKOM Yepe3 TUTAHOBbIN aHoA,
nepuoamyYeckun NpepbIBaeTCs Ha KOPOTKME NPOMEXYTKN BpeMeHu. Bo
BpeMs 3TUX MPepbIBaHWUN U3MepseTCs NOTeHLMAN MEXAY TUTAHOBbIM
QHOAOM UM CTEHKOW baka HaKOMWUTeNbHOro BOAOHArpeBaTens u
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nepeaaeTcs Ha NMOTEHLMOCTAT B KayecTBe (haKTUYECKOrO HaMNPsKEHUS.
Tam hakTMyeckoe Hanps)KeHne CPABHMBAETCA C 3a4aHHbIM HEO6X0ANMbIM
HanpsxeHveM npubopa. MoaaBaemMblil 3aLWUTHBIA TOK aBTOMATUYECKN
perynupyeTcs Tak, 4To hakTuyeckuit noteHuman 6aka COOTBETCTBYET
HeobX0AMMOMY 3HAYEHUIO.

Ob6bemM NocTaBKU

O6bem noctaBku CORREX® UP 2.3-919 ana MOHTaxa C NOMOLLbIO

My TbI

Mepepn HayasnoM MOHTaxa NpoBepbTe, NOXKANYNCTA, KOMMIEKTHOCTb

NOCTABKM W OTCYTCTBUE NMOBPEXAEHUI NyTeM CpaBHeHWA C Tabnuuen
HUXe, a TakXe C puc. B pasgene 1!

MNo3. Konuuectso HanmeHoBaHue

1 1 Perynupyembiii o npepbiBaHMIO NOTEHUMOCTAT
B LUTEKKEPHOM KOpPMyce C KOHTPOJIbHOW NaMnon

2 1 TWUTAHOBBIN AHOA, CO CMOHTUPOBAHHBIM
M30/IMPOBAHHbIM Y3/10M pe3bboBOM NPO6KM

3 1 CoeauHUTENbHBIA NPOBOJA, C Pa3beMHbIM
KOHTaKTHbIM COeANHEeHneM

4 1 WHCTPYKLUMEN No 3KcnayaTaumm
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06beM noctaBku CORREX® UP 2.3-919 AnsA MOHTaXa B OTBEPCTUM C
nsonsauuen

Mepen HayasoM MOHTaxa NpoBepbTe, NOXANYNCTA, KOMMIEKTHOCTb
NOCTABKM M OTCYTCTBUE NMOBPEXAEHUI NyTeM CpaBHeHWA C Tabnuuen
HUXe, a TakXke € puc. B pasgene 11!

MNo3. Konuuyectso HaummeHoBaHue

1 1 TUTAHOBLIV AHOA, CO WNWUILKON U YNJIOTHUTENbHOWN
warnbown

2 1 Perynupyemsiil Mo NpepbiBAHUIO NOTEHLMOCTAT B
LUTEKKEPHOM KOPMYyCe C KOHTPOJIbHOW IaMMnoW

3 1 CoeANHNTENbHBIA NPOBOA C PAa3beMHbIM

KOHTaKTHbIM COeAUHEHnEM
Hebonbluon kynek c:

YyNJIOTHEHUEM

AVOAHOW nnaTon

n3onupyowen runbson M8x2

WeCTUrpaHHbIMK rankamm M8, OLLMHKOBAHHBIMU
3ybyaTon ynpyroi wanboi c NI0CKUM WTEKEPOM
6,3 x 0,8 MM

5 1 PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaunm

AN =

O6bem noctaBku CORREX® UP 2.3-919 ¢ MOHTaXXHbIM KOMIJIEKTOM
ANA [00CHALLEeHUs

CORREX® UP 2.3-919 ¢ MOHTaXHbIM KOMMNJIEKTOM AN A00CHALLEHNA
MOXHO MCMO/b30BaTh Ha BbIOOP:

e /15 MOHTAXa C NMOMOLLbIO MY(dTbI

e [/15 MOHTaXa B OTBEPCTUM C U30NALNEN.

MpoBepbTe, no>|<any17|CTa, KOMMNEKTHOCTb MOCTABKU NyTEM CPpaBHEHUA C
Tabnuuen Huxe, a TakkKe LLeNOCTHOCTb Hebonbworo KynbKa.
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HanmeHoBaHue

CTep>kKHEeBOM TUTAHOBBIV AHOA, CO WNUJIbKON 1
YNJAOTHUTENbHOW Wanbon

Perynupyembiii No npepbiBaHWIO NOTEHLMOCTAT B
LWITEKKEPHOM KOPMyCe C KOHTPOJIbHOW NamMmnown
CoeaVHUTENbHBIA NPOBOJA, C Pa3beMHbIM
KOHTaKTHbIM COeAUHEHnEM

MOHTaXHbI KOMMNEKT B HEOONbLIOM KyJbKe C:
yNAOTHEHUEM

3arnywKkon Ha pe3bbe G 3/4¢

3arnywkon Ha pe3bbe G 1¢

3ariywKkoi Ha pessbe G 1 1/4¢

N30NMpyloLWen rmab3oi, HebonbLow
N30UpYIOLLEN FMb30I, 6OSbLLON

AVOAHOW nnaTon

3ybuaTon ynpyroi wainboin M8 ¢ niockum
WwTeKepom

rankamum M8, ouMHKOBAHHbIMU

HU3KOW rankon M8, ouMHKOBAHHON
WHCTpyKLMA No 3KCnayaTaumm

Homepa No3nLM MOHTAXXHOIO KOMMIEKTa COOTBETCTBYHOT HyMepaLnn B
MpunoxeHunn «MOHTaXHbIN KOMMJIEKT AJ1S LOOCHALLEHUS — 0630p>=.

YKa3aHue: NpyuMeHeHne MOHTXXHOIro KOMMNJeKTa ANA MOHTaxa C
nomouibio MydThl TpebyeT NpeABapMTENbHOrO MOHTAXKA Y3/1a 3arayLWKu
Ha pe3bbe B COOTBETCTBUM C NMyHKTOM 7.1.2.1.

MprvMeHeHe MOHTaXHOIO KOMMJIeKTa AJ11 MOHTaXa B OTBEPCTUN C
n3onsaumnen ocyL,ecTB/seTCA B COOTBETCTBMM C MyHKTOM 7.2.2.
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MoHTaX 1 BBOJ, B 3KCNNyaTauuio

CORREX® UP 2.3-919 ans MOHTaXa C noMouibio MydhTbl
YkaszaHue: obs3aTenbHo cobnopante TpeboBaHus NyHKTa 2.3 (CM. BbiLe)!

Yka3aHusa no TexHuke 6esonacHocTu npu MOHTaXxe

1.

2

Mepea MoHTaxom CORREX® UP AeMOHTUPYWTE MAarHMeBbIN 3aLUTHbIN
aHoA (MpW HANMYMK, CNydan A00CHALLEHWS).

. Hukorpa He noakntovanTe perynupyemMslin no npepbiBaHuio

NOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM KOpnyce K 3aUMTHOMY MarHMeBoMy
aHoay!

. TUTQHOBLIN AHOA, HE AO/KEH MPUKACATLCA HU K KaKUM AeTanam,

CMOHTUPOBaHHbIM BHYTPYM 6aka u K cTeHke baka. Heobxoanumo
NPOBePUTh Ka4eCTBO M30ALMMN C MOMOLLbIO MOAXOAALLEr0
n3mMepuTenbHoro npubopa (Hanpumep, LMdPOBOro MyabTUMETPA UK
npubopa CorroScout® 500)! Mpu BLINOAHEHWUMN 3TOO U3MepPeHUs
TUTAHOBbIV AHOZ, HE A0/IKEH ObITb NOrPYXKEH B BOAY.

. Cnctema CORREX® UP BbINONIHAET CBOIO (DYHKLLMIO TOSIbKO NpU

6e3yKOpPU3HEHHOM MeTaNIMYeCKOM TOKOMPOBOASALLEM COeAUHEHNN
BCEX 3NIEKTPUYECKUX NOAKIIOYEHNA. Be3yKopn3HeHHOe MeTannmyeckoe
TOKOMpPOBOAsLLEe COeMHEHNe HEOBXO0AMMO NPOBEPUTL C MOMOLLbIO
NoAXOAALLEro u3MepuTenbHoro npubopa (Hanpumep, UudpoBoro
MynbTUMeTpa unu npmbopa CorroScout® 500)!

. Micnonb3yiTe TONbKO OpUrUHaNbHbIE COEANHUTENbHbIE NPOBOAA!
. Hn B KOeM cnyyae He yANUHAWTE COANHUTENbHbIE MPOBOAA, TaK Kak

3TO BfieyeT 3a 060N BO3MOXKHOCTbL MepenyTbiBaHUsA MOAAPHOCTU U TEM
CaMbIM OMaCHOCTb MHTEHCMBHOMN KOppOo3uu!

Mepen BBOAOM B 3KCMJyaTaLMio MpoOBepbTe, He NepenyTaHo an
noacoeavHeHve kabenein. Mpu nepenyTbiBaHUM coeanHeHUA Kabenen
BO3HMKAeT OMaCHOCTb MHTEHCUBHOMO Pa3BUTUA KOPPO3MMK.

. [lna oNnTUManbHOro NpuieraHns ynaoTHUTENIbHOMO KobLa Ha MydTe

Heobxoauma dacka 60°.

YKa3zaHue: npu nocneayioliemM MOHTaxe aHo4a B CUCTeMe KaToaHOMN
3aWNTBI HABEAEHHbIMY TOKAMM MOTYT BbITb UCMOb30BaHbI UMeloLLMecs
pe3bboBble MydhTbl, HaNpUMep, B KOMBUHALMM C NepexoaHUKaMu
(cTanb, ouMHKOBaHHasA). MaHunNynaumnsa C geTanamu, Hanpumep
CcoeAMHUTENbHbIMY NPOBOAAMMU, MPUBOAUT K yTpaTe rapaHTum,
npeAyCcMOTPEHHOW 3aKOHAMU.
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7.1.2 Dcku3 MoHTaX M BBOA, B 3KCIlyaTauuio
MnniocTpauus Ha OTBOpayMBaeMon cTpaHuLe (pasaen 1.1) aton
WHCTPYKLMW NOKa3biBaeT Npumep MoHTaxa cmctembl CORREX® UP ¢
NOMOLLbIO 3arYLLIKN Ha pe3bbe. dakTuyeckas cUTyaLms 3aBUCUT OT TUNa
6aka, ero pasmepa, TMna aHOAa U UCMO/b3yeMOro COeAUHNUTENLHOMO
nposoja.

Yka3saHue: BO BpeMs MOHTaXa AepXuTe 0TBOPAUYNBAEMYIO CTPAHULY
(pazaen 1.1) packpbiToN.

[ns MOHTaXxa HeobXxoAMMbI Cnefyiouine KOMMNOHEHTbI:

1. TUTQHOBbLIN aHOA C 3arnywKon Ha pe3bbe G 3/4%, G 1%, G 1 1/4” unn
MOHTAXHbI BUHT C pe3bboit NPT (1)

2. CoepgnHuTeNbHbIM NpoBog, (3)

3. PerynupyeMblil Mo npepbiBaHWI0 NOTEHLLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
Kopnyce (2)

7.1.2.1 1 KoMnneKT Ans A0OCHALLEHUA, MOHTAX C MOMOLLbIO MY(DTbl
MHCTPYKUUA NO MOHTaXy y3/1a 3arnylKky Ha pe3bbe n cTepXXHeBoro
TUTAHOBOIO aHOAa

1. O6bnactb NnpuMeHeHUs

KoMnnekT Ans f00CHaLWEeHNs U MOHTaXa C MoMoLbio MydTbl No3BoNseT
MCMNONb30BaTb y3€/ 3arnylWKy Ha pe3bbe 1 TeM caMbiM CTEPXXHEBOMN
TUTAHOBLIN aHOA, HA BbIGOP B pe3bb0BbIX oTBepcTUAX G 3/4%, G 1“ unn

G 1 1/4“. ins 3T0ro Heob6xo0AMMO A0 Hayana NocaeAyLero
MCMOJb30BaHNA MHANBMAYAIbHO CMOHTUPOBATD Y3€e/ 3arfyLku Ha pe3bbe u
CTEePXKHEBOW TUTAHOBbIV aHoA,. nameTp pe3bbbl BbIGMPAIOT B COOTBETCTBUU
c TpeboBaHMEM KOHKPETHOro HaKOMUTENbHOIrO BOAOHArpeBaTess.

2. PucyHok

B MpunoxeHunn KomnnekT ans AoocHaueHns Ha puc. 1-3 nokasaHa
NnocnesoBaTe/IbHOCTb MOHTAXa OTAENbHbIX AeTasNel MOHTaXHOIo
KOMMIeKTa.

Yka3aHwue: Monb3yTecb pPUCyHKaMmn s Nyyllero noHuMaHus npouecca
MOHTaXa.
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3. MoHTax

e

. YcTtaHoBMTe ynnoTHeHMe (1) Ha wnuabky M8x30 cTepxHeBOro

TMTAHOBOMO aHOAA TaK, YTOBbI YNIOTHEHME NpUerano K
YMNAOTHUTENbHOW Wabe CTePXXHEBOO TUTAHOBOIO aHOAA.
MNcnonb3yinTe TONLKO OPUrMHANIbHbBIE AeTanN YNIOTHEHMS!
3admKcupyinTe WnuibKy B pe3bboBoi npobke: ans 3Toro
YCTAaHOBUTE KOJbLLEOOPA3HYIO M30IMPYIOLLYIO FUb3Y (3) HA WNUAbKY
C YCTAHOB/IEHHBIM paHee YNJIOTHEHNEM.

BcTaBbTe WNUILKY C YNIOTHEHWEM U M30AUPYIOLLENA FMNb30O B
OTBEPCTME 3ariywWwKn Ha pe3bbe (2) 40 NpuieraHus yrniaoTHEHNA K
3arnylwKe U LeHTPOBKY WNUBKW.

YCTaHOBUTE ANOAHYIO NNATY (4) HA WNWABKY TaK, YTOBbI HUXKHASR
CTOPOHA (MMeLLAas WNPOKOE KOHTAKTHOE KOJbLLO) HaxoAMnnach
BHYTPU 3arnywKu Ha pe3bbe.

Yka3aHue: BepxHAsa U HUXHAA CTOPOHA AVNOAHOW NNaTbl BbIMOJHEHbI
Pa3HbIMU: HA BerHeVI CTOPOHE NMMeeTCA Y3KO€ KOHTAKTHO€ KOJIbLLO C
YTONNE€HHbIMWU 3NTEKTPNYECKUMU KOMMOHEHTAMMU, a Ha HUXHeN CTOpOHe
HaxoAunTCa WNUPOKOe KOHTAKTHOE KOJIbLLO, MO3TOMY obs3aTensHo
yCTaHaBJ’IVIBaDITe nnaty B NpaBubHOe NonoxeHue!

MpyMeyaHune: HEBEPHbIA MOHTAX, T. €. NepenyTbiBaHWE BEPXHEN 1
HWXHEN CTOPOHbI NIATbl MPUBOAUT MO3XKE K HAPYLIEHUIO
(DYHKLMOHMPOBAHMSA (BO3MOXHO MUTaHWE KPACHOMO CBETOANOAA).

5. YCTaHOBMTE Ha LWNWIbKY OLLMHKOBaHHYIO raky M8 (5) n 3aTaHuUTe ee

C NOMOLLbI0 AMHAMOMETPUYECKOrO KJtoYa; He0bX0ANMbIA MOMEHT
3aTAXKKMN: 8 HM.

. Mpun ncnonb3oBaHMM 3arnywWwKn Ha pe3bbe 1“ unm 1 1/4“ HapeHbTe

M30NMpPYOLLYO Tunb3y (6).

. Mpwv ncnonb3oBaHWM 3arnywKn Ha pe3bbe 1“ unu 1 1/4“: yctaHoBUTE

3ybuaTyto ynpyryi wanby ¢ u3orHyTbiM nog, yrnom 90° naockum
wTekepoM (7) n 3aTem 3adUKCMpPYTe OLMHKOBAHHOW rankon M8 (8).
3aduKcmpyiiTe Npy 3TOM HaaNexawmm obpasoM 3aryLKy Ha
pe3bbe, HaNpuMep, B TUCKAX. 3aTAHUTE rainky M8.

. Mpu ncnonb3oBaHUM 3arnyLwWwKn Ha pe3bbe 3/4“: ycTaHOBUTE

3ybuaTyto ynpyryi wanby ¢ U30rHyTbIM NOA YrOM NAOCKUM
LWTEKepOM (7) 1 3aTeM 3apUKCUPYNTe OLMHKOBAHHOW HU3KOW rakomn
M8 (9). 3achmKcupyiTe Npyu 3TOM HaaNexXawmmMm 0bpa3om 3aryLKy Ha
pe3bbe, HaNpuMep, B TUCKAX. 3aTAHUTe rainky M8.
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4. NMpoBepkKa hyHKLUNOHNPOBAHMA

MpoBepbTe NpaBuibHOE MOMOXEHNE MOHTaXa ANOAHON Nnathl (4) C
NOMOLLbIO LMGbPOBOro MysbTUMETPa UM Npubopa 4SS NPOBEpPKM aHOA0B
CorroScout® 500. MepekntounTe KOHTPObHbIV MPMBOP B NosOXeHNe
,MpoBepka anonoBs‘. Mpu NpaBUIbHOM MOHTaxXe NprMbop AoNKeH
nokasbiBaTb 60bLIOE CONPOTUBNEHME MPU NMPUSTOXKEHWM NIOCOBOIO
BbIBOAA K WNW/IbKE M8 M MUHYCOBOIO BbIBOAA K 3ar/yLliKe Ha pe3bbe
(Mera--ananasoH = yHKUNSA 3anupaHus).

YkaszaHue: pe3bb60Boe COeAUHEHNE AOMKHO BbITb FEPMETUYHBIM.

Mo BO3MOXHOCTU Nepej, MOHTAXOM nogainTe B 6aK CKaTblil BO34YX

(10 6ap) v NpoBepbTE €ro rePMEeTUYHOCTb, HANPUMEp, NyTEM HAHECEHUS
MbIJIBHOFO PACTBOPA KUCTbIO HA MECTO MOHTaXa U KOHTPOs 0bpa3oBaHus
ny3bipeit (MeCTO HErepMeTUYHOCTH).

MpuHumn moHTaxka CORREX® UP ¢ noMouibio MydhTbi:

1. ONOPOXHMTE HAKOMUTENbHbIN BOAOHArpeBaTesib Npu He0bXoANMOCTH.

2. B cnyyae fooCHaLLeHNs AEMOHTMPYINTE CTapblil 3aLWUTHbIA aHOZ4,
(Mg-) (npn Hannuwnw).

3. 3aBepHWTE TUTAHOBBIN AHOA, CO CMOHTUPOBAHHOW 3arnyLwKon Ha
pe3bbe (1) repmeTMYHO A0 NosAcka B pe3bboson MydTe Haka
BOAOHArpeBaTess.

YKasaHwue: 3arnywku Ha pessbe G 3/4%, G 1%, G 1 1/4“ ocHauieHbl ynnoT-
HeHueM u3 nonuteTpadTopaTuneHa (MT3). Mpu NoBpexaeHUN 3TOro
YNAOTHUTENbHOIO KOJbLLA, HAMPUMEP, NOC/e MHOMOKPATHOrO 3aBopa-
YyuBaHMA, HeobXxoaNMO obecneunTb repMeTUYHOCTb Pe3bbbl C MOMOLLbIO
noaxoAAWMX CPeACTB, HAaNpUMep, NeHbKN UK NeHTbl n3 MNTeD.

4. 3aKpennTe Ha BMHTE 3a3emsieHus (8) 6aKa KOHTAKTHYH MIACTUHY (7)
kabens, obo3HayeHHoro ,CoeamnHeHne ¢ Maccon baka®.
Mpun OTCYTCTBMM BUHTA 3a3eMeHus Heobxoanmo obecrneunTb Apyrow
HaZLeXXHbIN 3NeKTPUYECKUI KOHTAKT NPOBO/Aa MAacChl C bakom
BOAOHarpeBartens. bes HajeXHOro MeTainyeckoro
ToKonpoBoAALlero coeanHeHms cuctema CORREX® UP He BbiMoNHAET
CBOIO (byHKLMIO.

5. YCTaHOBUTE ApYroi BTY/0YHbI HAKOHEYHUK Kabens co CTOpOHbl Baka
(4) Ha nnockuit wTekep (5) 3ybuaTon wanbsl aHoaa (6) unu, npu
MCMNONb30BAHWN HAKOHEYHMKA B BUAE YIUKA, HAJeHbTe ero
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HernocpeACTBEHHO Ha wnwuabkKy M8. Mpu ncnonb3oBaHUN CoeANHEHNs C
NMOMOLLbIO YLIKa HEOBXOAMMO MOC/e YCTAaHOBKM yliKa 3adMKCMpoBaTh
coeauHeHMe C moMoLbio raikn M8. CoeanHUTENbHbIA NMPOBOA, MOXeT
MMeTb TaKXkKe LTeKepbl AN aHOAA, €C/IV HAKOMUTENbHbIN
BOAOHarpeBaTeslb OCHallleH HeCKOJIbKUMUW aHOAAMMU.

6. YcTaHOBMTE ABA Pa3/IMYHbIX MIOCKMUX WTekepa (9 1 12) Ha Apyrom
KOHLLe COeAMHNTENIbHOrO NPOBOAA B MpeAHa3HayYeHHoe AN HUX
coepuHuTenbHoe oTeepcTue (10) perynnpyeMoro no npepbiBaHuio
NoTeHLMOCTaTa B LUTEKKEPHOM Koprnyce. YcTaHOBMTE 60MbLINIA
nnockun wrekep (6,3 x 0,8 MM) Ha bonee WUPOKUNA WTUDT
perynvpyemMoro no npepbiBaHWIO MOTEHLMOCTATA B WUTEKKEPHOM
Kopnyce, a MeHbLWWA NIOCKUIA wTtekep (4,8 x 0,8 MM) Ha bosiee y3kuit
WTUGT noTeHLMocTaTa.

. 3anonHuTe BoAOHarpesaTesib BOAON U MPOBEPbTE €ro repMeTUYHOCTb.

. MpoBepbTe KOHTPOJIbHYIO IAMMY HA KOpnyce wTeKepa.

. Heobxopumas npoeepka pyHKuMOHMpoBaHUA: C NOMOLLbIO
BOJIbTMETPA MOCTOSHHOIO HanpsXXeHus (Hanpumep, undposoro
MynbTUMeTpa unum CorroScout® 500) HE06X0AMMO NPOBEPUTH
NpPaBUJIbHYIO MONIAPHOCTb NYTEM U3MEPEHUA BEIMYMNHBI HAMPAXKEHNA U
3HaKa NpWIoXeHHOro HanpsxeHua! na 3Toro Heobxoaumo
nepeksoYnTb N3MePUTENbHbLIA NPrMbop Ha AnanasoH nimepeHus 20 B
NOCTOAHHOIO HANPAXKEHUA U COeAUHUTb MUHYCOBOMN BXOZ,
n3mepuTenbHoro npubopa c 6akom, a NICOBOMN BXoA Npubopa — ¢
TUTAHOBbIM aHOAOM. BenvunHa npmMnoxeHHOro NOCTOAHHOIO
HanpsxeHus U AomkHa npeebiwath +2,3 B. YunTbiBanTe 3HaK ,+! Ans
BbIMOJIHEHWA 3TOr0 U3MEPEeHWs BOAOHArpeBaTesb AOJKEH ObITh
3anoJiHeH BOAOW W perynvpyemMbiii Mo npepbiBaHUIO MOTEHLMOCTAT B
WTEeKKePHOM KOopryce A0JKeH bbITb BCTABNEH B €ro rHe3zo.

© 00 ~N

YKa3zaHue: aHOA, CMCTeMbl KaTOAHOW 3alLWTbl HaBeAeHHbIMU TOKaMU
Ha4YMHaEeT BbIMOJIHATL CBOKO d)yHKLl.VIIO TONbKO B 3anoJIHEHHOM BOAOMN
BOAOHArpepartene.

e KoHTposbHas namna (11) roput 3eneHbiM uBeToM: CeTeBoe
HanpsxeHne umeetca n cuctema CORREX® UP roToBa k pabore.

e Ecnun kKoHTponbHas namna (11) He ropumT, TO, MO-BMAUMOMY, CETeBOe
HanpsXeHne OTCyTCTBYeT.

e Ecnun KoHTponbHas namna (11) Muraet KpacHbIM LLBETOM, TO 3TO
yKasblBaeT Ha HaJIMyMe HeUCNpPaBHOCTU. B 3ToM cnyyae Heobxoaumo
OCyLLeCTBMTb NPOBEPKM, YKa3aHHble B pa3aene 9.
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YKasaHue: eC/In KOHTPOIbHAA 1aMna cpa3y Noc/je HOBOr0 MOHTaxa
MUraeT KpacCcHbIM LLBETOM, TO CieAyeT npeanosaratb, YTO UMeeTCA
HencrnpaBHOCTb, CBA3aHHaA C MOHTaXoM. [TpoBepbTe 3TO,
PYKOBOACTBYACh PEKOMEHAALMAMN, NPUBEAEHHBIMWU B pa3aene 9, u
YCTPaHUTE HEUCNPABHOCTb.

CORREX® UP 2.3-919 ana MOHTaXa B OTBEPCTUM C usonsaumen
YkasaHue: obsa3aTensHo cobnoaanTe TpeboBaHus nyHKTa 2.3!

Yka3aHus no TexHuke 6e30NacHOCTU NPU MOHTaxe

1. Mepea MmoHTaxoM CORREX® UP feMOHTUPYHTE MarHMeBbI 3aWMTHbIN
aHoA (Mpu HaNMuYMK, cnyyanm A0OCHALLEHWS).

2. Hukorpa He noakntoyanTe peryanpyemblii Mo npepbiBaHUIO
NOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM KOpMyce K 3aWUTHOMY MarHueBomy
aHoay!

3. TUTAHOBbI aHOA He A,0/IKEH MPUKACaTbCA HU K KAaKUM AeTansM,
CMOHTUPOBaHHBIM BHYTpY 6aka u K cTeHke baka. Heobxoanmo
NpoBepUTb Ka4eCTBO U30NALLUN C MOMOLLBI NOAXOAALLErO
n3MepuTenbHoro npubopa (Hanpumep, LundpoBoro MynbTUMeTpa C
ANana3oHOM M3MepeHUs conpoTueneHms unu npmbopa CorroScout®
500)! Mpw BbINONHEHUWN 3TOIO U3MEPEHUS TUTAHOBbLIN aHOA He AO0JIKeH
6bITb NOrPYXXeH B BOAY.

4. Cuctema CORREX® UP BbINONHSAET CBOIO (hYHKLLUIO TONLKO NP
6e3yKOpPU3HEHHOM MeTaN/IMYeCKOM TOKOMPOBOASALLEM COeANHEHUN
BCEX NIEKTPUYECKNX NOAKIYeHUN. HeobXx0AMMO NPOBEpUTL KAyeCcTBO
3N1€KTPONPOBOAHOCTM COeANHEHUIN C MOMOLLIO NOAXOAALLErO
n3MepuTenbHoro npubopa (Hanpumep, LUdpPOBOro MynbTUMETPA NN
npubopa CorroScout® 500)!

5. icnonb3yiTe TONBbKO OPUTMHASIbHbIE COeAMHUTENbHbIE MPOBOAA.

6. Hu B KOEM Crlyyae He YANUHANTE COeANHUTENbHbIA MPOBOA, TaK Kak
3TO B/ieYeT 3a c060I BO3MOXKHOCTb MePenyTbiBAHUA NONAPHOCTH U TEM
CcaMblM OMACHOCTb MHTEHCUMBHOM KOppo3uu!

7. Mepep, BBOAOM B 3KCMyaTaL Mo MPOBepbTE, HE MepenyTaHo n
noacoeauHeHune kabenen. Mpu nepenyTbiBaHUM CoeAnHeHMA Kabenen
BO3HMKAeT ONaCHOCTb MHT@HCUBHOIO Pa3BUTUA KOPPO3UK.

8. cnonb3ynTe NCKIOYUTENIBHO OPUIUHANbHBIE YIIOTHEHWUS.

YkasaHue: npu nocsieyoweM MOHTaXe aHOA4A CUCTEMDbI KaToAHON
3aUnTbl HaBeAE€HHbIMW TOKAMU MOXXHO UCNOJ1Ib30BAaTh MMEOLWMeCA BBOAbI
MarHmeBblX aHOA0B, KOTOPbIe 6b1n YCTAHOBJ/IEHbI paHEe NyTEM MOHTaXa
B OTBEPCTUE C nsonauuen.
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7.2.2 Dckn3 MoHTax 1 BBOA B 3KCNyaTauuio

PrcyHOK Ha oTBOpauuBaemon cTpaHmue (pasaen 11.1) HacToswen
WHCTPYKLMM NOKa3blBAET B KaYeCTBe NpumMepa MOHTaX CUCTeMbI
CORREX® UP, npryem Ha pucyHKe cneumnanbHO NokKa3aH MOHTaX BO
¢naHLeBon KpbllwKe. PakTUYECKAs CUTYALMA 3aBUCUT OT TUNa baka, ero
pa3mepa, TMMa aHOA4A U MCNOJIb3YyeMOro CoeAMHUTEIbHOIO NPOBOAA.

Yka3aHue: BO BpeMsi MOHTaxa AepXute 0TBOPaunBaeMyto CTpaHULY
(pazpen 11.1) packpbiToi.

[lna MOHTaxa HeobXoAMMbI CneaytoLme KOMMOHEHTbI:

1. TuTaHoBbI% aHoA (1)

2.  CoepuHuTenbHbIM NpoBoA (3)

3. Perynupyembiil Mo NpepbIBaHMIO MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
Kopnyce (2)

1 ynnoTtHeHue (4)

1 n3onupytowasn runb3a M8x2 (5)

1 AvoaHas nnata

2 WecTUrpaHHole ramkm M8 (7 n 9)

1 3ybuartas ynpyras wamnba c n1ockuM wrtekepom 6,3 x 0,8 mm (8)

© N oA

7.2.2.1 KomnnekT Ans A00CHALLEHNA U MOHTaXa B OTBEPCTUU C nsonsaumen
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WHCTPYKLMA MO MOHTaXy TUTAHOBOIO aHOAA

1. Obnactb NpuMeHeHuUs

KoMMnekT A4nia LOOCHALLeHMS MNO3BOMIAET CMOHTUPOBATL CTEPXKHEBOM
TUTAHOBbLIN aHOA, U HEOBXOLNMbIE KOMMOHEHTbI B COOTBETCTBUU C
TpeboBaHMEM MOHTaXa B OTBEPCTUN C M30NALUEN.

2. PucyHok
B MpunoxeHnn KoMnnekT Ang A00CHALWEHUA HA pUC. 4 Noka3aHa
nocnesoBaTeNbHOCTb MOHTAXa OTAE/bHbIX AeTanell MOHTaXHOro
KOMMneKTa.

YkaszaHwue: MMonb3ynTech PUCYHKOM A5 Ny4Wero NoHUMaHUs npouecca
MOHTaxa.

3. MoHTax
MoHTax NPOn3BOANTCA B COOTBETCTBMM C YKa3aHUAMMU B NyHKTe 7.2.3
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7.2.3 MpuHunn moHTaxka CORREX® UP B OTBepCTUMU C U30NALUEN

1.

2.

OnopOoXHUTE HAKOMUTENbHbIN BOAOHArpeBaTesib Npu
HeobXxoAnMocTH.

B cnyyae A0OCHALLEeHUS AEMOHTUPYNTE CTapblil 3aLLUTHBIA aHOA,
(Mg-) (npn Hannunw).

Ecnu oTBepcTua HeT, To npocBepaute oteepctme & 10,5 mm B
KpbllWwKe hnaHLa HAKOMUTEbHOIO BOAOHArpepaTens.
YcTaHoBUTE yniioTHeHMe (4) Ha WNWAbKY TUTAHOBOIO aHoAaA

(1)  BCTaBbTE aHOZA, C BHYTPEHHEW CTOPOHbI B OTBEPCTHE,
npeAHasHaYeHHOe AN MOHTaxa.

Mcnonb3yiTe nsonupyowyto runb3ly M8x2 (5) ANns LeHTPOBKKU bonTa
M8 B oTBepCTUM AnaMeTpom 10,5 MM hnaHLLEBOW KPbILLKMU.
CoeanHWTE BUHTAMW TUTAHOBbI AHOZ C ANOAHOW nnaTou (6) n
3aKpyTUTE WeCTUrpaHHyo ranky (7).

YkaszaHwue: pe3bb60Boe CoeAUHEHNE JOMKHO ObITb FEPMETUYHBIM, MOMEHT
3aTsxKM: 8 HM. Micnonb3yiTe AMHAMOMETPUYECKUIA KITtoY!

7.

8.

YcTaHoBUTE 3ybuaTyto ynpyryio Wwaiby C nIoCKUM WTeKepoM

6,3 x 0,8 MM (8) M NPMBUHTUTE ee WeCTUrpaHHOW rankom (9).

CHOBa CMOHTUPYNTe daHel, TUTAHOBOIO aHoAa Ha
BOAOHArpeBaTesb.

CMoOHTMpYyITe ynop (11) ¢ KOHLOM NPoBoAA, 0603HAYEHHbIM ,BbIBOA,
AN1S noacoeAnHeHNs Macchl 6aka“ Ha BUHT 3a3eMsieHus
BOoAOHarpesaTens. [1py OTCYTCTBMM BUHTA 3a3eMyieHUs Heobxoaumo
obecneunTs APYroi HaZEXHbIN 3NeKTPUYECKUI KOHTAKT Kabens
Macchl ¢ bakom BoAoHarpesaTess. be3 HafleXXHOro MeTaNIMYecKkoro
TOKOMNpoBOAALLEro coeanHeHns cuctema CORREX® UP He
BbINOJIHAET CBOO (DYHKLMIO.

[pyroi ynop co cTopoHbl 6aka (12) - 34ecb: rHe3A0 Ans NaoCKoro
wTekepa 6,3 x 0,8 MM — yCTaHOBMTE Ha NJIOCKMI WTeKep 3ybyaTon
ynpyron wabsl aHoaa.

YcTaHoBUTE ABa APYrMX, OTAUYAIOLLMXCA MO pasMepy MI0CKUx
LWTeKepa Co CTOPOHbI NoTeHumnocTata (13 u 14) Ha ApyromM KoHue
COeANHNTENbHOMO NPOBOAA B MpeAHa3HaYeHHoe AN HUX
coeAnHNUTENbHOe OTBepCTUe (15) peryanpyemoro no npepbiBaHunio
noTeHLMOCTaTa B LUTEKKEPHOM Kopnyce. YCTaHOBUTe H6onbwnii
nnockui wrekep (6,3 x 0,8 MM) Ha bonee WNPOKUNA WTUDT
perynnpyemMoro no npepbiBaHno NOTEHLMOCTATA B LUTEKKEPHOM
Kopnyce, a MeHbLWWUIN NIOCKUI WTekep (4,8 x 0,8 MM) Ha Bonee y3kuin
WTUGT NoTeHuMocTaTa.
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15.

BcTaBbTe perynvpyemsbiii No npepbiBaHUIO NOTEHLMOCTAT B
LWTEKKEPHOM Kopnyce (2) B po3eTKy ceTu ¢ HanpsxeHunem 230 B.
3anonHuTe BoAOHarpesaTesib BOAON U NPOBepbTE €ro
repMeTUYHOCTb.

Heobxoaumas npoBepka ¢hyHKLUOHWPOBAHMSA: C MOMOLLbIO
BOJIbTMETPA MOCTOSAHHOIO HanpsXXeHus (Hanpumep, undposoro
MynbTUMeTpa unm CorroScout® 500) HE06X0ANMO Ha FOTOBOM K
paboTe ycTaHOBKE (CM. HUXE) MPOBEPUTbL NMPABUJSIbHYIO MONAAPHOCTb
nyTemM U3MepeHus BeJIMYNHbI HANPAXKEHNA U 3HAKA NPUIOXKEHHOIO
HanpsxeHus! BeanunHa npunoxeHHOro HanpskeHUs A0KHA 6bITh
U > +2,3 B, ecnin bak coeMHeH C MUHYCOBbIM BXOA0M npubopa, a
TUTAHOBbIN aHOZA, — C NJIIOCOBbLIM BXOA40M U3MepuUTenbHoro npubopa.
[poBepbTe KOHTPOJbHYIO NaMMy Ha Kopnyce wTekepa.

YkasaHue: cuctema CORREX® UP HauMHaeT BbIMOMHATL CBOK (YHKLMIO
TONbKO B 3aM0JIHEHHOM BOAON BOAOHArpesaTese.

KoHTponbHasa namna (16) roput 3eneHbiM LBeTOM: CeTeBoe
HanpsxeHne nmeetca n cuctema CORREX® UP roTtoBa k paborte.
Ecnun KoHTponbHas namna (16) He ropwuT, TO, MO-BUANMOMY,

ceTeBOe HanpsXeHWe OTCYTCTBYeT.

Ecnn KoHTponbHaa namna (16) MMraeT KpacHbIM LBETOM, TO 3TO
yKa3blBaeT HAa HaJIMyMe HeUCNpaBHOCTU. B 3ToM cnyyae HeobxoanMo
OCyLW,eCTBUTb MPOBEPKWN, YKa3aHHble B pasaene 9.

YKasaHue: eI KOHTPOJIbHAA NaMmna nocjie HOBOro MOHTaxa MuraeT
KpaCHbIM LLBETOM, TO, NO-BUAUMOMY, NMEETCA HENCMPABHOCTb, CBA3AHHAA
C MOHTaxoMm. MpoBepbTe 3TO, PYKOBOACTBYACh PeKOMeHAALMAMMU,
npuBeAeHHbIMU B pa3aene 9, U ycTpaHUTe HENCNPABHOCTb.
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YKa3aHua no 3Kcryatauum m TEXOGCHY)KI/IBaHVIIO ana
nonb3oBaTtensa

MoKpbITUE TUTAHOBOrO AaHOAA MOYTU HE NOLBEPXKEHO U3HALLIMBAHMUIO.
HeobxoAnMO exxeMecayHO NPOBEPATb KOHTPOJbHYIO nammny:

KoHTposbHas namna roput 3eneHbim LeToM: CeTeBOe HanpsaxeHue
nMmeeTca n cuctema CORREX® UP roTtosa k paboTe.

Ecnu KOHTpObHas namna He ropuT, To obpaTuTech K Bawemy MoHTepy
unu B cnyxby cepsuca.

ECnu KOHTPO/bHAA NamMna MUraeT KpacHbIM LBeTOM, TO ANs
yCTpaHeHWs HencnpaBHOCTM obpaTuTech K Bawemy MOHTepy unu B
cnyxby cepsuca.

[ns obecneyeHuns 6e3oTkasHon paboTsl cuctemsl CORREX® UP
HeobxoAuMo cobntoaaTth cneayiouine yKasaHus no TexHuke
6e3onacHocTU:

1

. Hukorpa He skcnnyaTupyiTe HaKONUTENbHbIN BOAOHArpeBaTens bonee

ABYX MecsLeB 6e3 oT6bopa BoAbl U3 HEro. B NpoTUBHOM Cilyyae MOXeT
BO3HMKATb BPeHOE CKOM/EeHNe ra3os.

. He oTcoeaunHsinTe perynmpyemsiil No NpepbiBaHUIO NOTEHLMOCTAT B

LWITEKKePHOM KOpryce OT CeTV Ha HarMoJIHEHHOM HAKOMWUTeNbHOM
BOAOHarpesaTesie. B npoTMBHOM cnydyae 3awmTta oT KOppo3umn bonblie
He obecneuynBaeTcs.

. Mpun HanoNHeHHOM BOAOHArpeBaTesie HU B KOEM Cllyyae He

0TCOeAMUHANTE COeANHUTENbHbIE NPOBOAA. B MpOTMBHOM Cnyyae
3awmuTa oT Kopposuu bonblue He obecneymBaeTcs.

. 3anpewaeTca npekpawaTh 3KcnayaTaumto cuctemsl CORREX® UP

[laxe BO BPeMs NPOAOIKUTENbHbIX NepnoaoB 6e3 oTbopa BoAbI,
Hanpumep, BO BpeMs OTnycka. B npoTuBHOM ciiyyae 3awurta ot
Koppo3um bonbliue He obecneynsaeTcs.

. BblHMMalTe perynupyemslin Mo NpepbiBaHWIO MOTEHLLMOCTAT B

LUTEKKEPHOM KOPMyCe UW BbITACKMBANTE COEAUHUTENbHbIM NPOBOA, U3
pPO3eTKU TONLKO NPU ONOPOXKHEHHOM BOAOHArpeBaTene.
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9.

9.1
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HeuncnpagHocTu npu 3Kcnyatauum cMcremMbl
CORREX® UP 2.3-919

O HeMCNPaBHOCTAX CUCTEMbI KATOAHOM 3aWLNTbl HABEAEHHbIMU TOKAMK
CORREX® UP 2.3-919 06bI4HO CUFHANU3UPYET MUTAIOLLMIA KPACHbBIN
cgeTtogmop, LED Ha wTekepHOM Kopnyce noTeHLMocTara.

YkaszaHue: MpUunHbl MHOTUX HEUCNPABHOCTEN MOXHO YCTAaHOBUTb MyTeM
M3MepeHus NOCTOAHHOIO HaMPsXXeHWs, MOCTOAHHOIO TOKa , MOIAPHOCTH,
a TaKXe CONPOTUBNEHUS N30MSLUM U SNEKTPUYECKUX Lienei 1 3aTem
YCTPaHUTb UX HA YCTaHOBKe. HeobxoAnMble NpoLecchl u3MepeHus
onucaxsbl B pasaene 9.2. NMpu HaNU4YMM BCTPOEHHOrO TpybyaToro Harpe-
BaTeNbHOr0 3N1eMeHTa obecToubTe ero. OnMcaHHble NPOBEPKU
paspeluaeTcs BbIMOMHATb TONbKO MOHTEPY WM YNOAHOMOYEHHOW Ha 3TO
cnyxbe cepsuca.

Huxe onucaHbl cOObLL,EHNS 0 HEUCNPABHOCTAX, UX BO3MOXHbIE MPUYUHBI
1 COOTBETCTBYIOLME CNOCOBLI YCTPaHEeHUs HEUMCMPABHOCTEN.

Coo0bLeHMs 0 HEUCNPABHOCTAX, BO3MOXHbIE MPUYUHBI U CNOCO6bI
yCTpaHeHUs HeUcnpaBHOCTEN

CoobuieHre 0 HeNCNPaBHOCTW: KOHTPOJNIbHAsA NaMmna He roput
BO3MOXHa NpuMYnHa: OTCYTCTBYET CETEBOE HaMpsKeHue.

YcTpaHeHMe HeMCNpPaBHOCTH: OCYLLECTBUTE MOCTOAHHOE NOAK/IYEHNE K
ceTu.

CoobuieHre 0 HEUCMPABHOCTU: KOHTPOJIbHAA Namna Muraer
KPaCHbIM LLBETOM

MpodunakTuyeckas Mepa nepea BbiMoJIHEHEM AafibHEWNLWNX NPOBEPOK:
BO3BPATMTE MNOTEHLMOCTAT B NpPeXHee NonoxeHne, OTKIUYMB Npubop oT
ceTun Ha 30 ceKyHA, AN HACTPONKK onpesesieHHOW NCXOAHOW CUTyauuu.
Mocne 3TOro CHOBA BK/IOUMTE MoAady CETEBOrO HanpsxeHus Ha npubop.

Ecnu KpacHbIil CBeTOANOA, NO-NPEeXHEMY MUFAeT, TO HeobxoAnMo
NPOBEPUTL OMUCAHHbBIE HUXE BO3MOXHbIE MPUYMHBI HEUCTIPABHOCTEN U
NPWHATb YKa3aHHble Mepbl 4SS YCTPAHEHWUS HEUCMPABHOCTEN.
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. HakonuTtenbHbI1 BOAOHArpeBaTesb He 3anosHeH BOAOW.

Mpoeepka: npoBepbTe, 3aMONHEH X NMOAHOCTLIO BOAOW
HaKOMUTeNbHbIN BOAOHArpeBaTessb.

YCTpaHeHue HencnpaBHOCTW: MPU HEO6XOAMMOCTH MONHOCTBIO
3anoJiHNTE BOAOW HAKOMUTENbHbIN BOAOHArPEBATEb.

. He npoxoauT 311eKTpUYECKnin TOK Yepe3 CoOeANHUTENbHbINA NMPOBOA,
MeXAy PerynmpyembimM Mo npepbiBaHUI0 NOTEHLMOCTATOM B
LUTEKKEPHOM KOPMYyCe Y KOHTAKTHbIM BbIBOAOM aHoAa/
HaKOMWUTeNbHOrO BOAOHArpeBaTens.

MpoBepka: NpoBepbTe BCE MOAKIOYEHNS U KOHTAKTbI U ybeanTecs B
TOM, YTO 06€CNeYnBaAETCS HAAEXKHbI KOHTAKT U MPOXOXAEHUNE
3/1eKTPUYECKOro TOKa.

YCTpaHeHue HenCnpaBHOCTMU: MPU OTCYTCTBUU 3N1EKTPUYECKOTO
KOHTaKTa obecneysTe ero Uaun, Npu HeObXOAMMOCTH, UCNONb3YINTE
HOBbIV 3N1E€KTPUYECKUIN NPOBOA.

. MOMWMO CMCTEMbI KATOAHOW 3aLMUTbI HABEAEHHbIMU TOKAMM
CMOHTUPOBAH TAKXe MarH1eBbl aHOA.

MpoBepka: NpoBepbTe, CMOHTUPOBAH 1N OAUH WU HECKOSNIBKO
LOMNOSHUTENIbHBIX MArHWEBbIX AHOA,0B.

YcTpaHeHue HenCnpaBHOCTU: AEMOHTUPYINTE UMEIOLWMUACA MArHUEBBIN
aHoA.

. OTCYTCTBYET KaueCTBEHHAA U30MAUNS INEKTPOAA OTHOCUTENBHO CTEHKM
6aka Unm ycTponCcTB, CMOHTUPOBAHHbLIX BHYTPU HAKOMUTENLHOIO
BOJOHArpeBarens.

MpoBepka: NpoBepbTe U30AALMUIO INEKTPOLOB HA ONOPOXHEHHOM
HaKOMWTENIbLHOM BOZOHArpeBartese; NOPSAOK U3MEPEHUS CM. B MYHKTE
9.2.4.

YcTpaHeHue HencnpaBHoCcTH: Mpu He0bX0AMMOCTU U3MEHUTe
NoJIOXKEHMWE YCTPOWCTB, CMOHTMPOBAHHbIX BHYTPU BOAOHArpeBaTens,
u aHoaa.

Yka3aHue: Ha cyxoM HakonuTenbHOM BOAOHarpeBartesie 31eKTpu-
YyecKoe CconpoTueneHne Mexay TUTaHOBbIM aHOAOM U Maccow baka
LLO/IKHO BbITb OYEHb 605blWINM, B MAeaNbHOM BapuaHTe - 6eCcKOHeYHbIM.

. Meperpy3ka perynnmpyeMoro rno npepsiBaHnio NoTeHLMOCTATA B
LUTEKKEPHOM KOpMyce BCIEACTBUE UMEIOLLUXCSA, HE SMANIMPOBAH—
HbIX TeNI00O6MEHHUKOB 6e3 A0CTAaTOYHOW 3EKTPUYECKON U30NALUK;
Hanpumep, Tpyb4yaToro Tenn00b6MeHHUKA C MeAHbIMU Tpybamu C
opebpeHunem, TenIoobMeHHUKA C MeaHbIMU Tpybamu 6e3 opebpeHus
NN KOXYXOTPYBHOrO TENI00BMEHHMKA 13 HEPXABEKOLWLEN CTanu C
Tpybamu 6e3 opebpeHus.
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Mpoeepka: NpoBepKy HaKTUYECKOro OTAABAEMOIO 3aLMUTHOIO TOKA CM
B M. 9.2.2; MPOBEPKY 3/1eKTPUUYECKOWN N30MSLLUMN YCTAHOBIEHHbIX
YCTPOWCTB Ha OMOPOXHEHHOM HAKOMUTENbHOM BOAOHArpeBaTene CM. B
n.9.2.4

YCTpaHeHne HeUCNpaBHOCTM: 0becneybTe INEKTPUYECKYIO U30ALMI0
(Npwn ee OTCYTCTBMM), HAMPUMEP, UCMONb3YINTE N30AUPYIOLLNE FUb3bI
13 nnacTMaccel. MogymainTe o HeO6X0AMMOM pe3ncTope ANs
BbIPABHUBAHMA NMOTEHLLMUANOB.

HeobxoanMoe 3HayeHue: Npu UCMONb30BaHUM pe3ncTopa ANs
BbIPABHUBAHWA NMOTEHLMUANOB CONPOTUBIEHNE N30NALUN
Tenn00bMeHHNKA OTHOCUTENBbHO Baka COCTaBNAET HECKOMIbKO COTEH, a
Nnpy MOHTaXe C XOpoLlei n3onsumein Tenn100bMeHHNKA OTHOCUMTENbHO
6aka ConpoTMBAEHME U30NALUN LOMKHO BbITb OUEHb HOMBbLWINM
(TeopeTnyeckmn: 6ECKOHEYHbIM NPY MNOTHOW IEKTPUYECKON U30AALMUN).

Mpy KOPOTKO3AMKHYTOM MOHTaXe Tenn006MeHHMKA OTHOCUTENbHO
3MasiMPOBAHHOW YaCTW HAKOMUTENIbHOIO BOAOHArpeBaTens
CONPOTMBAEHNE U30NALMN HAXOAMUTCA BBAM3K Hyns. Toraa
TeNnI00O6MEHHUK NOTPe6SeT BeCh 3aLWMTHBIN TOK, YTO MOXKET NPUBECTH
K neperpyske npubopa.

MpuymnHa: perynmpyemsbliit Mo NpepbiBaHWO NOTEHWMOCTAT B
LWUTEKKEPHOM KOpMyce Meperpyxaetcs npu noTpebseHnmn 3awmTHbIX
ToKOB nopsaka 100 MA 1 6onble, Npy 3ToM (hakTUYecKas cTeneHs
neperpy3Kku 3aBUCUT OT COOTBETCTBYIOLLETO MPUIOXEHHOMO
HanpsxeHus. Meperpy3ka BO3MOXHA, B YACTHOCTU, NPU HANMYUU He
M30/IMPOBAHHbIX MW HELOCTATOYHO NEKTPUYECKN U30SIMPOBAHHbBIX
CMOHTUPOBAHHbIX METAINIMYECKUX TEMTO00OMEHHUKOB, 3/1eKTPUYECKUX
TpybuaTbiX HarpeBaTesibHbIX INEMEHTOB UK AedeKTOB
3MasiMpPOBAHHOW MNOBEPXHOCTU OYeHb HOMbLIMX PA3MepOoB, Hanpumep,
BO3HMKLUMX B pe3y/bTaTe KOPPO3UU 3Manm.

. HekauecTBeHHas n3onauma TMTAaHOBOrO aHOAA B pe3y/bTaTe

BO3HUKLUErO NOBpeXAeHUa ynioTHeHUA

MpoBepka: NnpoBepbTe M30ALMIO NYTEM U3MepeHns ee
COMNpPOTUBNEHUA, CM. M. 9.2.4.

YcTpaHeHVe HenCnpaBHOCTH: obecneybTe AO0CTATOYHYIO U30aauuto.



PykoBoacTBo no akcnnyaraumm CORREX® UP 2.3-919

MpuynHa: TUTAHOBBI aHOA, CMOHTUPOBAH C HEAOCTATOYHOM
371eKTPUYECKO M30MALMEN, HanpUMep, BCIeACTBUE HEBEPHO
CMOHTVMPOBAHHOIO YNAOTHEHUS (YCTAHABNMBANTE TONBKO
OpUrMHANbLHOE YNNOTHEHMWE!) UK CTapeHUs MaTepuana yrnioTHeHMUA.

B pe3ynbTaTe MOXKeT BO3HUKHYTb KOPOTKOE 3aMblKaHNe MeXAy aHOAOM
1 Maccon 6aka BoAOHarpeBaTess, 3alWMTHbIA TOK CTAHOBUTCS PaBHbIM
HYJ10.

7. HenpasnabHasa NofspHOCTb COeANHUTENbHbBIX NMPOBOAOB
Mpoeepka: NpoBepbTe MOASPHOCTb NYTEM U3MEPEHUS, CM. M. 9.2.3. CMm.
TaKXe yKa3aHua B pazaene 7, Kacalouimecs MOHTaXa C MOMOLLbIO
MydTbl U MOHTAXa B OTBEPCTUM C U30NALUEN.

YcTpaHeHne HenCnpaBHOCTU: OCYLLEeCTBUTE COeMHeHNe C npanmbHoﬁ
NONAPHOCTLIO.

MpuunHa: Mpu npaBuabHON paboTe cUCTEMbl HA TUTAHOBOM aHOAe
nMmeeTca ,natc (+)“ a Ha BoAoHarpesartene ,MuUHyc (-)“. Mpu
nepenyTbiBAaHUN NOAAPHOCTU AMNOA 3aNMpaeTca 1 nepeknoyaeT
perynupyemsbiii Mo NpepbIBaHNIO MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
Kopnyce Ha HeMCrnpaBHOCTb. PN NCNOb30BAHUN MOHTAXHOIO
KOMMJIeKTa B COOTBETCTBUM C NyHKTamMn 7.1.2.1 n 7.2.2.1 Heobxoaumo
elle NpoBepuTb NPABU/IbHYIO OPUEHTALMI0 AMOAHON nnaTbl. CM. ans
3TOro TakXe PUCYHKMN B KOHLLE MHCTPYKLLUWN MO MOHTAXY.

8. ObpbIB COEAMHUTENBHOIO NPOBOAA
MpoBepka: NpoBepbTe COEANHUTENbHbIV MPOBOA,; ONMCaHNe
M3MepPeHUN cM. B NyHKTax 9.2.1 1 9.2.2.

YcTpaHeHve HencnpaBHOCTU: [TOMeHANTe MecTaMu CoeAnHUTENbHbIE
npoBoZAa, NPy 3TOM UCMOJb3YyHTe TONIbKO OPUTUHAJIbHbIE
coeanHUTenbHble NpoBoaa Ana cuctembl CORREX® UP 2.3-919!

YKa3aHue: eC/IN yKa3aHHble Mepbl He MO3BONAOT YCTPAHUTD

HENCNPaBHOCTb, TO HEMeAJIEHHO CBAXUTECH C MOCTABLULNKOM
HaKOMUTENIbHOIro BOAOHarpesarensa Win ¢ npoaasLom!
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OcyuiecTBneHne U3MepeHui
AHaN3 HEMCNPABHOCTEN 06NEryaloT N3MepeHuns, ONMCaAHHbIE HUXeE.

OTKNOHEHNA OT yKa3aHHbIX HEeobX0oAUMbIX 3HAYEHUN CBMAETEeNbCTBYHOT O
MOHTaXe, He COOTBETCTBYHOLEM Tpe6OBaHVIiIM.

YKasaHue: 4517 NpoBeAeHns U3MepeHnin Heobxoanm undposomn
MyNbTUMETP MU Npubop Ans npoBepku aHoaoB CorroScout® 500!

1. i3MepeHne NPUNOXKEHHOMO HANPAXKeHNA

MeToAa: nepeknounTe U3IMEPUTENbHBIA NPUBOP HA AMANa30H U3MepeHus
«lMocToAHHOE HanpsxeHue 20 B». CoeAnHMTe NAKOCOBOMN MOMOC
“3MepuTeNbHOrO Npubopa C RHOAOM U MUHYCOBOW Mostoc npubopa ¢
6akom BogoHarpesaTens.

HeobxoanMoe 3HayeHne: MUHUMYM + 2,3 B MOCTOSHHOMO HaNpAXeHUA.
B 3aBMCMMOCTM OT 3N1€KTPOMPOBOAHOCTM BOAbI OBbIYHBIMY ABNAKOTCS
NPUIOXEHHbIE HANPSXXEHUS B Npeaenax oT 2,3 A0 NpuMepHo 5 B (3Tn
[LaHHble ABNAOTCS OPUEHTUPOBOYHBIMM). ECIM BOAA UMEET OYeHb HU3-
KYH 3/1eKTPOMPOBOAHOCTb, TO BO3MOXHbI 60/1€€ BbICOKME MPUIOXKEHHbIE
HanpsxeHus.

OTKNOHEHME OT He0bX0AMMOro 3HaYeHNs: 6onee BbICOKME NMPUIOXKEHHbIE
HanpsxeHus (BO3MOXHbI HanpsaxeHus 40 10 B) MOryT ykasbiBaTb Ha He
M30/IMPOBAHHbIE METANINYECKME TeNN00OMeHHUKUN. ECIM NpuaoxeHHoe
HanpsxeHue 6IM3KO K HYJO, TO 3TO CBUAETENLCTBYET O TOM, YTO
KaToAHas 3aWmTa OT KOPPO3nKN He AelCTBYeT. ITO MOXET UMETb MecTo,
B YaCTHOCTM, €C/IN TUTAHOBbIN aHOZA M 6ak BOAOHArpeBaTesnia 3aMKHYTbI
HaKOPOTKO, HanpuMmep, BCNeACTBUE NMOBPEXAEHUS YIIOTHEHNUA UK
NPWKOCHOBEHUS

aHOAA K YCTPOWCTBAM, YCTAaHOB/IEHHbIM B Bake.

2. U3mepeHue 3aLMTHOrO TOKa

MeToA: nepekntoynTe U3MepuTeNbHbIA Nprbop B AnanasoH 200 MA nan
20 MA 1 BK/IOYMTE NOCIEA0BATENLHO B LLeMb TOKA MEXAY PEryanpyembim
Mo NPepbIBAHMIO MOTEHLMOCTATOM B LUTEKKEPHOM Kopryce U 6akom
BOZOHArpeBaTess Uin Ha BbI6Op Mexay NOTEHLMOCTATOM B LUITEKKEPHOM
KOpryce 1 aHOA,0M.
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HeobxoanMoe 3HayeHue: B Clly4ae 3MaNIMPOBAHHOIO MOKPLITUA,
COOTBETCTBYIOLWErO TPeBOBAHNAM, OTCYTCTBUS AOMNONHUTENbHBIX
CMOHTUPOBaHHbIX B 6ake YCTPOWCTB 1 06bIYHOW NUTLEBON BOAbI
TUMUYHBIMU ABAIOTCA HU3KME OQHO3HAYHBIE BENIMYMHBI CUJIbI TOKA B
Munnmamnepax. GakTUyeckme 3HauYeHus 3aBUCAT TaKxe OT pa3mepa baka.

OTKNOHEHME OT He0bX0AMMOro 3HaYeHus: boblwmne, B YaCTHOCTH,
[BYX3HAuHble BEIMYMHbBI CUJIbl TOKA B MUIMAMMEpPax, MOryT
CBUAETENbCTBOBATL O AeheKTax 3MasIMPOBAHHOW NOBEPXHOCTH,
MMeLmnX 6oblmne pa3mMepsl, UK O 3aMKHYTbIX HAKOPOTKO, He
[OCTAaTOYHO INEKTPUYECKN U30IMPOBAHHbIX, HE IMATMPOBAHHbIX
YCTPOWCTBAX, YCTAHOBNEHHbIX B 6ake. EC/IM e, HANPOTWB, 3aLUTHbIN TOK
paBeH Hy/to (MA), TO KaToZAHas 3aWmUTa OT KOPPO3NUMN He AEeNCTBYeT.
MpoBepbTe COEANHNTENbHBIA MPOBOA Y KOHTAKTbI.

3. MpoBepka NoAspHOCTM

MeToA: coeAnHUTE MICOBOW MOMIOC M3MEpPUTENbHOro Nprnbopa ¢
QHOAO0M, @ MUHYCOBOW MOJIOC M3MEPUTENbLHOrO Npubopa - ¢ bakom
BOJOHArpesarens.

HeobxoanMoe 3HaYeHue: NPUIOXEHHOE HanpsxXeHue >/= + 2,3 B =
(nnoc!). Ha gucnnee nepes n3mMepeHHON BENUYMHOW LOKEH CTOATb 3HAK
nntc.

OTKIOHEHUE OT HEO6XOAMMOrO 3HAYEeHMA: B C/Ty4ae OTPULATENbHBIX
3HauyeHun (HanpumMep, - 2,5 B) nepenyTaHa NonApHOCTb. ONacHOCTb
WHTEHCUBHOW KOppo3uyu baka, HeMeAIeHHO BbIKNIOUYUTE CUCTEMY
CORREX® UP 2.3-919 1 obpaTuTech 32 NoMoLLblo B C1yXby cepBuca m3ro-
ToBMTENs baka.

4. Mpoeepka n3onaumn

a) CMOHTUPOBaHHbIE HE 3MANMPOBAHHbIE, 3NIEKTPUYECKUE TpybuaTble
HarpesaTenn UAn TeNI00O6MEHHUKN

6) TUTAHOBbLIV aHOA,

MeToA: nepekntounTe U3MepuTeNbHbIN NPUbop Ha U3MepeHne
conpoTuBneHus. [laiTe cTeyb BOAE ANS UCKIOYEHWUS KOCBEHHOTO
3/1eKTPMYECKOr0 KOHTAKTa yepes BoAHyt cpeay. CoeanHMTe NpoBoaa
n3MepuTeNbHOro npmbopa ¢ TpybyaThiM TEMIO00OMEHHUKOM 1
3ManMpoBaHHbIM HaKOM () UM Ke C TUTAHOBbLIM AHOAOM U
3MannMpoBaHHbIM 6akoM (b). Mi3MepbTe 3neKTpUYecKoe CONpoTUBIEHUE.
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Heobxoanmoe 3HayeHve: BbICOKOOMHOE; AMana3oH KOM 1 YacTU4yHO
MOM ans (a) n (b). Ha TennoobMeHHMKax C Pe3MCTOPOM BbipaBHUBAHUSA
NoTeHLMaNoB: BO3MOXHO 600 Q.

OTKJIOHEHMe OT He0bX0AMMOro 3HaYeHMA: 3aMKHYTble HAKOPOTKO
TENI00OMEHHUKN MW KOPOTKO3AMKHYTbIN aHOA, AAKOT BEAUYNHY
conpoTueneHus okoso 0 Q.

TexHnuyeckune aaHHblie cuctembl CORREX® UP 2.3-919

Perynupyembiit No npepbiBaHUIO NOTEHLMOCTAT ANA
3ManMpoOBaHHbIX HAKOMUTENbHbIX BOAOHArpeBarenei

dyHKUMA

Perynupyembiii No NpepbiBAHMIO NMOTEHLMUOCTAT B LUITEKKEPHOM
Kopnyce Ans UCMOb30BAHUA B IMAJIMPOBAHHbIX HAKOMUTENbHbIX
BOAOHArpeBaTensx (perynmpyemMbiin no npepbiBaH1io NOTEHLMOCTAT C
perynvpyemMbiM 3alMTHbIM TOKOM) CO BCTPOEHHbIM CBETOAMOAHbIM
yKasarteneM (KpacHbIM/ 3e1eHbIM).

DneKkTponuTaHue oT ceTn
HanpsxeHue: 230 B + 10 %
YacToTa: 50/60 I'y,

MoTpebnaemas MoOWHOCTL: < 4 BA

XapaKkTepucTunku

Heobxoaunmebii noteHumnan: 2,3 V

HoMMWHanbHbIA TOK (BTOPMYHBIN): 100 mA

MpunoxeHHoe HanpsxeHne (BTopuyHoe): makc. 10 B npu 100 MA

Ykasartenu

OAVH CBETOAMOL B KpbILIKe Koprnyca

3e/1eHblN: CeTeBOE HaNps)XeHNe NMeeTCs, FOTOBHOCTb K paboTe
KPACHbIN, MUFAOLWMIA HEUCNPABHOCTb

JkcnnyaTaums

[lnanasoH TemnepaTypbl (perympyemsiii Mo NpepbiBaHMIO NOTEHLMOCTAT
B WITEeKKepHOM Kopnyce): 0 - 40 °C

Knacc 3awmtbi: Il (3kcnnyaTaums B 3aKpbITbIX NOMELLEHUSAX)
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Kopnyc
Pa3mepbl (6e3 eBpoBunku): 100 x 50 x 40 mm (4 x LU x B)
Bec (be3 kabens aHopa) okono 200 r

TutaHoBble aHoAbl CORREX®

dyHKUMA

MUTalOWMNN 3NEKTPOA, U 3NeKTPO CPABHEHUSA C MOKPLITUEM CMeLUaHHbIM
OKCM/AOM AparoLeHHOro MeTasnna; MoyTu He M3HaluBalLLeecs
371eKTponuTaHune Bo BpeMs asbl INeKTPONUTAHUSA, AENCTBNE B KayecTBe
3N1eKTPOAA CPABHEHUS ANA U3MepeHus (pakTMyeckoro noteHumana B bake
BOAOHArpeBaTesis Npu NpepbiBAHMU TOKA

Wnunbka M8 x 30

Pasmepsbl anekTpoaa

AnameTp: 3 mm

JAnvHa: okono 400 mm, 800 MM MM HeCTaHAAPTHAA ANNHA

JlAnHa NoKpbITUA: pa3Has, B COOTBETCTBMM C KOHKPETHbIM CiyyaeM
MCNOoMb30BaAHUA

BO3MOXHOCTU MOHTaxa:

MOHTax C NoMoLLbl0 MyhTbI

MoOHTax B OTBEPCTUM C U30AALMEN

OcHaueHne BO3MOXHO € NepdopMpoBaHHON NaacTMAccoBoOW Tpybou nnm
6e3 Tpybbl B KAUeCTBe CPeACTBA MEXAHWYECKOW 3aLLUThI.
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-

. CORREX® Unterbrecherpotenziostat

2. CORREX® Unterbrecherpotenziostat, n
Anschlusséffnung

3. Anschlussleitung ,Potenziostat’ mit

Flachsteckhlse 4,8x0,5 und

Flachsteckhlilse 6,3x0,8

-

. CORREX® interrupter potentiostat E
2. CORREX® interrupter potentiostat, }
connector
3. Connecting cable ,Potentiostat’ with
receptacle 4.8x0.5 and receptacle
6.3x0.8 }

-

. Potentiostat interrupteur CORREX®

2. Potentiostat interrupteur CORREX®,
connecteur

3. Cable de liaison ,Potentiostat‘ avec

cosses femelles 4,8x0,5 et 6,3x0,8

1. Potenziostato elettronico di interruzione
CORREX®

2. Potenziostato elettronico di interruzione
CORREX®, apertura per collegamento

3. Cavo di collegamento di collegamento
,Potenziostato“ con connettore piatto
femmina 4,8x0,5 e connettore piatto
femmina 6,3x0,8

-

. Potenciostato interruptor CORREX®

2. Potenciostato interruptor CORREX®,
orificio de conexion

3. Cable de conexion ,potenciostato’

con terminal de enchufe plano

4,8x0,5 y terminal de enchufe plano

6,3x0,8
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-

-

. Potencjostat-przerywacz CORREX®
. Potencjostat-przerywacz CORREX®,

otwor przytaczeniowy

. Przewdd przytaczeniowy

,Potencjostat’ z gniazdem ptaskim
4,8x0,5 i gniazdem ptaskim 6,3x0,8

. Prerusujici potenciostat CORREX®
. Prerusujici potenciostat CORREX®,

otvor pfipoje

. PFipojné vedeni ,potenciostat’ s

plochym nastrénym pouzdrem
4,8x0,5 a s plochym nastrénym
pouzdrem 6,3x0,8

. Perynvipyembliii No npepbiBaHMIO

noteHumnoctat CORREX®

. Perynvpyembliii No NpepbIBaHMIO

noteHumnoctat CORREX®,
coeAuHUTeNbHOE OTBEpCTME

. CoeaANHUTENbHbIA NPOBOA,

«[loTeHUMoCTaT» C FrHe340M Ans
nnockoro wrekepa 4,8x0,5 n
rHe3A0M A8 MJIOCKOro wrekepa
6,3x0,8
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CORREX® Titananode (verkiirzt)
1. Verschlussschraube 3/4“ n
2. Verschlussschraube 1¢

3. Verschlussschraube 1 1/4*

CORREX® titanium anode (abbreviated)
1. Screw fitting 3/4

2. Screw fitting 1

3. Screw fitting 1 1/4“

Anode en titane CORREX® (abrégé)
1. Vis de fermeture 3/4

2. Vis de fermeture 1

3. Vis de fermeture 1 1/4

Anodo di titanio CORREX® (abbreviato) E
1. Tappo 3/4“
2. Tappo 1*

3. Tappo 1 1/4¢

Anodo de titanio CORREX® (abreviado)
1. Tornillo de cierre G 3/4“

2. Tornillo de cierre G 1¢

3. Tornillo de cierre G 1 1/4“

Anoda tytanowa CORREX® (skrécona)
1. korek zaslepiajacy 3/4“

2. korek zaslepiajacy 1

3. korek zaslepiajacy 1 1/4“

Titanova anoda CORREX?® (zkracena)
1. zavérny Sroub 3/4“

2. zavérny Sroub 1¢

3. zavérny Sroub 1 1/4¢

TuTtaHoBbI aHoA CORREX®
(yKOopoueHHbIN)

1. 3arnywka Ha pe3bbe 3/4“
2. 3arnywka Ha pe3sbbe 14

3. 3arnywka Ha pe3sbbe 1 1/4¢
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CORREX® Titananode mit perforiertem
Kunststoffrohr (verkirzt)

1. Verschlussschraube 3/4

2. Verschlussschraube 1

3. Verschlussschraube 1 1/4

CORREX® titanium anode with
perforated plastic tubing (abbreviated)
1. Screw fitting 3/4“

2. Screw fitting 1“

3. Screw fitting 1 1/4“

Anode en titane CORREX® avec tube
plastique perforé (abrégé)

1. Vis de fermeture 3/4

2. Vis de fermeture 1

3. Vis de fermeture 1 1/4

Anodo di titanio CORREX® con tubo in
plastica perforata (abbreviato)

1. Tappo 3/4“

2. Tappo 1*

3. Tappo 1 1/4

Anodo de titanio CORREX® con tubo
de plastico perforado (abreviado)

1. Tornillo de cierre G 3/4“

2. Tornillo de cierre G 1¢

3. Tornillo de cierre G 1 1/4¢

Anoda tytanowa CORREX®

z perforowang rura z tworzywa
sztucznego (skrécona)

1. korek zaslepiajacy 3/4“

2. korek zaslepiajacy 1

3. korek zaslepiajacy 1 1/4“

Titanova anoda CORREX?® s perforova-
nou plastovou trubkou (zkracenad)

1. zavérny Sroub 3/4“

2. zavérny Sroub 1¢

3. zavérny Sroub 1 1/4¢

TuTaHoBbIN aHoa CORREX® ¢
nepc¢opupoBaHHON NIACTMACCOBOM
Tpy6oi (YKOPOUYEHHbIN)

1. 3arnywka Ha pe3bbe 3/4

2. 3arnywka Ha pe3sbbe 1¢

3. 3arnywka Ha pe3sbbe 1 1/4¢

181



CORREX® UP 2.3-919

Anhang ° Annex * Annexe * Appendice * Anexo * Zatacznik * Dodatek ° MpunoxeHune

CORREX® Titananode (verkiirzt)

1. Verschlussschraube 3/4“ mit Bund n
und PTFE-Ring

2. Verschlussschraube 3/4“x14NPT

3. M8 Gewindebolzen und Diodenelement-
platine fir isolierte Lochmontage

CORREX® titanium anode (abbreviated)
1. Screw fitting 3/4“ with collar and
PTFE ring
2. Screw fitting 3/4“x14NPT
3. M8 thread bolt and diode board for
insulated-hole mounting

Anode en titane CORREX® (abrégé) E

1. Vis de fermeture 3/4“ avec collerette et
bague en PTFE

2. Vis de fermeture 3/4“x14NPT

3. Boulon fileté M8 et platine a diodes
pour montage au boulon isolé

Anodo di titanio CORREX® (abbreviato)

1. Tappo 3/4“ con collarino e anello PTFE

2. Tappo 3/4“x14NPT

3. Barra filettata M8 e scheda a diodi per
montaggio isolato in foro

Anodo de titanio CORREX® (abreviado)

1. Tornillo de cierre 3/4“ con collar y anillo n
PTFE

2. Tornillo de cierre 3/4“x14NPT

3. Perno roscado M8 y arandela de
elemento de diodo para montaje
aislado en agujero
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Anoda tytanowa CORREX® (skrécona)

1.

korek zaslepiajacy 3/4“ z
pierscieniem oporowym i
pierscieniem PTFE

. korek zaslepiajacy 3/4“x14NPT
. kotek gwintowany M8 i ptytka diod do

montazu w otworze z izolacja

Titanova anoda CORREX?® (zkracenad)

1.

2

zavérny Sroub 3/4“ se svazkem a
krouzkem z PTFE

. zavérny Sroub 3/4“x14NPT
3.

Sroub a deska s diodovymi prvky pro
montaz do izolaénich otvort

TutaHoBbIN aHog CORREX®
(YKOpOU€eHHbI )

1.

2.
3.

3arnylwka Ha pesbbe 3/4“ c bypTukom
1 KonbuoM us MNTe3

3arnywka Ha pesbbe 3/4“x14NPT
LWnunbka M8 n anoaHas nnata Ans
MOHTaxa B OTBEPCTUM C U3oasaLMen
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Anschlussleitung

1. 2-adrig n

2. 3-adrig flir Betrieb von 2 Stiick Anoden P | .
)
Connecting cable é’f;\ /

1. 2-wire
2. 3-wire for the connection of 2 anodes

\

Cable de liaison
1. Cable a 2 fils
2. Céble a 3 fils pour la connexion de 2

Cavo di collegamento
1. A 2fili
2. A 3 fili per il funzionamento di 2 anodi

Cable de conexion
1. De dos hilos
2. De 3 hilos para el servicio con 2 anodos

Przewdd przytaczeniowy

1. 2-zytowy E
2. 3-zytowy do eksploatacji 2 sztuk anod

\
Pfipojné vedeni / %
1. 2-zilové A
2. 3-Zilové pro provoz 2 kusd anod

CoeANHUTENbHBIV NPOBOA,

1. ABYX>KUNbHbIN

2. TpexKunbHbI Ans paboTsl ABYX
aHoz0B
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Anschlussleitung ,Anode‘

1. mit Flachsteckhlse 6,3x0,8

2. mit isolierter Kabelése M8

3. mit zwei isolierten Kabelosen M8 flr
Betrieb von 2 Stlick Anoden

Connecting cable ,Anode*

1. with receptacle 6.3x0.8

2. with insulated ring terminal M8

3. with two insulated ring terminals M8
for the connection of 2 anodes

Cable de liaison ,Anode*

1. avec cosse femelle 6,3x0,8

2. avec cosse a ceillet isolée M8

3. avec 2 cosses a ceillet isolées M8
pour la connexion de 2 anodes

Cavo di collegamento ,Anodo*

1. con connettore piatto femmina 6,3x0,8

2. con terminale ad anello M8 isolato

3. con due terminali ad anello M8 isolati
per il funzionamento di 2 anodi

Cable de conexion ,Anodo*

1. con terminal de enchufe plano 6,3x0,8

2. con terminal anular aislado M8

3. con dos terminales anulares M8 para
el servicio con 2 anodos

Przewéd przytaczeniowy ,anoda‘

1. z gniazdem ptaskim 6,3x0,8

2. z izolowanym uchem koncowki
kabla 6,3x0,8

3. z dwoma izolowanymi uszami
koricowki kabla M8 do eksploataciji
2 sztuk anod

BN

Pripojné vedeni ,anoda‘

1. s plochym nastrénym pouzdrem 6,3x0,8

2. s izolovanym kabelovym okem M8

3. s dvéma izolovanymi kabelovymi oky
M8 pro provoz 2 kusl anod

CoeANHUTENbHBIA NMPOBOA, «QHOA»

1. C rHe340M Ans NJ0CKOro wrekepa
6,3x0,8

2. C U30/1MPOBaHHbIM KOJIbLLEBbIM
kabenbHbIM HaKOHeYHNKoM M8

3. C ABYMA U30/IMPOBAHHbIMM
KabenbHbIMW HaKOHeYHNKamu M8
Ans paboTbl ABYX aHOAOB
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Anschlussleitung ,Anode*

4. mit Flachsteckhiilse 6,3x0,8 a

5. mit zwei Flachsteckhtlsen 6,3x0,8 flr
Betrieb von 2 Stlick Anoden

Connecting cable ,Anode* \
4. with receptacle 6.3x0.8
5. with two receptacles 6.3x0.8 for the

connection of 2 anodes /

Cable de liaison ,Anode*

4. avec cosse femelle 6,3x0,8

5. avec deux cosses femelles 6,3x0,8
pour la connexion de 2 anodes

Cavo di collegamento ,Anodo* E
4. con connettore piatto femmina 1
6,3x0,8 i

5. con due connettori piatti femmina
6,3x0,8 per il funzionamento di 2
anodi 1

Cable de conexion ,Anodo*

4. con terminal de enchufe plano 6,3x0,8

5. con dos terminales de cable planos
6,3x0,8 para el servicio con 2 anodos

Przewéd przytaczeniowy ,anoda‘

4. z gniazdem ptaskim 6,3x0,8 CoeAUNHUTENbHBIA NPOBOA, «@HOA»
5. z dwoma gniazdami ptaskimi 6,3x0,8 4. C rHe340M AN NNOCKOrO WTekepa
do eksploatacji 2 sztuk anod 6,3x0,8
5. C aByMA rHe3gamu AN NI0OCKOro
Pfipojné vedeni ,anoda‘ wTekepa 6,3x0,8 ana paboTbl ABYX
4. s plochym nastrénym pouzdrem aHoA0B
6,3x0,8

5. s dvéma plochymi nastrénymi pouzdry
6,3%0,8 pro provoz 2 kust anod
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Anschlussleitung ,Masse/Behélter
1. mit isolierter Kabelése M4

2. mit isolierter Kabeldse M6

3. mit isolierter Kabelése M10

Connecting cable ,Ground Tank‘
1. with insulated ring terminal M4
2. with insulated ring terminal M6
3. with insulated ring terminal M10

Cable de liaison ,Masse / Réservoir*
1. avec cosse a ceillet isolée M4

2. avec cosse a ceillet isolée M6

3. avec cosse a ceillet isolée M10

Cavo di collegamento ,Massa bollitore*
1. con terminale ad anello M4 isolato

2. con terminale ad anello M6 isolato

3. con terminale ad anello M10 isolato

Cable de conexion ,Masa depdsito’
1. con terminal anular aislado M4

2. con terminal anular aislado M6

3. con terminal anular aislado M10

Przewéd przytaczeniowy
,masa/pojemnik’

1. z izolowanym uchem korcéwki kabla M4
2. z izolowanym uchem koricowki kabla M6

3. z izolowanym uchem koricéwki kabla M10

Pfipojné vedeni ,hmota/zasobnik’

1. s izolovanym kabelovym okem M4
2. s izolovanym kabelovym okem M6
3. s izolovanym kabelovym okem M10

CoepuHUTeNbHbIN NpoBOA «Macca/
6ak BoAOHarpeBarTens»
1. C M30/1MPOBAHHbIM KOJIbLLEBbIM

KabenbHbIM HAKOHEeYHUKOM M4

2. C 1301MPOBAHHBIM KO/bLLEBbIM

KabenbHbIM HAKOHEeYHUKOM M6

3. C 1301MPOBAHHBIM KO/bL,EBbIM

KabenbHbIM HAaKOHeYHNKoM M10
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Anschlussleitung ,Masse/Behélter
4. mit isolierten Gabelschuh M5 n
5. mit Flachsteckhilse 6,3x0,8

Connecting cable ,Ground Tank*
4. with insulated spade terminal M5
5. with insulated receptacle 6.3x0.8

Cable de liaison ,Masse / Réservoir*
4. avec cosse a ceillet isolée M5
5. avec cosse femelle isolée 6,3x0,8

Cavo di collegamento ,Massa bollitore*

4. con terminale a forcella M5 isolato

5. con connettore piatto femmina
6,3x0,8

Cable de conexion ,Masa depdsito*
4. con terminal horquilla aislado M5
5. con terminal de enchufe plano
6,3x0,8

H
Przewéd przytaczeniowy
,masa/pojemnik’
4. z izolowang koncéwka widetkowa M5
5. z gniazdem ptaskim 6,3x0,8

Pfipojné vedeni ,hmota/zasobnik*

4. s izolovanym plochym konektorem
kabelu M5

5. s plochym nastrénym pouzdrem
6,3x0,8

CoeAuHUTENbHBIN NPOBOA,

«Macca/bak BogoHarpesartens»

4. C n301MPOBaAHHbLIM KabenbHbIM
HaKOHe4YHuKkom M5

5. C rHe340M Ans NAOCKOro WTekepa
6,3x0,8
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1. Montageset fiir die Nachriistung
Bestandteile n

1. Mounting kit for retrofitting
Overview / Parts

1. Kit de montage sav
Contenu / Piéces

1. Kit per montaggio successivo
Visione d‘insieme / Componenti

1. Kit de montaje SAT
Vista general / Componentes

1. Komplet montazowy wyposazenia
dodatkowego
Sktadniki

1. Montazni souprava pro dovybaveni
Slozky

1. MOHTaXHbI KOMNAEKT Ans
[O0OCHaLeHUs
KOMMNOHeHTbI
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Diodenelementplatine
1. Oberseite (griin) n
2. Unterseite

Diode board
1. Top (green)
2. Bottom

Platine a diodes
1. Cbté supérieure (verte)
2. Coté inférieure

Scheda a diodi
1. Lato superiore (verde)
2. Lato inferiore E

Arandela de elemento de diodo
1. Lado superior (verde)
2. Lado inferior

Plytka diod
1. Strona zewnetrzna (zielony)
2. Strona wewnetrzna

Deska s diodovymi prvky
1. horni strana (zeleny)
2. dolni strana

AvopgHasa nnarta
1. BepxHAsA CTOpOHA (3enéHbIN)
2. HnxHsaa cTopoHa
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1. Nachristset
Reihenfolge Montageteile fir
Muffenmontage bei Verschluss 3/4“

1. Mounting kit for retrofitting
Arrangement of parts for sleeve
mounting with fitting 3/4“

1. Kit de montage sav
Agencement des piéces pour
montage sur manchon avec vis 3/4“

1. Kit per il montaggio successivo
Sequenza per montaggio in
manicotto con tappo 3/4“

1. Kit de montaje SAT
Secuencia de piezas de montaje para
montaje en manguito para cierre 3/4“

1. Komplet wyposazenia dodatkowego
Kolejnos¢ czesci montazowych do
montazu za pomoca mufy przy
zamknigciu 3/4“

1. Souprava k dovybaveni
Pofadi montaznich prvkd pro montaz
na natrubek pfi uzavéru 3/4“

1. KoMmnnekT ansa AoocHauWweHus
MNMocnenoBaTeNbHOCTb YCTAHOBKM
MOHTAXHbIX AeTanen Npu MOHTaxe
C NOMOLLbIO MYhTbI U 3aMTYLWKN HA
pe3bbe 3/4“

CORREX® UP 2.3-919
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2. Nachriistset
Reihenfolge Montageteile flr
Muffenmontage bei Verschluss 1

2. Mounting kit for retrofitting
Arrangement of parts for sleeve
mounting with fitting 1“

2. Kit de montage sav
Agencement des piéces pour
montage sur manchon avec vis 1

2. Kit per il montaggio successivo
Sequenza per montaggio in
manicotto con tappo 1

2. Kit de montaje SAT
Secuencia de piezas de montaje para
montaje en manguito para cierre 1“

2. Komplet wyposazenia dodatkowego
Kolejnos¢ czesci montazowych do
montazu za pomoca mufy przy
zamknigciu 1¢

2. Souprava k dovybaveni
Pofadi montaznich prvkd pro montaz
na natrubek pfi uzavéru 1“

2. KomnnekT ans AoocHalweHus
MocneaoBaTeNbHOCTL YCTAHOBKM
MOHTAXHbIX AeTasen Mpu MOHTaxe
C MOMOLLLI0 MY(dThl U 3arYLIKK HA
pe3bbe 1¢
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3. Nachriistset
Reihenfolge Montageteile flr
Muffenmontage bei Verschluss 1 1/4“

3. Mounting kit for retrofitting
Arrangement of parts for sleeve
mounting with fitting 1 1/4“

3. Kit de montage sav
Agencement des piéces pour
montage sur manchon avec vis 1 1/4“

3. Kit per il montaggio successivo
Sequenza per montaggio in
manicotto con tappo 1 1/4“

3. Kit de montaje SAT
Secuencia de piezas de montaje para
montaje en manguito para cierre 1 1/4“

3. Komplet wyposazenia dodatkowego
Kolejnos¢ czesci montazowych do
montazu za pomoca mufy przy
zamknigciu 1 1/4“

3. Souprava k dovybaveni
Poradi montaznich prvkd pro montaz
na natrubek pfi uzavéru 1 1/4“

3. KomnnekT Ans f00cCHalLeHns
MocnenoBaTeIbHOCTL YCTAHOBKU
MOHTAXHbIX AeTaneil Npu MOHTaxe C
MOMOLLbIO My(Tbl M 3aryLWKN HA
pe3bbe 1 1/4¢
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4. Nachristset
Reihenfolge Montageteile n
fur isolierte Lochmontage
A Behilterwand

4. Mounting kit for retrofitting
Arrangement of parts for sleeve
insulated-hole mounting
A Tank wall

4. Kit de montage sav
Agencement des pieces pour
montage au boulon isolé
A Paroi de réservoir

4. Kit per il montaggio successivo ) l 9

Sequenza per montaggio isolato in ~

foro Wl b,

A Parete del sebatoio \"‘«L\ foui . XY
4. Kit de montaje SAT F

Secuencia de piezas de montaje para % 7

montaje aislado en agujero .

A Pared del depésito @

6

4. Komplet wyposazenia dodatkowego | A n

Kolejnosé czesci montazowych do w n F ~

montazu w otworze z izolacja [ | [ ]

A Sciana pojemnika

4. Souprava k dovybaveni - 5
Poradi montaznich dilG pro montaz ("

do izola¢nich otvord - 4
A Sténa zasobniku /

4. KomnnekT Ans A00CHALLeHUsA
MNocnepnoBaTenbHOCTb YCTAHOBKM
feTanen npu MOHTaXe B OTBEPCTUU
C u3onauuen
A CteHka baka
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11.2 Lieferumfang * Scope of supply * Fourniture * Fornitura * Volumen de
suministro * Zakres dostawy * Rozsah dodavky - O6beM nocTaBku

(1) Titananode * Titanium anode ¢ Anode en titane * Anodo di titanio
Anodo de titanio * Anoda tytanowa * Titanova anoda
TWTaHOBbIN aHOA,

(2

-

Steckerpotenziostat « Plug-in potentiosta ¢ Potentiostat enfichable
Potenziostato a spina ¢ Potenciostato de enchufe

Potencjostat zasilajgcy * Zastrékovy potenciostat

Perynupyembliin No npepbiBaHMIO NOTEHLMOCTAT B

LUTEKKEPHOM Kopnyce

(&)

=

Anschlussleitung ¢ Connecting cable « Cable de liaison
Cavo di collegamento « Cable de alimentacion
Przewdd przytaczeniowy « Pfipojné vedeni
CoeanHNUTENbHBIN NPOBOA,

Zubehdr * Accessories * Accessoires * Accessori * accesorios
Wyposazenie ¢ PfisluSenstvi * MpuHapgnexHocTn

(4]

=

G

=

Bedienungsanleitung ¢ Operating Instructions « Notice d‘utilisation
Istruzioni per l‘uso / Instrucciones de uso * Instrukcja obstugi
Navod k obsluze ¢ MHCTpyKLMA NO 3KCnayaTaumm
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Isolierte Lochmontage - Insulated hole mounting
Montage au boulon isolé - Montaggio isolato in foro
Montaje aislado en agujero - Montaz w otworze z izolacja
Montaz do izolaénich otvorti - MOHTax B 0TBepCTUU C
usonsauuen

Einbauskizze (schematische Darstellung) ° Installation drawing (schematic)

* Croquis de montage (schéma) * Schema di montaggio) * (rappresentazione
schematica) ¢ Dibujo de montaje (repr i )

On esquematica) ©
Szkic montazowy (przedstawienie schematyczne) * Montazni nacrtek
(schematické znazornéni) * Icku3 MoHTaxa (cxemaTuueckoe nsobpaxeHue)

B
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12 Urheberschutz - Copyright - Tutela dei diritti d’autore -
Proteccion de la propiedad intelectual - Ochrona
autorska ° Upozornéni na ochranu autorskych prav -

ABTOpCKME npasa

CORREX® und CorroScout® sind eingetragene
Warenzeichen von Magontec.
Stand: 01.07.2014

CORREX® and CorroScout® 500 are registered
trademarks of Magontec.
Position: 01.07.2014

CORREX® et CorroScout® sont des marques
déposées de Magontec.
Etat: 01.07.2014

CORREX® e CorroScout® sono marchi registrati
della Magontec.
Data: 01.07.2014

CORREX® y CorroScout® son marcas registradas
de Magontec.
Edicion: 01.07.2014

CORREX® i CorroScout® sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy Magontec.
Stan: 01.07.2014

CORREX® a CorroScout® jsou registrované
obchodni zna¢ky fy Magontec.
Stav: 01.07.2014

CORREX® n CorroScout® aBnatoTCsA 3aperncTpMpoBaHHbIMU

TOproBbIMY Mapkamu pupmsl Magontec.
CocTosHue: 01.07.2014
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