Rotguss-Gewindefittings

Rohrleitungstechnik
Rotguss
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Fittings mit Gewinden nach DIN EN 10226, Teil 1, zugelas-
sen fiir Trinkwasser-Installationen nach DIN 1988 und
Gas-Installationen nach TRGI 2008 (Hinweise am

Modell sind zu beachten), gepriift nach DVGW-Arbeitsblatt
GW 6 und GW 393.

Zertifikate
Rotguss-Gewindefittings - DVGW-Reg.-Nr. DV-7401A02957

Gewindeverbindungen

R-AuBengewinde werkseitig geréandelt — hanfen ohne aufrauen
des Gewindes mdglich.
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015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, frilher EAN)

Die GTIN-Nummer setzt sich aus der konstanten Herstellernum-
mer 4015211 und der jeweiligen sechsstelligen Artikelnummer,
in diesem Beispiel 305 611, zusammen. Der Austausch der
letzten sechs Stellen gegen die Artikelnummer ergibt den
GTIN-Code.
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Rotguss-Gewindefittings
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ROTGUSS-ARTIKEL
BOGEN, WINKEL

L2
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Bogen 90°
- Rotguss
Modell 3090

Artikel Rp1
441074 %
317 959 %
281 717 %
269 272 %
320 676 %
269 258 %
320 669 %
269 234 1

320 683 1

269 210 1%
269 197 1%
269 296 2

321796 21
650 698 3

Bogen 90°
- Rotguss
Modell 3092

Artikel R

318 000 Ya
281748 %
264 024 Yo
264 000 %
264 048 1
264 109 1%
264 123 1%
264 147 2
321710 2%
650 704 3

Winkel 90°
- Rotguss
Modell 3091

Artikel

317 966
317 973
317 980
317 997

Bogen 45°
- Rotguss
Modell 3120

Artikel

318 048
320 690
320 645
320 652
650 728

Rp
%
Y2
%

=

Rp2
Y%
A

1
1%

2%
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Y%
%
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%
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< Bogen 45°
- Rotguss
Modell 3121

Artikel R
281755 %
264 208 Yo
264 185 %
264 161 1

448 271 1%
448 288 1%
650 711 2

Bogen 90°
- Rotguss
Modell 3001

Artikel R
294 571 1
294 595 1%
294 618 1%
SW = Schlisselweite

- L . Bogen 90°
- Rotguss
Modell 3003

Artikel

294 632

294 656

SW = Schlisselweite

- L2 . S-Bogen
L Rp - Rotguss
: . Modell 3004
@ A Artikel R
////;;J i 296 667 1
= 296 643* 1%

ROTGUSS-ARTIKEL

WANDSCHEIBEN
Wandscheibe
- Rotguss
i Modell 3471
< '
I . = Artikel Rp
S 259 778 Y2
- 4 ' 441449 %
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Rp
%
V2
3%
1
1%
1%
2
Rp z
1 66
1% 84
1% 84
R
1
1%
Rp

b
1%

* = Lieferung nur noch aus Lagervorrat

21 z2
21 16
19 19
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24
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L1

36
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L1
85
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Rotguss-Gewindefittings R2

L2

31
35

L1

22
22
30
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45
47
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L1

100
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36
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L2

70
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ROTGUSS-ARTIKEL
T-STUCKE, MUFFEN

Artikel

441 081
318 017
281 809
264 222
264 444
264 246
362 492
264 468
362 508
264 260
362 515
264 420
362 522
264 284
650 735
650 742
264 307
650 759
650 766
264 321
650 773
321734
321 727
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>

T-Stiick

- Rotguss

Modell 3130

Rp2 Rp3
Yo Yo
Va Va
% %
Yo Yo
% Yo
% %
Y2 Ve
Y2 %
Y4 Y2
1 1
Yo 1
Y4 1
1 Y2

1% 1%
Yo 1%
% 1

12 1%
Yo 12
% 12
2 2
1 2

2% 2%
3 3

Kreuzstiick

- Rotguss

Modell 3180

Artikel

318 024

320 614

320 621

320 638

Rp
Y
Ve
3

Z1
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ROTGUSS-ARTIKEL

Muffe
- Rotguss
Modell 3270
A Artikel Rp VCR
441 395 )
o 319137 Ya
o= 282349 %
266 585 Y
y 266554 %
266 561 1
266 578 1
267 766 115
267 780 2
271916 2%
271 930 3

VCR = verchromt
SW = Schllisselweite

Reduziermuffe

- Rotguss

4 Modell 3240
Artikel Rp1 Rp2

-~ 282103 Y% Va

318 031 Ve Ya
268 879 Yo Y%

v 266 370 Y4 Y%
268 862 % ]
266 363 1 Yo
266 356 1 %
266 431 1% Y%
266 417 1% 1
271 879 1% %
267 520 1% 1
266 394 1% 1%
271 893 2 1%
267 544 2 1%
271 855 2% 2
650 780 3 2%

VCR = verchromt
SW = Schliisselweite

NIPPEL, UBERGANGE, VERLANGERUNGEN
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A Nippel
- Rotguss
Modell 3531

< Artikel G

322 076 Ya
322113 9B

y 322106 Ve
322 090 Y%
322083 1
322 144 14
322 137 1%
322120 2

VCR

Rotguss-Gewindefittings R2

NONANWONOOOOUIAW N
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R1

R2
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Sw

Doppelnippel
- Rotguss
Modell 3280

Artikel
441 401
320 416
282 356
266 592
266 615
266 608
269 135
269 111
269 098
321 741
321 789
VCR = verchromt

1%
1%

2

2%

SW = Schllsselweite

Reduziernippel
- Rotguss
Modell 3245

Artikel

441 364
282127
319 526
266 530
319 113
266 523
320 287
266 547
320 119
269 173
321 697
269 159
441 371
320 270
321 680
650 803
443177

3

1%
1%
1%
1%
1%

2
2

2Y2

SW = Schlusselweite

Ubergangsnippel
- Rotguss
Modell 3246

Artikel
441 517
449 339
441 524
449 346
446 765
441 531
446 772
446 789
446 796
446 802
441 388*
446 826*
VCR = verchromt

Y2
A

1%
1%
2
2Y2

SW = Schlisselweite
* = Lieferung nur noch aus Lagervorrat

3

Yo
Y2
%
%

1%
1%
1%
2%

VCR

R2
Ve

Ya

VCR

18
20
29
37
40
45
53
52
65
78
85

24
28
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32
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36
40
42
46
48
52
54
47
58
58
70
76

25
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20
33
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45
47
54
64

sw
10
14
18
22
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44
50
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80
95

SW

14
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sw
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Ubergangsnippel

- Rotguss

Modell 3247

Artikel R G VCR
458 775 Yo Va

458 782 Ya 8

458 799 Ya Y2

458 805 ¥ Yo

458 812 Y% Y%

446 833 Y2 %

458 829 Y2 1

446 840 % 1

458 836 Y% 1%

446 857 1 1%

458 843 1 1%

446 864 1% 1%

458 850 12 2

VCR = verchromt

mlk = mit Innenkonus

SW = Schlusselweite

Ubergangsnippel

- Rotguss

Modell 3243

Artikel G Rp mik
441 487 % Ya v
446 666 Y2 §/3 v
441 494 Y4 Y2 v
446 673 1 Y v
449 315 1 1 v
446 680 1% 1 v
446 697 1%2 1% v
mlk = mit Innenkonus

SW = Schlisselweite

Ubergangsnippel

- Rotguss

Modell 3244

Artikel G Rp VCR mik
446 734 % Yo

446 741 1 Y%

446 758 1Va 1

VCR = verchromt
mlk = mit Innenkonus
SW = Schlisselweite

Rotguss-Gewindefittings R2

mik L SW
20 14
24 18
24 22
24 27
28 27
31 27
30 34
34 34
37 44
36 44
42 50
45 50
48 68
z L SW
11 22 18
12 23 22
16 31 27
16 32 34
21 40 40
15 34 43
18 39 50
z L SW
14 28 27
16 32 34
15 34 43
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Reduzierstiick
- Rotguss
Modell 3241

Artikel

441 104
441 111
281 823
441 098
319 076
266 516
320 409
266 509
266 493
266 455
266 486
266 479
267 582
267 568
266 462
267 742
267 728
267 605
267 704
317 089
267 681
267 667
267 643
267 629
321772
321 765
321 864
322 533
321 840
321 857
321 871
321 888

a

Y

2%
3

3
8
4

VCR = verchromt
SW = Schlusselweite

Reduzierstiick
- Rotguss
Modell 3242

Artikel

441 128
441135
322 540
322 564
322 557
319 083
320 423
320 430
650 889
441 142
335 311
441 357
650 841
359 348
650 858
650 872
650 865

VCR = verchromt

a

Y2
Yo
Yo
Y2
3%
3%
3%
%
1
1
1
14

SW = Schllsselweite

Rp
Y%
%

Yo
3%

3

1%
Yo

1%
1%
1%
1%

1%

VCR

VCR

10

14
10
10
12
12

16
12
11
16
15
12
17
15
12
10
21
20
18
15
15
26
20
20
16
31
28
20
23

14
15
15
17
19
17
21
19

24
23
31

27

16
17
17
21
2
22
23
23
23
27
28
28
31

31

31

32
31

31

31

36
36
37
37
37
45
41

41

41

52
54
50
56

25
26
26
32
35
28
37
38

40
42
52

48

sSw
14
18
18
22
22
22
27
27
27
34
34
34
43
44
44
50
50
50
50
62
62
60
60
60
80
78
78
78
60
72
95
12

SW

(o))

10
10
10
12
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1 Langnippel
- Rotguss
Modell 3530

Artikel

441 456
441 463
441 470
441 555
282 400
282 417
282 424
282 431
282 448
282 455
282 462
267 308
650 896
267 315
449 216
267 322
650 919
267 339
650 926
267 346
319 700
267 353
319 717
319 724
267 377
267 384
650 933
267 391
650 940
267 407
650 957
267 414
650 964
267 421
318413
267 438
318 420
318 437
267 445
267 247
650 971
267 254
650 988
267 261
650 995
267 278
651 008
267 285
267 292
319 694
651 015
318 482
651 022
318 499
651 039
318 505
651 046
318 512
318 529
318 536
651 053
319 755
651 060
319762
651 077
319 779
319 786
319 748
319731
651 084

Ya

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

40
60
80
100
40
60
80
100
120
150
200
40
50
60
70
80
90
100
110
120
140
150
160
180
200
40
50
60
70
80
90
100
110
120
140
150
160
180
200
40
50
60
70
80
90
100
110
120
150
200
50
60
70
80
90
100
110
120
150
200
50
60
70
80
90
100
120
150
200
50

Rotguss-Gewindefittings R2
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A\
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-

Langnippel
- Rotguss
Modell 3530

Artikel

319 847
651 091
319 830
651 107
319 823
319 816
319 809
319793

Verlangerung
- Rotguss
Modell 3525

Artikel
440 312
354 923
354 930
354 947
354 954
359 539
359 553
364 854"
651 121'
354 961
354 978
354 985
354 992
355 005
355012
357 221
357 238
357 245
440 299
440 305
440 558’
364 861’
355 029
355 036
355 043
355 050
357 252
357 269
359 584
359 577
440 572"
440 589’
357 184
357 191
357 207
357 214
440 596
440 466
440 473
440 497"
440 503
440 510
440 527
440 534

Rpk = Rp-Gewinde kirzbar
SW = Schlusselweite
' ohne DVGW-Prufzeichen

3%

1%
1%
1%
1%
1%

PMNONNNONDNN T

10
15
20
25
30
40
50
12,5

17,5
20
25
30
40
50
65
80

100

120

150

12,5
15
20
25
30
40
50
65
80
100
15
20
25
30
40
50
65
80
100
20
25
30
40
50

Rpk

ANANENAN

ANANANAN

16
16
18
18
18
17
17
19
19
18
21
22
22
2
20
21
29
61
71

101
21
20
21
26
23
23
2
22
37
62
24
24
25
30
23
25
24
40
54
27
27
27
41
51

60
70
80
90
100
120
150
200

L1

22
27
32
37
42
52
62
28
31
33
36
41
46
56
66
81
96
116
136
166
30
32
37
42
47
57
67
82
97
117
34
40
44
50
60
70
84
100
120
42
47
52
62
72

SW
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
22
22
22
22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
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l:| Rotguss-Gewindefittings R2

ROTGUSS-ARTIKEL
VERSCHRAUBUNGEN, KAPPEN, FLANSCHE

R Verschraubung
D A= Rotguss
i Modell 3334
Artikel R L SWi1 Sw2 SW3
320 188 ¥ 51 27 23
NMT 75 320 195 Y2 62 27 29 12
> i~ 320 201 % 68 34 36 17
NM2 <y 320218 1 74 44 46 22
. 4 SW = Schliisselweite
v
NM3
Y
R
- >
« R Verschraubung
- Rotguss
4 Modell 3344
S ;
L Artikel R L SWi1 Sw2 SW3
W3 446 871 Y5 46 22 23 8
~ ., 446888 Y2 65 27 29 12
ba7s 446 895 % 62 34 36 17
sw2 1T 75 446 901 1 68 44 46 22
SW = Schlisselweite
) v
R
- >
-« RP Verschraubung
Swi - Rotguss
f * Modell 3330
sw2
5 Artikel Rp z L SWi1 SW2 SW3
- 441 432 Ya 12 34 20 29 20
282 363 b3 12 34 20 29 20
y 271022 Y2 11 41 25 36 25
271039 % 11 44 32 46 32
271 046 1 13 51 39 52 39
271 053 1% 13 56 48 64 47
271 060 1% 15 58 53 74 55
271077 2 13 64 66 80 66
651 138 2V 10 71 83 110 83
651 145 3 5 7 98 130 98

SW = Schlisselweite

. RP Verschraubung
. Rotguss
N } |‘] Modell 3340
sw 1 Artikel Rp z L SWi1 SW2 SW3

T 449 414 Ya 16 38 23
! 446 925 £ 17 40 29
446 932 Y2 17 47 36
v 446 949 % 17 50 46
446 956 1 21 60 37 37 52
446 963 1% 22 65 47 47 64
446 970 12 25 68 65 65 74
446 987 2 23 74 66 68 80

SW = Schlisselweite

13
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swa_S

Sw2

sw1 \ N

swz TGN

sw3

SW1

Sw3

L2

\ w2
N J
N\

Swi1

L2

SW3

_sw2

v ¢ g SW1
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Verschraubung
- Rotguss
Modell 3331
Artikel R Rp
282 370 Y Y
271 374 Ve Y2
271 367 % %
271 350 1 1
271 343 1% 1%
271 336 1% 1%
v 271329 2 2
651 152 2V 2%
651 169 3 3

>

-

SW = Schlusselweite

Verschraubung

- Rotguss

Modell 3341

Artikel R Rp
446 994 % %
447 007 Ve ]
447 014 Y %
447 021 1 1
447 038 1% 1%
447 045 1% 1%
447 052 2 2

SW = Schlusselweite

Verschraubung

- Rotguss

Modell 3098

Artikel R Rp
148 041 Y £
145 804 Ve Y2

SW = Schllsselweite

Verschraubung

- Rotguss

Modell 3088

Artikel R Rp
348 663 Yo Ve
348 670 Y% %
348 687 1 1
348 694 1% 1%
348 700 1% 1%
348 717 2 2

SW = Schlusselweite

16
18

17
23
28
35
38
43

z

38
44
50
52
60
62
58
66
80

33
41
44
45
51
52
52

L1

28
33

L1

28
39
47
56
59
68

L

50
60
66
72
81
84
84
88
101

45
56
60
64
72
73
78

45
51

L2

58

65

78

83

94
112

SWi1
13
12
17
22
38
43
58
83
83

SWi1

12
17
22

SWi1

8
12

SWi1
12
17
22
38
43
58

Sw2

23
29
36
46
52
58
74
95
110

sw2

22
27
34
44
50
55
70

sw2

23
29

Sw2

28
33
39
47
55
69

Sw3
22
27
34
44
50
56
67
71
97

SW3
23
29
36
46
52
58
74

SW3

22
28

Sw3
29
36
46
52
58
74
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l:| Rotguss-Gewindefittings R2
- G . Anschlussverschraubung
- Rotguss
4 Modell 3335
A
Artikel R z L SWi1 SwW2 G
~ T 320225 % 26 32 8 23 Y2
320 232 Yo 31 39 22 29 %
320 249 % 34 42 17 36 1
v 7 320256 1 38 46 22 46 1%
R 319618 1% 42 52 38 52 1%
= . 319 625 1% 46 56 43 58 1%
319 632 2 52 62 58 74 2%

SW = Schlusselweite

L Sanpress XL-Flansch, PN 16
- - Rotguss
Modell 2259.2XL
& £
i -
A
— o
2 = hl o o
h 4
A 4
A J | Ql
[S]
v A
B 1
-
B2
-
Artikel DN Rp o1 L B1 B2 a2 k n
641 597 65 2V 185 32 16 18 18 145 8
641 603 80 3 200 34 18 20 18 160 8
641 610 100 4 220 38 18 20 18 180 8
k = Lochkreisdurchmesser
n = Anzahl Bohrungen
Stopfen
[ I Rotguss
Modell 3291
_, Artikel R L SW
441 418* Y8 17 8
320 072 Ya 19 8
281 847 % 20 10
Y 266 646 Y2 26 12
266 639 % 28 14
R 266 622 1 32 14
= > 268 237 1% 38 21
268 190 1% 38 22
268 213 2 42 26
321758 22 47 30

SW = Schllisselweite
* = Lieferung nur noch aus Lagervorrat

15
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SW / i Stopfen
~\ 4 _ Rotguss
77 Modell 3290
s y/’
¢ i . Artikel R
7 \ 441 425 %
\ 7 320133 Y
} 320 096 %
, v 320102 %
320 089 %
L R N 320294 1
322175 1%
322168 1%
322 151 2

SW = Schlusselweite

Kappe
i - Rotguss
~ Modell 3301

>

Artikel Rp
-~ 319 151 A

281 854 Y%
266 660 Y2
266 653 %
268 367 1
268 305 1%
268 329 1%
268 343 2
SW = Schlusselweite

- L2 < Hahnverlangerung

e L - - Rotguss

leziy Modell 3527

Artikel R Rp L Rpk

320 263 Y2 Y2 50 v
Rpk = Rp-Gewinde kirzbar
SW = Schlusselweite

MESSING-ARTIKEL
STOPFEN

_SW Stopfen
- Messing
Modell 1751

(aY]
I
vy Artikel G
® 106 676 Ve
< > 102 173 Ya
e J . 101756 %
100 797 Yo
101 626 %
102 883 1
106 584 1%
SW = Schlusselweite
16
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L1
63

17
20
20
24
26
32
38
38
42

13
13
16
18
18
18
24

76

12
16
20
21
28
30
30
34

SW

12
12
14
17
22

SWi
12
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